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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: MLT100N

Arbor hole 30 mm/25.4 mm

(Country specific)

Blade diameter 260 mm

Max. cutting capacities bevel 0° 93 mm
bevel 45° 64 mm

No load speed 4,300 min™

Table size (L x W)
with sub tables (R) and (back)

835 mm x 1,305 mm (tables extended)
685 mm x 955 mm (tables stored)

Dimensions (L x W x H)
with sub tables (R) and (back)

726 mm x 984 mm x 473mm (tables stored)

Net weight

34.8-35.1kg

Safety class

B

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Symbols

The followings show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.

@ DOUBLE INSULATION

@@ Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

X~Xmm(mm) Make proper clearance between the saw
blade and riving knife.

Only for EU countries
E Do not dispose of electric equipment

together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating

The tool is intended for cutting in wood.
Straight cutting, bevel cutting, and miter cutting are

available with this tool. This tool is not designed for non-

through cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-1:

Sound pressure level (Ly) : 89 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an

cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS
| General power tool safety warnings |

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-oper-
ated (corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3.  Keep children and bystanders away while

operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

Electrical Safety

1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify

the plug in any way. Do not use any adapter plugs with

earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded

surfaces, such as pipes, radiators, ranges and

refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet con-

ditions. Water entering a power tool will increase

the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for

carrying, pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges

or moving parts. Damaged or entangled cords

increase the risk of electric shock.

5. When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suit-
able for outdoor use reduces the risk of electric shock.

6. If operating a power tool in a damp location is unavoid-
able, use a residual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

7. Use of power supply via an RCD with a rated residual
current of 30 mA or less is always recommended.

8.  Power tools can produce electromagnetic fields
(EMF) that are not harmful to the user. However,
users of pacemakers and other similar medical
devices should contact the maker of their device and/
or doctor for advice before operating this power tool.
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9. Do not touch the power plug with wet hands.

10. If the cord is damaged, have it replaced by the
manufacturer or his agent in order to avoid a
safety hazard.

Personal Safety

1. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or med-
ication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

2. Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal injuries.

3. Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

4.  Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.

5. Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

6. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

7. If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

8. Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action can
cause severe injury within a fraction of a second.

9.  Always wear protective goggles to protect
your eyes from injury when using power tools.
The goggles must comply with ANSI Z87.1 in
the USA, EN 166 in Europe, or AS/NZS 1336
in Australia/New Zealand. In Australia/New
Zealand, it is legally required to wear a face
shield to protect your face, too.

It is an employer's responsibility to enforce
the use of appropriate safety protective equip-
ments by the tool operators and by other per-
sons in the immediate working area.

ENGLISH



Power tool use and care

1.

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

When using the tool, do not wear cloth work
gloves which may be entangled. The entangle-
ment of cloth work gloves in the moving parts may
result in personal injury.

Service

1.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Follow instruction for lubricating and chang-
ing accessories.

Safety instructions for table saws

Guarding related warnings

1.

Keep guards in place. Guards must be in work-
ing order and be properly mounted. A guard
that is loose, damaged, or is not functioning cor-
rectly must be repaired or replaced.

Make sure the saw blade is not contacting the
guard, riving knife or the workpiece before the
switch is turned on. Inadvertent contact of these
items with the saw blade could cause a hazardous
condition.
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Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, position-
ing and alignment can make the riving knife inef-
fective in reducing the likelihood of kickback.

For the riving knife and anti-kickback pawls to
work, they must be engaged in the workpiece.
The riving knife and anti-kickback pawls are ineffec-
tive when cutting workpieces that are too short to

be engaged with the riving knife and anti-kickback
pawls. Under these conditions a kickback cannot be
prevented by the riving knife and antikickback pawls.
Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly, the
saw blade diameter must match the appropriate
riving knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and
the cutting width of the saw blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

Cutting procedures warnings

1.

/\ DANGER: Never place your fingers or
hands in the vicinity or in line with the saw
blade. A moment of inattention or a slip could
direct your hand towards the saw blade and result
in serious personal injury.

Feed the workpiece into the saw blade only
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction that the saw blade is
rotating above the table may result in the workpiece,
and your hand, being pulled into the saw blade.
Never use the mitre gauge to feed the workpiece
when ripping and do not use the rip fence as a
length stop when cross cutting with the mitre
gauge. Guiding the workpiece with the rip fence

and the mitre gauge at the same time increases the
likelihood of saw blade binding and kickback.

When ripping, always apply the workpiece feed-
ing force between the fence and the saw blade.
Use a push stick when the distance between the
fence and the saw blade is less than 150 mm,
and use a push block when this distance is less
than 50 mm. “Work helping” devices will keep your
hand at a safe distance from the saw blade.

Use only the push stick provided by the manu-
facturer or constructed in accordance with the
instructions. This push stick provides sufficient
distance of the hand from the saw blade.

Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your hand
to slip into the saw blade.

Do not perform any operation “freehand”.
Always use either the rip fence or the mitre
gauge to position and guide the workpiece.
“Freehand” means using your hands to support or
guide the workpiece, in lieu of a rip fence or mitre
gauge. Freehand sawing leads to misalignment,
binding and kickback.

Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.
Provide auxiliary workpiece support to the rear
and/or sides of the saw table for long and/or
wide workpieces to keep them level. A long and/
or wide workpiece has a tendency to pivot on the
table’s edge, causing loss of control, saw blade
binding and kickback.
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10.

11.

12.

Feed workpiece at an even pace. Do not bend
or twist the workpiece. If jamming occurs, turn
the tool off immediately, unplug the tool then
clear the jam. Jamming the saw blade by the
workpiece can cause kickback or stall the motor.
Do not remove pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw blade
guard and the saw blade pulling your fingers into
the saw blade. Turn the saw off and wait until the
saw blade stops before removing material.

Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the rip
fence and create a kickback.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a
pinched, jammed saw blade or misaligned line of cut in
the workpiece with respect to the saw blade or when a
part of the workpiece binds between the saw blade and
the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted
from the table by the rear portion of the saw blade and
is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

1.

Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side of
the saw blade as the fence. Kickback may propel
the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.
Never reach over or in back of the saw blade
to pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or kickback
may drag your fingers into the saw blade.

Never hold and press the workpiece that is being
cut off against the rotating saw blade. Pressing
the workpiece being cut off against the saw blade
will create a binding condition and kickback.

Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the workpiece
against the saw blade and create kickback.

Use extra caution when making a cut into blind
areas of assembled workpieces. The protruding
saw blade may cut objects that can cause kickback.
Support large panels to minimise the risk of saw
blade pinching and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Support(s) must be placed under
all portions of the panel overhanging the table top.

Use extra caution when cutting a workpiece that
is twisted, knotted, warped or does not have

a straight edge to guide it with a mitre gauge

or along the fence. A warped, knotted, or twisted
workpiece is unstable and causes misalignment of
the kerf with the saw blade, binding and kickback.
Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade could
pick up one or more pieces and cause kickback.
When restarting the saw with the saw blade in
the workpiece, centre the saw blade in the kerf
so that the saw teeth are not engaged in the
material. If the saw blade binds, it may lift up the
workpiece and cause kickback when the saw is
restarted.

10.

Keep saw blades clean, sharp, and with sufficient
set. Never use warped saw blades or saw blades
with cracked or broken teeth. Sharp and properly set
saw blades minimise binding, stalling and kickback.

Table saw operating procedure warnings

1.

10.

Turn off the table saw and disconnect the power
cord when removing the table insert, changing
the saw blade or making adjustments to the
riving knife, anti-kickback pawls or saw blade
guard, and when the machine is left unattended.
Precautionary measures will avoid accidents.
Never leave the table saw running unattended.
Turn it off and don’t leave the tool until it
comes to a complete stop. An unattended run-
ning saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area
where you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the
size of your workpiece. Cramped, dark areas,
and uneven slippery floors invite accidents.
Frequently clean and remove sawdust from
under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible and
may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw that
is not properly secured may move or tip over.
Remove tools, wood scraps, etc. from the table
before the table saw is turned on. Distraction or
a potential jam can be dangerous.

Always use saw blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Saw blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre, causing
loss of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

Never stand on the table saw, do not use it as a
stepping stool. Serious injury could occur if the tool
is tipped or if the cutting tool is accidentally contacted.
Make sure that the saw blade is installed to
rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw blade
installation or use of accessories not recom-
mended may cause serious injury.

Additional instructions

1.

Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Wear gloves when handling saw blades.

Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before install-
ing the blade. Poor installation may cause vibra-
tion/wobbling or slippage of the blade.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.
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6. NEVER permit anyone else to stand in line with
the path of the saw blade.

7. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

8. The tool should not be used for slotting, rab-

betting or grooving.

9. Replace the table insert when worn.

10. Always store the push-stick when it is not in
use.

11. Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

12. Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm Some
examples of these chemicals are:

— lead from lead-based-painted material
and,

— arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type

of work. To reduce your exposure to these

chemicals: work in a well ventilated area and

work with approved safety equipment, such as

those dust masks that are specially designed

to filter out microscopic particles.

13. Always make sure that sub guard is down and
flat against saw-table before plugging in the
tool.

14. Inspect extension cords periodically and
replace if damaged.

15. (For European countries only)

Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1.

INSTALLATION
Positioning tablesaw |

Positioning table saw

» Fig.1: 1. Hole diameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm Std. washer 2. No.10 wood screw 40
mm min. length

» Fig.3: 1.6 mm Std. washer 2. 6 mm Mounting bolt
& Nut tighten securely

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should
be installed in an area that leaves enough room to
easily handle the size of your workpieces. The table
saw should be secured with four screws or bolts to the
work bench or table saw stand using the holes provided
in the bottom of the table saw. When securing the table
saw on the work bench, make sure that there is an
opening in the top of the work bench the same size as
the opening in the bottom of the table saw so the saw-
dust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

» Fig.4: 1. Triangular rule 2. Wrench 3. Push stick
4. Hex wrench 5. Saw blade 6. Lid

The push stick, triangular rule, saw blade and wrenches
can be stored on the left side of the base.

The saw blade can be stored inside the lid.

» Fig.5: 1.Anti-kickback pawls 2. Holder

Place the anti-kickback pawls on the holder on the back
of the base as illustrated. Turn the clamp to secure.

» Fig.6: 1. Rip fence (Guide rule) 2. Miter gauge

The rip fence and miter gauge can be stored at the right
side of the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Blade guard

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard. An exposed blade as a result of defeated
guarding may result in serious personal injury during
operation.

AWARNING: Never use the tool if the blade
guard is damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard may
result in serious personal injury.

» Fig.7: 1. Blade guard 2. Sub guard

When cutting, push the workpiece toward the blade
with the lower edge of the sub guard contacting with the
main table. As the workpiece is fed, the blade guard and
the sub guard goes over the edge of the workpiece.

In the interest of your personal safety, always maintain the
blade guard and sub guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard and sub guard should be cor-
rected immediately. Check to assure that the blade guard and
the sub guard are down and the lower edge of the sub guard
contacts with the main table when the workpiece is not fed.

If the see-through parts become dirty, or sawdust adheres
to them in such a way that the blade and/or workpiece is
no longer easily visible, unplug the tool and clean the see-
through parts carefully with a damp cloth. Do not use sol-
vents or any petroleum-based cleaners because this may
cause damage to the parts. If see-through parts become
discolored through age or UV light exposure, contact a
Makita service center for a new parts. DO NOT DEFEAT
OR REMOVE BLADE GUARD AND SUB GUARD.

Adjusting the depth of cut

» Fig.8: 1.Handle

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the saw blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE: Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.
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Adjusting the bevel angle

» Fig.9: 1. Lock lever 2. Arrow pointer 3. Handwheel

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

ACAUTION: After adjusting the bevel angle, be
sure to tighten the lock lever securely.

Adjusting positive stops

» Fig.10: 1. 90°Adjusting screw 2. 45°Adjusting screw
» Fig.11

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45°
to the table surface. To check and adjust the positive
stops, proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see

if the saw blade is at 90° or 45° to the table surface. If
the saw blade is at an angle shown in Fig. A, turn the
adjusting screws clockwise; if it is at an angle shown in
Fig. B, turn the adjusting screws counterclockwise to
adjust the positive stops.

After adjusting the positive stops, set the saw blade at
90° to the table surface. Then adjust the arrow pointer
so that its right edge is aligned to the 0° graduation.

» Fig.12: 1. Arrow pointer

» Fig.13: 1. ON ( |) button 2. OFF ( O ) button
3. Restart button

To start the tool, press the ON (1) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

Overload protection system

This tool is equipped with the overload prevention sys-
tem. The tool stops and the restart button pops up when
the tool is overloaded.

In this case, perform the following procedures to restart
the tool :

1. Press the restart button.
2.  Pressthe ON (1) button.

» Fig.14: 1. Nut 2. Rip fence 3. Screw head

If the rip fence comes close to the saw blade, change
the rip fence position. Loosen the nuts and slide the rip
fence out from the screw heads. Slide the screw head
into the groove on the short side of the rip fence and
then tighten the nuts.

When the rip fence is attached to the left side of the
saw blade, switch the rip fence position. Loosen the
nuts and lift the rip fence together with the nuts. Place
the thread of the screws into the grooves so that the rip
fence comes to the saw blade side. After that, tighten
the nuts.

» Fig.15: 1. Rip fence 2. Groove 3. Nut 4. Screw head

Sub table (R)

» Fig.16: 1. Screws

» Fig.17: 1. Sub table (R)

This tool is provided with the extendable sub table (R)
on the right side of the main table. To extend the sub
table (R), loosen two screws on the right side counter-

clockwise, pull out the table (R) fully and then tighten
the two screws to secure it.

Sub table (back)

» Fig.18: 1. Screws 2. Sub table (back)

To use the sub table (back), loosen the screws on the

left and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.

Slide table

ACAUTION: When using the slide table, secure
work with the clamp on the miter gauge. It is safer
than using your hand and it frees both hands to oper-
ate the tool.

» Fig.19: 1. Slide table 2. Locking plate

ACAUTION: After using slide table, be sure to
lock it by moving the locking plate to the vertical
position.

This tool is provided with the slide table on the left side.
The slide table slides back and forth. Pivot the locking
plates on the back and front sides to the horizontal
position before using it.

Hold workpiece firmly with the miter gauge using a
clamp on the miter gauge and slide the workpiece
together with the slide table at the time of cutting
operation.

Anti-kickback pawls

AWARNING: Use the Antikickback pawls when-
ever possible during the through cutting opera-
tions. This will help prevent the material from being
pushed forward into the operator during a kickback
situation which may result in serious personal injury.

> Fig.20:

1. Antikickback pawl 2. Clamp

To remove the anti-kickback pawls from the tool, loosen
the clamp on the root of the antikickback pawls and
then pull them out. To install, perform the removal pro-
cedure in reverse.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.
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Installing or removing saw blade

Adjusting the riving knife

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the saw blade.

ACAUTION: Use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the saw blade. Failure
to do so may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt. This could cause an injury.

ACAUTION: Use the following saw blade. Do
not use saw blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

ACAUTION: If the saw blade and riving knife
are not aligned properly, a dangerous pinching
condition may result during operation. Make sure
they are properly aligned. You could suffer serious
personal injury while using the tool without a properly
aligned riving knife.

A CAUTION: NEVER make any adjustments
while tool is running. Disconnect the tool before
making any adjustments.

ACAUTION: Don't remove the riving knife.

Diameter Blade thickness Kerf

260 mm

Less than 1.9 mm | More than 2.1 mm

1. Loosen the screws on the table insert and remove
it.

2.  Hold the outer flange with the wrench and loosen
the hex nut counterclockwise with the other wrench.
Then remove the outer flange.

» Fig.21: 1. Wrench 2. Wrench 3. Hex nut

3.  Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer
flange and hex nut onto the arbor, making sure that the
teeth of the blade are pointing down at the front of the
table. Always install the hex nut with its recessed side
facing the outer flange.
» Fig.22: 1. Inner flange 2. Ring 3. Saw blade

4. Outer flange 5. Hex nut

A CAUTION: Be sure that the saw blade is
installed so that the teeth are aligned in the cut-
ting (turning) direction.

A\CAUTION: Check the arbor hole diameter of

the saw blade before installing the saw blade.

Always use the correct ring for the arbor hole of

the saw blade you intend to use. The size of the

supplied ring(s) varies depending on the country.

. For tool for a 30 mm hole-diameter saw blade,
the ring 30 mm in outer diameter is provided.

. For tool for a 25.4 mm hole-diameter saw blade,
the ring 25.4 mm in outer diameter is provided.

4. To secure the saw blade in place, hold the outer
flange with the wrench, then tighten the hex nut clock-
wise with the other wrench. BE SURE TO TIGHTEN
THE HEX NUT SECURELY.

» Fig.23: 1. Wrench 2. Wrench

ACAUTION: Keep the flange surface clean of
dirt or other adhering matter; it could cause saw
blade slippage.

A\.CAUTION: Be sure to hold the hex nut care-
fully with the wrench. If your grip should slip, the
wrench may come off the hex nut, and your hand
could strike the sharp blade edges.

5.  Attach the table insert in place with the screws.

» Fig.24: 1.Blade guard 2. Riving knife 3. Screw (6 pcs)

The riving knife position is factory-adjusted so that
the saw blade and riving knife will be in a straight line.
However, you need to adjust it if the saw blade and
riving knife are not in a straight line.
Loosen the screws on the table insert and remove it from
the main table. Loosen the hex bolts (B) and adjust the
blade guard mounting portion (stay) so that the riving knife is
aligned directly behind the saw blade. Then tighten the hex
bolts (B) to secure the stay and put the table insert in place.
» Fig.25: 1. Saw blade 2. These two clearances
should be equal. 3. Riving knife 4. Hex bolts
(B) 5. Hex bolts (A)

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between the riving

knife and the blade teeth. Loosen the hex bolts (A), adjust the

riving knife accordingly and tighten the hex bolts (A) securely.

Attach the table insert on the table with the screw, then check to

see that the blade guard works smoothly before cutting.

» Fig.26: 1. Riving knife 2. Blade guard 3.4 mm -
5mm clearance

Installing and adjusting rip fence

» Fig.27: 1. Lever 2. Fence holder 3. Guide rail

Install the rip fence so that the fence holder engages
with the nearmost guide rail.

To secure the rip fence, pivot fully the lever on the fence holder.
To check to be sure that the rip fence is parallel with the
saw blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of the
blade teeth with a crayon. Measure the distance (A) and
(B) between the rip fence and saw blade. Take both mea-
surements using the tooth marked with the crayon. These
two measurements should be identical. If the rip fence is
not parallel with the saw blade, proceed as follows:

» Fig.28: 1. Scale

» Fig.29: 1. Hex bolts

1. Secure the rip fence by lowering the lever on it.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the saw blade.

4. Tighten the two hex bolts on the rip fence.
» Fig.30

ACAUTION: Be sure to adjust the rip fence so
that it is parallel with the saw blade, or a danger-
ous kickback condition may occur.
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Bring the rip fence up flush against the side of the saw blade.
Make sure that the guideline on the fence holder points to the 0
graduation. If the guideline does not point to the 0 graduation,
loosen the screw on the scale plate and adjust the scale plate.
» Fig.31: 1. Guideline 2. Screw

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.
» Fig.32

OPERATION

ACAUTION: Always use "work helpers" such as
push sticks and push blocks when there is a danger that
your hands or fingers will come close to the saw blade.

ACAUTION: Always hold the workpiece firmly
with the table and the rip fence or miter gauge. Do
not bend or twist it while feeding. If the workpiece
is bent or twisted, dangerous kickbacks may occur.

A CAUTION: NEVER withdraw the workpiece while the
saw blade is running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off while hold-
ing the workpiece firmly. Wait until the saw blade has come
to a complete stop before withdrawing the workpiece.
Failure to do so may cause dangerous kickbacks.

A\ CAUTION: NEVER remove cut-off material
while the saw blade is running.

ACAUTION: NEVER place your hands or fin-
gers in the path of the saw blade. Be especially
careful with bevel cuts.

ACAUTION: Always secure the rip fence firmly,
or dangerous kickbacks may occur.

ACAUTION: Always use "work helpers" such
as push sticks and push blocks when cutting
small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the saw blade
with any part of the body.

Push block

» Fig.33: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Glue together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten with
glue and wood screws as shown. Small piece 9.5 mm x 8
mm x 50 mm of wood must always be glued to plywood to
keep the saw blade from dulling if the operator cuts into
push block by mistake. (Never use nails in push block.)

Auxiliary fence
» Fig.34: 1. Face/edge parallel

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

ACAUTION: When ripping, remove the miter
pping
gauge from the table.

ACAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support behind
the table. DO NOT allow a long board to move

or shift on the table. This will cause the saw blade
to bind and increase the possibility of kickback and
personal injury. The support should be at the same
height as the table.

A CAUTION: Do not perform bevel ripping on
the bevelling side of the saw blade.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece.
» Fig.35

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip. Before ripping,
make sure the rear end of the rip fence is secured
firmly. If it is not secured enough, follow the procedures
in the section titled "Installing and adjusting rip fence".

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the saw blade along with the rip fence.

When the width of rip is 150 mm and wider, carefully
use your right hand to feed the workpiece. Use your left
hand to hold the workpiece in position against the rip
fence.

» Fig.36

When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide, use the
push stick to feed the workpiece.
» Fig.37: 1. Push stick

When the width of rip is narrower than 65 mm, the push
stick cannot be used because the push stick will strike
the blade guard. Use the auxiliary fence and push
block. Attach the auxiliary fence to the rip fence with two
"C" clamps.

Feed the workpiece by hand until the end is about 25
mm from the front edge of the table.

» Fig.38: 1."C"clamp 2. Auxiliary fence

Continue to feed using the push block on the top of the
auxiliary fence until the cut is complete.

» Fig.39: 1. Auxiliary fence 2. Push block

Cross cutting

ACAUTION: When making a crosscut, remove
the rip fence from the table.

ACAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support to the
sides of the table. The support should be at the

same height as the table.

ACAUTION: Always keep hands away from the
path of the saw blade.

Miter gauge
» Fig.40: 1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)
Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.
ENGLISH



A.CAUTION: Secure the knob on the miter
gauge carefully.
ACAUTION: Avoid creep of workpiece and

gauge by firm workholding arrangement, espe-
cially when cutting at an angle.

A\ CAUTION: NEVER hold or grasp the intended
"cut-off" portion of the workpiece.

ACAUTION: Always adjust the distance
between the end of the miter gauge and the saw
blade not to exceed 15 mm.

Use of miter gauge
» Fig.41: 1. Miter gauge 2. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table. Loosen the

knob on the gauge and align to desired angle (0° to 60°). Bring stock

flush up against fence and feed gently forward into the saw blade.
Carrying tool

» Fig.42

Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the figure.

ACAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool.

A\CAUTION: Before the carrying the tool, make
sure that the blade guard and the sub guard are
down and the lower edge of the sub guard con-
tacts with the main table.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table saw.
When removing the sawdust accumulated under the saw
blade, remove the table insert and use an air duster to blow
out the sawdust from the connector for a vacuum cleaner.

Lubrication

To keep the table saw in tip-top running condition, and
to assure maximum service life, oil or grease the mov-
ing parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

Threaded shaft to elevate the saw blade

Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the saw blade

Sliding poles on the sub table (R) and sub table (back)
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Replacing carbon brushes

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.43: 1. Limit mark

1.  Store the sub table (R). Remove the rip fence and
miter gauge if they are stored.

2. Loosen the lock lever and turn the handwheel until the saw

head is tilted to 45° bevel angle. After that, tighten the lock lever.

» Fig.44: 1. Rip fence 2. Miter gauge 3. Lock lever
4. Handwheel

3.  Stand the tool on its right side.
» Fig.45

ACAUTION: Be sure to support the tool so as
not to let the tool fall down. It is recommended to
have someone to support the tool.

4.  Loosen the screws on the bottom plate and remove it.

5.  Loosen the brush holder caps using a screwdriver
and remove the worn carbon brushes.
» Fig.46: 1. Bottom plate 2. Brush holder cap

3. Screwdriver

6. Insert the new carbon brushes and secure the
brush holder caps.

7.  Attach the bottom plate with screws and carefully lay the tool
on its bottom. Store the rip fence and miter gauge if removed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

ACAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Rip fence

. Miter gauge

. Wrench 24

. Hex wrench 5

. Joint (for connecting to dust collector)
. Table stand set

Refer to the instruction manual for table saw stand that is
provided with the table saw stand as an optional accessory.

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model:

MLT100N

Luknja vretena
(odvisno od drzave)

30 mm/ 25,4 mm

Premer rezila 260 mm

Najvecje zmogljivosti rezanja posevni kot 0° 93 mm
posevni kot 45° 64 mm

Hitrost brez obremenitve 4.300 min™

Velikost mize (D x S)
s pomoznima mizama (R) in (zadaj)

835 mm x 1.305 mm (raztegnjene mize)
685 mm x 955 mm (zloZene mize)

Velikost mize (D x § x V)
s pomoznima mizama (R) in (zadaj)

726 mm x 984 mm x 473 mm (shranjene mize)

Neto teza

34,8 - 35,1 kg

Razred zascite

B

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
. Teza se lahko razlikuje glede na prikljucke. Najlazja in najtezja kombinacija v skladu s postopkom EPTA

01/2014 sta prikazani v preglednici.

Nasledniji simboli se uporabljajo v povezavi s strojem.
Pred uporabo izdelka se obvezno seznanite z njihovim
pomenom.

©

Preberite navodila za uporabo.

DVOJINAIZOLACIJA

Nosite za$¢itna ocala.

Z rokami ali prsti ne segaijte v blizino rezila.

X~Xmm(Mm) Med rezilom zage in razpornim nozem
mora biti dovolj prostora.
Samo za drzave EU

E Elektricnega orodja ne odlagajte skupaj

z gospodinjskimi odpadki! V skladu z
Evropsko direktivo o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem
v skladu z drzavno zakonodajo se mora
elektricna oprema s preteceno Zivljenjsko
dobo zbirati lo€eno in dostaviti v okoljsko
zdruzljivo ustanovo za recikliranje.

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno rezanju lesa.

To orodje omogoc¢a ravno rezanje, rezanje pod kotom
in zajeralno rezanje. To orodje ni zasnovano za
zarezovanije.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plosg¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi v
vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Obic¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-3-1:

Raven zvocnega tlaka (L,s): 89 dB (A)

Raven zvoéne mo¢i (Lya): 100 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).
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Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drzave

Izjava ES o skladnosti je vkljuéena v dodatku A, ki je
priloZzen tem navodilom za uporabo.

VARNOSTNA
OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za
elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehni€énimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektriénim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektriéno
orodje (brez kabla).

Varnost na delovhem mestu

1. Delovno obmocje mora biti €isto in dobro
osvetljeno. Neurejena ali temna obmocja pove-
¢ajo moznost nesrece.

2. Ne uporabljajte elektricnega orodja v eksplo-
zivnih obmogjih, kjer so prisotne vnetljive
tekogine, plini ali prah. Elektri¢na orodja ustvar-
jajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali hlape.

3. Otroci in prisotne osebe se ne smejo pribli-
Zevati upravljavcu elektri¢nega orodja med
delom. Motnje lahko povzrogijo izgubo nadzora.

Elektri¢na varnost

1. Vtic elektricnega orodja se mora ujemati
z vtiénico. Nikoli ne spreminjajte vtica. Ne
uporabljajte vmesniskih vticev z ozemljenim
elektricnim orodjem. Nespremenjeni vtii in
ujemajoce se vti¢nice bodo zmanjsali nevarnost
elektricnega udara.

2.  lzogibajte se stiku z ozemljenimi povrsinami,
kot so cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki.
Ce je vase telo ozemljeno, obstaja vedja nevar-
nost elektricnega udara.

3. Neizpostavljajte elektricnega orodja dezju ali
mokroti. Voda, ki vdira v elektri¢no orodje, bo
povecala nevarnost elektricnega udara.

4.  Ne zlorabljajte kabla. Nikoli ne uporabljajte
kabla za noSenje, vlecenje ali izklapljanje ele-
ktricnega orodja. Kabla ne pribliZzujte virom
toplote, olju, ostrim robovom ali gibljivim
delom. Poskodovani ali prepleteni kabli povecajo
nevarnost elektricnega udara.

5.  Pri uporabi elektricnega orodja na prostem
uporabite podaljsek, ki je primeren za uporabo
na prostem. Uporaba primernega kabla zmanj$a
nevarnost elektricnega udara.

6. Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vilaznem
okolju neizogibna, uporabite zas¢itno napravo
za diferencni tok (RCD). Uporaba naprave RCD
zmanj$a nevarnost elektricnega udara.

7. Uporaba napajanja prek RCD z nominalnim
diferenénim tokom 30 mA ali manj je vedno
priporocljiva.

8.  Elektriéna orodja lahko proizvajajo elektro-
magnetna polja (EMF), ki uporabniku niso
Skodljiva. Vendar pa se morajo uporabniki srénih
spodbujevalnikov in drugih podobnih medicinskih
pripomockov pred uporabo tega elektricnega
orodja posvetovati s proizvajalcem pripomocka in/
ali zdravnikom.

9. Napajalnega vti¢a se ne dotikajte z mokrimi rokami.

10. Ce je kabel poskodovan, naj ga zamenja pro-
izvajalec ali njegov zastopnik, da prepredite
nevarnost.

Osebna varnost

1.  Priuporabi elektricnega orodja bodite pozorni in
glejte, kaj poc€nete, ter uporabljajte zdrav razum.
Ne uporabljajte elektricnega orodja, ¢e ste utru-
jeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti med delom z elektri¢nim orod-
jem lahko povzrodi resne telesne poskodbe.

2.  Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Vedno
uporabljajte zascito za o¢i. Uporaba zas¢itne
opreme (npr. protiprasna maska, nedrseci zas€itni
¢evlji, trdo pokrivalo ali zad¢ita za sluh) v primernih
pogojih bo zmanjSala moznost telesnih poskodb.

3.  Preprecite nenameren zagon. Pred priklju-
Citvijo vira napajanja in/ali akumulatorskega
sklopa ali med dvigovanjem/prenasanjem
orodja zagotovite, da je stikalo izklopljeno. Pri
prenasanju elektri¢nega orodja s prstom na spro-
Zilcu ali elektri¢nega orodja pod napetostjo z vklop-
lienim stikalom obstaja velika moznost nezgode.

4. Preden vklopite elektricno orodje, odstranite
vse prilagoditvene kljuce. Kljug, ki je ostal
pritrjen na vrtljivi del elektricnega orodja, lahko
povzroci telesne poskodbe.

5. Ne segajte predale¢. Vselej pazite na ustrezno
oporo in ravnotezje. To omogoca boljsi nadzor nad
elektriénim orodjem v nepri¢akovanih situacijah.

6. Uporabljajte ustrezna oblacila. Ne nosite
ohlapnih oblacil ali nakita. Ne priblizujte las in
obleke gibljivim delom. Ohlapna oblagila, nakit
in dolgi lasje se lahko zataknejo v premi¢ne dele.

7. Ce so naprave opremljene s prikljucki za
odstranjevanje prahu in zbiralniki, zagotovite,
da so ti priklju€ki povezani in pravilno upora-
bljeni. Uporaba zbiralnika prahu lahko zmanjsa
nevarnosti, povezane s prahom.

8. Ne postanite preve¢ samozavestni zaradi
poznavanja in pogoste rabe orodij in vedno
upostevajte nac¢ela za varno uporabo orodja.
Zaradi nepazljive uporabe lahko v hipu pride do
resnih poskodb.

9.  Pri uporabi elektri¢nih orodij vedno nosite
zascitna ocala, da preprecite poSkodbe oci.
Ocala morajo ustrezati standardu ANSI Z87.1
v ZDA, EN 166 v Evropi ali AS/NZS 1336 v
Avstraliji/Novi Zelandiji. V Avstraliji/Novi
Zelandiji je zakonsko zahtevano tudi nosenje
obrazne zascite.
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Delodajalec mora zagotoviti, da upravljavci
orodja in druge osebe v neposrednem delov-
nem obmocju uporabljajo ustrezno zaséitno
opremo.

Uporaba in nega elektri¢nega orodja

1.

Pri upravljanju elektri¢nega orodja ne upo-
rabljajte prekomerne sile. Uporabljajte ustrezno
elektriéno orodje. Ustrezno elektri¢no orodje bo
pri predvideni hitrosti opravilo delo bolje in varneje.
Ne uporabljajte elektricnega orodja, ki ga ni
mogoce vklopiti in izklopiti s stikalom. Vsa
elektri¢na orodja, ki jih ni mogo€e nadzorovati s
stikalom, so nevarna in jih je treba popraviti.

Pred izvajanjem nastavitev, menjavo pripo-
mockov ali shranjevanjem elektricnega orodja
izvlecite vti¢ iz vira napajanja in/ali odklopite
akumulatorski sklop z elektri€nega orodja (Ce
je to mogoce). Taksni preventivni zascitni ukrepi
zmanj$ajo nevarnost nenamernega zagona elek-
tricnega orodja.

Neuporabljeno elektricno orodje hranite izven
dosega otrok in ne dovolite, da elektricno
orodje uporabljajo osebe, ki niso seznanjene z
elektricnim orodjem ali temi navodili. Elektri¢na
orodja so v rokah neusposobljenih oseb nevarna.
Elektri¢no orodje in pripomocke primerno
vzdrzujte. Preverite napa¢no poravnanost ali
zatikanje gibljivih delov, morebitne zlomljene
dele in vsa druga stanja, ki bi lahko vplivala na
delovanje elektri¢nega orodja. Ce je elektriéno
orodje poskodovano, ga je treba pred uporabo
popraviti. Veliko nesre¢ se zgodi zaradi slabo
vzdrZevanega elektri¢nega orodja.

Rezalno orodje more biti ostro in ¢isto.
Ustrezno vzdrzevano elektricno orodje z ostrimi
rezalnimi robovi se ne bo zatikalo in ga je lazje
upravljati.

Elektriéno orodje, pripomocke in nastavke
orodja itd. uporabljajte v skladu s temi navo-
dili, pri tem pa upostevajte delovne pogoje in
delo, ki ga boste izvajali. Uporaba elektricnega
orodja za nepredvidena opravila lahko povzroci
nevarne situacije.

Ro¢€aji in drzalne povrsine morajo biti suhi,
Cisti ter brez olja in masti. Z drsecimi ro¢aji in
drzalnimi povr§inami orodja ni mogode varno upo-
rabljati in nadzorovati v nepri¢akovanih situacijah.
Pri uporabi orodja ne nosite delovnih rokavic
iz tkanine, ki se lahko zagozdi. Zagozditev
delovnih rokavic iz tkanine v premi¢nih delih lahko
povzroci telesne poskodbe.
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Servis

1. Elektricno orodje lahko servisira samo
usposobljen serviser, ki uporablja ustrezne
nadomestne dele. Tako bo zagotovljena varnost
elektricnega orodja.

2.  Sledite navodilom za mazanje in menjavo
pripomockov.

Varnostna navodila za namizne zage

Opozorila v zvezi s §¢itniki

1.  Séitniki morajo biti vedno nameséeni. S¢itniki
morajo delovati pravilno in biti pravilno name-
$éeni. Sgitnik, ki je zrahljan, poskodovan ali ne
deluje pravilno, morate popraviti ali zamenjati.

2. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
rezilo zage ne dotika Scitnika, razpornega noza
ali obdelovanca. Nenameren stik teh elementov
in rezila Zage lahko predstavlja nevarnost.

3. Prilagodite razporni noz, kot je opisano v teh
navodilih za uporabo. Zaradi nepravilnega raz-
mika, namestitve in poravnave je lahko razporni
noz neucinkovit pri zmanj$evanju verjetnosti
povratnega udarca.

4.  Da bosta razporni noz in zascita pred povra-
tnim udarcem z zavoro delovala, morata biti
v obdelovancu. Razporni noz in zasgita pred
povratnim udarcem z zavoro nista uéinkovita pri
rezanju prekratkih obdelovanceyv, ki se ne morejo
zaskoditi. V teh primerih razporni noz in zas¢ita
pred povratnim udarcem z zavoro ne moreta
prepreciti povratnega udarca.

5. Uporabite ustrezen zagin list za razporni noz.
Za pravilno delovanje razpornega noza mora
premer rezila Zage ustrezati razpornem nozu, telo
rezila Zage mora biti tanjSe od debeline razpor-
nega noza, rezalna $irina rezila Zage pa mora biti
SirSa od debeline razpornega noza.

Varnostna opozorila v zvezi z rezanjem

1. A NEVARNOST: Nikoli ne priblizujte prstov ali
dlani rezilu Zage. Zaradi trenutka nepazljivosti ali
zdrsa lahko dlan potisnete proti rezilu Zage, kar
lahko vodi do hudih telesnih poskodb.

2. Obdelovanec podajajte proti rezilu zage samo
v nasprotni smeri vrtenja. Ce obdelovanec
podajate v smeri, v kateri se rezilo Zage vrti nad
mizo, lahko obdelovanec in vaso dlan povlece v
rezilo Zage.

3. Nikoli ne uporabljajte kotnega merilnika za
podajanje obdelovanca med vzporednim reza-
njem in nikoli ne uporabljajte vzporednega
prislona kot dolzinsko ustavljalo med preénim
rezanjem s kotnim merilnikom. Ce pri obde-
lovancu uporabljate kotni merilnik in vzporedni
prislon hkrati, je tveganje za zagozdenja rezila
Zage in povratnega udarca vecje.

4.  Med vzporednim rezanjem vedno podajajte
obdelovanec med prislon in rezilo Zage. Ko je
razdalja med prislonom in rezilom zage manjsa
od 150 mm, uporabite potisno palico, ko je
ta razdalja manjsa od 50 mm, pa uporabite
potisno klado. Te naprave za pomoc¢ pri delu
bodo poskrbele za varno razdaljo med dlanjo in
rezilom Zage.

SLOVENSCINA



10.

11.

12.

Uporabljajte samo potisno palico, ki jo nudi
proizvajalec ali je izdelana v skladu z navodili.
Ta potisna palica zagotavlja zadostno razdaljo
med dlanjo in rezilom Zage.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovane ali pore-
zane potisne palice. PoSkodovana potisna palica
se lahko polomi, zato vam dlan lahko zdrsne pod
rezilo Zage.

Ne izvajajte nobenega dela ,,prostoro¢no®.

Za namestitev in vodenje obdelovanca vedno
uporabite vzporedni prislon ali kotni merilnik.
,Prostoro€no” pomeni, da uporabljate roki za pod-
piranje ali vodenje obdelovanca namesto vzpore-
dnega prislona ali kotnega merilnika. Prostoro¢no
Zaganje lahko povzroci napa¢no poravnavo,
zagozdenije ali povratni udarec.

Nikoli ne segajte okrog ali nad rezilo zage, ki
se vrti. Ce segate po obdelovancu, se lahko nena-
merno dotaknete premikajocega se rezila Zage.
Pri dolgih in/ali Sirokih obdelovancih poskrbite
za pomozno podporo na zadnji strani in/ali ob
straneh, da ostanejo poravnani. Dolg in/ali Sirok
obdelovanec se lahko ob robu mize zavrti, kar

bo povzrogilo izgubo nadzora, zagozdenje rezila
Zage in povratni udarec.

Obdelovanec podajajte z enakomerno hit-
rostjo. Ne ukrivljajte ali zvijajte obdelovanca.
Ce pride do zagozditve, takoj izkljuéite in
odklopite orodje ter odpravite zagozditev. Ce
se obdelovanec zagozdi v rezilu Zage, lahko pride
do povratnega udarca ali ustavitve motorja.

Ne odstranjujte kosov odrezanega materi-

ala, medtem ko se zaga vrti. Material se lahko
zagozdi med prislonom ali $¢itnikom rezila Zage
in rezilom Zage ter povlece prste pod rezilo Zage.
Preden odstranite material, izkljucite Zago in
pocakajte, da se rezilo Zage zaustavi.

Med vzporednim rezanjem obdelovancev z
debelino manj kot 2 mm uporabite dodatni
prislon na zgornji strani mize. Tanek obdelo-
vanec se lahko zagozdi pod vzporedni prislon in
povzro¢i povratni udarec.

Vzroki za povratni udarec in s tem povezana
opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija obdelovanca
zaradi stisnjenega in zagozdenega rezila Zage ali
napacéne poravnanosti obdelovanca z rezilom Zzage

ali ko se del obdelovanca zagozdi med rezilo Zage in
vzporedni prislon ali drug fiksni predmet.

Pri povratnem udarcu se najpogosteje zgodi, da zadnji
del rezila Zage dvigne obdelovanec z mize in ga vrze
proti upravljavcu.

Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja
z Zago in/ali neugodnih okoli§¢in. Preprecite ga lahko z
upostevanjem spodaj navedenih opozoril.

1.

Nikoli ne stojte neposredno v liniji z rezilom
zage. Vedno se postavite na stran rezila zage s
prislonom. Povratni udarec lahko potisne obde-
lovanec z visoko hitrostjo proti vsakomur, ki stoji
pred rezilom Zage ali v njegovi liniji.

Nikoli ne segajte nad ali za rezilo zage, da bi
povlekli ali podprli obdelovanec. Pride lahko do
nenamernega stika z rezilom Zage ali povratnega
udarca, ki lahko vase prste potegne pod rezilo
Zage.

10.

Nikoli ne drzite ali potiskajte obdelovanca, ki
ga rezete, proti rezilu zage, ki se vrti. Ce poti-
skate obdelovanec, ki ga rezete, proti rezilu Zage,
lahko pride do zagozditve in povratnega udarca.
Poravnajte prislon vzporedno z rezilom

zage. Napacno poravnan prislon lahko povzroci
zagozditev obdelovanca v rezilu Zage in povratni
udarec.

Bodite posebej pazljivi pri rezanju v slepa
obmocja sestavljenih obdelovancev. Rezilo
zage lahko prereze predmete, ki lahko povzrocijo
povratni udarec.

Pod velike plosce postavite podporo, da
zmanjSate moznost zagozdenja rezila zage ali
povratnega udarca. Velike plo$ce se lahko zaradi
lastne teze povesijo. Podpore morate namestiti
pod vse dele plosce, ki segajo ¢ez zgornjo stran
mize.

Bodite posebej pazljivi pri rezanju obdelo-
vanca, ki je zvit, gréav, ukrivljen ali nima rav-
nega roba, s katerim bi ga lahko vodili s kot-
nim merilnikom ali ob prislonu. Ukrivijen, gréav
ali zvit obdelovanec ni stabilen in lahko povzroci
napacno poravnanost zareze z rezilom Zage,
zagozdenije in povratni udarec.

Nikoli ne rezite ve¢ obdelovanceyv, zlozenih
vodoravno ali navpi¢no. Rezilo Zage lahko
zagrabi ve¢ kosov, kar lahko povzro€i povratni
udarec.

Kadar ponovno zaganjate zago z rezilom zage
v obdelovancu, poravnajte rezilo zage v zarezi,
tako da zagini zobci niso zagozdeni v materi-
alu. Ce se rezilo Zage zagozdi, se lahko obdelova-
nec dvigne in povzro¢i povratni udarec, ko znova
zazZenete Zzago.

Rezila Zage morajo biti ¢ista, ostra in ustrezno
nastavljena. Nikoli ne uporabljajte ukrivljenih
rezil zage ali rezil zage s poc¢enimi ali zlomlje-
nimi zobci. Ostra in pravilno nastavljena rezila
Zage zmanjSujejo moznost zagozdenja, zaustavi-
tve in povratnega udarca.

Opozorila v zvezi s postopki upravljanja namizne

Zzage

1.

Izkljuéite namizno zago in odklopite napajalni
kabel, ko odstranjujete mizni vlozek, zame-
njujete rezilo Zzage ali prilagajate razporni noz,
zascito pred povratnim udarcem z zavoro ali
$¢itnik rezila zage, ter ko je stroj brez nadzora.
S previdnostnimi ukrepi boste preprecili nesrece.
Namizne zage nikoli ne puscajte nenadzo-
rovane, medtem ko deluje. Izkljucite orodje

in pocakajte, da se popolnoma zaustavi.
Nenadzorovana delujo¢a Zaga pomeni nenadzo-
rovano nevarnost.

Namestite namizno Zago na dobro osvetljeno
in ravno obmocje, kjer lahko ohranite dobro
stojisce in ravnotezje. Namestiti jo je treba v
obmogéju, kjer je dovolj prostora za enostavno
rokovanje z velikostjo vasega obdelovanca.
Utesnjena in temna obmocdja ter neravna in drse¢a
tla povecajo moznost nesrece.

Redno ¢istite in odstranjujte Zagovino pod
namizno zago in/ali iz zbiralnika prahu.
Nabrana Zagovina je vnetljiva in se lahko vzge.
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5.  Namizno zago morate pritrditi. Ce namizna
Zaga ni pravilno pritrjena, se lahko premakne ali
prevrne.

6. Preden vklopite namizno zago, z mize odstra-
nite orodja, koscke lesa itd. Motnje ali morebitne
zagozditve so lahko nevarne.

7. Vedno uporabljajte rezila Zage prave velikosti
in oblike osnih lukenj (diamantna ali krozna).
Rezila Zage, ki jih ni mogoce ustrezno namestiti
na orodje, bodo delovala ekscentri¢no, kar bo
povzrogilo izgubo nadzora.

8.  Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali napac¢-
nih sredstev za pritrjevanje rezil zage, kot
so prirobnice, podlozke rezila zage, vijaki ali
matice. Ta so bila posebej zasnovana za varno
delovanje in optimalno ucinkovitost vaSe Zage.

9. Nikoli ne stojte na namizni zagi in je ne upo-
rabljajte kot pruéko. Ce se orodje prevrne ali &e
pride do nenamernega stika z rezalnim orodjem,
lahko pride do resnih poskodb.

10. Prepricajte se, da je rezilo zage namesceno
tako, da se vrti v pravi smeri. Na namizni zagi
ne uporabljajte brusilnih plos¢, zicnih krta¢
ali abrazivnih plos¢€. Napacna namestitev rezila
Zage ali uporaba pripomockov, ki niso priporo¢eni,
lahko povzro¢i hude telesne poskodbe.

Dodatna navodila

1.  Uporabljajte le Zagine liste, ki so oznaceni s
hitrostjo, ki je enaka ali viSja od hitrosti, ozna-
¢ene na orodju.

2. lzberite pravilno rezilo Zage za material, ki ga
boste rezali.

3. Pridelu zrezili zage vedno nosite rokavice.

4.  Pred namestitvijo rezila o€istite vreteno, pri-
robnice (Se posebej namestitveno povrsino)
in Sestrobo matico. Slaba namestitev lahko
povzrogi tresljaje/majanje ali zdrs rezila.

5.  Ne rezite kovinskih predmetov, kot so zeblji
in vijaki. Pred uporabo odstranite vse zeblje,
vijake in druge tujke iz obdelovanca.

6. NIKOLI ne dovolite nikomur, da stoji na poti
rezila Zage.

7. Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj ¢asa v prostem teku.
Bodite pozorni na tresljaje ali majanje, ki bi
lahko nakazovali slabo namestitev ali ravno-
vesje rezila.

8.  Orodja ne smete uporabljati za rezkanje zlebov
ali utorov.

9. Zamenjajte mizni vloZek, ko se obrabi.

10. Kadar potisne palice ne uporabljate, jo
shranite.

11. PRED zac¢etkom rezanja odstranite vse
ohlapne grce iz obdelovanca.

12. Nekaj prahu, ki nastane med uporabo, vsebuje
kemikalije, za katere je znano, da povzrocajo
raka, prirojene napake ali drugo Skodo za
reprodukcijski sistem. Nekaj primerov teh
kemikalij je:

— svinec iz barv na osnovi svinca ter
— arzenik in krom iz kemiéno obdelanega
lesa.

Tveganje zaradi izpostavljenosti tem dejav-
nikom je razliéno, odvisno od tega, kako
pogosto opravljate tovrstno delo. Ce zelite
zmanjsati izpostavljenost kemikalijam, delajte
v dobro prezraéenem obmocju in z odob-
reno varnostno opremo, kot so protiprasne
maske, ki so posebej zasnovane za filtriranje
mikroskopsko majhnih delcev.

13. Preden prikljucite orodje, se vedno prepricajte,
ali je pomozni $¢itnik spuscen in poravnan z
mizo zage.

14. Periodi¢no pregledujte kabelske podaljSke in
jih zamenjajte, ¢e so posSkodovani.

15. (Samo za evropske drzave)

Uporabljajte samo rezila zage, ki jih priporoc¢a
proizvajalec in ki ustrezajo standardu EN847-1.

NAMESTITEV
|Names&anje namizne zage |

Names¢éanje namizne zage
» Sl.1: 1. Premer odprtine 8 mm

» Sl.2: 1.6 mm stand. podloZka 2. Lesni vijaki §t. 10 z
najm. dolzino 40 mm

» SI.3: 1.6 mm stand. podloZka 2. 6 mm namestitveni
vijak in matica, trdno zategnjena

Namestite namizno Zago na dobro osvetljeno in ravno
obmodje, kjer lahko ohranite dobro stojis¢e in ravno-
tezje. Namestiti jo je treba v obmogju, kjer je dovolj
prostora za enostavno rokovanje z velikostjo vasih
obdelovancev. Namizno Zago je treba pritrditi s Stirimi
vijaki ali zati¢i na delovno mizo ali stojalo z uporabo
izvrtanih lukenj v dnu namizne Zage. Ko pritrjujete
namizno Zago na delovno mizo, se prepri¢ajte, ali

je odprtina na vrhu delovne mize enake velikosti kot
odprtina na dnu namizne Zage, da Zagovina lahko pade
skozi.

Ce med delom obstaja moznost, da se bo namizna
Zaga prevrnila, zdrsnila ali se premaknila, je treba
delovno mizo ali stojalo pritrditi na tla.

Shranjevanje pripomockov

» Sl.4: 1. Trikotno ravnilo 2. Klju¢ 3. Potisna palica
4. Imbus klju¢ 5. Rezilo Zage 6. Pokrov

Potisno palico, trikotno ravnilo, rezilo Zage in kljuce

lahko hranite na levi strani osnovne plosce.

Rezilo Zage lahko shranite znotraj pokrova.

» SI.5: 1. Zascita pred povratnim udarcem z zavoro
2. Drzalo

Zascito pred povratnim udarcem z zavoro postavite na

drzalo na hrbtni strani osnovne plosce, kot je prikazano

na sliki. Za pritrditev obrnite zaponko.

» SI.6: 1. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo) 2. Kotni
merilnik

Vzporedni prislon in kotni merilnik lahko hranite na
desni strani osnovne plosce.
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OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

AOPOZORILO: Nikoli ne onesposobite ali
odstranite $¢itnika rezila. Izpostavljeno rezilo zaradi
blokiranega $¢itnika lahko med delovanjem povzroci
hude telesne poskodbe.

AOPOZORILO: Ne uporabljajte orodja s posko-
dovanim, okvarjenim ali odstranjenim $¢itnikom
rezila. Uporaba orodja s poSkodovanim, okvarjenim
ali odstranjenim $citnikom lahko privede do hudih
telesnih poskodb.

» SI.7:

1. S¢itnik rezila 2. Pomozni §&itnik

Med rezanjem potiskajte obdelovanec proti rezilu tako,
da se spodnji rob pomoznega $¢itnika dotika glavne
mize. Med podajanjem obdelovanca gresta $¢itnik rezila
in pomozni $¢itnik ¢ez rob obdelovanca.

Zaradi lastne varnosti vedno ohranjajte $¢itnik rezila

in pomozni $¢itnik v dobrem stanju. Vsakr§no nepra-
vilno delovanje $¢itnika rezila in pomoznega $¢itnika

je treba takoj popraviti. Prepric¢ajte se, da sta $c€itnik
rezila in pomozni ¢itnik spusS¢ena in se spodniji rob
pomoznega $citnika dotika glavne mize, ko ne podajate
obdelovanca.

Ce se prozorni deli umazejo ali se na njih prilepi zago-
vina na tak$en nacin, da rezilo in/ali obdelovanec ni

ve¢ dobro viden, odklopite orodje in previdno ogistite
prozorne dele z vlazno krpo. Za ¢i$€enje ne uporabljajte
topil ali €istil na osnovi nafte, saj lahko poskodujete
dele. Ce se prozorni deli zaradi staranja ali izpostavlje-
nosti UV-Zarkom razbarvajo, stopite v stik s servisom
Makita in naroc€ite nove dele. NE ONESPOSOBITE ALI
ODSTRANITE SCITNIKA REZILA IN POMOZNEGA
REZILA.

Nastavitev globine rezanja

> SI.8: 1.Rodaj

Globino reza lahko prilagodite, tako da obrnete rocaj.
Obrnite ro¢aj v smeri urinega kazalca, da dvignete
rezilo Zage, in v nasprotni smeri urinega kazalca, da ga
spustite.

OPOMBA: Kadar rezete tanke materiale, uporabite
nastavitev za plitvo globino, da bo rez Cistejsi.

Prilagoditev poSevnega kota

» S1.9: 1. Zaklepna ro¢ica 2. Pus&ica 3. Ro¢no kolo

Odvijte zaklepno ro€ico v nasprotni smeri urinega
kazalca in obrnite ro€no kolo do Zelenega kota (0° —
45°). Pu$gica prikazuje poSevni kot.

Ko dosezZete Zeleni kot, privijte zaklepno rogico v smeri
urinega kazalca, dokoncate prilagoditev.

APOZOR: Po prilagoditvi poSevnega kota trdno
privijte zaklepno rocico.

Prilagoditev pozitivhega omejevalnika

» S1.10: 1. Namestitveni vijak za 90° 2. Namestitveni
vijak za 45°

» SI.11

Orodje je opremljeno s pozitivnim omejevalnikom na
90° in 45° glede na povrs§ino mize. Za preverjanje in pri-
lagajanje pozitivnega omejevalnika postopajte kot sledi:
Z obracanjem premaknite ro¢no kolo do konca. Postavite
trikotno ravnilo na mizo, da preverite, ali je rezilo Zage na
90° ali 45° glede na povrsino mize. Ce je rezilo zage pod
kotom, ki je prikazan na sliki A, privijte prilagoditveni vijak
v smeri urinega kazalca; e je pod kotom, ki je prikazan
na sliki B, pa privijte prilagoditveni vijak v nasprotni smeri
urinega kazalca, da prilagodite pozitivni omejevalnik.

Po prilagoditvi pozitivhega omejevalnika nastavite rezilo
Zage na 90° glede na povrsino mize. Nato prilagodite
puscicni kazalnik, tako da je njegov desni rob poravnan
s stopnjo 0°.

» SI.12: 1. Puscica

Delovanje stikala

» SI1.13: 1. Gumb za VKLOP (I) 2. Gumb za IZKLOP
(O) 3. Gumb za ponovni zagon

Za zagon orodja pritisnite gumb za VKLOP (I).
Za ustavitev pritisnite gumb za IZKLOP (O).

Sistem za zascito pred
preobremenitvijo

Orodje je opremljeno s sistemom za zasg¢ito pred preo-
bremenitvijo. Ko je orodje preobremenjeno, se ustavi in
gumb za ponovni zagon izskogi.

V tem primeru izvedite naslednje postopke za ponovni

zagon orodja:

1. Pritisnite gumb za ponovni zagon.
2.  Pritisnite gumb za VKLOP (1).

Vzporedni prislon

» Sl.14: 1. Matica 2. Vzporedni prislon 3. Glava vijaka

Ce se vzporedni prislon pribliza rezilu zage, spremenite
poloZaj pomoZnega prislona. Zrahljajte matice in potisnite
vzporedni prislon iz glav vijakov. Glavo vijaka potisnite v utor
na kratki strani vzporednega prislona in nato privijte matice.

Ko je vzporedni prislon namesc¢en na levi strani rezila
Zage, zamenjajte polozZaj vzporednega prislona.
Zrahljajte matice in dvignite vzporedni prislon skupaj
z maticami. Navoje vijakov vstavite v utore, tako da se
vzporedni prislon primakne na stran rezila Zage. Nato
privijte matice.
» S1.15: 1. Vzporedni prislon 2. Utor 3. Matica

4. Glava vijaka

Pomozna miza (R)

» SI.16: 1. Vijaka

» SI1.17: 1. Pomozna miza (R)

Orodje je opremljeno z razsirljivo pomozno mizo (R) na
desni strani glavne mize. Za razsiritev pomozne mize
(R) odvijte oba vijaka na desni strani v nasprotni smeri
urnega kazalca, v celoti izvlecite mizo (R) in nato privijte
oba vijaka, da jo pritrdite.
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Pomozna miza (zadaj)

» S1.18: 1. Vijaka 2. Pomozna miza (zadaj)

Za uporabo pomozne mize (zadaj) odvijte vijaka na levi
in desni strani pod mizo in jo povlecite nazaj do zelene
dolzine. Pri Zeleni dolZini trdno zategnite vijak.

Drsna plosca

APOZOR: Pri uporabi drsne plosce zas¢itite
obdelovanec z zaponko na kotnem merilniku.
Varneje je kot uporaba rok, poleg tega pa imate obe
roki prosti za upravljanje orodja.

» SI1.19:

1. Drsna plos¢a 2. Zaklepna plos¢a

APOZOR: Po uporabi morate drsno plo§¢o zapahniti,
tako da premaknete zaklepno plos¢o v navpi€ni polozaj.

Orodje je opremljeno z drsno plo$¢o na levi strani. Drsna plo-
§¢a se premika naprej in nazaj. Pred uporabo zasucite zakle-
pne plo$¢e na zadnji in sprednji strani v vodoravni poloZaj.
Trdno drzite obdelovanec s kotnim merilnikom z upo-
rabo sponke na kotnem merilniku in med rezanjem
premikajte obdelovanec skupaj z drsno plosco.

Zascita pred povratnim udarcem z

Zavoro

AOPOZORILO: Med Zzaganjem skozi material
uporabljajte zas¢ito pred povratnim udarcem z
zavoro, kadar je mogoce. To bo pomagalo prepreciti
potisk materiala v upravljavca pri povratnem udarcu,
ki lahko povzro&i hude telesne poSkodbe.

» S1.20:

1. Zascita pred povratnim udarcem z zavoro
2. Zaponka

Ce zelite odstraniti zaggito pred povratnim udarcem z
zavoro z orodja, zrahljajte zaponko na spodnjem delu
za$¢ite pred povratnim udarcem z zavoro in izvlecite
za$c¢ito. Zas¢ito namestite v obratnem vrstnem redu.

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepric¢ajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektricnega omrezja.

Namestitev ali odstranitev rezila zage

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali odstra-
njevanjem rezila Zage se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in ni prikljuéeno v elektriécno omrezje.

APOZOR: za namestitev ali odstranjevanje
rezila Zage uporabite samo priloZeni klju¢ Makita.
V nasprotnem primeru je lahko posledica ¢ezmerno
ali nezadostno privitje Sestrobega vijaka. To lahko
povzroci poSkodbe.

APOZOR: Uporabljajte naslednje rezilo zage.
Ne uporabljajte rezil zage, ki niso skladna z znag¢il-
nostmi, navedenimi v teh navodilih.

Premer Debelinarezila Zareza

260 mm

Manj kot 1,9 mm Vec kot 2,1 mm

1. Zrahljajte vijake na miznem vlozku in ga
odstranite.

2. Drzite zunanjo prirobnico s klju¢em in z drugim
klju€em odvijte Sestrobi vijak v nasprotni smeri urnega
kazalca. Nato odstranite zunanjo prirobnico.

» SI.21: 1. Kljué 2. Kljug 3. Sestroba matica

3.  Sestavite notranjo prirobnico, obro¢, rezilo Zage,

zunanjo prirobnico in Sestrobi vijak na os, pri tem pa se

prepri€ajte, da so zobci rezila na sprednjem delu mize obr-

njeni navzdol. Sestrobi vijak vedno namestite tako, da je

njegova vdolbena stran obrnjena proti zunanji prirobnici.

» S1.22: 1. Notranja prirobnica 2. Obroc¢ 3. Rezilo
Zage 4. Zunanja prirobnica 5. Sestroba
matica

APOZOR: Prepriéajte se, da je rezilo Zage
namesceno tako, da so zobci poravnani v smeri
rezanja (obracanja).

APOZOR: Preden namestite rezilo Zage, preve-

rite premer osne luknje rezila zage. Vedno upo-

rabljajte pravi obro¢ za osno luknjo rezila zage, ki

ga nameravate uporabiti. Velikost priloZzenih obro-

Cev se razlikuje glede na drzavo.

. Za orodje za rezila zage, ki imajo luknje premera
30 mm, je priloZen obro¢ z zunanjim premerom
30 mm.

. Za orodje za rezila Zage, ki imajo luknje pre-
mera 25,4 mm, je priloZzen obro¢ z zunanjim
premerom 25,4 mm.

4.  Za pricvrstitev rezila zage drzite zunanjo prirob-
nico s kljuéem in z drugim klju¢em zategnite Sestrobi
vijak v smeri urnega kazalca. SESTROBI VIJAK
MORATE TRDNO ZATEGNITI.

» S1.23: 1.Kilju¢ 2. Klju¢

APOZOR: Na povrsini prirobnice ne sme biti
umazanije ali drugega prijemajo¢ega se materiala.
To lahko povzrocéi zdrs rezila zage.

APOZOR: Sestrobi vijak morate trdno drzati

s kljuéem. Ce bi va$ prijem zdrsnil, bi lahko kljug
izpustil Sestrobi vijak, vasa roka pa bi lahko udarila ob
ostre robove rezila.

5.  Zvijaki pritrdite mizni vlozek na svoje mesto.

Prilagoditev razpornega noza

APOZOR: &e rezilo Zage in razporni noz nista
pravilno poravnana, lahko med uporabo pride do
nevarnosti zagozdenja. Zagotovite, da bosta pra-
vilno poravnana. Med uporabo orodja brez pravilno
poravnanega razpornega noza se lahko hudo telesno
poskodujete.

APOZOR: NIKOLI ne prilagajajte orodja med
delovanjem. Preden izvedete kakrsne koli prilago-
ditve, orodje odklopite.

APOZOR: Ne odstranjujte razpornega noza.

» Sl.24: 1. Sgitnik rezila 2. Razporni noz 3. Vijak (6
kosov)
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Mesto namestitve razpornega noza je tovarnisko prila-
gojeno, tako da sta rezilo Zage in razporni noz porav-
nana. Ce rezilo Zage in razporni noZ nista poravnana,
morate mesto namestitve razpornega noza prilagoditi.
Zrahljajte vijake na miznem vloZku in odstranite viozek
z glavne mize. Odvijte Sestrobe vijake (B) in prilagodite
del za names$¢anje $¢itnika (omejilo), tako da je raz-
porni nozZ poravnan neposredno za rezilom zage. Nato
zategnite Sestrobe vijake (B), da pritrdite omejilo, in
namestite mizni vlozek.
» S1.25: 1. Rezilo zage 2. Ti dve razdalji morata biti
enaki. 3. Razporni noz 4. Sestrobi vijaki (B)
5. Sestrobi vijaki (A)

Med razpornim nozem in zobci rezila mora biti najmanj

4-5 mm. Odvijte Sestrobe vijake (A), primerno prilago-

dite razporni noz in trdno zategnite Sestrobe vijake (A).

Mizni vlozek z vijakom pritrdite na mizo, nato pa pred

rezanjem preverite, ali $Citnik gladko deluje.

» SI.26: 1. Razporni noz 2. S¢itnik rezila 3. Razdalja
4-5mm

Namesc¢éanije in prilagajanje

vzporednega prislona

» SI.27: 1. Rocica 2. Drzalo prislona 3. Vodilo

Namestite vzporedni prislon, tako da se drzalo prislona
zaskodi na najblizje vodilo.

Za pritrditev vzporednega prislona previdno zavrtite
ro¢ico na drzalu prislona.

Za zagotovitev, da je vzporedni prislon res vzporeden
z rezilom Zage, pritrdite vzporedni prislon 2—-3 mm od
rezila. Dvignite rezilo do najvi$jega poloZaja. Oznacite
enega izmed zobcev rezila s svinénikom. Izmerite
razdalji (A) in (B) med vzporednim prislonom in rezilom
Zage. Obe meritvi izvedite od zobca, ki je oznacen s
svinénikom. Ti dve meritvi morata biti enaki. Ce vzpo-
redni prislon ni vzporeden z rezilom Zage, nadaljujte
kot sledi:

» S1.28: 1. Merilo

» S1.29: 1. Sestroba vijaka

1.  Pritrdite vzporedni prislon, tako da nanj spustite
rocico.

2.  Odvijte dva Sestroba vijaka na vzporednem
prislonu s prilozenim imbus kljuéem.

3.  Prilagajajte vzporedni prislon, dokler ni vzporeden
z rezilom Zage.

4. Zategnite oba Sestroba vijaka na vzporednem
prislonu.
» S1.30

APOZOR: Vzporedni prislon morate prilago-

diti, da je vzporeden z rezilom zage, saj lahko v
nasprotnem primeru pride do nevarnega povra-
tnega udarca.

Vzporedni prislon namestite ob strani rezila Zage.
Prepri€ajte se, da je vodilna ¢rta na drzalu prislona
poravnana s stopnjo 0. Ce vodilna &rta ni poravnana s
stopnjo 0, odvijte vijak na plos¢i s skalo in prilagodite
plo$¢o z merilno letvijo.

» S1.31: 1. Vodilo 2. Vijak

Prikljucitev na sesalnik za prah

Cis&enje lahko izvedete tako, da prikljugite orodje na
sesalnik za prah Makita ali zbiralnik prahu.
» S1.32

UPRAVLJANJE

APOZOR: ge obstaja nevarnost, da se bodo
vase dlani ali prsti priblizali rezilu zage, vedno
uporabljajte ,,pomoc¢nike pri delu®, kot so potisne
palice in potisne klade.

APOZOR: Vedno trdno vpnite obdelovanec z
mizo in vzporednim prislonom ali kotnim merilni-
kom. Med podajanjem ga ne ukrivljajte ali zvijajte.
Ce je obdelovanec ukrivljen ali zvit, lahko pride do
nevarnih povratnih udarcev.

APOZOR: NIKOLI ne odstranjujte obdelovanca,
medtem ko se rezilo zage vrti. Ce je treba obde-
lovanec odstraniti pred konéanim rezom, najprej
izklopite orodje, pri tem pa trdno drzite obdelova-
nec. Preden odstranite obdelovanec, poc¢akaijte,
da se rezilo Zage popolnoma ustavi. V nasprotnem
primeru lahko pride do nevarnega povratnega udarca.

APOZOR: NIKOLI ne odstranjujte odrezanega
kosa, medtem ko se rezilo zage vrti.

APOZOR: NIKOLI ne priblizujte dlani ali prstov
rezilu zage. Bodite $e posebej previdni pri poSev-
nih rezih.

APOZOR: Vedno trdno pritrdite vzporedni

prislon, saj lahko pride do nevarnega povratnega
udarca.

APOZOR: Kadar rezete majhne ali ozke obdelo-
vance, vedno uporabljajte ,,pomo¢nike pri delu®,
kot so potisne palice in potisne klade.

Pomoc¢niki pri delu

Vrste ,pomocnikov pri delu” so potisne palice, potisne
klade ali dodatni prisloni. Uporabite jih za izvajanje
varnih, natan¢nih rezov brez nevarnosti, da bi se uprav-
ljavec dotaknil rezila Zage s katerim koli delom telesa.

Potisna klada

» S1.33: 1. Vzporednost s sprednjim delom/robom
2. Roc€aj 3. Lesni vijak 4. Zlepite skupaj

Uporabite 19 mm kos vezanega lesa.

Rocaj se mora nahajati na sredini kosa vezanega lesa.
Pritrdite z lepilom in lesnimi vijaki, kot je prikazano.
Majhen kos lesa z merami 9,5 x 8 x 50 mm je vedno
treba prilepiti na kos vezanega lesa, da se prepreci
izguba ostrine, e upravljavec po pomoti zareze v
potisno klado. (V potisni kladi nikoli ne uporabljajte
Zebljev.)

Dodatni prislon
» SlI.34: 1. Vzporednost s sprednjim delom/robom

Naredite dodatni prislon iz kosov vezanega lesa z
merami 9,5 mm in 19 mm.
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Vzporedno rezanje

APOZOR: Pri vzporednem rezanju z mize
odstranite kotni merilnik.

APOZOR: Kadar rezete dolge ali velike obde-
lovance, vedno zagotovite zadostno podporo za
mizo. NE dovolite, da bi se dolga deska premikala
po mizi. To bo povzrogilo zataknitev rezila Zage in
povecalo verjetnost povratnega udarca in telesne
poskodbe. Podpora mora biti enake visine kot miza.

APOZOR: Ne izvajajte posevnega vzporednega
rezanja na posevni strani rezila zage.

1.  Prilagodite globino reza malo visje od debeline
obdelovanca.
» SI.35

2. Nastavite vzporedni prislon na Zeleno $irino reza
in ga vpnite z vrtenjem rocaja. Pred vzporednim reza-
njem se prepricajte, ali je zadnji konec vzporednega
prislona trdno pritrjen. Ce ni dovolj pritrjen, sledite
postopkom v razdelku z naslovom ,Names¢anje in
prilagajanje vzporednega prislona“.

3. Vklopite orodje in nezno podajte obdelovanec
proti rezilu Zage skupaj z vzporednim prislonom.

Ce je &irina prislona 150 mm ali veg, previdno uporabite
desno roko za podajanje obdelovanca. Uporabite levo
roko za drzanje obdelovanca na mestu, prislonjenega
ob vzporedni prislon.

» SI.36

Ce je 8irina prislona 65—150 mm, uporabite potisno
palico za podajanje obdelovanca.
» S1.37: 1. Potisna palica

Ce je &irina prislona oZja od 65 mm, ne bo mogo&e uporabiti
potisne palice, saj bo udarjala ob $¢itnik rezila. Uporabite
dodatni prislon in potisno klado. Namestite dodatni prislon
na vzporedni prislon z dvema sponkama ,C*.

Obdelovanec podajajte z roko, dokler ni konec priblizno
25 mm od sprednjega roba mize.

» SI.38: 1. Sponka ,C" 2. Dodatni prislon

Nadaljujte podajanje z uporabo potisne klade na vrhu

dodatnega prislona, dokler ne koncate rezanja.
» S1.39: 1. Dodatni prislon 2. Potisna klada

Preéno rezanje

APOZOR: Kadar rezete pre¢no, z mize odstra-
nite vzporedni prislon.

APOZOR: Kadar rezete dolge ali velike obde-
lovance, vedno zagotovite zadostno podporo ob
straneh mize. Podpora mora biti enake visine kot
miza.

APOZOR: Rok nikdar ne polagajte na pot rezila
Zage.

Kotni merilnik
» S1.40: 1. Prec¢no rezanje 2. Zajeralno rezanje
3. PoSevno rezanje 4. Kombinirano zajeralno
rezanje (koti)
Uporabite kotni merilnik za 4 vrste rezanja, kot je prika-
zano na sliki.

APOZOR: Previdno privijte gumb na kotnem
merilniku.

APOZOR: Prepreéite premikanje obdelovanca
in merilnika s trdnim prijemom, Se posebej, kadar
rezete pod kotom.

APOZOR: NIKOLI ne drzite ali primite kosa
obdelovanca, ki ga nameravate odrezati.

APOZOR: Vedno prilagodite razdaljo med kon-
cem kotnega merilnika in rezilom zage, da ta ne
preseze 15 mm.

Uporaba kotnega merilnika
» Sl.41: 1. Kotni merilnik 2. Vrtljivi gumb
Premaknite kotni merilnik v debele utore v mizi. Odvijte gumb na

merilniku in poravnaijte na Zeleni kot (0° do 60°). Kos poravnajte
s prislonom in ga nezno podajajte naprej proti rezilu Zage.

Prenasanje orodja

» Sl.42

Prepricajte se, ali je orodje izklopljeno.
Orodje nosite tako, da drzite del, ki je prikazan na sliki.

APOZOR: Pred prenasanjem orodja vedno
pritrdite vse gibljive dele.

APOZOR: Pred prenasanjem orodja se prepricajte,
da sta Scitnik rezila in pomozni $¢itnik spuscenain se
spodnji rob pomoznega $¢itnika dotika glavne mize.

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

Ciséenje

Ob¢asno ocistite zagovino in ostruzke. Previdno odistite
S¢itnik in premi¢ne dele znotraj namizne Zage.

Ko Zelite odstraniti Zagovino, ki se je nabrala pod rezi-
lom zage, odstranite mizni vloZek in s puhalnikom zraka
izpihajte zagovino s priklju¢ka za sesalnik za prah.

Za ohranjanje namizne Zage v vrhunskem stanju in

za zagotavljanje maksimalne Zivljenjske dobe je treba
obcasno naoljiti ali namastiti premicne in vrtljive dele.
Mesta za mazanje:

. Os z navoji za dvigovanje rezila zage

Tecaj za obracanje okvirja

Vodilni dvizni kanali na motorju

Mehanizem za dvigovanje rezila Zage

Drsna droga na pomozni mizi (R) in pomozni mizi (zadaj)
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Menjava karbonskih krtack

Karbonski krtacki preverjajte redno.

Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Karbonski krtacki je treba zamenjati
hkrati. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.

» S1.43: 1. Mejna oznacba

1. Shranite pomozZno mizo (R). Odstranite vzporedni
prislon in kotni merilnik, e sta shranjena.

2.  Odvijte zaklepno rogico in obrnite ro¢no kolo, da je glava
Zage nagnjena na po$evni kot 45°. Nato privijte zaklepno ro€ico.
» Sl.44: 1. Vzporedni prislon 2. Kotni merilnik

3. Zaklepna rocica 4. Ro¢no kolo

3. Postavite orodje na desno stran.
» Sl.45

APOZOR: Orodje morate podpreti, da ne pade.
Priporo¢amo, da nekdo podpira orodje.

4.  Odvijte vijake na spodnji plo$¢i in jo odstranite.
5.  Zizvijatem odvijte pokrov drzala krtack in odstra-
nite obrabljene karbonske krtacke.
» S1.46: 1. Spodnja plo$¢a 2. Pokrov drzala krtack
3. lzvija¢

6.  Vstavite nove karbonske krtacke in pritrdite pokrov
drzala krtack.

7.  Pritrdite spodnjo plo$¢o z vijaki in previdno posta-
vite orodje pokonci. Shranite vzporedni prislon in kotni
merilnik, e ste ju odstranili.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo zago-
tovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in nastavitve
prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja Makita ali tovarnis-
kemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNA OPREMA

APOZOR: Ta dodatni pribor ali pripomo¢ki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost
telesnih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
bliZji pooblas¢eni servis za orodja Makita.

. Jeklena in trdokovinska rezila Zage

. Vzporedni prislon

B Kotni merilnik

. Klju¢ 24

. Imbus klju¢ 5

. Spoj (za prikljucitev zbiralnika prahu)
. Komplet namiznega stojala

Glejte navodila za uporabo stojala namizne Zage, ki so
priloZena stojalu namizne Zage kot izbirni pripomocek.

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli:

MLT100N

Vrima e mandrinés
(sipas shtetit)

30 mm/ 25,4 mm

Diametri i fletés 260 mm

Kapacitetet maks. té prerjes prerja e pjerrét 0° 93 mm
prerja e pjerrét 45° 64 mm

Shpejtésia pa ngarkesé 4300 min™

Madhésia e tavolinés (Gj x T)
me tavolina ndihmése (R) dhe (prapa)

835 mm x 1 305 mm (tavolinat e zgjatura)
685 mm x 955 mm (tavolinat e kthyera né vend)

Pérmasat (Gjx Tx L)
me tavolina ndihmése (R) dhe (prapa)

726 mm x 984 mm x 473 mm (tavolinat e kthyera né vend)

Pesha neto

34,8 - 35,1 kg

Kategoria e sigurisé

B

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesorit(éve). Kombinimi mé i lehté dhe mé i réndé, sipas Procedurés

EPTA 01/2014, tregohet né tabelé.

Pjesét né vazhdim tregojné simbolet e pérdorura pér pajisjen.
Sigurohuni gé merrni vesh kuptimin e tyre pérpara pérdorimit.

Lexoni manualin e pérdorimit.

I1ZOLIM | DYFISHTE

Mbani syze mbrojtése.

Mos e vendosni dorén ose gishtat prané
fletés.

X~Xmm(Mm) Krijoni hapésirén e duhur mes fletés sé
sharrés dhe thikés ndarése.
Vetém pér vendet e BE-sé

E Mos i hidhni pajisjet elektrike sé bashku

me mbeturinat e shtépisé! Né pérputhje me
Direktivén Evropiane pér mbetjet nga pajisjet
elektrike dhe elektronike dhe implementimin
e saj né pérputhje me legjislacionin kombétar,
pajisjet elektrike qé kané arritur fundin e
jetégjatésisé sé tyre duhet té mblidhen
vegmas dhe té dorézohen né njé objekt
riciklimi & nuk démton mjedisin.

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté menduar pér prerje né dru.

Me kété vegél disponohen prerje té drejta, prerje té
pjerréta dhe prerje me kénd. Kjo vegél nuk éshté
projektuar pér prerje qé nuk jané pérmes materialit.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-3-1:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,,) : 89 dB (A)

Niveli i fugisé sé zhurmés (Lwa) : 100 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlierat e deklaruar totale t& emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).
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Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |[éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Siguria né zonén e punés

1.  Mbajeni zonén e punés té pastér dhe té
ndriguar miré. Zonat e ngarkuara ose té erréta
provokojné aksidente.

2. Mos i pérdorni veglat elektrike né mjedise
shpérthyese, si p.sh. né praniné e léngjeve,
gazeve ose pluhurave té djegshme. Veglat
elektrike krijojné shkéndija té cilat mund té ndezin
pluhurin ose avuijt.

3. Mbajini larg fémijét dhe personat aty prané
ndérkohé qé pérdorni veglén elektrike.
Shpérgendrimi mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

Siguria elektrike

1. Spina e veglés elektrike duhet té pérshtatet
me prizén. Asnjéheré dhe né asnjé ményré
mos e modifikoni spinén. Mos pérdorni spina
pérshtatése me vegla elektrike té tokézuara.
Spinat e pamodifikuara dhe qé pérshtaten me
prizén pakésojné rrezikun e goditjes elektrike.

2. Shmangni kontaktin e trupit me sipérfaqe té
tokézuara sig jané tubat, radiatorét, sobat
dhe frigoriferét. Ka rrezik mé té madh goditjeje
elektrike nése trupi juaj prek tokén.

3. Mos e ekspozoni veglén elektrike ndaj shiut
dhe kushteve me lagéshti. Uji gé hyn né veglén
elektrike shton rrezikun e goditjes elektrike.

4. Mos e keqpérdorni kordonin. Asnjéheré mos
e pérdorni kordonin pér ta transportuar, pér ta
térhequr ose pér ta hequr veglén nga priza. Mbajeni
kordonin larg nxehtésisé, lubrifikantit, pjeséve té
mprehta ose pjeséve lévizése. Kordonét e démtuar
ose té ngatérruar shtojné rrezikun e goditjes elektrike.

5.  Kur e pérdorni veglén elektrike né ambient
té jashtém, pérdorni kordon zgjatues té
pérshtatshém pér pérdorim té jashtém.
Pérdorimi i kordonit té pérshtatshém pér ambient
té jashtém ul rrezikun e goditjes elektrike.

6. Nése pérdorimi i veglés elektrike né ambient té
lagésht éshté i pashmangshém, pérdorni njé
burim energjie té mbrojtur nga automati (RCD).
Pérdorimi i njé RCD-je ul rrezikun e goditjes elektrike.

7. Rekomandohet gjithmoné pérdorimi i burimit
té energjisé népérmjet RCD-sé& me rrymé té
matur prej 30 mA ose mé pak.

8.  Veglat elektrike mund té prodhojné fusha
elektromagnetike (EMF) té cilat nuk jané
té démshme pér pérdoruesin. Megjithaté,
pérdoruesit e stimuluesve kardiaké ose pajisjeve
té ngjashme mjekésore, duhet té kontaktojné me
prodhuesin e pajisjes sé tyre dhe/ose mjekun
pérpara se ta pérdorin kété vegél elektrike.

9.  Mos e prekni prizén e rrymés me duar té lagura.

10. Nése kordoni éshté i démtuar, kérkoni gé ta
zévendésojé até prodhuesi ose agjenti i tij pér
té shmangur rrezikun ndaj sigurisé.

Siguria personale

1. Qéndroni vigjilenté, kini kujdes se ¢faré béni dhe
veproni me mend kur pérdorni veglén elektrike. Mos
e pérdorni veglén elektrike kur jeni té lodhur ose
nén ndikimin e drogave, alkoolit ose mjekimit. Njé
moment hutimi ndérkohé qé pérdorni veglén elektrike
mund té rezultojé né |éndim té réndé personal.

2. Pérdorni pajisje mbrojtése personale.

Mbani gjithmoné mbrojtése pér syté. Pajisjet
mbrojtése, si maska kundér pluhurit, képucét e
sigurisé kundér rréshqitjes, kaskat e forta ose
mbrojtéset ndaj zhurmés té pérdorura pér kushtet
e duhura reduktojné I1éndimet personale.

3. Parandaloni ndezjen e paqgéllimshme. Sigurohuni
gé celési té jeté né pozicionin fikur pérpara se ta
lidhni me burimin e energjisé dhe/ose paketén e
baterisé, apo pérpara se té ngrini ose té mbani
veglén. Mbaijtja e veglés elektrike me gishtin té
vendosur te gelési mund té sjellé aksidente.

4.  Hiqni gelésat rregullues pérpara se té ndizni veglén.
Celésat e mbetur né pjesét rrotulluese té veglés
elektrike mund té rezultojné né Iéndim personal.

5.  Mos u zgjatni mé shumé se¢ duhet. Mbani né
¢do moment kémbét né pozicionin e duhur dhe
ruani ekuilibrin. Kjo mundéson kontroll mé té
miré té veglés elektrike né situata té papritura.

6.  Vishuni si¢ duhet. Mos vishni rroba té lirshme dhe
mos mbani bizhuteri. Mbajini flokét dhe rrobat larg
pjeséve lévizése. Rrobat e lirshme, bizhuterité ose
flokét e gjaté mund té kapen te pjesét lévizése.

7. Nése ofrohen pajisje pér lidhjen me mjete
ndihmése té nxjerrjes dhe mbledhjes sé
pluhurave, sigurohuni qé kéto té jené lidhura
dhe té pérdoren si¢ duhet. Mbledhja e pluhurave
mund té pakésojé rreziget né lidhje me to.

8.  Mos lejoni gé njohja nga pérdorimi i shpeshté
i veglave t’ju léré té béheni té vetékénaqur dhe
té shpérfillni parimet e sigurisé sé veglave. Njé
veprim i pakujdesshém mund té shkaktojé Iéndime
té rénda brenda njé fraksioni té€ sekondés.

9.  Gjithmoné mbani veshje mbrojtése pér té mbrojtur
syté nga léndimi kur pérdorni veglat elektrike.
Syzet mbrojtése duhet té jené né pajtim me
ANSI Z87.1 né SHBA, EN 166 né Evropé ose AS/
NZS 1336 né Australi/Zelandén e Re. Né Australi/
Zelandén e Re, ligji kérkon qé té mbahet gjithashtu
edhe njé mbrojtése fytyre pér té mbrojtur fytyrén.
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Eshté pérgjegjési e punédhénésit té detyrojé
pérdorimin e pajisjeve té duhura mbrojtése
pér siguriné nga punétorét dhe nga personat e
tjeré gé ndodhen prané ambienteve té punés.

Pérdorimi dhe kujdesi pér veglén elektrike

1.

Mos ushtroni forcé mbi veglén elektrike. Pérdorni
veglén e duhur elektrike pér pérdorimin tuaj. Vegla

e duhur elektrike do ta béjé punén mé miré dhe mé té
sigurt, me shpejtésiné pér té cilén éshté projektuar.

Mos e pérdorni veglén elektrike nése gelési nuk ndizet
dhe fiket. Cdo vegél elektrike gé nuk mund té kontrollohet
me gelés éshté e rrezikshme dhe duhet té riparohet.
Shképuteni spinén nga burimi i energjisé dhe/
ose higni paketén e baterisé, nése mund té higet,
nga vegla elektrike pérpara se té béni rregullime,
té ndérroni aksesoré ose ta ruani veglén. Masa té
tilla parandaluese té sigurisé ulin rrezikun e ndezjes
sé veglés elektrike aksidentalisht.

Mbajini veglat elektrike té fikura larg fémijéve dhe
mos i lejoni personat qé nuk e njohin veglén ose
kéto udhézime ta pérdorin até. Veglat elektrike jané té
rrezikshme né duart e pérdoruesve té pakualifikuar.
Mirémbajini veglat elektrike dhe aksesorét. Kontrolloni
pér keqvendosje ose ngecje té pjeséve té lévizshme,
thyerje té pjeséve dhe ndonjé gjendje tjetér gé mund

té ndikojé né pérdorimin e veglés elektrike. Nése vegla
elektrike éshté e démtuar, riparojeni pérpara pérdorimit.
Shumé aksidente shkaktohen nga veglat jo t& mirémbajtura.
Mbajini veglat prerése té mprehta dhe té pastra. Veglat
prerése té mirémbajtura me fleté t& mprehta kané mé pak
mundési té pérthyhen dhe kontrollohen mé lehté.
Pérdoreni veglén elektrike, aksesorét dhe puntot

e veglés et]. sipas kétyre udhézimeve, duke pasur
parasysh kushtet e punés dhe punén gé do té kryhet.
Pérdorimi i veglés elektrike pér puné t& ndryshme nga ato
té synuara mund té rezultojé né situata té rrezikshme.
Mbajini dorezat dhe sipérfaqet e kapjes té thata, té
pastra dhe pa vaj dhe graso. Dorezat dhe sipérfaget e
kapjes qé jané té rréshqgitshme nuk lejojné manovrimin
dhe kontrollin e sigurt té veglés né situata té papritura.
Gjaté pérdorimit té veglés, mos mbani doreza
pune prej lecke sepse ato mund té ngecin.
Ngecja e dorezave té punés prej lecke né pjesét
|évizése mund té rezultojé né Iéndime personale.

Shérbimi

1.

Béjini shérbim veglés elektrike nga njé person i kualifikuar
pér riparime, duke pérdorur vetém pjesé identike
zévendésimi. Kjo do ta mbajé té sigurt veglén elektrike.
Ndiqni udhézimet pér lubrifikimin dhe
ndérrimin e aksesoréve.

Udhézimet e sigurisé pér sharrat e tavolinés

Paralajmérimet lidhur me mbrojtésen

1.

Mbajini mbrojtéset né vend. Mbrojtéset duhet té jené
né gjendje pune dhe té montuar si¢ duhet. Mbrojtéset
qé jané té lira, té démtuara ose qé nuk funksionojné miré
duhet té riparohen ose zévendésohen.

Sigurohuni qé fleta e sharrés nuk e prek
mbrojtésen, thikén ndarése ose materialin

e punés pérpara se té ndizet gelési. Kontakti
aksidental i kétyre artikujve me fletén e sharrés
mund té shkaktojé gjendje té rrezikshme.
Rregullojeni thikén ndarése si¢ pérshkruhet
né manualin e pérdorimit. Lénia e hapésirés,
pozicionimi dhe bashkérenditja jo e duhur mund
té béjné qé thika ndarése té mos keté efikasitet né
reduktimin e mundésisé sé zmbrapsjes.

Né ményré qé té funksionojé thika ndarése dhe
arpioni kundér zmbrapsjes, ato duhet té jené
futur né materialin e punés. Thika ndarése dhe
arpionet kundér zmbrapsjes nuk kané efikasitet
kur priten materiale pune gé jané tepér té shkurtér
pér t'u futur me thikén ndarése dhe arpionet
kundér zmbrapsjes. Né kéto kushte thika ndarése
dhe arpionet kundér zbmrapsjes nuk mund té
parandalojné zmbrapsjen.

Pérdorni fletén e duhur té sharrés pér thikén
ndarése. Né ményré gé thika ndarése té
funksionojé sic duhet, diametri i fletés sé sharrés
duhet té pérputhet me thikén ndarése pérkatése
dhe trupi i fletés sé sharrés duhet té jeté mé i hollé
sesa trashésia e thikés ndarése dhe gjerésia e
prerjes sé fleté€s sé sharrés duhet té jeté mé e
madhe sesa trashésia e thikés ndarése.

Paralajmérimet pér procedurat e prerjes

1.

/\ RREZIK: Mos i vendosni kurré gishtérinjté ose
duart né aférsi ose né njé vijé me fletén e sharrés.
Njé moment mungese vémendjeje ose njé rréshqitje
mund ta drejtojé dorén tuaj drejt fletés sé sharrés dhe
mund té rezultojé né Iéndime té rénda personale.
Futeni materialin e punés né fletén e sharrés
vetém né drejtimin e kundért té rrotullimit.
Futja e materialit t€ punés né té njéjtin drejtim
rrotullimi té fletés sé sharrés mbi tavoliné mund
té rezultojé né térhegjen e materialit t& punés dhe
dorés suaj né fletén e sharrés.

Asnjéheré mos pérdorni matésin pér prerjen térthore pér
té futur materialin e punés kur déshironi té pércaktoni
kénde té drejta dhe mos e pérdorni rigén drejtuese

si ndalues gjatésie kur prisni térthorazi me matésin

pér prerje térthore. Futja e materialit té punés me rigén
drejtuese dhe matésin pér prerje térthore né té njéjtén kohé
rrit mundésiné qé fleta e sharrés té ngecé dhe té zmbrapset.
Kur pércaktoni kénde té drejta, gjithmoné aplikoni
forcén e futjes sé materialit té punés mes rigés
dhe fletés sé sharrés. Pérdorni njé shkop shtytés
kur distanca mes rigés dhe fletés sé sharrés
éshté mé pak se 150 mm dhe pérdorni njé dérrasé
shtytése kur kjo distancé éshté mé pak se 50 mm.
Pajisjet “ndihmése té punés” do ta mbajné dorén tuaj
né njé distancé té sigurt nga fleta e sharrés.
Pérdorni vetém shkopin shtytés té dhéné nga
prodhuesi ose té udhézuar né pérputhje me
udhézimet. Ky shkop shtytés ofron distancé té
mjaftueshme pér dorén nga fleta e sharrés.
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10.

11.

12.

Mos e pérdorni asnjéheré njé shkop shtytés té démtuar
ose té preré. Njé shkop shtytés i démtuar mund té thyhet
duke shkaktuar qé dora juaj té rréshqasé te fleta e sharrés.
Mos kryeni asnjé veprim “me doré té liré”. Gjithmoné
pérdorni ose rigén drejtuese ose matésin pér prerjen
térthore pér té pozicionuar dhe udhézuar materialin

e punés. Veprimi me “doré té liré” éshté pérdorimi i
duarve pér té mbéshtetur ose drejtuar materialin e punés,
né vend qé té pérdorni rigén drejtuese ose matésin

pér prerjen térthore. Sharrimi “me doré té liré” gon né
bashkérenditje t& pasakté, ngecje dhe zmbrapsje.
Asnjéheré mos u zgjatni rrotull ose mbi njé fleté sharre
qé rrotullohet. Zgjatja mbi materialin e punés mund té gojé
né kontakt aksidental me fletén e sharrés gé léviz.
Siguroni mbéshtetje shtesé pér materialin e
punés né pjesén e pasme dhe/ose anésore té
tavolinés sé sharrés pér materiale pune té gjata
dhe/ose té gjera pér t'i mbajtur té niveluara. Njé
material pune i gjaté dhe/ose i gjeré ka njé tendencé
pér t'u rrotulluar né cepin e tavolinés, duke shkaktuar
humbje té kontrollit, ngecje dhe zmbrapsije té sharrés.
Futeni materialin e punés me njé ritém té
njétrajtshém. Mos e pérkulni ose pérdridhni materialin
e punés. Nése ndodh ngecje, fikeni menjéheré veglén,
higni nga priza veglén dhe pastroni ngecjen. Ngecja e
fletés sé sharrés nga materiali i punés mund té shkaktojé
zmbrapsje ose ngecje té motorit.

Mos i higni copat e materialit té preré ndérkohé qé
fleta éshté né puné. Materiali mund té ngecé mes rigés
drejtuese ose brenda mbrojtéses sé fletés sé sharrés
dhe fletés sé sharrés duke ju térhequr gishtat brenda
fletés sé sharrés. Fikeni sharrén dhe prisni derisa fleta e
sharrés té ndalojé pérpara se té higni materialin.
Pérdorni njé rigé ndihmése né kontakt me pjesén
e sipérme té tavolinés kur pércaktoni kénde

té drejta né materiale pune mé pak se 2 mm
trashési. Njé material pune i hollé mund té futet
poshteé rigés drejtuese dhe té krijojé zmbrapsje.

Shkaqet e zmbrapsjeve dhe paralajmérime né lidhje me to
Zmbrapsja éshté njé reagim i papritur i materialit t€ punés
pér shkak njé flete sharre té bllokuar ose té ngecur ose

njé vije prerjeje té bashkérenditur né ményreé té pasakté
ose kur njé pjesé e materialit t& punés ngec mes fletés sé
sharrés dhe rigés drejtuese ose njé objekti tietér té fiksuar.
Mé shpesh gjaté zmbrapsjes, materiali i punés ngrihet
nga tavolina nga pjesa e pasme e fletés sé sharrés dhe
hidhet me forcé drejt operatorit.

Zmbrapsja éshté rezultat i keqpérdorimit dhe/ose procedurave
ose kushteve té pasakta té pérdorimit dhe mund té shmanget
duke marré masat e méposhtme parandaluese.

1.

Asnjéheré mos gqéndroni drejtpérdrejt né vijé me
fletén e sharrés. Gjithmoné pozicionojeni trupin
tuaj né té njéjtén ané té fletés sé sharrés me rigén
drejtuese. Zmbrapsja mund ta hedhé materialin e
punés me shpejtési té larté drejt kujtdo qé géndron
pérpara dhe né vijén e fletés sé sharrés.

Asnjéheré mos u zgjatni mbi ose pas fletés sé
sharrés pér té térhequr ose pér té mbéshtetur
materialin e punés. Mund té ndodhé kontakt
aksidental me fletén e sharrés ose zmbrapsja e saj
mund té térheqé gishtat tuaj brenda fletés sé sharrés.
Asnjéheré mos e mbani ose shtypni materialin e
punés gé po pritet kundrejt fletés sé sharrés. Shtypja
e materialit t& punés qé po pritet kundrejt fletés sé
sharrés do té krijojé njé gjendje ngecjeje dhe zmbrapsje.

10.

Bashkérenditni rigén qé té jeté paralelisht me
fletén e sharrés. Njé rigé e bashkérenditur né ményré
té pasakté do té bllokojé materialin e punés kundrejt
fletés sé sharrés dhe do té krijojé zmbrapsje.
Ushtroni kujdes té larté kur béni njé prerje né
zonat qé nuk mund t’i shikoni té materialeve té
montuara. Fleta e sharrés e dalé mund té presé
objekte qé mund té shkaktojné zmbrapsje.
Mbéshtetni panelet e médhenj pér té minimizuar
rrezikun e bllokimit dhe té zmbrapsjes sé fletés
sé sharrés. Panelet e médhenj kané tendencé

té pérkulen nga pesha e tyre. Duhet té vendoset
mbéshtetje nén té gjitha pjesét e panelit g€ varen
jashté pjesés sé sipérme té tavolinés.

Ushtroni kujdes té larté kur prisni njé material
pune gé éshté i pérdredhur, i nyjézuar, i deformuar
ose nuk ka ané té drejté pér ta udhézuar me

njé matés pér prerje térthore ose pérgjaté rigés
drejtuese. Njé material pune i deformuar, i nyjézuar
ose i pérdredhur éshté i pagéndrueshém dhe
shkakton bashkérenditje té pasakté té prerjes me
fletén e sharrés, ngecje dhe zmbrapsije.

Asnjéheré mos prisni mé shumé se njé material
pune, té stivuar vertikalisht ose horizontalisht.
Njé fleté sharre mund té kapé njé ose mé shumé
copa dhe mund té shkaktojé zmbrapsje.

Kur té rifilloni sharrimin me fletén e sharrés né
materialin e punés, vendoseni fletén e sharrés né
mes té kanalit né ményré qé dhémbét e sharrés té
mos ngecin né material. Nése fleta e sharrés ngec,
ajo mund té ngrejé materialin e punés dhe mund té
shkaktojé zmbrapsje ndérkohé qé rifillohet sharrimi.
Mbajini fletét e sharrés té pastra, té mprehta dhe
me set té mjaftueshém. Asnjéheré mos i pérdorni
fletét e deformuara té sharrés ose fletét e sharrés
me dhémbé té krisur ose té thyer. Fletét e sharrés
té mprehta dhe té vendosura si¢ duhet minimizojné
ngecje, bllokimin dhe zmbrapsjen.

Paralajmérimet e procedurés sé pérdorimit té
sharrés sé tavolinés

1.

w

Fikeni sharrén e tavolinés dhe shképutni
kordonin e rrymés kur higni insertin e tavolinés,
kur ndryshoni fletén e sharrés ose béni
rregullime né thikén ndarése, arpionet kundér
zmbrapsjes ose mbrojtésen e fletés sé sharrés,
si dhe kur makineria lihet e pamonitoruar. Masat
paraprake do té shmangin aksidentet.

Asnjéheré mos e lini sharrén e tavolinés

né puné té pamonitoruar. Fikeni dhe mos

u largoni nga vegla derisa té keté ndaluar
plotésisht. Sharra né puné e pamonitoruar éshté
rrezik i pakontrolluar.

Vendoseni sharrén e tavolinés né njé zoné

té ndriguar miré dhe té niveluar ku té keni
mbéshtetje té miré dhe té keni ekuilibér.

Ajo duhet té instalohet né njé zoné qé ofron
hapésiré té mjaftueshme pér pérmasat e
materialit t€ punés. Zonat e ngushta dhe

té erréta dhe dyshemeté e paniveluara té
rréshqgitshme provokojné aksidente.

Pastroni dhe higni shpesh tallashin e sharrés
nga pjesa e poshtme e tavolinés sé sharrés
dhe/ose pajisje gé grumbullon tallashin.
Tallashi i grumbulluar éshté i ndezshém dhe mund
té ndizet vetvetiu.
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5. Tavolina duhet té jeté e siguruar. Njé tavoliné
sharre qé nuk éshté e siguruar si¢ duhet mund té
|évizé ose mund té pérmbyset.

6. Hiqni nga tavolina veglat, ashklat e drurit
etj. pérpara se té ndizni sharrén e tavolinés.
Térhegja e vémendjes ose njé ngecje e
mundshme mund té jené té rrezikshme.

7.  Gjithmoné pérdorni fleté sharre me madhésiné
dhe formén e duhur (ato té diamantit
pérkundrejt atyre rrumbullake) té vrimave té
boshtit. Fletét e sharrés qé nuk pérputhen me
pjesén tjetér té sharrés do té rrotullohen jashté
gendrés duke shkaktuar humbje té kontrollit.

8.  Asnjéheré mos pérdorni mjete montuese té
démtuara ose té pasakta té fletés sé sharrés
té tilla si flanxha, guarnicione pér fleté sharre,
bulona ose dado. Kéto mjete montuese jané
projektuar né ményré té vecanté pér sharrén tuaj,
pér pérdorimin e sigurt dhe performancén optimale.

9. Asnjéheré mos qéndroni mbi njé sharré
tavoline, mos e pérdorni até si stol ku té
vendosni kémbén. Mund té shkaktohen Iéndime
té rénda nése vegla pérmbyset ose nése krijohet
kontakt aksidentalisht me veglén prerése.

10. Sigurohuni gé fleta e sharrés té jeté instaluar pér
t'u rrotulluar né drejtimin e duhur. Mos pérdorni
disqe Iémuese, furga teli ose disqe abrasive
mbi njé sharré tavoline. Instalimi i pasakté i
fletés sé sharrés ose pérdorimi i aksesoréve qé
rekomandohen mund té shkaktojé Iéndim té réndé.

Udhézime shtesé

1. Pérdorni vetém fleté sharre qé kané té shénuar
njé shpejtési té barasvlershme ose mé té
madhe sesa shpejtésia e shénuar mbi vegél.

2. Zgjidhni fletén e duhur té sharrés pér
materialin qé do té pritet.

3.  Gjithmoné mbani doreza sigurie kur punoni me
fletét e sharrés.

4.  Pastroni boshtin, flanxhat (veganérisht
sipérfagen e instalimit) dhe dadon hekzagonale
pérpara se té instaloni fletén. Instalimi i keq mund
té shkaktojé dridhje/lékundje ose rréshgqitje té fletés.

5. Mos prisni objekte metalike, si gozhdé ose
vida. Kontrolloni dhe hiqgni té gjitha gozhdét,
vidat dhe materialet e tjera té huaja nga
materiali i punés pérpara pérdorimit.

6. KURRE mos lejoni diké tjetér té géndrojé né
drejtimin e lévizjes sé fletés sé sharrés.

7.  Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Béni kujdes
pér dridhje ose I€kundje gé mund té tregojné
instalim té gabuar ose thiké té pabalancuar miré.

8.  Vegla nuk duhet té pérdoret pér hapjen e
kanaleve, thellimeve ose brazdave.

9. Zévendésojeni insertin e tavolinés kur té jeté
konsumuar.

10. Gjithmoné ruajeni shufrén pér shtyrje kur nuk
éshté duke u pérdorur.

11. Higni nyjat e lira nga materiali PERPARA se té
filloni prerjen.

12. Disa pluhura té krijuara nga veprimi pérmbajné
kimikate qé shkaktojné kancer, grregullime né lindje
dhe démtime té tjera né lidhje me riprodhimin. Disa
shembuj té kétyre kimikateve jané:
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—  plumb nga materiali i lyer me produkt me
bazé plumbi dhe

— arsenik dhe kromit nga Iénda drusore
kimikisht e trajtuar.

Rreziku ndaj kétyre ekspozimeve varion né

varési té shpeshtésisé sé kryerjes sé késaj lloj

pune. Pér té pakésuar ekspozimin ndaj kétyre

kimikateve: punoni né ambient té ajrosur miré

dhe punoni me pajisje sigurie té miratuara, sic

jané maskat kundér pluhurit gé jané projektuar

enkas pér té filtruar pjesézat mikroskopike.

13. Sigurohuni gjithmoné gé mbrojtésja e poshtme té
jeté e ulur dhe rrafsh kundrejt tavolinés sé sharrés
pérpara se té futni spinén e veglés né prizé.

14. Kontrollojini kordonét zgjatues né ményré
periodike dhe ndérrojini nése démtohen.

15. (Vetém pér vendet evropiane)

Pérdorni vetém disqget e sharrés té rekomanduara
nga prodhuesi dhe qé jané konform EN847-1.

INSTALIMI

Pozicionimi i sharrés sé tavolinés

» Fig.1: 1. Diametriivrimés 8 mm

» Fig.2: 1. Guarnicion 6 mm Std. 2. Vidé druri nr.10
me gjatési min. 40 mm

» Fig.3: 1. Guarnicion 6 mm Std. 2. Bulonin e
montimit dhe dadon 6 mm shtréngojini miré

Vendoseni sharrén e tavolinés né njé zoné té ndriguar miré
dhe té niveluar ku té keni mbéshtetje té miré dhe té keni
ekuilibér. Ajo duhet té instalohet né njé zoné qé ka hapésiré
té mjaftueshme pér pérmasat e materialit. Sharra e tavolinés
duhet té sigurohet me katér vida ose bulona né vendin e
punés ose né stendén e sharrés sé tavolinés né vrimat qé
ndodhen né pjesén e poshtme té sharrés sé tavolinés. Kur
siguroni sharrén e tavolinés né vendin e punés, sigurohuni qé
té keté njé hapésiré né pjesén e sipérme té vendit té punés
me té njéjtat pérmasa sa hapésira né pjesén e poshtme té
sharrés sé tavolinés né ményré qé tallashi té bjeré poshté.
Nése gjaté punés sharra e tavolinés ka rrezik té bjeré,
té rréshqasé ose té 1évizé, vendi i punés ose stenda e
sharrés sé tavolinés duhet té sigurohen miré mbi toké.

Ruajtja e aksesoréve

» Fig.4: 1. Vizorja trekéndore 2. Celési fiso 3. Shkopi
shtytés 4. Celési fiso hekzagonal 5. Fleta e
sharrés 6. Kapaku

Shkopi shtytés, vizorja trekéndore, fleta e sharrés dhe
celésat fiso mund té ruhen né anén e majté té bazés.
Fleta e sharrés mund té ruhet brenda kapakut.

» Fig.5: 1.Arpionet kundér zmbrapsjes 2. Mbajtésja

Vendosni arpionet kundér zmbrapsjes né mbajtése

né pjesén e pasme té bazés sig ilustrohet. Rrotulloni

morsetén pér ta siguruar.

» Fig.6: 1. Kufizues (vizore udhézuese) 2. Matési i
prerjes térthore

Riga drejtuese dhe matési i prerjes térthore té ruhen né
anén e djathté té bazés.
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PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Mbrojtésja e diskut

APARALAIMERIM: Asnjéheré mos
anashkaloni ose higni mbrojtésen e fletés. Njé fleté
e ekspozuar si rezultat i mbrojtéses sé larguar mund té
¢ojé né léndime personale té rénda gjaté pérdorimit.
APARALAIMERIM: Mos e pérdorni kurré
veglén nése mbrojtésja e fletés ose susta jané
démtuar, kané defekt ose jané hequr. Pérdorimi i
veglés me njé mbrojtése t€ démtuar, me defekt ose té
hequr mund té ¢ojé né démtime personale té rénda.

> Fig.7:

1. Mbrojtésja e diskut 2. Mbrojtésja e poshtme

Kur prisni, shtyjeni materialin e punés drejt fletés me anén e
poshtme té& mbrojtéses sé poshtme qé krijon kontakt me tavolinén
kryesore. Ndérsa futet materiali i punés, mbrojtésja e fletés dhe
mbrojtésja e poshtme kalojné mbi anén e materialit t€ punés.

Pér té mirén e sigurisé suaj personale, mbajeni mbrojtésen

e fletés gjithmoné né gjendje té€ miré. Cdo funksionim jo i
rregullt i mbrojtéses sé fletés dhe i mbrojtéses sé poshtme
duhet té korrigjohet menjéheré. Kontrolloni pér t'u siguruar se
mbrojtésja e fletés dhe mbrojtésja e poshtme jané ulur dhe
se ana e poshtme e mbrojtéses sé poshtme krijon kontakt me
tavolinén kryesore kur materiali i punés nuk futet.

Nése pjesét transparente t& mbrojtéses ndoten ose né to hyn
tallash dhe pengon shikimin e garté té fletés dhe/ose materialit
té punés, higni sharrén nga priza dhe pastroni me kujdes
pjesét transparente me njé copé té njomur. Mos pérdorni
tretés ose pastrues me bazé nafte, sepse kjo mund té€ démtojé
pjesét. Nése pjesét transparente ¢ngjyrosen si pasojé e
vjetérsimit ose ekspozimit ndaj rrezeve ultraviolet, kontaktoni
qgendrén e shérbimit Makita pér pjesé té reja. ASNJEHERE
MOS ANASHKALONI OSE HIQNI MBROJTESEN DHE
MBROJTESEN E POSHTME TE FLETES.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

> Fig.8:

Thellésia e prerjes mund té rregullohet duke rrotulluar
dorezén. Ktheni dorezén né drejtimi té akrepave té orés
pér té ngritur fletén e sharrés ose né drejtim té kundért
té akrepave té orés pér ta ulur.

1. Doreza

SHENIM: Pé&rdorni njé konfigurim té thellésisé sé
cekét kur prisni materialet té€ holla me géllim pér té
pérftuar njé prerje sa mé té pastér.

Rregullimi i kéndit té prerjes sé pjerrét
» Fig.9:

1. Leva e bllokimit 2. Treguesi me shigjeté
3. Doreza né formé disku

Lironi levén e kygjes né drejtim té kundért té& akrepave
té orés dhe ktheni dorezén né formé disku derisa

té arrinet kéndi i déshiruar (0° - 45°). Kéndi i pjerrét
tregohet nga maja e shigjetés.

Pasi té keni pérftuar kéndin e déshiruar, shtréngoni
levén e kygjes né drejtim té akrepave té orés pér té
siguruar rregullimin.

AKUIDES: Pasi té keni rregulluar kéndin e
pjerrét, sigurohuni gé té shtréngoni fort levén e
kycjes.

Rregullimi i ndalesave pozitive

» Fig.10: 1. Vida rregulluese 90° 2. Vida rregulluese 45°
» Fig.11

Vegla éshté e pajisur me ndalesa pozitive pér 90° dhe
45° né sipérfagen e tavolinés. Pér té kontrolluar dhe
rregulluar ndalesat pozitive, vazhdoni si mé poshté:
Lévizni dorezén né formé disku sa mé shumé té jeté e
mundur, duke e kthyer. Vendosni njé vizore trekéndore
mbi tavoliné dhe shikoni nése fleta e sharrés bie me
kénd 90° ose 45° me sipérfagen e tavolinés. Nése

fleta e sharrés bie né kéndin e treguar né Figurén A,
rrotulloni vidat rregulluese né drejtim té akrepave té
orés; nése bie né kéndin gé tregohet né Figurén B, vidat
rregulluese l€vizini né drejtim té kundért té akrepave té
orés pér té rregulluar ndalesat pozitive.

Pasi té rregulloni ndalesat pozitive, vendoseni fletén e
sharrés né kénd 90° me sipérfagen e tavolinés. Mé pas
rregulloni treguesin e shigjetés qé skaji i tij i djathté té
bashkérenditet me gradimin 0°.

» Fig.12: 1. Treguesi me shigjeté

Veprimi i ndérrimit
> Fig.13: 1.Butoni ON (I ) 2. Butoni OFF (O)
3. Butoni i rinisjes

Pér té& ndezur veglén, shtypni butonin ON (1) (ndezur).
Pér ta fikur shtypni butonin OFF ( O ) (fikur).

Sistemi i mbrojtjes nga mbingarkesa

Kjo vegél éshté e pajisur me sistemin e parandalimit
nga mbingarkesa. Vegla ndalon dhe butoni i rinisjes
kércen lart kur vegla mbingarkohet.

Né kété rast, kryeni procedurat e méposhtme pér té
rinisur veglén:

1. Shtypni butonin e rinisjes.
2. Shtypni butonin ON (I).

Riga drejtuese

» Fig.14: 1. Dadoja 2. Riga drejtuese 3. Koka e vidés

Nése riga drejtuese i afrohet fletés sé sharrés,
ndryshoni pozicionin e rigés drejtuese. Lironi dadot dhe
rréshqiteni rigén drejtuese jashté nga kokat e vidave.
Rréshqiteni kokén e vidés brenda kanalit né anén e
shkurtér té rigés drejtuese dhe mé pas shtréngoni
dadot.

Kur riga drejtuese montohet né anén e majté té fletés sé
sharrés, ndryshoni pozicionin e rigés drejtuese. Lironi
dadot dhe ngrini rigén drejtuese sé bashku me dadot.
Vendoseni filetimin e vidave né kanale né ményré qé
riga drejtuese té arrijé te ana e fletés sé sharrés. Pas
késaj, shtréngoni dadot.
» Fig.15: 1. Riga drejtuese 2. Kanali 3. Dadoja

4. Koka e vidés
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Platforma e poshtme rrotulluese (R)

» Fig.16: 1. Vidat

» Fig.17: 1. Platforma e poshtme rrotulluese (R)

Kjo vegél vien me njé tavoliné ndihmése me zgjatim (R) né
anén e djathté té tavolinés kryesore. Pér té zgjatur platformén
rrotulluese (R), lironi né drejtim té kundért té akrepave té orés
dy vidat djathtas, térhigni plotésisht nga jashté tavolinén (R)
dhe mé pas shtréngoni dy vidat pér ta siguruar.

Platforma rrotulluese (e pasme)

» Fig.18: 1. Vidat 2. Platforma rrotulluese (e pasme)

Pér té pérdorur tavolinén ndihmése (té pasme), lironi

vidat né anén e majté dhe té djathté poshté tavolinés

dhe térhiqgini mbrapsht sipas gjatésisé sé déshiruar. Né
gjatésiné e déshiruar, shtréngoni vidén né ményré té sigurt.

Tavolina me rréshqitje

AKUJIDES: Kur pérdorni tavolinén me
rréshqitje, siguroni punén me morseté né matésin
e prerjes térthore. Eshté mé e sigurt sesa té
pérdorni dorén dhe i liron té dyja duart pér té pérdorur
veglén.

» Fig.19: 1. Tavolina me rréshaqitje 2. Pllakéza bllokuese

: Pas pérdorimit té tavolinés me
MAKUIDES: Pas pérdorimit té tavoling
rréshqitje, sigurohuni qé ta bllokoni duke e guar
pllakén bllokuese né pozicion vertikal.

Kjo vegél éshté e pajisur me njé tavoliné me rréshqitje né
anén e majté. Tavolina me rréshqitje rréshqet pérpara dhe
pas. Pérpara se ta pérdorni, rrotulloni pllakat bllokuese né
anét e pasme dhe té pérparme né pozicion horizontal.
Mbajeni materialin e punés fort me matésin pér prerje
térthore duke pérdorur njé morseté te matési pér prerje
térthore dhe rréshgiteni materialin e punés bashké me
tavolinén me rréshqitje né kohén e prerjes.

Arpionet kundér zmbrapsjes

APARALAIMERIM: Pérdorni arpionet

kundér zmbrapsjes sa heré qé té jeté e mundur
gjaté pérdorimeve me prerje qé kalojné pérmes
materialit. Kjo do t&€ ndihmojé né parandalimin e
shtyrjes sé materialit pérpara drejt operatorit gjaté njé
situate zmbrapsjeje gé mund té rezultojé né Iéndim té
réndé personal.

» Fig.20: 1. Arpioni kundér zmbrapsjes 2. Fasheta
shtrénguese

Pér té hequr arpionet kundér zmbrapsjes nga vegla,
lironi fashetén shtrénguese né kémbén e arpioneve
kundér zmbrapsjes dhe mé pas térhigini jashté. Pér ta
instaluar, ndigni procedurén e anasjellté té hegjes.

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Vendosja ose hegja e fletés sé sharrés

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla té
jeté e fikur dhe e hequr nga priza pérpara se ta
instaloni ose hiqgni fletén e sharrés.

AKUJIDES: Pérdorni vetsm celésa fiso Makita

pér instalimin apo hegjen e fletés sé sharrés.
Mospérdorimi i kétyre gelésave mund té gojé né
mbishtréngim ose shtréngim jo té mjaftueshém té bulonit
hekzagonal. Kjo mund té shkaktojé Iéndim trupor.

AKUIDES: Pérdomi fletét e méposhtme té sharrés.
Mos pérdorni disqe sharrash qé nuk pérputhen me
karakteristikat e specifikuara né kéto udhézime.

Diametri Trashésia e fletés Prerja
260 mm Mé pak se 1,9 mm Mé shumé se
2,1 mm

1. Lironividat né insertin e tavolinés dhe higeni até.

2. Mbajeni flanxhén e jashtme me gelés fiso dhe [éshoni

dadon hekzagonale né drejtim té kundért té& akrepave té orés

me celésin tjetér fiso. Mé pas higeni flanxhén e jashtme.

» Fig.21: 1. Celési fiso 2. Celési fiso 3. Dadoja
hekzagonale

3. Montoni flanxhén e brendshme, unazén, fletén e
sharrés, flanxhén e jashtme dhe dadon hekzagonale
né bosht, duke u siguruar qé dhémbét e fletés té jené
té drejtuar nga poshté né pjesén e parme té tavolinés.
Dadon hekzagonale instalojeni gjithmoné me pjesén e
shtypur né drejtim té flanxhés sé jashtme.
» Fig.22: 1. Flanxha e brendshme 2. Unaza 3. Fleta
e sharrés 4. Flanxha e jashtme 5. Dadoja
hekzagonale

AKUJIDES: Sigurohuni gé fleta e sharrés té
instalohet né ményreé té tillé gé dhémbét té jené té
bashkérenditur nga drejtimi i prerjes (kthimit).

A\KUJIDES: Kontrolloni diametrin e vrimés sé boshtit
té fletés sé sharrés pérpara se ta instaloni fletén e sharrés.
Pérdorni gjithmoné unazén e duhur té vrimés sé boshtit té
fletés sé sharrés qé keni ndérmend té pérdorni. Madhésia e
unazés (unazave) qé keni marré ndryshon sipas shtetit.
. Pér veglén pér njé fleté sharre me diametér 30
mm, jepet unaza 30 mm né diametrin e jashtém.
. Pér veglén pér njé fleté sharre me diametér 25,4
mm, jepet unaza 25,4 mm né diametrin e jashtém.

4. Pértasiguruar fletén e sharrés né vend, mbajeni
flanxhén e jashtme me gelésin fiso mé pas shtréngoni
dadon hekzagonale né drejtim té akrepave té orés me
celésin tjetér fiso. SIGUROHUNI QE TA SHTRENGONI
DADON HEKZAGONALE NE MENYRE TE SIGURT.

» Fig.23: 1. Celésifiso 2. Celési fiso

AKUIDES: Mos lini qé sipérfaqja e flanxhés té
mbledhé pluhur ose materiale té tjera, kjo mund té
shkaktojé shkarjen e fletés sé sharrés.

AKUIDES: Sigurohuni qé ta mbani dadon
hekzagonale me kujdes me ané té gelésit. Nése dadoja ju
rréshqet, ¢elési mund té dalé nga dadoja hekzagonale dhe

dora juaj mund té pérplaset me disqet e mprehta té sharrés.

5.  Vendoseni insertin e tavolinés né vend me vidat.
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Rregullimi i thikés ndarése

AKUIDES: Nése fleta ndarése dhe thika
ndarése nuk jané bashkérenditur si¢ duhet,

gjaté punés mund té ndodhé ndonjé pickim i
rrezikshém. Sigurohuni qé té jené bashkérenditur
si¢ duhet. Mund té pésoni démtime té rénda trupore
gjaté pérdorimit té€ veglés nése thika ndarése nuk
éshté bashkérenditur si¢ duhet.

AKUJIDES: Mos béni KURRE rregullime
ndérkohé qé vegla éshté né puné. Higeni veglén
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé rregullim.

AKUJIDES: Mos e higni thikén ndarése.

» Fig.24: 1. Mbrojtésja e fletés 2. Thika ndarése
3. Vida (6 copé)

Pozicioni pér thikén ndarése rregullohet gé né fabriké né
ményré gé fleta e sharrés dhe thika ndarése té jené né
vijé té drejté. Megjithaté, duhet ta rregulloni nése fleta e
sharrés dhe thika ndarése nuk jané né vijé té drejté.
Lironi vidat né insertin e tavolinés dhe higeni até nga
tavolina kryesore. Lironi bulonat hekzagonalé (B)
dhe rregulloni vendin ku montohet mbrojtésja e fletés
(géndrimi) né ményré qgé thika ndarése té jeté né
vijé té drejté me fletén e sharrés. Mé pas shtréngoni
bulonat hekzagonalé (B) pér té siguruar géndrimin dhe
vendosni né vend insertin e tavolinés.
» Fig.25: 1. Fleta e sharrés 2. Kéto dy hapésira duhet
té jené té barabarta. 3. Thika ndarése
4. Bulonat hekzagonalé (B) 5. Bulonat
hekzagonalé (A)

Duhet té keté njé vend bosh prej 4 - 5 mm ndérmjet
thikés ndarése dhe dhémbéve té fletés. Lironi bulonat
hekzagonalé (A), rregulloni thikén ndarése si¢ duhet
dhe shtréngoni bulonat hekzagonalé né ményreé té
sigurt (A). Bashkéngjitni dhe insertin e tavolinés mbi
tavoliné me vidén, mé pas kontrolloni nése mbrojtésja e
fletés punon pa probleme pérpara se té nisni prerjen.
» Fig.26: 1. Thika ndarése 2. Mbrojtésja e fletés

3. Hapésira4 mm -5 mm

Instalimi dhe rregullimi i rigés

drejtuese

» Fig.27: 1. Leva 2. Mbaijtésja e planit 3. Shina
udhézuese

Vendosni rigén drejtuese né ményré gé mbajtésja e
planit t& kapet me shinén udhézuese mé té afért.

Pér té siguruar rigén drejtuese, rrotulloni plotésisht
levén né mbajtésin e planit.

Pér t'u siguruar se riga drejtuese éshté paralel me fletén
e sharrés, sigurohuni gé riga drejtuese té jeté 2 - 3 mm
nga fleta. Ngrijeni fletén lart né maksimum. Shénjoni me
njé lapés njé nga dhémbét e fletés. Matni distancén (A)
dhe (B) ndérmjet rigés drejtuese dhe fletés sé sharrés.
Béni té dyja matjet duke pérdorur dhémbin e shénuar
me lapés. Kéto dy matje duhet té jené identike. Nése
riga drejtuese nuk éshté paralel me fletén e sharrés,
kryeni veprimet e méposhtme:

» Fig.28: 1. Shkalla

» Fig.29: 1. Bulonat hekzagonalé

1. Siguroni rigén drejtuese duke e ulur levén mbi té.

2.  Lironi dy bulonat hekzagonalé né rigén drejtuese
me celésin hekzagonal gé ju ofrohet.

3.  Rregulloni boshtin Iévizés derisa té jeté paralel me
fletén e sharrés.

4.  Shtréngoni dy bulonat hekzagonalé né rigén
drejtuese.
» Fig.30

AKUIDES: Sigurohuni gé té rregulloni boshtin
lIévizés né ményreé té tillé qé té jeté paralel me
fletén e sharrés pérndryshe mund té ndodhé
ndonjé zmbrapsje e rrezikshme.

Boshtin Iévizés ngjiteni me vrull né ané té fletés sé
sharrés. Sigurohuni gé treguesi né mbaijtésin e planit
té tregojé gradimin 0. Nése treguesi nuk tregon né
gradimin O, lironi vidén né pllakén e shkallézimit dhe
rregulloni pllakén e shkallézimit.

» Fig.31: 1. Udhézuesi 2. Vida

Lidhja me fshesén me korrent

Pastrimi mund té kryhet duke e lidhur veglén me njé
fshesé me korrent ose me njé thithés pluhuri Makita.
» Fig.32

PERDORIMI

AKUIDES: Gjithmoné pérdorni “mjete
ndihmése” si shkopinj shtytés ose copa druri
shtytése nése ekziston rreziku qé gishtat ose
duart tuaja té afrohen me fletén e sharrés.

AKUIDES: Mbajeni gjithmoné fort materialin,
boshtin lIévizés ose matésin pér prerjen térthore
mbi tavoliné. Mos e pérkulni ose pérdridhni
materialin gjaté shtyrjes. Nése materiali &shté i
pérkulur ose i pérdredhur mund té ndodhin zmbrapsje
té rrezikshme.

AKUJIDES: Mos e térhigni KURRE materialin
ndérkohé qgé fleta e sharrés éshté né puné. Nése
duhet ta térhigni materialin para se té pérfundojé
prerja, né fillim fikni veglén duke mbaijtur fort
materialin. Prisni derisa fleta e sharrés té

keté ndaluar krejtésisht pérpara se ta térhigni
materialin e punés. Nése nuk veproni késhtu, mund
té keté zmbrapsije té rrezikshme.

AKUIDES: Mos e higni KURRE materialin e
preré ndérkohé gé fleta e sharrés éshté né puné.

AKUIDES: Mos i vendosni KURRE duart ose
gishtérinjté pérpara fletés sé sharrés. Tregoni
kujdes té veganté me prerjet né buzé.

AKUJIDES: Gjithmoné siguroni fort boshtin
lévizés pérndryshe mund té keté zmbrapsje té
rrezikshme.

AKUJIDES: Pérdorni gjithmoné “mjete
ndihmése” si shkopinj shtytés ose copa druri
shtytése kur prisni e prisni materialin né copa té
vogla ose té ngushta.
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Mjetet ndihmése

Shkopinj shtytés ose dérrasa shtytése ose kufizuesi i
ndihmés jané lloje té “mjeteve ndihmése”. Pérdorini pér té
béré prerje té sigurta pa gené nevoja qé pérdoruesi té bjeré
né kontakt me fletén e sharrés né asnjé pjesé té trupit té tij.

Blloku pér shtyrje
» Fig.33: 1.Pjesa e pérparme/ana paralele 2. Doreza
3. Vidé druri 4. Ngjiteni bashké

Pérdorni njé copé kompensaté 19 mm.

Doreza duhet té jeté né gendér té copés sé
kompensatés. Vendoseni me ngjités dhe vida druri
si¢ tregohet. Copa té vogla druri 9,5 mm x 8 mm x
50 mm duhet té ngjiten gjithmoné te kompensata pér
té parandaluar gmprehjen e fletés sé sharrés, nése
pérdoruesi pret gabimisht dérrasén shtytése. (Mos
pérdorni asnjéheré gozhdé te dérrasa shtytése.)

Riga ndihmése
» Fig.34: 1. Pjesa e pérparme/ana paralele

Béni kufizues ndihmés nga copa kompensate 9,5 mm
dhe 19 mm.

Anét e drejta

A\KUJIDES: Kur déshironi té pércaktoni anét e
drejta higni matésin pér prerjen térthore nga tavolina.

AKUIDES: Kur prisni materiale pune té gjata ose té
médha, tavolina duhet té keté gjithmoné mbéshtetjen e
pérshtatshme. MOS lejoni qé njé dérrasé e gjaté té lévizé
ose té bjeré mbi tavoliné. Kjo do té béjé qé fleta e sharrés

té pérkulet dhe té rritet mundésia e zmbrapsjes dhe [éndimit
personal. Mbéshtetja duhet té keté té njéjtén lartési si tavolina.

AKUIDES: Mos kryeni prerje me kénde té drejta
né anén me kénd té pjerrét té fletés sé sharrés.

1. Rregulloni thellésiné e prerjes pak mé lart se
trashésia e materialit té punés.
» Fig.35

2. Poziciononi rigén drejtuese né gjerésiné e déshiruar

té pozicionit té drejté dhe bllokojeni né até vend duke e
rrotulluar mbajtésen. Pérpara vendosjes sé pozicionit té drejté
sigurohuni gé skaji i pasmé i rigés drejtuese té mos lévizé.
Nése ai nuk sigurohet sa duhet, ndigni procedurat né seksionin
e titulluar “Vendosja dhe rregullimi i rigés drejtuese”.

3. Ndizni veglén dhe afroni me ngadalé materialin
drejt fletés sé sharrés bashké me rigén drejtuese.

Kur gjerésia e rigés drejtuese €shté 150 mm dhe pak
mé i madh, pérdorni me kujdes dorén e djathté qé té
afroni materialin. Pérdorni dorén e majté pér té mbajtur
materialin e punés né vend kundrejt rigés drejtuese.

» Fig.36

Kur gjerésia e rigés drejtuese éshté 65 mm - 150 mm,
pérdorni shkopin e shtytjes qé té afroni materialin.
» Fig.37: 1. Shkopi shtytés

Kur gjerésia e rigés éshté me e ngushté se 65 mm,
shkopi i shtyrjes nuk mund té pérdoret sepse do

té godasé mbrojtésen e fletés. Pérdorni kufizuesin
e ndihmés dhe dérrasén shtytése. Bashkoni rigén
ndihmése me rigén drejtuese me dy morseta “C”.

Afrojeni materialin me doré deri kur fundi té jeté rreth 25
mm larg skajit t& pérparmé té tavolinés.
» Fig.38: 1. Morseta “C” 2. Riga ndihmése

Vazhdoni ta afroni me ané té dérrasés shtytése qé ndodhet
mbi kufizuesen e ndihmés derisa prerja té jeté e ploté.
» Fig.39: 1. Riga ndihmése 2. Blloku pér shtyrje

Prerja e térthorté

AKUIDES: Kur béni prerje térthore higni rigén
drejtuese nga tavolina.

AKUIDES: Kur prisni materiale pune té gjata

ose té médha, tavolina duhet té keté gjithmoné
mbéshtetjen e pérshtatshme né ané té saj.
Mbéshtetja duhet té keté té njéjtén lartési si tavolina.

AKUJIDES: Mbajini duart gjithmoné larg nga
drejtimi i prerjes sé fletés sé sharrés.

Matési i prerjes térthore
» Fig.40: 1. Prerja e térthorté 2. Prerja me kénd 3. Prerja
me buzé 4. Prerja e pérbéré (me kénde)

Pérdorni matésin pér prerjen térthore pér 4 llojet e
prerjeve té treguara né figuré.

AKUIDES: Shtréngoni me kujdes gelésin mbi
matésin e prerjes térthore.

AKUIDES: Shmangni férkimin e materialit me
matésin me ané té strukturave té géndrueshme qé
mbajné ngarkesén e punés, sidomos kur prisni me kénd.

AKUIDES: Mos e mbani ose kapni KURRE
pjesén gé keni ndér mend té prisni nga materiali.

AKUIDES: Rregulloni gjithmoné distancén
ndérmjet fundit té matésit té prerjes térthore dhe
fletés sé sharrés té mos i kalojé 15 mm.

Pérdorimi i matésit té prerjes térthore
» Fig.41: 1. Matési i prerjes térthore 2. Celési
rrotullues

Rréshqitni matésin e prerjes térthore né ulluget e
trasha né tavoling. Lironi ¢elésin mbi matés dhe
bashkérenditeni né kéndin e déshiruar (0° — 60°).
Ngjisheni Iéndén e paré fort pas rigés dhe térhigeni me
ngadalé pérpara drejt fletés sé sharrés.

Transportimi i veglés

> Fig.42

Sigurohuni gé vegla té jeté hequr nga priza.
Transportojeni veglén duke e mbajtur nga ana qé
tregohet né figuré.

AKUIDES: Sigurojini gjithmoné té gjitha pjesét
lévizése para se té transportoni veglén.

AKUIDES: Pérpara se té transportoni veglén,
sigurohuni qé mbrojtésja e fletés dhe mbrojtésja
e poshtme jané ulur dhe se ana e poshtme

e mbrojtéses sé poshtme krijon kontakt me
tavolinén kryesore.

36 ALBANIAN



MIREMBAJTJA

AKUJIDES: sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pastroni tallashin dhe ashklat heré pas here. Pastroni
me kujdes mbrojtésen e fletés dhe pjesét e Iévizshme
brenda sharrés sé tavolinés.

Kur higni tallashin e akumuluar poshté fletés sé sharrés,
higeni insertin e tavolinés dhe pérdorni kompresor me
ajér pér té fryré jashté tallashin nga konektori pér njé
fshesé me korrent.

Pér ta mbajtur sharrén e tavolinés né kushtet mé
optimale dhe pér té siguruar jetén mé té gjaté né
shérbim, vajosni ose lyeni me graso heré pas here
pjesét e lévizshme dhe pjesét rrotulluese.

Vendet pér lubrifikim:

. Boshti me filetim pér té ngritur fletén e sharrés

. Mbérthejeni me mentesha pér té rrotulluar skeletin
. Boshtet udhézuese pér ngritje né motor

. Ingranazh pér té ngritur fletén e sharrés

. Polet rréshqitése né tavolinén ndihmése (R) dhe
tavolinén ndihmése (prapa)

Zévendésimi i karbonginave

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini ato kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té
hyjné lirisht né mbaijtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

» Fig.43: 1. Shenja e kufizimit

1. Ruani tavolinén e poshtme (R). Higni rigén
drejtuese dhe matésin e prerjes térthore nése jané té
vendosura né vend.

2.  Lironilevén e bllokimit dhe rrotulloni dorezén né

formé disku derisa koka e sharrés té anohet né kénd

prerjeje me kénd 45°. Pas késaj, shtréngoni levén e

bllokimit.

» Fig.44: 1. Riga drejtuese 2. Matési i prerjes térthore
3. Leva e bllokimit 4. Doreza né formé disku

3. Mbajeni veglén né anén e djathté.
» Fig.45

AKUJIDES: Sigurohuni gé ta mbéshtesni veglén
né ményré gé té mos e lejoni veglén té bjeré

né toké. Rekomandohet gé té keni diké qé té
mbéshtesé veglén.

4. Lironi vidat né pllakén e poshtme dhe higeni até.

5.  Lironi kapakét e mbajtéseve té karbonginave

duke pérdorur njé kagavidé dhe higni karbonginat e

pérdorura.

» Fig.46: 1. Pllaka e poshtme 2. Kapaku i mbajtéses
sé furgés 3. Kagavida

6.  Futni karbonginat e reja dhe siguroni kapakét e
mbajtéseve té karbonginave.

7. Bashkoni pllakén e poshtme me vida dhe shtrijeni
me kujdes veglén mbi pjesén e poshtme. Vendosni né
vend rigén drejtuese dhe matésin e prerjes térthore
nése jané té hequra.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe cdo mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té& Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Fleta e sharrés me maja celiku dhe karbiti

. Riga drejtuese

. Matési i prerjes térthore

. Celési 24

. Celés hekzagonal 5

. Lidhja (pér té lidhur thithésin e pluhurit)

. Seti i tavolinés sé vendosjes

Referojuni manualit t& pérdorimit pér stendén e sharrés

sé tavolinés gé jepet bashké me stendén e sharrés sé
tavolinés si njé aksesor opsional.

SHENIM: Disa artikuj t& listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

NEL

UKALIUA

Mogen:

MLT100N

OTBop 3a ocTa
(cnpsiMo gbpxasata)

30 mm/ 25,4 mm

[vameTbp Ha pexeLyuns AncKk 260 Mm

Makc. paamepu Ha psizaHe HaknoH 0° 93 MM
HakrnoH 45° 64 Mm

CkopocT 6e3 ToBap 4300 MuH™

Pasmep Ha nnota ([ x LLI)
C [OMbMHUTENHN NNOTOBE (AeceH) v (3aaeH)

835 mm x 1 305 MM (pa3rbHaTyt NnoTtose)
685 MM x 955 MM (npubpaxu nnoTose)

Pasmepw (O x LLI x B)
C AOMBIHUTENHM NIIOTOBE (AeceH) 1 (3afeH)

726 MM x 984 MM X 473MM (c npubpaHu nnoTose)

HeTHo Terno

34,8 - 35,1 kr

Knac Ha 6esonacHocT

B

. Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa Hay4YHO-pa3BoHA AEWHOCT MOCOYEHNUTE TyK cneuudukaumm morat ga 6saar
npomMeHeH 6e3 npean3BecTyre.

. Cneumndurkauumte MoXe fa ca pasnuyHn B pasnuyHnuTe AbpxKaBu.
. Ternoto moxe Aa 6b4e pasnMyHO B 3aBUCUMOCT OT npucTaskata(ute). Han-nekarta n Hain-TexkaTta KoMO1Ha-
Lusa B CbOTBETCTBMeE C npoueaypaTta Ha EPTA 01/2014 ca noka3saHu B Tabnuuara.

I'Io-,qony Ca onmcaHu CMMBOINUTE, N3NON3BaHU 3a Tasn
MallnHa. 3a,qbﬂ)|(VITeﬂHO ce 3ano3HaWTe ¢ TexHuTe
3HaveHud, npegn a npucTtennuTe Kbm paGOTa.

MpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a
ekcniioatauma.

©
&l

BOWHA M30NALMA

@O

Hocete npeanasHu ouuna.

®O

He nocragsiite pbKaTta unu npbLCTUTE CN
61130 40 pexeLums AuCK.

X~Xmm(mm)

OcurypeTe NoAXoAsiLL, fydT MeXAY LMpKy-
NAPHUA OUCK 1 pa3uensallms KnuH.

A

Camo 3a cTpaHnu ot EC

He n3xebpnsiiTe enektpoobopyasaHe
3aeaHo ¢ Gutosute otnaabuym! Mpun
crnasBaHe Ha EBpDI‘IEVICKaTa AnpekTnea
3a oTnagbunTe OT ENEeKTPUYECKOo N enek-
TPOHHO 0BopyaABaHe Y NPUIOKEHNETO I
CbrnacHO HauMOHarHoOTO 3akoHoaaTen-
cTBO, BpakyBaHOTO enekTpu4ecko 060o-
pyaBaHe TpsibBa fja ce cbbupa pasgenHo
1 Aa ce Bpblla B MeCTa 3a peLuKknmpaxe,
Ccbo6paseHu C U3NCKBaHUSATa 3a ona3saHe
Ha oKonHaTta cpea.

MHCprMeHTbT e rnpegHasHa4yeH 3a psisaHe Ha AbPBO.
C Hero moxe fa ce M3BBbpPLLUBA NpaBo psA3aHe, pAa3aHe
noAa HaknoH U psA3aHe nof broil. To3un WHCTPYMEHT He e
npeaHasHaveH 3a psA3aHe 6e3 OTpsA3BaHe Ha YacTu.

3axpaHBaHe

MHCTpyMeHTBT TpsibBa Aa ce BKMoYBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HanpexeHue, kaTo Noco-
YeHOTOo Ha chupmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNUBO HanpexeHue. To e ¢ ABOMHA
n3onaums 1 3aToBa MOXe [1a ce BKI0YBa U B KOHTaKTH
6e3 3asemsBaHe.

LWym

O61YaiiHOTO HMBO Ha LyMa C TErMOBEH KoedULMEHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-3-1:

HuBo Ha 3Byk0BO HansraHe (L,,) : 89 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lya) : 100 dB (A)
KoeduuneHT Ha HeonpeneneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEINEXKA: O6sBeHaTta(ute) cToHocT(1) Ha
LIyMOBUTE eM1CUm e(ca) namepeHa(m) B CboTBeT-
CTBME CbC CTaHAAPTHM METOAM 3a U3NUTBaHE U MOXe
[a ce n3nonaea(T) 3a cpaBHABaHE Ha UHCTPYMEHTH.

3ABEJIEXKA: O6sBeHOTO(UTE) CTOMHOCT(M) Ha

LwymMmOBK/ eMUCcnn Moxe fa ce M3I'IOJ'ISBa(T) CbLUO M 3a
npeasapuTeniHa oLeHka Ha BpeHOTO Bb3aencTBue.
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AI'IPE,Q.VI'IPE)KHEHME: W3anona.aiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha wyma npu
pa6oTa c eneKTPUYecKusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCUMMOCT OT Ha4uMHa Ha u3nonssaHe Ha
VMHCTPYMEeHTa, No-cneumnarnHo KakbB AeTain ce
ob6paborsa.

AI‘IPEHYI'IPE)KHEHME: 3aabmKUTENHO onpe-
AeneTe npeAnasHy Mepku 3a 3allMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha p1cKa B pearnHu
pa6oTHM ycroBus (kaTo ce B3eMaT npeABua
BCUYKM eTanu Ha paGoTHUA LMKbII, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KMoYBaHe Ha UHCTPYMEHTAa,
pa6oTaTa Ha npa3eH Xofi, KaKTo U BpemeTo Ha
3afeicTBaHe).

EO peknapauus 3a CbOoTBETCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

EO peknapauusita 3a CbOTBETCTBUE € BKITIOYEHA KaTo
AHekc A KbM Tasun MHCTPYKLUS 3a ynoTpeba.

NPEAYNPEXOEHUA 3A

BE3OMNACHOCT

O6wWwm NnpegynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu paboTta c
eneKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: MNpoyeTeTe BCUYKK
npeaynpexaeHusi, UHCTPYKLMU, UMHOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3o0nacHOCTTa, NPefoCTaBeHm
C TO3M erleKTPMUYECKM MHCTPYMEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHnTe Mo-Aosy MHCTPYKUMM MMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, NoXap /U TEeXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM Npegynpexae-
HUA U UHCTPYKLIMK 32 cripaBKa B
obaeLle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-

[eHUsATa ce OTHACs 3a BalUWsi UHCTPYMEHT (C kaben

3a BKIoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepum

(6e3knyeH) eneKkTpUYecKkN MHCTPYMEHT.

Be3onacHocT B paboTHaTa 30Ha

1. NopabpxanTe paGoTHaTa 30Ha YMcTa u Aob6pe
ocBeTeHa. be3anopsabkbT M TbMHMHATA Npeamns-
BUKBAT 3/10MONYKW.

2. He paboTeTe c enekTpUYeCK UHCTPYMEHTU BbB
B3pUBOONAcHa cpeAa, Hanpumep Npu Hanuume
Ha nlecHO3ananumm Te4YHOCTH, ra3oBe UMK Npax.
EnekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTU NPOU3BEXAAT UCKPYU,
KOUTO MoraT Aa 3ananst npax uiu usnapexus.

3.  Korato paboTute c eneKTpU4eCKM UHCTPYMEHT,
ApPbXKTe Aeuara u HabnogaTenuTe HacTpaHa.
PasceiiBaHeTo Moxe fa Aoseae Ao 3aryba Ha
KOHTpOI.

Enektpuyecka 6esonacHoct

1. LencenbT Ha eNEKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT
TpsiGBa ga CbOTBETCTBA HA KOHTakTa. B Huka-
KbB Crnyyail He NpaBeTe NMPOMEHMU Mo Lencena.
He usnonsBaiite aganTtepu 3a wencena npun
pa6oTa cbc 3a3eMeHU enekTPUYeCcKn UHCTPY-
MeHTU. HenpomeHeHUAT wencen n cboTBeTCTBA-
LIMSAT KOHTAKT HamMansBaT pucka OT enekTpu4ecku
yAap.

2. W3bsrBaiTe gonup Ha TANOTO A0 3a3eMeHU
NOBBLPXHOCTU KaTo TpbOU, paguaTtopm, cte-
naxu v xnagunHuuum. Vima no-ronsama onac-
HOCT OT eneKkTpuyecku yaap, ako TSnoTo BU €
3a3eMeHo.

3. He usnaranTe enekTpu4eckMTe NHCTPYMEHTU
Ha AbXA 1 Bnara. [poHnKBaHeTo Ha Bofa B
VHCTPYMEHTa yBenuyaBa pucka oT enekTpuyeckn
yAap.

4. He onbBalTe 3axpaHBalyusa kaben. Hukora He
HOCeTe MHCTPYMeHTa 3a kabena v He AbpnainTe
kabena, 3a 4a ro U3KNIYUTE OT KOHTaKTa.
MNaseTte kaGena oT TONNMHa, Macno, ocTpu
pb60Be U NoABMXKHU YacTU. [oBpeaeHUST unu
ycykaH kaben yBenuyaBa pucka oT enekTpuyecku
yAap.

5. Korarto pa6oTute c eneKTpuYeckn UHCTPYMEHT
Ha OTKpWUTO, Non3BanTe yAbLIKUTEN 3a paboTa
Ha oTkpwuTo. Non3BaHeTo Ha kaben 3a paboTa Ha
OTKPUTO HamarsiBa pucka OT enekTpuyecku yaap.

6. Ako ce Hanara ga pa6oTuTe Ha BRaXHO MSACTO,
nonsBanTe 3axpaHBaHe CbC 3aluTa NPoTUB
ocTaTbu4eH Tok Ha pa3pspg (RCD). MNonssaHeTo
Ha RCD HamansiBa pucka oT enekTpuyecku yaap.

7. BuHaru ce npenopbyBa Non3BaHe Ha 3axpaH-
BaHe C YCTPOMCTBO 3a 3alUTHO U3KIMIOYBaHe C
HOMMHarneH ocTaTbyeH Tok Ao 30 mA.

8. EnekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTM MoraT Aa
cb3papar enekTpoMarHuTHU noneta (EMF),
KOMTO He ca BpeAHU 3a noTpeburtens. Teau,
KOMTO U3MON3BaT CbPAEYHN CTUMYMAaTopy U Apyru
nogo6bHu MeamumnHCKkK ycTpoiicTea obave, Tpsabea
[a ce CBbpXaT C NPOU3BOAUTENS HA TAXHOTO
YCTPOWCTBO W/UNK C nekap 3a CbBeT, Npeau Aa
paboTsT C TO3U eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT.

9. He pokocBaiiTe wWencena c ronm pbLe.

10. Ako kabenbT e noBpeaeH, Ton TpsibBa ga
ce CMeHM OT NPOoU3BOAUTENS UKW HEroB
npeAcTaBuTen, 3a Aa ce usberHe puck 3a
6e3onacHocTTa.

JlnyHa 6e3onacHocT

1. bBbpeTe 6aMTENHU, BHMMaBalTe KakBo npa-
BUTE U Ce yNnoBaBailTe Ha 3ApaBus pasym
npu paboTa c eNnekTPU4eCcKn UHCTPYMEHTH.

He paboTeTe c enekTpnM4yecku MHCTPYMEHTU
noA BIIMSIHUETO Ha arKoxXosl, HAPKOTULIU UK
nekapcTBa. CekyHza HeBHUMaHWe npu paGoTta ¢
eneKkTpUYecky MHCTPYMEHT MOXe Aa AoBeae A0
TeXKa TenecHa noepeaa.

2. W3nonsBaulTe NMYHU NpeAnasHu cpeAcTBa.
BuHaru HoceTe npeana3Hu cpeacTBa 3a ouuTe.
3awunTHOTO 0GopyaBaHE KaTo Macka NPoTMB npax,
6e3onacHu 0B6yBKM, KOUTO He Ce Mbp3ansT, TBbpAa
Lianka unv 3awyTa npoTUB TOMMUHA, NpunaraHy
Npu NOAXOASLLM YCIOBUS, HamManseaT pucka ot
HapaHsiBaHe.
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He ponyckaiTe HeoyakBaHO cTapTupaHe.
YBepeTe ce, Ye KNoYBLT e B NonoxeHue
"UsknoyeHo", npeau Aa cBbpXeTe 3axpaHBa-
HeTo u/unu 6atepuunTte, Korato B3emate Unun
HOCUTEe MHCTpYMeHTa. HoceHeTo Ha enekTpu-
YeCKN MHCTPYMEHTU C NPBCT, NOCTaBEH Ha NPeKbC-
Baya, W BKINOYBAHETO HA MHCTPYMEHTM C BKITHOYEH
npekbCcBaYy Npean3BrUKBaT 3MOMNONyKU.

MpeAun Aa BKNOYUTE UHCTPYMEHTA, MaxHeTe
BCUYKM KIlOYOBe, NON3BaHMW 3a perynupaxe.
Krntou, KOMTO e ocTaHan 3akpeneH 3a BbpTALa

Ce YacT Ha eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT, MOXe Aa
NPUYMHM TEXKa TernecHa nospeaa.

He ce npecsraiite. Mo BcAKo Bpeme cTonTe
cTabunHo Ha KpakaTa cu. Taka e MoxeTe aa
KOHTpOnmpare no-necHo efneKkTpuYeckn MHCTPY-
MEHT B HEOYAKBaHW CUTYyaL.

HoceTe noaxoasauwo o6nekno. He HoceTe
LUMPOKK Apexu unu 6uxyTta. [lpbKTe KocaTa

1 06neKnoTo cu ganey oT ABUXKELLM ce YacTu.
LLnpokuTe apexu, buxyTtaTta u gbnrata koca Morat
Aa 6baaT 3axBaHaTW OT ABWXKELLMTE Ce 4YacTu.
Ako nma ycTpoicTBa 3a ynaBsiHe U oTBexaaHe
Ha npaxa, yBeperTe ce, 4Ye ca CBbp3aHu U ce
n3nonssar npaBuIHo. [Ton3BaHeTo Ha nNpaxo-
ynoBuTeN MOXe Aa Hamanu onacHocTUTe, CBbP-
3aHu ¢ npaxa.

He no3BonsiBaiTe Ha yBepeHocTTa BU, Npupao-
6uUTa OT YeCTOTO U3NON3BaHe Ha UHCTPYMEHTH,
[a goBefe A0 CaMOYBepPeHOCT U npeHebper-
BaHe Ha NpuHUMNUTe 3a 6e3onacHa paboTa c
MHCTpYMeHTa. HeBHMMaTenHuTe aencTemst morart
Aa NPUYUHAT CEPUO3HO HapaHsBaHe B paMKuUTe Ha
YacTu OoT cekyHAaTa.

KoraTto nsnonsBate enekTpu4eckm MHCTpY-
MEeHTU, BUHaru HoceTe 3alUTHU ouuna, 3a

Aa npeanasuTe o4MTe CU OT HapaHsABaHe.
Ouunara TpA6Ba Aa cboTBeTcTBaT Ha ANSI
Z87.1 B CALL, EN 166 B EBpona unu AS/NZS
1336 B ABcTpanus/HoBa 3enaHgus. OcBeH
ToBa, B ABcTpanus/Hoea 3enaHausa numa
3aKOHOBO M3NCKBaHe 3a HOCEeHe Ha Macka 3a
3awmTa Ha nuueTo.

Pa6oToaatenaT e AnbXKeH Aa HANOXu U3Non3-
BaHeTO Ha NoAXoAsALM NpeAna3Hu cpeacTBa
OT onepaTopuTe Ha UHCTPYMEHTUTE U BCUYKMN
nuLa, HaMUpaLY ce HenocpeacTBEHO B paboT-
HaTa 30Ha.
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Mon3BeaHe 1 rpuxku 3a eneKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTH

1.

Hukora He HacunBanTe enekTpuyeckuTe
MHCTpyMeHTU. Mon3BaiTe MHCTPYMEHT, Npea-
Ha3HayeH 3a cboTBeTHaTa uen. C npaBunHus
VHCTPYMEHT Liie cBbpLuMTe paboTa no-gobpe

1 6e3onacHo, CbC CKOPOCTTA, 3a KOSITO €
npeaHasHayeH.

He nonsBainTte enekTpM4ecknsi UHCTPYMEHT,
aKo He MoXe [la ce BKITHOUM UMK U3KITI0YU OT
npekbcBaya. VIHCTPYMEHT, KOWTO He MoXe Aa ce
BKITIO4BA U M3KITIOYBA OT NpekbcBaya, e onaceH n
TpsibBa fa ce peMoHTHpa.

W3knioyeTe Liencena oT KOHTaKkTa u/unm
n3BapeTe 6aTtepusTa, ako MoXe Aa ce cBans,
OT eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT Npean pery-
nupaHe, CMsiHa Ha NPUHaANEXHOCTN UNKn
npubupaHe 3a cbxpaHeHue. Tean NpeBaHTUBHN
npeanasHn Mepky HamanssaTt pucka oT HEBOSTHO
BKITIOYBAHE Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
CbxpaHsiBalTe eNneKkTPUYEeCKUTE UHCTPYMEHTHU
U3BBLH obcera Ha geua 1 He NO3BosNIsIBalTe Ha
nuua, KOUTO He ca 3ano3HaTu C UHCTPYMEHTa
WK C HaCTOSALOTO PbKOBOACTBO, ia paboTAaT
¢ TAX. B pbueTe Ha HeobyyeHn NnoTpebuTenn
eneKTPUYEeCcKUTEe MHCTPYMEHTH Ca OnacHw.
MoanpbXKKa Ha eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHTU U
npuHaanexHocTu. NpoBepeTe 3a U3KPUBEHU
VMK 3asn1 NOABUXHM YacTh, NOBpeAeHU
YacTu U ApYyru o6ecToATeNncTBa, KOUTO MoraT Aa
NOBNUAAT BbpXy paboTaTa Ha UHCTPYMEHTA.
B cnyyan Ha noBpeAa Ha eNneKTpuYecKus
WHCTPYMEHT TpsiGBa Aa ro peMoHTUpare,
npeAu Aa ro non3sare. MHOro 3anononyku ce
AbIKaT Ha nolua noaapbXKa Ha UHCTPYMEHTUTE.
MNoanbpxanTe pexewnTe MHCTPYMEHTH
3aTouYeHU U YUCTU. BeposTHocTTa npaBuUnHo
nogAbpXaHWTe UHCTPYMEHTU 3a psidaHe € 0CTpu
pbboBe Aa 3asaaT e no-marka, a U no-necHo ce
KOHTponupar.

Mon3BaiiTe enekTPUYECKUsi UHCTPYMEHT, Npu-
HaANeXHOCTUTE U HaKpalHULUTE B CbOTBET-
CTBUWeE C HaCTOSAILLOTO PLKOBOACTBO, KaTo B3e-
MaTe npeaBuA paboTHUTE ycnoBus U paboTara,
KoATo TPsIGBa Aa ce cBBLPLN. [on3BaHeTo Ha
MHCTPyMeHTUTe 3a paboTa, 3a KosiTo He ca npea-
HasHaveHu, Moxe [a J0BeAe A0 onacHa CUTyaLus.
MopabpxanTe pbLKOXBAaTKUTE U NOBLPXHOCTUTE
3a XBallaHe CyXu, YUCTU U 6e3 macno unm rpec.
Xnb3raBuTe APbXKM 1 MOBbPXHOCTM 3a XBalLaHe He
nossonssart 6esonacHa paboTa u ynpasneHue Ha
MNHCTPYMEHTa NP1 HeoYaKkBaHu CUTyaLuu.

KoraTo usnonssate MHCTpyMeHTa, He HOceTe
nnaTtHeHn pa6oTHM pbKaBULM, KOUTO MoraT Aa
61baaT 3axBaHaTU. 3axBallaHeTo Ha NnaTHeH
paboTHU pbKaBULW OT ABUXELLMUTE CE HaCTU MOXe
[a foBefe [0 HapaHsiBaHe.

CepBu3HO o6cnyxBaHe

1.

[anTe Balina eneKTPUYeCcKn UHCTPYMEHT 3a
cepBu3HO o6GcnyxBaHe oT KBanuduumpaH
TEXHMWK, KOUTO NMON3Ba CaMO OPUTMHANHU
pe3epBHM YacTu. Taka Lie ocurypute noaabp-
XaHeTo Ha 6e3onacHOCTTa Ha enekTpu4eckns
WNHCTPYMEHT.

CnepnBaiiTe MHCTPYKLMMTE 3a CMa3BaHe U 3a
CMsiHa Ha NPUHaANEXHOCTHU.
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MHcTpyKumm 3a 6e3onacHoOCT 3a

LMPKYNsSpU C NoT

MpepynpexaeHus, CBbp3aHu ¢ npegnasuTenute

1. [OpbXTe npeanasuTenuTe Ha MACTOTO UM.
Mpeanasutenute TpA6Ba Aa 6bAAT B U3npas-
HOCT U NPaBUITHO MOHTUpPaHU. PasxnabeHuTe,
noBpeAeHUTe 1Ny HedyHKUMOHMpaLLMTe npeana-
3uTenu TpsibBa Aa ce PeMOHTMPAT MY CMEHST.

2. Npeawm pa BknouMTe NpeBKNtoYBaTens, ce
yBepeTe, Ye LMPKYNSAPHUAT AUCK He ce Aonupa
A0 npeanaswuTens, pasuensalwus KNvMH unu
paboTHuA AeTann. HeyMuULLINEHNAT KOHTaKT Ha
Te3U ENEMEHTM C LMPKYNSPHUS AUCK MOXe Aa
[oBefie 40 Bb3HWKBaHe Ha onacHa cuTyauusi.

3. Perynupaiite pa3uenBalms KNMH CbIMacHo onuca-
HMETO B HACTOALLOTO PLKOBOACTBO. HenpaBnnHoTo
pascTosiHWe, NO3NLMOHVPaHe 1 NoApaBHABaHE MOXe
[la Hanpasu pasLenBaLLys KIMH HeedheKTUBEH 3a
HamansiBaHe Ha BepOSITHOCTTa 3a OTKaT.

4.  3apapaboTaT pasuenBaluUAT KIUH U NanuyuTe nNpo-
TMB OTKaT, Te TpsiGBa Aa ca B npope3a Ha paboTHus
AeTaunn. PasuensalysT KIMH 1 NanuuTe NpoTue oTkat
He ca epeKTUBHU Npu psidaHe Ha paboTHu aeTannu,
KOWTO ca TBbpAE KbCK, 3a Aa GbaT 3axBaHaTy C TsX.
IMpy TakuBa ycrioBUsi pasLenBaLLusT KInH U nanuuTte
MPOTMB OTKaT He MoraT Aa NpeAoTBPaTAT oTkaTa.

5. W3non3BsaiTe noaxoasiy LMPKYNsipeH AUcK
3a pasuenBawma knuH. 3a aa yHKUMOHMPa
pasuenBaLmsT KIMH NPaBUITHO, AMAMETbPBT Ha
LUMPKYNSipHUSA Anck TpsibBa fa CbOTBETCTBA Ha
noaxoAsLMs pasuenBsall KnvH, a TANOTO Ha Aucka
TpsibBa Aa e No-TbHKO OT AebenvHaTa Ha pas-
LienBaLLus KIVH U LWPpUHaTa Ha psidaHe Ha aucka
TpsibBa Aa e no-ronsima ot AebenvHarta Ha KnvHa.

MpepynpexaeHusi OTHOCHO NpoLeaypuTe 3a psizaHe

1. A OMNACHOCT: Hukora He nocTaBsiiTe NpbLCTUTE
UK pbLeTe cU B GNM30CT [0 LMPKYNAPHUSA ANCK
WK Ha eiHa NMHKA ¢ Hero. CekyHaa HeBHUMaHMWe nnm
noaxb3BaHe MOXe Aia HAaco4u pbKaTa BU KbM LIMPKY-
NAPHUS AUCK M Aa [oBeE A0 CEPUO3HN HapaHsSBaHUs.

2.  NopaBaiTe paboTHUA AeTann KbM LUPKYNSAp-
HUSA AUCK CaMO cpellly NocoKaTa Ha BbpTeHe.
MopaBaHeTo Ha paboTHMS AeTann B nocokara, B
KOSITO Ce BbPTU LMPKYNSPHUAT AWCK HaJ NnoTa,
MOXe [a foBefe A0 U3abprneaHe Ha paboTHMA
[eTann u pbKkata BU B LIUPKYNAPHUS ANCK.

3. B HMKakbB cnyvai He M3NoN3BaNiTe orpaHMyYUTENs
3a pA3aHe NoA bIbn 3a NoAaBaHe Ha paboTHUA
AeTaiin npu pasps3BaHe U He U3non3BanTte
HanpaBnsiBaLiaTa nnaHka kaTo orpaHu4uTen Ha
AbJIKUHATa NPY HANPEYHO psi3aHe C OrpaHUYUTENs
3a pAsaHe noA brun. HanpasnssaHeTo Ha paboTHWs
[leTalin ¢ HanpaensBaLlaTa nnaHka u orpaHnumMTens 3a
psizaHe Mog, brbl eJHOBPEMEHHO yBEN4aBa BEPOsIT-
HOCTTa 3a OrbBaHe W OTKaT Ha LIMPKYNSIPHWS AUCK.

4.  Tpu pa3ps3BaHe BUHar¥ npunaraiTe cunara 3a
nopaBaHe Ha paGoTHMA AeTaln MeXAy NnaHkaTa u
uMpKynspHua auck. Korato pasctosHueTo mexay
nnaHKarta u LMpKynsapHUsa Auck e no-manko ot 150
MM, U3non3BanTe NpbYKa 3a U3byTBaHe, a kKoraTo
e no-manko ot 50 Mm — 6rnokye 3a u3byTBaHe.
LomoLyHKTe Npucnocobnexns” We gbpxaT pbkata BU
Ha 6e3onacHo pa3CTosiHWE OT LIMPKYNSPHUS AUCK.

10.

11

12.

M3nonsBaiTe egMHCTBEHO G6roKYe 3a M3ByT-
BaHe, NpefoOCTaBEHO OT NPOU3BOAMUTENS UMK
13paboTeHo B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLUUTE.
Tosa 6nokye 3a n3byTBaHe ocurypsisa 4OCTaTbYyHO
pascTosiHe Mexay pbkaTta U LIMPKYNsSpHUS ANCK.
Hukora He u3nonseanTe noBpeaeHa unu
cpsizaHa npb4ka 3a n3byTBaHe. lNoBpeaeHaTa
npbyka 3a n3byTBaHe MOXe Ja ce cHynu n aa
[oBefie A0 Nnb3raHe Ha pbkaTta BU B LLMPKYNsp-
HUS ONCK.

He n3BbpluBanTe onepauum cbe ,cB0600Ha
pbka“. BuHaru nsnonssante HanpaBnsBawara
nraHka unu orpaHNYmMTens 3a pAsaHe noa
brbN, 3a Aa NO3MLMOHMpPaTe U HanpaBnsaBaTe
paboTHus getainn. ,CeobogHa pbka“ o3Ha4aBa
[a v3nonaearte pbLieTe cy 3a onopa unu 3a Han-
paBnsiBaHe Ha paboTHWS AeTain, BMECTO Hanpas-
nsBaLlaTa nnaHka unv orpaHuyMTens 3a psisaHe
noA bren. Ps3aneTo cbe ,cBo60AHaA pbka“ Boan
[0 U3KpMBSIBaHe, OrbBaHe 1 OTKaT.

Hukora He ce npecAraiTe OKONO UMK Hag BbP-
TALWMA Ce LUPKYNsSpPeH AUCK. AKO ce NpoTerHeTe,
3a fla CTUrHeTe Ao paboTHWS feTaiin, ToBa MOXe
[a foBeae [0 CryvyaeH KOHTaKT C ABUXELLUS ce
LMPKYNSiPeH OWCK.

OcurypeTe gonbrHUTENHa onopa 3a paboTHus
AeTann or3ag u/unu oTcTpaHu Ha NnoTa Ha
LMpPKynspa 3a AbNrv U/vnm LWWMpoKu paboTHu
peTainnu, 3a ga rv 3ana3ute B XOPUM3OHTarNHoO
nonoxeHue. [Ibnrute n/unu wupokmute paboTHn
[eTainu nposiBsiBaT CKIIOHHOCT Aia ce 3aBbpTaT Ha
pbba Ha nnota, koeTo BoAW Ao 3aryba Ha KoH-
TPOI, orbBaHe Ha LMPKYNSPHUS AUCK 1 OTKaT.
MopaBaiiTe paboTHUA AeTain ¢ paBHOMepPHO
Temno. He orbBaiTe u He ycykBauTe paboTHus
peTann. AKo ce Nony4m 3aknMHBaHe, U3KIHo-
yeTe He3abaBHO UHCTPYMEHTa, U3BageTe
Lernceria oT KOHTaKTa u cnej ToBa oTCTpaHeTe
3aknuHBaHeTo. [pu 3aknuMHBaHe Ha paboT-

HWSI feTaiin B UMPKYNsSipHAS AUCK MOXe Aa ce
nony4u oTkaT UM cnupaHe Ha MoTopa nopaau
npeToBapBaHe.

He oTcTpaHsaBaiTe napyeTara oT oTpsi3aHus
MaTepuan, AOKaTO UHCTPYMEHTLT paboTu.
MaTepuanbT Moxe Aa ce 3akneLum B nnaHkata
WY B OFPaHUYNTENS Ha LMPKYNSIPHAS OUCK U
OWCKBLT Ja u3abpra NpbCTuTe BU kbM cebe cu.
M3kntoueTe LMPKYNSipHUSt AUCK U FO n3vakaiite aa
cnpe, Npeau Aa oTcTpaHsiBate Matepumarn.

KoraTto pexeTe paboTHu aetannm c gede-
NVHa noA 2 MM, U3norn3BainTe AOoNbIHUTENHA
nnaHka, KoATo ce Aonupa Ao ropHaTa yacT

Ha nnota. TbHKkMTe paboTHN AeTanu Moxe Aa
ce 3aKkNUHAT NoA HanpaensiBallaTta nnaHka u aa
[oBefart [0 Bb3HUKBAHE Ha OTKaT.

MpuYnHM 3a OTKaT U NpeaAynpexaeHUs 3a Tax
OTKaTbT € BHe3anHa peakuusi Ha paboTHus getann
nopaav npuwunBaHe/3aknMHBaHe Ha LUMpKynsapHUs
ANCK NN N3MeCTBaHe Ha NMHUSITa Ha psisaHe B paboT-
HUSI AeTan No OTHOLLEHME Ha LUMPKYNSPHUA AUCK, Un
npu 3akneLyBaHe Ha YacT oT paboTHWS AeTann mexay
LMPKYNSIPHUA AUCK M HanpaensiBallaTta nnaHka, unm
ApYyr HEMOABWXEH NpeaMET.

Mo Bpeme Ha oTkaT Hal-4eCcTo 3aHaTa YacT Ha LMPKy-
NSPHUSA OUCK noBaMra oT nrota paboTHUst AeTann n Ton
61Ba M3XBBLPIEH KbM onepaTopa.
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OTKaTbT € pesynTar oT HenpasuHa ynotpeta Ha
LMpKynsipa u/unu HecnassaHe Ha pefa u ycrosusTa 3a
pabota, kaTo Mmoxe fa 6bae n3berHart npu cna3saHe Ha
NnocoYeHuTe No-4ony NpeanasHy Mepku.

1.

10.

Hukora He 3acTaBaiiTe TOYHO Ha eAHa NUHUA C
LUMPKYNSApHUA AUCK. TANOTO BM BUHaru Tpa6ea
Aa 6bAe NO3MLIMOHMPAHO OT chliaTa cTpaHa
Ha LMPKYNSIPHUA AUCK KaTo nnaHkaTa. Mpu
oTkaT paboTHUAT AeTann Moxe Aa 6bae U3XBbP-
TEH C BUCOKA CKOPOCT KbM BCEKU, KOWTO CTOM
npea, UMpKYNsipHUSt AUCK UK Ha eHa NNHKS ©
Hero.

Hukora He ce npecsiraitTe Hag unu 3ap ump-
KyNApHUA AUCK, 3a Aa u3gbpnarte unu aa
noanpete paboTHusa aetann. Moxe ga ce
nosyym crnyvaeH KOHTaKT C LMPKYNAPHUS OUCK Uiu
oTKaTbT MOXe Aa Usgbpna NpbCcTuTe BM B ANCKA.
Hukora He ApbXKTe M He HaTUCKaTe paboTHUA
[eTaunn, KOUTo pexeTe, KbM BbPTALUA Ce Lup-
KynsipeH Auck. AKo ro HanpaswuTe, Lie Cb3gageTte
YCrOBWS 32 OrbBaHe U oTKaT.

MoppaBHeTe NnaHkaTa Taka, Ye Aa e ycno-
penHa Ha UMPKYNSIPHUA AUCK. AKO nnaHkaTta He
e nofpaBHeHa, T4 Le npuLmune paboTHus aetann
KbM LIMPKYNAPHUS AMCK U LWe cb3daae oTkar.
Bbaete oco6eHo NnpeanasnuBM, KOoraTo pexerte
B 30HU, KOUTO He ce BUXAAT, Npu crnobsiaHe
Ha paboTHuTe getannu. MogasalmsT ce ump-
KyNsipeH ANCK MOXeE a cpexe 06eKkTH, KouTo Aa
npeausBuKaT oTkarT.

MoanupanTte ronemuTe NnaHenu, 3a Aa ceefeTe
A0 MMHUMYM ONacHOCTTa OT NpULLMNBaHe Unu
OTKaT Ha LMPKYNSAPHUA guck. fonemnTe naHenu
4ecTo ce OrbBaT nof cobCTBEHATa CU TEXECT.
MoxeTe Aa noctaBuTe onopa(K) Nog BCUYKM YacTn
Ha naHena, KOMTO ce u3gasaT Haj ropHaTa yacT
Ha nnota.

BbaeTe U3knouYUTENHO BHUMaTENHU, KOraTo
pexeTe paboTeH AeTann, KOUTO e yCyKaH,
Bb3necT, AecdhopMuUpaH Unu HAMa nNpae pbo6, ¢
KOWTO Aa ro HanpaBnsiBaTe Ype3 orpaHuuuTen
3a psizaHe NoA brbN UK MO AbIDKMHATa Ha
nnaHkara. YCykaHusT, Bbanect unu gedopmupaH
paboTeH AeTain e HecTabuneH u NpuYMHaBa
M3KpUBsIBAHE Ha Npopesa CnpsiMO LIMPKYNSIPHASA
[OWCK, OrbBaHe Ha LMpKyIsipa 1 oTKar.

Hukora He pexeTe eqHOBpeMeHHO ABa Unu
noBeye pa6oTHU AeTaina, nocTaBeHU eauH Ao
APYT UNY eAUH BbPXY APYT. LIMpKynspHUST auck
MOXe [ia 3axBaHe eA4HO VNV NoBeYe napyeTa u ga
NPUYKHM OTKaT.

Mpy1 NOBTOPHOTO CTapTUpPaHe Ha LIUPKYnspa,
AOKaTO LIUPKYNAPHUAT AUCK € B 0GpaboTBaHusA
AeTann, ueHTpupanTe AMCKa B Npope3a Taka,
Ye 3bOLUUTE Ha LLUPKYNAPHUA AUCK Aa He ca
3aueneHn B MaTepuana. AKo LMPKYNSAPHUAT AUCK
Ce 3aknuHu, To MoXe Aa NoBaurHe paboTHus
[eTann u aa nosefie 40 OTKaT Npu pectapTvpaHe
Ha UmMpKynsipa.

MopAabpkanTe LUPKYNAPHUTE AUCKOBE YUCTH,
OCTPM U C AoCTaTbY4Ha HacTpoiika. Hukora He
n3nonssanTe yCyKaHWU LMPKYNsipHU ANCKOBE
WU TaKMBa C HanyKaHW UMK cYyneHu 3b6u.
OcTpuUTe 1 NPaBUITHO HACTPOEHW LIMPKYNAPHU
[OVCKOBE HamansiBaT BEpPOSITHOCTTA 3a 3aKMWH-
BaHe, 3a CnvpaHe nopaawu nperpsisaHe 1 3a oTkar.

MpeaynpexaeHus 3a paboTHMTe npoueaypv Ha
UMpKynspa c nnor

1.

10.

U3kniouBanTe LUMpKynsapa ¢ nnoT u u3Bax-
[anTe Wencerna My OoT KOHTaKTa, KOraTo U3Bax-
[aTe BroXkaTa Ha NroTa, CMeHsiTe LupKynsp-
HUWA AUCK UMW perynuparte pasuenBaLius KruH,
nanuuTe NPOTUB OTKaT UIM NpeaAnasuTens Ha
LMPKYNAPHUA ANCK, KaKTO M KOraTo ocTaBsiTe
MawwuHaTa 6e3 Haasop. [peanasHUTe Mepku Lie
cromorHar 3a usbsrsaHe Ha MHUUOEHTW.

Hukora He ocTaBanTe LMpKynsipa ¢ nioT aga
pa6oTu 6e3 Haa3op. U3kniouBanTe UHCTPY-
MeHTa U He ro octaBsnTe 6e3 Haa3op, AoKaTo
He cnpe HanbiHo. PabotewnaTt 6e3 Hag3op
LMPKYNsip € HEKOHTpOIiMpaHa onacHoCT.
MocTaBeTe UMpKynspa ¢ NnoT B A06pe ocBe-
TeHa 1 HMBemnupaHa 30Ha, KbAeTo MoxeTe Aa
XoAuTe cTabunHo 1 Aa na3uTe paBHOBecHe.
Tou TpsGBa Aa 6bAe MOHTMPAH B 30HA, KOSITO
ocurypsiBa 4OCTaTb4HO NPOCTPaAHCTBO 3a
obpaboTka Ha paboTeH AeTann ¢ pasmepure
Ha BawwusA. TeCcHUTE, TbMHU 30HW U HEPABHUAT
Xnb3raB nog GnaronpusTcTBaT Bb3HUKBAHETO Ha
VHUMAOEHTW.

MouuncTBaiTe YecTo U OTCTPaHsABaNTE CTbLPro-
TUHWTE NopA NNoTa Ha uMpKynsapa u/wnu npa-
xoynoBuTens. Hatpynanute ce CTbproTuHu ca
3ananuMu 1 MoraT Aa ce CaMOBb3MNaMeHsT.
LinpkynsipbT ¢ nnot TpsibBa Aa 6bAae fobpe
3aKpeneH. B npoTuBeH cnyyan Toi moxe aa ce
npemecTu unu ga ce npeobbpHe.

MNpeau aa BkNoYMUTE LUPKYNspa C NorT,
OTCTpaHeTe MHCTPYMEHTUTe, ocTaTbLUTe

OT ABLPBO U T.H. OT NnoTa. PascenBaHeTo Unn
NoTeHUManHoTo 3aapbCTBaHE C NPEAMETU MOXe
na 6bae onacHo.

M3non3BanTe BMHaru LMpKynsipHM AMckoBe

c noaxoAasu, pasmep U popma Ha MOHTaX-
HWUTe OoTBOpMU (POMGOBUAHA UNK Kpbrna).
LinpkynsipHuTe ANCKOBE, KOUTO HE OTrOBapAT Ha
MOHTaXHWUTE eNleMEHTU Ha LMPKYnsipa, Lie ce ABU-
XaT eKCLeHTPUYHO, KOeTo Lie AoBeae Ao 3aryba
Ha KOHTpon.

Hukora He u3nonsBaiiTe NoBpeAeHU Unu
HenoAxoAsLM CpeAcTBa 3a MOHTaX Ha LUp-
KyNSApPHUSA AUCK, KaTo donaHum, Wwanbm 3a ump-
KynsipeH auck, 6ontose unu ranku. Tesu cpea-
CTBa 32 MOHTaX ca cneuuanHo KOHCTpyupaHu 3a
BaLUWS LMPKYNAp, Taka Ye Aa ce nocturHe 6e3o-
nacHa pa6oTa v onTMarnHa npou3BOAUTENHOCT.
Hukora He cTbnBaiTe BbpXy LUPKynsipa ¢
NIIOT U He Fo U3non3BaiTe kaTo TabypeTka

3a cTbnBaHe. Moxe Aa ce Nomny4u TeXKo Hapa-
HsiBaHe, ako UHCTPYMEHTBT ce NpeobGbpHe nnu
aKo ce onpeTe HenpegHaMepeHo B pexeLlus
VNHCTPYMEHT.

YBepeTe ce, Ye LIUPKYNAPHUAT AUCK € MOH-
TUpaH Taka, Ye Aa ce BbPTU B NpaBUNHaTa
nocoka. He nanonssavite auckose 3a wnudo-
BaHe, TeNeHU YeTKU Unmn abpasvBHM Wanbm 3a
LMpPKynspa ¢ Nnot. HenpaBunHOTo MOHTUpaHe
Ha LUMPKYNSIPHUSE AUCK MW M3MON3BaHEeTOo Ha
akcecoapu, pasnuyHu OT NpenopbYaH1Te, MoXxe
[a npean3Brika CEpPUO3HO HapaHsBaHe.
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OonbrnHUTENHU UHCTPYKUUN

1. W3non3Bante camo LMPKYNApHUTE ANCKOBE,
KOUTO ca c 0603Ha4YeHue 3a 060poTu, paBHO
WU NpeBuLIaBaLlo 060poTUTe, MapKupaHu
BbPXY UHCTPYMEHTa.

2. WN3bepeTe nopxoasiy LMPKYNsipeH AUCK cno-
pen maTtepuana 3a psizaHe.

3. Hocete pbkaBuuu, Korato 6opaBuUTe C LIUPKY-
NAPHU AUCKOBeE.

4.  MouucTteTe wWnuHAena, ¢pnaHuyurte (ocobeHo
MOHTaXXHUTE NOBBPXHOCTU) U LUECTOCTEHHUSA
60nT, Npean Aa MOHTMpATe LUPKYNAPHUA AUCK.
HenpaBuiHOTO MOHTMpaHe MOXe Aa NpU4MHU BUGpa-
LMn/6reHe BCTPaHW UMK U3NITb3BaHE Ha Ancka.

5. He pexeTe meTanHu npeameTH, HanpumMep
reo3sgeu u BUHToBe. [NpoBepeTe U oTcTpaHeTe
BCMYKM rBO3/e1, BUHTOBE U APYrU YyXAn
Matepuanu ot paboTHuUs AeTann, npeau aa
3anoyHeTe pabora.

6. HUKOrA He no3BonsiBaTe Ha HUKOTO Aa
3acTaBa Ha efHa NIMHUA C X0A4a Ha LUPKYnAp-
HUSA AUCK.

7. MNpenu pa npuctbnuTe KbM 06paboTka Ha
WCTUHCKM AeTalrn, ocTaBeTe UHCTPYMEHTa
Aa nopaboTtu nseBectHo Bpeme. Cnegere 3a
BUGpauun nnu 6ueHe BCTpaHM, KOETO MoOXe Aa
03HauyaBa, Ye PexeLnsaT ANCK e HenpaBUIHO
MOHTMPaH UNK He e 6anaHcupaH.

8. UHCTpyMeHTBLT He TpAGBa Aa ce U3nonssa 3a
MU3psA3BaHe Ha OTBOPMU, XkNneGoBe Unm npopesu.

9. CmeHsiTe BroXkaTa 3a nnora, KoraTto ce
WU3HOCU.

10. BwuHarum npubupaiTe npbyKaTa 3a M3byTBaHe,
KorarTo He sl Usnonseare.

11. OTcTpaHeTe BCMYKM pa3xnabeHu yenose
oT pa6oTtHusa getaun, MPEAQW na 3anoyHeTe
psA3aHeTo.

12. TMoHsikora npaxbT, KOUTO ce BAUra npu pabora,
CbAbpXKa XMMUYECKU BelecTBa, 3a KOUTO e
M3BECTHO, Ye NpeAn3BUKBAT paK, BpoAeHu aede-
KTV UNU penpoayKTUBHU 3ab6onsABaHus. Cneasat
HSIKONKO NpUMepa 3a TakuBa BeluecTBa:

—  OnoBO OT MaTepuanu, 6ossaucaHm c
OnoBHU Gou 1
—  apcCeH U XpOM OT XUMUYECKM TpeTUpaHa
AbpBecuHa.
PUCKBT OT M3naraHe Ha TakuBa BNUAHUA 3aBUCU
OT TOBa KONKO YeCTO U3BbpLIBaTe TakaBa
pabota. 3a Aa HamanuTe pucka oT u3naraHe Ha
BIIUSIHMETO Ha TaKMBa XMMUYECKU BellecTBa:
paboTeTe B 4o6pe npoBeTpeHa cpeAa, kKato
nonseate ofo6peHn NpeanasHu CPeAcTBa, KaTo
HanpuMep Macka 3a npax cbC cneuuaneH dun-
Thp 32 MUKPOCKOMUYHMN YacTULIM.

13. Mpeawu pa BKNIOYUTE MHCTPYMEHTA KbM enek-
TpuyeckaTa Mpexa, BUHaru ce ygepsiBante, 4e
AONBIHUTENHUAT NpeAnasnTen e cnycHaT u
noapaBHeEH CNPSAMO NoTa Ha LIpKynsApa.

14. MNpoBepsBaiTe NEPUOAUYHO YALITKUTENHUTE
Kabenu n ru 3amMmeHsNTe, ako ca NOBPeAeHU.

15. (Camo 3a eBponenckuTe AbpxKaBu)
W3non3sante camo UMPKYNAPHU AUCKOBE,
KOMTO ca npenopbYaHu OT NPOU3BOAUTENS U
oTroBapaT Ha EN847-1.

MOHTAX

Mo3uumoHupaHe Ha LUPKynApa ¢

nnotT

» ®ur.1: 1. Juamerbp Ha oTBOpa 8 MM

» ®ur.2: 1. CraHgapTHa warba 6 mm 2. BUHT 3a
abpeo Ne 10 ¢ MuH. gbmxuHa 40 MM

» ®ur.3: 1. CraHgaptHa warba 6 mm 2. 3apaBo

3aTerHaTtu MOHTaxkeH 6onT 6 MM u rarika

MocTtaBeTe uMpkynsapa ¢ nnoT B Jobpe ocBeTeHa u
HMBenupaHa 30Ha, KbAeTO MOXeTe [ia XoAuTe CTabunHo
1 Aa nasuTe paBHoBecue. Toi Tpabea aa 6bae MOHTH-
paH B 30Ha, KOSITO OCTaBsi JOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO
3a 06paboTka Ha paboTHM AeTainu ¢ pasmepute Ha
BawwwuTe. LinpkynapbT ¢ nnoT Tpsi6ea Aa 6bae 3akpeneH
nocpeacTBOM YETMPM BUHTA Unun 6onta kbM paboT-

HWS Te3rsix Ny KbM CTOMKaTa cu, kaTo ce u3nonssar
0TBOpUTE OT AonHaTa My cTpaHa. Korato 3akpensate
LMpKynsipa ¢ NoT KbM paboTHUS TE3raX, yBepeTe

ce, Ye OT ropHaTa cTpaHa Ha Tearsixa uMa OTBOp CbC
ChlUMTe pa3aMepu kaTo OTBOpa OT AoNHaTa cTpaHa Ha
LMpKynsipa ¢ NNoT, Taka Ye CTbProTMHUTE Aa Morat ga
napart npes Tsx.

AKo no Bpeme Ha paboTa LMpKynsipbT C NAoT NPosiBu
TEHOEHUMSI KbM NpeobpbluaHe, Nnb3raHe unu npe-
MecTBaHe, pabOTHUAT Te3rsix Unm ctorkara My Tpséea
[a 6bJaT 3aKkpeneHu KbM nofa.

CbXxpaHeHue Ha akcecoapuTe

» ®dur.d: 1. NamepsaTteneH TpUbLIbIHNK
2. [aeveH kntoy 3. MNpbyka 3a 3byTBaHe
4. lLlecTtorpameH kntoy 5. LupkynsipeH aunck
6. Kanak

MpbukaTta 3a n3byTBaHe, N3MEPBATENHUAT TPUBIBIHMK,
LIMPKYNAPHUAT AUCK U raeyHUTe KniovoBe mMoraT Ja ce
CbXpaHsiBaT OT NsiBaTa CTpaHa Ha ocHoBaTa.
LIMpkynsipHUAT ANCK MOXe [ia Ce CbXpaHsiBa B kanaka.
» ®ur.5: 1. MNanum npotus oTkaT 2. Abpxay

MocTtaBeTe nanuute NpoTMB OTKAT BbPXY Abpxkaya
Ha rbpba Ha ocHOBaTa, KaKkTo e nokasaHo. 3aBbpTeTe
ckobara, 3a fa pukcupare.
» ®ur.6: 1. HanpaensiBawa nnaHka (Bogay)

2. lWabnoH 3a psizaHe NoA HakmnoH

HanpasnsiBalata nnaHka v WwabnoHbT 3a psidaHe nof
HaKMoH MoraT [la ce CbXpaHsiBaT OT AsiCHaTa CTpaHa Ha
ocHoBarTa.
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ONMUCAHME HA ®YHKLIMUTE

A BHUMAHME: Bunarn npoeepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTLT € U3KIIOYEH OT GYTOHA U OT KOH-
TakTa, Npeau Aa perynupare Unm nposepsisate
pyHKLMS HAa MHCTPYMEHTa.

I'Ipe.qnasmen Ha pexewnsa ouCkK

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: Hukora He npeHe-
OpereaiTe U He AeMOHTUpaNTe NpeanasuTens Ha
Aucka. OTKpuBaHe Ha pexeLuns ANCK B pesynTaTt Ha
npeHebperesaHe Ha nNpeanasvTens Moxe Aa foBeae
[10 TEXKO HapaHsiBaHe no Bpeme Ha paboTa.

AI'IPE,HYI'IPE)KHEHME: Hukora He nanons-
BanTe MHCTPYMEHTA, ako NpeaAnasuTenaT Ha
ANCKa e NoBpeAeH, Hen3npaBeH UNN AeMOHTUPaH.
PaboTa ¢ MHCTPYMEHT C NOBpeaeH, HemanpaBeH

WU AeMOHTUPaH npefnasuTen Moxe Aa fosede A0
TEXKO HapaHsiBaHe.

» dur.7: 1.lpegnasuTen Ha pexewms amck 2. [loneH
npegnasuTen

Mpu psizaHe n3byTeaniTe paboTHWS AeTalin KbM Aucka, kato
[ONHUAT Kpaii Ha JOMBbIHUTENHWS NpeanasuTen Tpabea aa
ce gonvpa Ao OCHOBHWS NnoT. o Bpeme Ha noaaBaHeTo Ha
paboTHWA feTann NpeanasuTensT Ha Aucka U AoMbIHUTeN-
HUST NpeanasvTen NnpemuHaBat Haj pbba my.

B uHTEpec Ha nuyHaTa B1 Ge3onacHoCT BUHarW nog-
ObpxaiiTe NpeanasnTens Ha Aucka 1 AOMbIIHUTENHNUS
npeanasvten B 406po cbCTosiHMe. AKo MMa npobnemu ¢
paboTaTta Ha npefnasuTens Ha Ancka v ¢ JOMbIHUTENHUS
npegnaswTten, Te Tpsbea Aa GbaaT OTCTPaHeHN Heda-
6aBHO. YBepeTe ce, Ye NpeanasnTensT Ha Aucka U AombI-
HUTEMHWAT NpeanasuTen ca crycHaTh v Ye JONHUAT Kpait
Ha JOMbIIHUTENHWS NpeanasvTen ce Aonvpa A0 OCHOBHUS
NoT, KoraTo He ce noaaea paboTeH aetann.

AKO NPO3paYHNTe YaCTX Ce 3aMbPCAT UK N0 TSX MonenHaT
CTBPrOTUHM Taka, Ye AMCKBLT /N paBoTHUAT AeTaiin BeYe
He Ce BIDKAAT NECHO, U3KMIoYETe MHCTPYMEHTA U BHUAMA-
TErHO MOYNCTETE NPO3PAYHITE YACTM C BRaxHa Kbpna. He
13MoN3BaiiTe pPa3TBOPUTENM UMM NOYNCTBALLM CPEACTRA

Ha 6a3a HedhTONPOAYKTM, Thil KATO TOBA MOXe Aa NOBPEAV
yacTuTe. AKO NPO3PAYHITE YacTU ce 0BE3LBETST C TeueHne
Ha BPeMeTO UMK Nopaay Bb3AeCTBIETO Ha yTpaBmMone-
TOBY MTbuM, CBLPXKETE Ce ChC CepBU3EH LIeHTbP Ha Makita
3a Hoem yacTu. HE MPEHEBPETBAMTE W HE CBANAWTE
MPEONA3SUTENA HA OUCKA U JOMBNHUTENHNA
MPEANASUTEI.

PerynupaHe Ha aobn6o4uHaTta Ha

pA3aHe

» ®ur.8: 1. PbkoxsaTtka

[bn6ounHaTta Ha psisaHe MOXe [a ce perynupa ypes
3aBbpTaHe Ha pbkoxsaTkaTa. 3aBbpTeTe pbkoxeaTkara
N0 NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATa CTperika, 3a [a nosaur-
HeTe UMPKYNAPHUSA AUCK, Unn B obpaTHaTa nocoka, 3a
[a ro crycHere.

3ABEJEXKA: /3non3saiiTe HacTponka 3a Manka
AbnboynHa, Korato pexeTe TbHKM Matepuanu, 3a aa
NOCTUTHETE YNCT Cpe3.

a4

eryfimpaHe Ha brrbjla Ha CKocsiBaHe

» ®ur.9: 1. 3aknwousauy noct 2. Nokasanew cbc
ctpenka 3. MaxoBuk

Pa3xnabeTe GriokmpalLms NocT, KaTo ro 3aBbpTUTE
o6paTHO Ha YacoBHWKOBATa CTperka, 1 3aBbpTeTe
MaxoBwKa, OKaTO ce Nonyyn xenaHusT bron (0° - 45°).
brunbT Ha HAKMOH € ykasaH Ypes nokasanewa cbe
cTpenka.

Cnep KaTo Nony4uTe XenaHus brbi, 3aTerHete 6rnoku-
paLLms N10CT Mo NocoKa Ha YacoBHUKOBAaTa CTPErkKa, 3a
fa crKkcupate perynmpaHoTo NosioXeHue.

ABHUMAHUE: Crnep perynupaHe Ha brbna Ha
HaKMOH BUHAru 3aTsiraiiTe 3apaBo 6rokmpawms
nocr.

PerynupaHe Ha HenoABWXHUTE

cTonose

» ®ur.10: 1. Perynupauy BuHT 90° 2. Perynupaty
BUHT 45°

» dur.11

MHCTpyMEHTBT e cHabaeH C HEMOABWXXHM CTOMOBE Ha
90° 1 45° cnpsimo NOBBbPXHOCTTA Ha nnoTa. 3a Aa npo-
BepuTe 1 perynupare HenoABUXHUTE CTOMNOBE, U3BbP-
LieTe CreaHoTo:

MpuasuxeTe MaxoBrka Bb3MOXHO Hali-ganevye, kato
ro 3aBbpTUTE. [lOCTaBETE N3MEPBATENEH TPUBIBITHUK
BbPXYy NMoTa 1 npoBepeTe Aanu ULMPKYNAPHUAT ANCK e
nog 90° nnu 45° cnpsiMo NOBBbPXHOCTTA Ha nnoTa. AKo
LIMPKYTNSAPHUAT AUCK € NOof b, KaKTo NokasaHus Ha
dur. A, 3aBbpTeTE perynupallute BUHTOBE NO NOCOKa
Ha YaCoBHMKOBATa CTPEnKa; ako € Nnop brbil, KakTo
nokasaHusi Ha cur. B, 3aBbpTeTE perynupaiimTe BUH-
ToBe 0b6paTHO Ha YacoBHWKOBAaTa CTperka, 3a Ja pery-
nuparte HenoABMXHUTE CTOMOBeE.

Cnep kaTo perynvparte HenoABWXHUTE CTOMoBE,
HacTpoWTe uMpKynapHus amck nog 90° cnpsimo NoBbpX-
HocTTa Ha nnota. Cnep ToBa perynvpanTe nokasaneua
CbC CTperika Taka, Ye fecHusT My pbb Aa 6bae noa-
paBHeH ¢ genexuneto 0°.

» ®ur.12: 1. Mokasaney cbeC cTpenka

LencTBue Ha Knro4a

» ®ur.13: 1. bytoH BKI. (1) 2. Byton U3KI. (O)
3. ByToH 3a pectapTupaHe

3a pa cTapTvpate UHCTPYMeHTa, HaTucHeTe GyToHa
BKI. (1).
3a uskntouBaHe HaTucHete 6yToHa U3KI. (O).

CucTema 3a 3awWwmTa ot
nperoBapBaHe

To3n MHCTPYMeHT e obopyaBaH CbC cUcTemMa 3a Npeao-
TBpaTsiBaHe Ha NpeToBapBaHETO. VIHCTPYMeHTBT cnnpa
1 ByTOHBT 3a pecTapTupaHe uskaya, korato MHCTPYMeH-
TbT € NPETOBApPEH.

B 1031 cnyyan nanbnHeTe cnegHuTe AeNCTBUS, 3a Aa
pecTapTpaTe MHCTPYMEHTa:

1. HatucHete GyToHa 3a pectapTupaHe.
2. HatucHete 6ytoHa BKII. ().
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HanpaBnsBalia nnaHka

» ®dur.14: 1.Tlaika 2. HanpaBnsBallia nnaHka
3. MaBa Ha BWHTa

Ako HanpaBsnsiBallaTa nnaHka ce fJo6nvxu Jo ump-
KyNSIpHUSI AUCK, NPOMEHEeTe No3nLuaTa Ha niaHkaTa.
PasxnabeTe rankute 1 n3sageTe HanpasnsiBallaTa
nnaHka ot rnasuTe Ha BUHTOBeTe. [nb3HeTe rmagarta
Ha BUHTa B xJe6a oT kbcaTa cTpaHa Ha HanpaBnsiBa-
LaTa nnaHka v crep ToBa 3aTerHeTe raikure.

KoraTo HanpaBnsiBalLaTta nnaHka e 3akpeneHa ot
nsiBaTa cTpaHa Ha UMPKYNsSpHUSt AUCK, CMEHETEe No3u-
uMsTa Ha nnaHkaTa. Pasxnabete rarikute n BourHeTe
HanpaensiBallaTta nnaHka 3aegHo ¢ raiikute. MNoctaBeTte
pesbaTa Ha BUHTOBETE B XXNeboBeTe Taka, Ye Hanpas-
nsiBallaTa nnaHka aa goviae KbM cTpaHaTta Ha LMpKy-
nspHusa anck. Cnep ToBa 3aTerHere rankuTe.
» ®ur.15: 1. HanpasnsiBawa nnaxka 2. XXneb

3. [arnka 4. [maBa Ha BUHTa

JdonbnHuTeneH nnot (aeceH)

» ®ur.16: 1.BuHTOBE
» ®ur.17: 1. JonbnHuTeneH nNnot (geceH)

To31 UHCTPYMEHT e cHabaeH C yAbmKUTeNeH AoNbAHU-
TeneH NnoT (AeceH) oT AsicHaTa CTpaHa Ha OCHOBHUS
nnot. 3a Aa pa3rbHeTe AOMbIHUTENHNUSA NNOT (4eceH),
pa3xnabeTe ABaTa BUHTA OT AsicHaTa CTpaHa B Nocoka
0o6paTHO Ha YacoBHWKOBATa CTpenka, u3abpnante
nnota (R) fokpav n cnep ToBa 3aTerHeTe ABaTta BUHTA,
3a fia ro dmkeupare.

JonbnHuTeneH Nnot (3ageH)

» ®ur.18: 1.BuHTOBe 2. [lonbnHWUTENEH NIOT (3a4eH)

3a oa usnonaearte OOMbIHUTENHMSA NNOT (3a4€eH),
pasxnabeTte BUHTOBETE OT NsiBaTa U AsicHaTa cTpaHa
nop nroTa v ro usabpnaTe Hasag fo XenaHarta Abfl-
xuHa. KoraTo cTurHeTe xxenaHata AbJKUHa, 3aTerHere
3paBo BUHTOBETE.

Mnb3raw, ce nnort

A BHUMAHME: Korato nanonaeare nnwara-
wusA ce nnot, hMKCUpanTe geraina cbe ckoba
BbpXy WabnoHa 3a psA3aHe Nog HakmoH. Taka e
no-6esonacHo, OTKOSIKOTO ako U3non3BsaTe pbkata cy,
a v BeTe BU pbLe ca cBoboaHu, 3a fa paboTuTe ¢
MHCTpyMeHTa.

» ®ur.19: 1. MNnb3raw ce nnot 2. briokmpalua nnaHka

MABHUMAHME: Cnep U3non3BaHeTo Ha NNb3-
rawms ce NroT He 3abpaBanTe Aa ro 3aknuure,
KaTo npemecTuUTe 6rioKMpallarTa nnaHka BbB Bep-
TUKanHa Nno3uums.

To3u MHCTPYMEHT e cHabaeH ¢ Nnb3raly ce nnoT ot
nsiBata ctpaHa. [noTbT ce nnb3ara Hanpea U Hasagd.
3aBbpTeTe GrokupalLmTe NnaHkM oT 3agHaTa v npea-
HaTa cTpaHa [0 XOpu3oHTanHaTa no3vuuusi npeau
M3Mon3BaHeTo.

[pbxTe aetaiina 3apaso c WwabnoHa 3a pssaHe nog
HaKnoH, n3nonaeaiiku ckoba BbpXy LWabnoHa v nnb3-
ranTe getanna 3saefHo ¢ Nb3ralums ce nnoT no Bpeme
Ha psi3aHeTo.

Manun npoTnB oTKaT

AHPE,QYHPE)K,QEHME: W3nonsgaiite nanuurte
NPOTMB OTKAT BMHArK KOraTo TOBa € Bb3MOXHO Mo
BpeMe Ha ornepauunTe 3a psisaHe. ToBa LLE CNOMOTHE
3a npepoTBpaTsiBaHe Ha u3byTBaHeTo Ha MaTepuana
Hanpez KbM oriepatopa no Bpeme Ha CUTyauus ¢ oTkar,
KOETO MOXe Aa [iOBEAE 40 CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

» ®ur.20: 1. [Maney npotus oTkaT 2. Ckoba

3a fa ceanuTe nanuuTe NpoTMB OTKAT OT MHCTPYMEHTa,
pa3xnabeTe ckobaTa B ocHOBaTa Ha nanuute u crea
ToBa MM usgbpnanTe. 3a Aa rv NocTaBuTe, U3NbiHeTe
npoueaypaTa 3a CBansiHeTo UM B oBpateH pea.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME: Mpeau Aa n3BbLPLLBaTE HAKAKBU
pa6oTu No MHCTPYMEHTA, BUHaru ce ysepsiBanTe,
Ye TOW e U3KITHUYEH OT GYTOHA M OT KOHTaKTa.

MoHTaX Unu AeMoHTax Ha

UUNPKYNAPHUA OUCK

ABHUMAHUE: Bunarn npoeepsiBaiiTe ganu
VHCTPYMEHTBT € U3KITI0UYEH OT NpekbcBaya u
KOHTaKTa, NpeAm Aa MHcTanuparte Unu ceanuTe
LUMPKYNSPHUS ANCK.

MABHUMAHME: Wanonzearite camo npepocTa-
BeHuA raeyeH knio4v Makita, 3a ga moHTuMpaTe unu
OTCTpaHUTe LMPKYMSIPHUS AUCK. AKO He crassaTte
TOBAa, MOXe [a Ce Mory4u npeHaTsraHe UM HegocTa-
TBYHO 3aTAraHe Ha LWecTocTeHHUs 6onT. ToBa Moxe
[a npean3sKKka HapaHsaBaHe.

A BHUMAHMUE: Wanonzsaiite crnegHuUsi ump-
KynsipeH auck. He usanonssaiite UMPKynspHA
AMUCKOBE, KOMTO He CbOTBETCTBAT Ha NOCoYeHUTe
B T3 MHCTPYKLMUM XapaKTepUCTUKM.

AunameTsbp [Ne6enuHa Ha Mpope3
AucKa
260 mm Mo-manko ot Moseye ot 2,1 Mm
1,9 Mm

1. Pa3axnabete BMHTOBETE Ha BNOXKaTa Ha NNoTa W o ceanere.

2. [pbxXTe BbHLWHNUA hnaHew, C raeqyHus KoY 1 pas-
xnabeTe LWeCTOCTEHHaTa ralika B nocoka obpaTHoO Ha
YacoBHMKOBAaTa CTperka C MoMOoLLTa Ha APYrus raeveH
kntod. Cnep, ToBa oTCTpaHeTe BbHLUHWS chraHel,.
» ®ur.21: 1. aeveH ko 2. MaeyeH ko4

3. lecTocTeHHa ravika

3.  CrnobeTte BbTpelHNs dnaHew, NnpbCcTeHa, Lup-
KyNAPHUS ANCK, BBHLIHUA hnaHew, 1 LecTocTeHHaTa
raiika KbM 0OCTa, KaTo ce yBepuTe, Ye 3b6MTe Ha Ancka ca
OpUWeHTMpaHu HaJony Npu NpeaHaTa cTpaHa Ha nota.
BuHaru noctaBsinTe WecTocTeHHaTa ranka Taka, 4e
cTpaHarta ¢ xneba fa e o6bpHaTa KbM BbHLUHWS hnaHew,.
» ®ur.22: 1.BbTpewen cnaHey 2. MNpbcTeH

3. UupkynspeH guck 4. BeHweH dnaHey,

5. llecTocTeHHa rarika
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ABHUMAHME: YBepeTe ce, 4e LUPKYTSAPHUAT
OMCK @ MOHTUPaH Taka, Ye 3L6UTe My ca nogpas-
HEHM B MOCcoKaTa Ha psizaHe (BbpTeHe).

ABHUMAHME: Mpean aa MoHTUpPaTe LUPKY-
NSIPHUA AUCK, NPOBepeTe AMamMeTbpa Ha oTBopa
Ha ocTa My. BuHaru usnonseainte nogxoanaims
NPBLCTEH 3a OTBOPA Ha O0CTa Ha LIMPKYNAPHUSA
AMCK, KOWTO e nonseaTe. Paamepute Ha npe-
[0CTaBEHWs NPBLCTEH(M) Ca pas3nuyHW B 3aBUCUMOCT
oT AbpKaBara.

. 3a UHCTPYMEHTUTE, NpeaHas3HaueHn 3a LmpKy-
NSPHW AMCKOBE C AnaMeTbp Ha oTBopa 30 MM,
ce NpefoCTaBs NPbCTEH C BbHLLEH AMaMETbP
30 Mm.

. 3a NHCTPYMEHTUTE, NpeaHa3HavYeHun 3a LMpKy-
NSIPHW AMCKOBE C AMameTbp Ha oTBopa 25,4 MM,
ce NpefoCcTaBsi MPbCTEH C BbHLUEH AMaMeTbp
25,4 mm.

4. 3a pa 3akpenuTe LMPKYNSpHUS QUCK HA MSCTO,
3a[pbXTe BbHLUHMSA ddnaHeL, C rae4yHus KoY u cnep
TOBa 3aTerHeTe WeCTOCTEHHAaTa raiika no 4acos-
HMKOBATa CTpesika C NOMOLLTa Ha APYrus raeveH
kntoy. HE 3ABPABAWVTE A 3ATEFHETE 3PABO
LLIECTOCTEHHATA FAVIKA.

» ®ur.23: 1.TaeveH koY 2. MaeyeH knioy

MABHUMAHME: Mopabpxante NOBbLPXHOCTTA
Ha chnaHeua YMcTa OT MPBLCOTMS UK APYTY
nonenBsawy BewecTBa; Te MoraT Aa Aosenar 4o
M3NNb3BaHe Ha LMPKYNAPHUS AUCK.

MABHUMAHME: He 3abpaBanTe Aa AbLPXKUTE
BHUMAaTESIHO LWeCTOCTeHHATa raika ¢ rae4Hus
Kntoy. AKO pbKaTa B ce Nb3He, A0KaTo AbpXuTe
raeyHNs KoY, TN MOXKE [a U3nese OT LUeCTOCTeH-
HaTa raika 1 pbkaTa BU MOXe Aa ce yaapu B ocTpute
pbboBe Ha aucka.

5. 3akpeneTe Ha MSICTO BroXkKaTa Ha nnoTa ¢ Nomo-
LTa Ha BUHTOBETE.

PerynupaHe Ha pa3uenBaliua KIiiH

ABHUMAHUE: Ako LMPKYNAPHUAT AUCK U pas-
LienBaLlyMAT KIUH He ca NoApaBHEHU NPaBUITHO,
no BpemMe Ha pa6oTa Moxe Aja Bb3HMKHE ONacHo
CBCTOsIHME C Bb3MOXHOCT 3a NpULLMUNBaHe.
YBepeTe ce, Ye ca NpaBUNHO NogpaBHeHU. AKO
13MON3BaTe MHCTPYMEHTA C HEMPABUITHO MOAPaBHEH
pasLienBall KIH, MOXe fia ce HapaHUTe CEPUO3HO.

A BHUMAHUE: HNKOTA e npageeTe pery-
NIMPOBKM, AOKATO UHCTPYMEHTBLT paboTu.
W3kniouBaiiTe MHCTPYMEHTa, Npeau Aa npasuTte
perynmpoBKu.

A BHUMAHME: He cansiite pasuenBawms
KIWH.

» dur.24: 1.[lNpegnasuten Ha pexeLums AUCK
2. PasuenBaly knuH 3. BuHToBe (6 6pos)

MosuuusTa Ha pasuenBaLwms kKnuH e abpuyHo
HaCTpOeHa, Taka Ye LMPKYNSPHUST OUCK U pasLenBsa-
LWMAT KNUH Aa GbaaT B npasa NvHus. AKo ToBa He e
Taka, TpsibBa Aa perynupare nonoXeHneTo Ha pasuen-
BaLUMS KIUH.
Pa3xnabete BUHTOBETE Ha BnoxkaTta Ha nnorta u s
oTCTpaHeTe OT OCHOBHMS nnoT. Pasxnabete wecToc-
TeHHUTe GonToBe (B) 1 perynupaiite MOHTaXHaTa YacT
Ha npegnasuTens Ha gucka (ornopara) Taka, ye pas-
LenBalUMsT KNUH Aa e noApaBHEH AMPEKTHO 3a4 Uup-
KynspHust amck. Crnep ToBa 3aTerHeTe WeCTOCTEHHNTe
6onToBe (B), 3a 4a 3akpenuTe onopara, 1 BbpHeTe Ha
MSICTO BriOXKaTa Ha nnota.
» ®ur.25: 1. LinpkynapeH auck 2. Tean aBa nydra
TpsibBa Aa ca egHaksu. 3. Pasuensaly
knuH 4. LLlectocteHHn GonToBe (B)
5. LectocteHHU GonToBe (A)

Tpsbsa fa uma okono 4 — 5 mm nydT Mexay pasuensa-
LUMSA KNWH 1 3b6UTe Ha aucka. PasxnabeTe LWecToCTeH-
HuTe BonToBe (A), perynupaiite pasuenBalims KIuH,
KaKTo e Heo6XoAMMO U 3aBUHTETE 3[PaBO LLECTOCTEH-
HuTe BonToBe (A). MNpeau psasaHe 3akpeneTte BRnoxkara
KbM MI10Ta C NOMOLLTa Ha BUHT, cref KOeTo npoBe-
peTe fanu NpeanasuTensiT Ha pexeLums amck pabotu
6e3npobnemHo.
» ®ur.26: 1. Pasuensaly knuH 2. MNMpeanasuten Ha
pexewms auck 3. 4 Mm — 5 mm nydt

MoHTupaHe u perynupaHe Ha

HanpaBndaBallaTta niriaHkKa

» ®ur.27: 1.JlocT 2. lbpxay Ha nnaHkaTta
3. Hanpasnsgalua penca

MoHTupaiiTe HanpaBnsiBallaTa nnaHka Taka, 4e Abp-
XaybT Ha NnaHkaTta [Ja ce 3axBaHe ¢ Hal-bnuskarta
HanpaBsnsBalla penca.

3a fa 3akpenuTe HanpaBnsBalliaTa nnaHka, 3apbprete
[oKpal nocTa Ha Abpxadya Ha nnaHkara.

3a fa npoBepuTe Aanu HanpaensBsaliata nnaHka e
ycrnopeaHa Ha UMPKYNspHUS AUCK, 3aKpeneTe Hanpas-
naBaliarta nnaHka Ha 2 — 3 MM oT Aucka. [MoBanrHeTe
[1cka Harope 10 MakCUMarnHoTO MOMOoXeHMe.
Mapkwupaiite eanH ot 3bbuTe Ha ancka ¢ Tebelump.
M3mepeTe pasctosiHmeTo (A) u (B) mexay HanpaensiBa-
LaTa nnaHka u LMpKynspHus auck. Hanpaeete asete
n3MepBaHus, kaTo n3nonssare 3b6a, MapkupaH c Tebe-
wmp. PesynTaTtuTe OT Te3u ABe U3MepBaHus TpsibBa aa
ca efHakBu. AKO HanpaBnsiBalliaTta nnaHka He e ycro-
penHa Ha LMpKynsipHUS AUCK, HanpaBeTe CrefHOoTO:

» ®ur.28: 1.Ckana

» ®ur.29: 1. lllectocteHHu GontoBe

1. 3aerneTe HanpasndaBallarta nrnaHka, Kato cnyc-
HeTe NoCTa BbpXYy HedA.

2. Pa3xnabeTe gBata LWeCTOCTEHHM BonTa Ha
HanpagBnsiBallaTa nrnaHka ¢ momMoLlTa Ha npeaocTaBe-
HWS LUIeCTorpamMeH Koy,

3. lNoppaBHeTe HanpaBnsiBalyaTta nnaHka Taka, ye
fa e ycrnopeaHa Ha LMpPKYNSApHUS ONUCK.

4.  3arerHeTe gBaTa LIecTOCTeHHM 6onTa Ha Hanpae-

nsBaliaTa nnaHka.
» ®ur.30
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ABHUMAHME: HenpemeHHO nogpasHeTe
HanpaensiBaljaTa nnaHka Taka, Ye Aa e ycno-
peaHa Ha UMPKYMSIPHUSI AUCK, 3aLLOTO B NPOTUBEH
crny4aii MoXe fa ce Nosly4n onacHoO CbCTOsSIHNE C
Hanuuume Ha oTKar.

MocTaBeTe HanpaensBalyaTa nnaHka HapaBHO CbC
cTpaHaTa Ha LMpKYNsipHUS AncK. YBepeTe ce, Ye OpueH-
TUPBT Ha AbpXaya Ha nnaHkaTa coun KbM AefnieHneTo
0. AKO OpMEHTUPBT He coun KbM O, perynupainTe nnac-
TUHaTa Ha ckanara, kaTo pa3xnabute BuHTa 1.

» ®ur.31: 1. OpueHtup 2. BuHT

CB'bp3BaHe C NpaxoCMyKa4ka

Onepauuunte ¢ NnpaxocMmykayka moraT Aa 6bvaat
M3BbpPLUBAHM Ype3 CBbP3BaHE Ha MHCTPYMEHTA KbM
npaxocmykavka unu npaxoynosuten Makita.

» dur.32

Exkcnnoarauus

A BHUMAHME: Bunarv nanonzsaiite
,,MOMOLLHW CpeACcTBa Npu paboTa“, kKaTo NPbYKK
1 6nokyeTta 3a M36yTBaHe, KOraTo MMa onacHocT
pbLeTe UNU NPLCTUTE BU A ce Aobnuxar oo
LUPKYNSAPHUS OUCK.

A BHUMAHME: Bunarn ApbXTe 3apaBo paboT-
HUA AeTainn nocpeAcTBOM NIOTa U HanpaBnABa-
waTta nnaHKa unu orpaHUYUTEnNs 3a psisaHe nop
brbn. He orbBanTe n He ycykBanTe paboTHus
AeTain npu nogaBaHeTo. AKo paboTHUAT AeTaiin

€ OrbHaT Unu ycykaH, MoXe [a ce Nomny4u onaceH
oTKar.

A BHUMAHME: HNKOTA ne nssaxaaiite
paboTHWA AeTain, A0KaTO UMPKYNAPHUAT AUCK
pa6oTu. Ako TpsiGBa Aa ussaguTe paboTHUA
AeTann, npeau pA3aHeTo Aa e NpUKIYuno,
NbPBO U3KMOYeTe MHCTPYMEHTa, A0KaTo AbpXuTe
3apaBo AeTanna. UsvyakanTe LMPKYNAPHUAT ANCK
Aa cnpe Aa ce ABVXWU HanbIHO, Npeau Aa u3Ba-
AuTe pa6oTHMA AeTain. B NnpoTuBeH cryyait Moxe
[a ce nosyyu onaceH oTkar.

MABHUMAHME: HNKOTA ne n3BaxgauTe oTps-
3aHUs MaTepuan, 4OKaTO LMPKYSIPHUAT AUCK
pabotu.

MABHUMAHME: HUKOTA He nocrassiiite pbueTe
MNM NPBCTUTE CU Ha NBTA Ha LMPKYNAPHUA OUCK.
Bbaete 0oco6eHO BHUMAaTENHM Npy paA3aHe nog
HaKIoH.

ABHUMAHUE: Bunaru 3aKpenBanTe 34paBo
HanpagensiBawara nnaHka, B NPOTUBEH CcryJai
MoOXe Aia ce Mosy4mn onaceH oTKar.

A BHUMAHME: Bunarv nanonasaiite
,»MIOMOLLHM cpeACcTBa Npu paboTta‘“, KaTo NPbYKK
1 6nokyeTa 3a n3byTBaHe, KOraTo pexere Manku
WU TecHU paboTHM aeTannu.

NMomolLHKM cpeacTBa Npu paborta

MpbykuTe 1 Bnokyetarta 3a n3dyTBaHe UNW AOMbIHU-
TenHara nnaHka ca npumMepw 3a ,,MOMOLLHY CpeacTBa
npu pabota“. MlanonaeanTe ru, 3a ga pexere 6e30-
nacHo u curypHo, 6e3 ga e Heobxoavmo onepaTopbT
[a [OKOCBa LMPKYNSIPHUS AUCK C KOSITO M 4@ € YacT Ha
TANOTO CH.

Bnokye 3a n3bytBaHe

» ®ur.33: 1. YcnopeaHo Ha yeno/pb6 2. PbkoxsaTka
3. BuHT 3a AbpBO 4. 3aneneTe 3aegHo

M3nonsBarite napye wnepnnar 19 mMm.

OpbxkaTta TpabBa Aa 6bae B LieHTbpa Ha NapyeTo
wnepnnar. 3akpeneTe C Nenuno 1 BUHTOBE 3a AbPBO,
KaKTo e nokasaHo. KbMm Lwinepnnara BuHaru Tpsiosa aa
6be 3aKkpeneHo Manko napye Abpeo 9,5 MM X 8 MM X
50 MM, 3a fa npegnasu LMPKYNSpHUSA AUCK OT 3aTbNs-
BaHe, ako ornepaTopbT MO NorpeLlka 3anoyHe Aa pexe
6rnokyeTo 3a n3byTeaHe. (Hukora He n3nonasanTe reos-
Aewn B briokyeTo 3a n3byTeaHe.)

OdonbnHuUTenHa nnaHka
» ®ur.34: 1. YcnopeagHo Ha Yeno/pb6

HanpaBeTe gonbnHuTENHa NnaHka oT napyeTa wnep-
nnat 9,5 Mm 1 19 mm.

PaspsasBaHe

ABHUMAHUE: Mpu paspsizBaHe cBaneTe
wabnoHa 3a psisaaHe NoA HAKMOH OT NoTa.

ABHUMAHMUE: Korato pexeTe ALAMY UNu
ronemu paGoTHM AeTannu, BUHaru ocurypsi-
BalTe nogxoAsia onopa oceeH nnora. HE
NO3BONSABAWUTE abnrute AbCKU Aa ce ABUXAT
Mnu aa ce U3MecTBaT no nnota. Tosa Le npeaus-
BUKa 3aAMpaHe Ha LMPKYNSPHUS QUCK 1 L YBEenu4m
BEpPOSITHOCTTA 3a OTKaT 1 HapaHsiBaHe. Ornopara
TpsibBa fa 6bae CbC chluaTta BUCOUYMHA KaTo Macara.

ABHUMAHUE: He M3BbpLIBaNTe pa3ps3BaHe
NoZA HaKIMOH OT CTPaHaTa C HaKMoH Ha LUPKynsp-
HUSA AUCK.

1. Perynupaiite gbnbounHaTta Ha psidaHe Taka, Ye
Aa e mMarnko no-Bucoka ot gebenuHara Ha paboTHuA
nertawn.

» ®ur.35

2. T[ocTtaBeTe HanpaBnsiBaliaTa nnaHka Ha xxenaHata
LUMpWHa 3a pa3psi3BaHe U A1 3aKnoyeTe Ha MSCTO, KaTo
3aBbpTUTE pbykaTa. [pean paspsiaBaHe ce yBepeTe, Ye
3a[HUAT Kpal Ha HanpaBnsiBallaTa nnaHka e 3akpeneH
30paBo. AKO He e 3aKperneH JOoCTaTb4yHO 34paBo, UMb
HeTe npoueaypuTe B pasgen ,MoHTUpaHe u perynupaHe
Ha HanpaBsnsiBaLlaTa nnaHka“.

3.  Bknioyere MHCTpyMEHTa 1 BHUMATENHO NnopanTe
paboTHUst AeTann KbM LMPKYNSPHUS OUCK MO NpoTexe-
HWETO Ha HanpaensBalaTa nnaHka.

Korato wupurHaTa Ha paspsizasaHeTo € 150 Mm vnu
no-ronsiMa, M3nonasavite BHUMaTENHO AscHaTa cu
pbka, 3a Aa nogasaTe paboTHus geTtaunn. MianonaeaiTe
nsiBaTa cu pbKa, 3a Aa Abpxute paboTHWs AeTann Ha
MSICTO CNPsSIMO HanpasnsBallaTa nrnaHka.

» ®ur.36
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KoraTo wupwvHaTa Ha pa3psidBaHeTo € 65 MM — 150 MM,
n3nonagainTe npbykata 3a u3byTsaHe, 3a Aa nojasarte
paboTHusa geTann.

» ®ur.37: 1.[lpbuka 3a nsdytsaHe

KoraTto wurpwvHaTa Ha pa3psi3aBaHeTo e no-Marnka ot 65
MM, NpbYKaTa 3a n3byTBaHe He MOXe Aa ce U3Mon3Ba,
3aLL0TO Le yApS NpeanasnTens Ha pexeLymnst QUCK.
M3non3BanTte gonbnHuTenHaTa nnaHka n 6nokyeto 3a
n3byTeaHe. 3akpeneTe AOMbMHUTENHATA NNaHKa KbM
HanpaensBalliaTta nnaHka ¢ nomotirta Ha ase ,C* ckobu.
MopasanTe paboTHNA AeTaiin ¢ pbka, 4oKaTo KpaaT My
3acTaHe Ha okorno 25 MM oT npeaHus pbb Ha nnota.

» ®dur.38: 1.,C"ckoba 2. [lonbrnHUTENHa NnaHka

MpoabmkasanTe Aa nogasarte, kaTto uanonasarte 6mok-

4eTo 3a 13byTBaHe BbpXy AOMbIIHUTENHATA NIaHKa,

[0KaTo PSA3aHETO MPUKIIOYM.

» ®ur.39: 1.[JonbnHutenHa nnaHka 2. bnokye 3a
n3byTBaHe

HanpeuHo psizaHe

ABHUMAHME: Mpu HanpeyHo ps3zaHe cBaneTe
HanpaensiBawara nnaqka oT nrora.

MABHUMAHME: Korato pexeTe AbArM Unu
ronemMu paboTHU AeTanu, BUHaru ocurypsisamrte
nopxoasiuia onopa oTcTpaHu Ha nnota. Onopara
Tpsi6Ba Aa 6bAe cbe cblLyaTa BUCOYMHA KaTo
macara.

ABHUMAHME: Bunarn ApbXTe pbLeTe Aaney
OT MbTSA Ha LUPKYNSIPHUS AUCK.

LLla6noH 3a pA3aHe noa HAKIOH

» ®ur.40: 1. HanpeuyHo psasaHe 2. PasaHe nog bron
3. Psasane nop HaknoH 4. Kom6uHmupaHo
psi3aHe nof brun (brnm)

M3nonaBaniTe wabnoHa 3a psisaHe nopg HakmoH 3a 4-te
TUnNa psisaHe, NokasaHu Ha durypaTta.

ABHUMAHME: 3akpeneTe BHUMATENHO KOn-
4eTo Ha WabnoHa 3a psizaHe Nog brba.

MABHUMAHME: ns6sirsairre na gonyckare
BNayeHe Ha pabGoTHMA AeTann u WabnoHa, kaTo
ocurypuTe 34paBo 3akpenBaHe Ha o6paboTBaHusA
AeTann ocobeHo KoraTo pexeTte noA brbi.

A BHUMAHME: HAKOTA we APBLXTE U He XBa-
waiTe YacTTa, ,,peAHa3HayvYeHa” 3a oTpsA3BaHe,
Ha paboTHUA aeTann.

ABHUMAHME: Bunarn perynupaiite pa3cros-
HUETO MexAy Kpasi Ha WabrioHa 3a pA3aHe noa
HaKIOH M LMPKYNSAPHUA AUCK, Taka Ye Aa He npe-
Buwaea 15 mm.

M3non3BaHe Ha wabnoHa 3a psA3aHe

noa HaknoH
» ®durd1: 1. LLUabnoH 3a ps3aHe noa HakmoH 2. Konye

Mnb3HeTe WabnoHa 3a psizaHe Nof HaKMoH B TbHKUTE
xneboBe B crnoTta. Pa3xnabeTe konyeTo Ha wabnoHa
3a pa3aHe NoA HaKIMOH W noApaBHETE [0 XenaHusl
brbn (0° go 60°). MocTaBeTe MaTepmana HapaBHO C
nnaHkaTa 1 ro nogaBanTe BHUMATENHO Hanpes B Lyp-
KYNSAPHUSI ANCK.

lMpeHacsHe Ha UHCTPYMeHTa

» dur.42

YBepeTe Ce, Ye LIENCenbT Ha MHCTPYMEHTa & U3BaZEH OT KOHTaKTa.
MpeHacsiiTe MHCTPYMEHTA, KaTo ro AbpXUTE 3a 4acTTa,
nokasaHa Ha curypara.

ABHUMAHUE: Bunaru 3aKpenBanTte
BCUYKU MNOABWXHM 4acTu, Npeamn Aa npeHacsTe
MHCTPYMeHTa.

ABHUMAHUE: Mpeau Aa npeHacsiTe UHCTPY-
MeHTa, ce yBepeTe, Ye npeanasuTensT Ha AucKa n
AOMbIHUTENHUAT NpeanasnTen ca CycHaTh u ye
OOMHUAT Kpail Ha AONbIHMTENHNA NpeanasuTen
ce gonvpa 4o OCHOBHUSA MJIOT.

NoAAPBXXKA

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBainTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KITI0YeH OT NpeKbCcBaya u ot
KOHTaKTa NpeaM M3BbpLUBaHe Ha NPOBepKa unu
noaApBLKKa Ha UHCTPYMEHTA.

BEJIE)XXKA: He nanonssainte 6eH3uH, HadTa,
paspeguTen, CNUPT U Ap. nogo6Hu. ToBa Moxe
Aa npuunHKn obesuBeTsABaHe, AedopMaumsa unm
nyKHaTUHW.

MouncrtBaHe

OT BpeMe Ha BpeMe MounCTBaiTe CTbProTUHUTE U
cTpyxkuTe. MouncTBaiite BHUMATENHO NpeanasvTens
Ha AucKa 1 ABWKELLMTE Ce YacTu B LMpKyrnsipa C niorT.
KoraTo oTcTpaHsiBaTe CTbProTMHUTE, HaTpynanu ce
noa UMpKynspHUA AMCK, CBasieTe BloXkara Ha nioTa u
13non3BainTe NUCTONET 3a U3AyXBaHe, 3a Aa usgyxare
CTbProTUHUTE OT KOHEKTOPA 3a NpaxocMyKayka.

Cma3BaHe

3a fa 3anasute UMpKynspa ¢ NoT B NPeBb3XOAHO
paboTHO CBbCTOSIHWE U 4@ OCUTYpUTE MaKCUManeH CpoK
Ha ekcnnoaTauus, oT BpeMe Ha BpeMe cMasBaiite unm
rpecupanTte ABUXELLUTE Ce U BbPTSALLUTE Ce HacTu.
MecTa 3a cma3BaHe:

. IlocT ¢ pesba 3a noeauraHe Ha LIMPKYNAPHUSA ANCK
. MaHTa 3a BbpTEHe Ha pamkaTta

JlocToBM Bogauun Ha NOBAUTraHETO, PasnonoXeHN
BbpXy MOTOpa

TpaHcMUcKus 3a noBAMraHe Ha LMPKYNSiPHUSE ANCK
Mnb3ralm ce NpbTOBE Ha AOMBAHUTENHUS NIOT
(OeceH) 1 AONbNHUTENHUA NNOT (3a4€eH)

CwmsiHa Ha BbrnmepoaHuTe 4YeTku

[MpoBepsiBanTe peAoBHO BLIMEPOAHUTE YETKU.
CMeHEeTe I, KoraTo ce U3HOCAT 40 OrpaHNYNTENHUS
3Hak. MNopabpkaiiTe BbIMEPOQHUTE YETKU YUCTU U OCU-
rypete cBo60AHO NMb3raHe B AbpxadnTe. [iBeTe Bbrne-
pOAHM YeTKM TpsAbBa Aa Ce CMEHAT eAHOBPEMEHHO.
M3nonsBarite caMo MAEHTUYHM BbINEPOOHN HYETKU.

» ®ur.43: 1. OrpaHunyuTeneH 3Hak
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1. MNpubepeTe AONBAHUTENHUS NAOT (BOSICHO).
OTcTpaHeTe HanpaBnsiBaliaTa nnaHka 1 wabnoHa 3a
psizaHe nop HaKIMoH, ako Ce CbXpaHsBaT.

2. Pa3xnabete Brnokupallums NocT n 3aBbpTeTe

MaxoBWKa, AOKaTO NpeAHaTa YacT Ha LMpKynsapa ce

HaKMNoHM A0 brbf Ha HaknoH 45°. Cnen ToBa 3aTerHeTe

6nokupalyus nocr.

» dur.44: 1.HanpasnsBealia nnaxka 2. LLlabnoH 3a
psizaHe nog HaknoH 3. 3akntoyBaly noct
4. MaxoBuk

3. [locraBeTe UHCTpyMeHTa Ha AsicHaTa My cTpaHa.
» dur.45

ABHUMAHUE: YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBLT
€ NoAnpsiH Taka, Ye Aa He naaHe. Mpenopbysa ce
HSIKOM Aa NoAAbPXKa UHCTPYMEHTA.

4. Pa3xnabeTe BUHTOBETE Ha AoNHaTa NiaHka u s
oTCTpaHeTe.

5. Pasxnabete kanaykute Ha YeTKoAbpXKaya c NOMo-

LTa Ha OTBEPTKA M AEMOHTUPaNTE U3HOCEHWUTE BbIMe-

POOHU YETKU.

» ®ur.46: 1.[onHa nnaHka 2. Kanayka Ha 4yeTkoabp-
xava 3. OTBepTka

6. [MlocTaBeTe HOBWUTE BBLIMEPOAHN YETKN N 3aKpe-
neTe Kanaykute Ha YeTkogbpxaunTe.

7. 3akpeneTe gonHaTa nnaHka ¢ BAHTOBE U BHUMA-
TerHo noctaBeTe UHCTPYMEeHTa fa fnerHe Ha AbHOTO CU.
MpubepeTe HanpaBnsBallaTa nnaHka u wabnoHa 3a
psizaHe Nop HaKIMoH, ako Ca OTCTPaHeHM!.

3a pa ce nogabpxka BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npogyKTa, peMOHTUTE, NoaapbXK-
KaTa unu perynmpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbpPLUBAT OT
YMbIIHOMOLLEH CEPBU3 UNK PaBpUYHN CEPBU3HN LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsiea Aa nanonssare
pesepBHU YacTu oT Makita.

AOONMbJIIHATENHA

AKCECOAPHU

ABHUMAHME: Mpenopby4Ba ce U3NON3BaHETO
Ha Te3M akcecoapy UK HakpanHULM C Bawus
nHcTpymeHT Makita, onucaH B HacTosiLoTO
pPBKOBOACTBO. /3Mnon3saHeTo Ha Apyrv akcecoapu
UM HaKpanHULW MOXe Aa foBeae [0 ONacHOCT OT
TenecHv nospeau. V3nonssante CbOTBETHUS akce-
coap Wnu HakpawHWK caMo Mo NpeaHasHaveHve.

AKo umaTte Hyxxaa oT MOMOLL, 3a noseye noapobHOCTH
OTHOCHO Teaun akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. LIMpKynsipHW AUCKOBE CbC CTOMaHEHM U kap-
61aHM BbpxoBe Ha 3bouTe

. HanpasnsiBalua nnaHka

. LLIabnoH 3a psidaHe nog HaKMnoH

. [aeyeH knioy 24

. LLlecTorpameH kntoy 5

. CBpb3Ka (3a CBbp3BaHe KbM NpaxoynoBuTen)
. KomnnekT cTovikv 3a nnot

HanpaseTe cnpaBka B pbkOBOACTBOTO 3a ekcrnioara-
LSt OTHOCHO CTOMKaTa, NPefoCcTaBeHa 3aefHO C LMPKY-
nisipa ¢ NyoT KaTo OnuMOoHarneH akcecoap.

3ABEJEXKA: Hsikom apTukynu oT cnmcbka Moxe
[a ca BKIoYeHU B KOMMIIeKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo
CTaHAapTHW akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu B

pasnu4HnTe ObpXXaBun.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model:

MLT100N

Rupa za vreteno
(ovisno o drzavi)

30 mm/ 25,4 mm

Promijer lista 260 mm

Maks. kapacitet rezanja nagib 0° 93 mm
nagib 45° 64 mm

Brzina bez optereéenja 4.300 min™

Veligina stola (D x S)
s podstolovima (R) i (straga)

835 mm x 1.305 mm (rasSireni stolovi)
685 mm x 955 mm (sklopljeni stolovi)

Dimenzije (D x S x V)
s podstolovima (R) i (straga)

726 mm x 984 mm x 473 mm (sklopljeni stolovi)

Neto tezina

34,8 - 35,1 kg

Sigurnosna klasa

B

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZzne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.

. Tezina se moze razlikovati ovisno o dodacima. Najlak$a i najteza kombinacija, sukladno s postupkom EPTA

01/2014, prikazane su u nastavku.

U nastavku su prikazani simboli koji se koriste za
opremu. Prije koriStenja provijerite jeste li razumjeli
njihovo znacenje.

©

@ DVOSTRUKA IZOLACIJA
@O
©®
®O

Procitajte priruénik s uputama.

Nosite zastitne naocale.

Nemojte stavljati ruku ili prste blizu lista.

X~Xmm(Mm) Odrzavajte odgovarajuci razmak izmedu
lista pile i razdvojnog noza.
Samo za drzave EU
Ne odlazite elektricnu opremu zajedno s

komunalnim otpadom! Po$tujuci Europsku
direktivu o otpadnoj elektriénoj i elektronic-
koj opremi i njezinu primjenu prema naci-
onalnom zakonu, elektriéna oprema kojoj
je istekao rok valjanosti mora se prikupiti
odvojeno i vratiti u ekoloski sukladnu
ustanovu za recikliranje.

Alat je namijenjen za rezanje drva.

S ovim alatom dostupno je ravno rezanje, kutno rezanje
i nagibno rezanje. Ovaj alat nije namijenjen za rezanje
bez probijanja.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz utiCnica bez
uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-3-1:

Razina tlaka zvuka (L,») : 89 dB (A)

Razina snage zvuka (Lwa) : 100 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moZze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE:; Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacéinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).
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a o sukladnosti EZ

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA
UPOZORENJA

Opca sigurnosna upozorenja za
elektri¢ne rucne alate

AUPOZORENJE: Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnost radnog podrucja

1. Drzite radno podrucje €isto i uredno. U neredu i
mraku radna su podrucja izloZenija nezgodama.

2. Nemojte raditi s elektricnim alatima u eksplo-
zivnim uvjetima, kao npr. u prisutnosti zapalji-
vih tekuéina, plinova ili prasine. Elektri¢ni alati
stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

3. Tijekom koristenja elektricnog alata drzite
podalje djecu i ostale osobe. Ako vas ometaju
mozete izgubiti kontrolu.

Elektri¢na sigurnost

1.  Utikac¢i uredaja moraju odgovarati uti¢nici.

Ni na koji nacin ne vrsite izmjene na utikacu.
Nemojte koristiti adapterske utikace s uzemlje-
nim elektri€énim alatima. Neizmijenjeni utikadi i
odgovarajuée utiénice smanjuju rizik od elektri¢-
nog udara.

2. lzbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povr-
Sinama kao $to su cijevi, radijatori, Stednjaci i
hladnjaci. Ako je va$e tijelo uzemljeno, opasnost
od elektriénog udara je veca.

3. Neizlazite elektri¢ne alate kisi ili mokrim uvje-
tima. Voda koja ulazi u elektri¢ni alat povecava
opasnost od elektri¢nog udara.

4.  Nemojte pogresno koristiti kabel. Nikada
ne koristite kabel za noSenje, povlacenje ili
isklju€ivanje utikaca iz uti¢nice. Drzite kabel
podalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili
pomicnih dijelova. Osteceni ili zapetljani kabeli
povecavaju opasnost od elektricnog udara.

5. Kada elektricnim uredajem radite na otvore-
nom, koristite samo produzni kabel odobren za
uporabu na otvorenom. Koristenje kabela pri-
kladnog za uporabu na otvorenom smanjuje rizik
od elektriénog udara.

6. Ako je koristenja elektricnog alata u vlaznom
mjestu neizbjezno, koristite zasticeno napaja-
nje pomoc¢u uredaja za rezidualni napon(RCD).
Koristenje RCD-a smanjuje opasnost od elektri¢-
nog udara.

7.  Uvijek koristite napajanja RCD-om s nazivhom
zaostalom strujom od 30 mA ili manje.

8.  Elektri¢ni alat moze proizvesti elektromagnet-
ska polja (EMP) koja nisu Stetna za korisnika.
Medutim, korisnici pejsmejkera i sli¢nih medicin-
skih uredaja trebaju se posavjetovati s proizvoda-
¢em uredaja i/ili lije€nikom prije rada s elektri¢nim
alatom.

9.  Ne dodirujte utika¢ golim rukama.

10. Ako je kabel ostecen, neka ga zamijeni proi-
zvodac ili njegov posrednik kako bi se izbjegla
opasnost po sigurnost.

Osobna sigurnost

1. Budite na oprezu, gledajte Sto radite i koristite
zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim ala-
tom. Ne koristite uredaj ako ste umorni ili pod
utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje kod uporabe elektriénih alata moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

2. Koristite se osobnom zastitnom opremom.
Uvijek nosite zastitu za o¢i. Zastitna oprema,
poput maske za prasinu, protuklizne zastitne obuce,
kacige ili §titnika za usi, koriStena u odgovaraju¢im
uvjetima smanjuje moguénost tielesnih ozljeda.

3.  Sprijecite nenamjerno ukljucivanje. Prije pri-
klju€ivanja na izvor napajanja i/ili bateriju, podi-
zanja ili noSenja alata, provjerite je li sklopka u
iskljuéenom polozaju. NoSenje elektricnog alata
s prstom na ukljuéno-isklju¢noj sklopki ili aktiviranje
elektri¢nih alata s uklju¢no-iskljuénom sklopkom u
uklju€enom poloZaju prizivaju nezgode.

4.  Uklonite sve klju¢eve za prilagodavanje ili
vijéane kljuceve prije uklju¢ivanja napajanja
alata. Alat ili klju¢ koji se nalaze u rotirajuéem
dijelu uredaja mogu dovesti do ozljede.

5. Ne priblizavajte se previse. U svakom trenutku
imajte odgovarajuci oslonac i odrzavajte rav-
notezu. Ovo omogucuje bolju kontrolu elektriénog
alata u neocekivanim situacijama.

6. Odjenite se ispravno. Ne nosite Siroku odjecu
ili nakit. Drzite kosu i odje¢u dalje od pomi¢nih
dijelova. Siroku odjeéu, nakit ili dugu kosu mogu
zahvatiti pomicni dijelovi.

7.  Ako uredaji imaju predvideni prikljuc¢ak za usi-
savanje prasine i prikupljanje sadrzaja, pro-
vjerite jesu li ispravno povezani i koriste li se
pravilno. Kori$tenje uredaja za prikupljanje prasine
moze smanjiti opasnosti povezane s prasinom.

8. Nemojte zbog Eeste upotrebe i dobrog pozna-
vanja alata postati samouvjereni i ignorirati
sigurnosne upute za upotrebu alata. Nepazljivo
rukovanje moze u djeli¢u sekunde dovesti do
ozbiljnih ozljeda.

9. Uvijek nosite zastitne naocale kako biste zasti-
tili oci od ozljedivanja elektriénim uredajima.
Naocale moraju biti u skladu s normom ANSI
Z87.1 u SAD-u, EN 166 u Europi ili AS/NZS
1336 u Australiji/Novom Zelandu. U Australiji/
Novom Zelandu takoder je zakonski propisano
nosenje maske za lice radi zastite lica.
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Poslodavac je odgovoran za provedbu mjere
obveznog nosenja zastitne opreme za ruko-
vatelje i druge osobe u neposrednom radnom
okruzenju pri rukovanju alatom.

Koristenje i odrzavanje elektri¢nih alata

1.

Nemojte primjenjivati silu na alat. Koristite
ispravan elektriéni alat za svoj rad. Ispravan
elektri¢ni alat izvrsit e potrebne radnje bolje i
sigurnije, u onoj mjeri za koju je izraden.

Ne koristite elektriéni alat ako se ukljuéno-is-

su elektri¢ni alati koji se ne mogu kontrolirati putem
sklopke napajanja opasni i potrebno ih je popraviti.
Izvucite utikac iz uti¢nice i/ili izvadite bateriju
(ako se moze izvaditi) iz elektricnog alata

prije bilo kakve prilagodbe, izmjene pribora ili
pohranjivanja elektricnog alata. Takve preven-
tivne zastitne mjere smanjuju opasnost od slucaj-
nog ukljucivanja elektricnog alata.

Elektri¢ne alate dok nisu uporabi drzite izvan
dohvata djece i ne dopustajte osobama koje
nisu upoznate s njima da njima rukuju. Elektri¢ni
alati opasni su u rukama neiskusne osobe.
Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provjerite cen-
triranost, povezanost pokretnih dijelova i cjelovi-
tost dijelova te sve druge uvjete koji mogu utjecati
na rad elektrinih alata. Ako su oSteceni, popravite
ih prije uporabe. Mnoge su nezgode uzrokovane
nepravilnim odrzavanjem elektricnih alata.

Drzite alati za rezanje ostre i €iste. Pazljivo
odrzavani rezni alati s o$trim oStricama nece se
zaglaviti i laksi su za vodenije.

Koristite elektricni alat, pribor i alate, itd., u
skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir
radne uvjete i radove koji se izvode. KoriStenje
elektricnog alata za radnje razli¢ite od onih za koje
je namijenjen moze biti opasno.

Drzite rucke i rukohvatne povrsine suhima,
cistima i bez ulja i masti. Skliske rucke i ruko-
hvatne povrsine ne dozvoljavaju sigurno rukova-
nje alatom u neocekivanim situacijama.

Prilikom upotrebe alata nemojte nositi
tekstilne rukavice koje se mogu zaplesti.
Zaplitanje rukavica u pokretne dijelove moze
dovesti do ozljeda.

Servisiranje

1.

2.

Neka vas elektricni alat servisira kvalificirana
osoba, koriste¢i samo identiéne rezervne dijelove.
Na taj se nacin odrzava sigurnost elektricnog alata.
Slijedite upute za podmazivanje i izmjenu pribora.

Sigurnosne upute za stolne pile

Upozorenja koja se odnose na stitnike

1.

Stitnici moraju biti postavljeni. Stitnici moraju biti
ispravni i pravilno postavljeni. Labav, oSte¢en stitnik ili
Stitnik koji ispravno ne radi mora se popraviti ili zamijeniti.
Prije nego Sto se sklopka ukljuéi, pazite da list pile ne
dodiruje Stitnik, razdvojni noz ili izradak. Njihov nehoti-
Can doticaj s listom pile moZe dovesti do opasnosti.
Podesite razdvojni noz kako je opisano u ovom
priruéniku s uputama. Neispravna udaljenost,
poloZaj i poravnanje mogu umanijiti vjerojatnost da
razdjelni noz sprijeci povratni udar.

Da bi razdjelni noz i protupovratne kvacice
funkcionirali, moraju sjesti u izradak. Razdjelni
noz i protupovratne kvacice nisu ucinkoviti prili-
kom rezanja prekratkih izradaka koji se ne mogu
ucvrstiti razdjelnim nozem i protupovratnim kvadci-
cama. U tim uvjetima razdjelni noz i protupovratne
kvacice ne mogu sprijediti povratni udar.

Koristite primjereni list pile za razdvojni noz. Da
bi razdvojni noz funkcionirao, promjer lista pile mora
odgovarati doti€énom razdvojnom noZzu i tijelo lista
mora biti tanje od razdvojnog noza, a Sirina rezanja
lista mora biti ve¢a od debljine razdvojnog noza.

Upozorenja za postupak rezanja

1.

OPASNOST: Nikada ne stavljajte ruke ili
prste u blizinu ili na putanju lista pile. Trenutak
nepaznje ili proklizavanja moze usmijeriti ruku
prema listu pile i dovesti do ozbiljnih ozljeda.
Izradak postavljajte u list pile isklju¢ivo u smjeru
suprotnom od okretanja. Ako izradak postavite
u smjeru okretanja lista pile iznad stola, to moze
dovesti do povlacenja izratka i ruke na list pile.
Nikada nemojte upotrebljavati mjeraé¢ nagiba
za postavljanje izratka prilikom rezanja i ne
upotrebljavajte paralelni graniénik kao grani¢nik
prilikom popreénog rezanja s mjeracem nagiba.
Istovremeno postavljanje izratka s paralelnim gra-
ni¢nikom ili mjeraem nagiba povecava vjerojatnost
od zaglavljivanja i povratnog udara lista pile.
Prilikom rezanja uvijek primjenjujte uvijek pogurajte
izradak izmedu graniénika i lista pile. Stap za guranje
upotrebljavajte kada je udaljenost izmedu grani€nika
i lista pile manja od 150 mm, a blok za guranje kada je
udaljenost manja od 50 mm. Uredaji ,za pomo¢ pri radu”
drZat ¢e ruke na sigurnoj udaljenosti od lista pile.
Upotrebljavajte samo Stap za guranje koji ispo-
ruc€uje proizvodac ili onaj napravljen u skladu
s uputama. Takav Stap za guranje pruza dovoljnu
udaljenost izmedu ruke i lista pile.

Nikada nemojte upotrebljavati osteceni ili
puknuti Stap za guranje. OSteceni Stap za guranje
moze puknuti i prouzrogiti da ruka klizne pod list pile.
Nemojte izvoditi nikakve radnje slobodnom rukom.
Uvijek upotrebljavajte paralelni graniénik ili mjera¢
nagiba za postavljanje i navodenje izratka. Slobodna
ruka znaci da koristite svoje ruke za potporu ili vodenje
izratka umjesto da postavite paralelni grani¢nik ili mje-
ra€ nagiba. Piljenje slobodnim rukama dovodi do nepra-
vilnog postavljanja, zaglavljivanja i povratnog udara.
Nikada nemojte posezati prema predmetima oko ili
preko lista pile u radu. Posezanje za izratkom moze
dovesti do slu¢ajnog doticaja s listom pile u kretanju.
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9. Nabavite dodatni oslonac izratka za straznji
ili boc¢ni dio stola pile za dugacke i/ili Siroke
izratke kako biste ih drzali u ravnom polozaju.
Siroki i/ili dugi izratci &esto se okreéu oko ruba
stola $to dovodi do gubitka kontrole, zaglavljivanja
ili povratnog udara lista pile.

10. lzradak postavljajte jednolikom brzinom.
Nemojte ga savijati ili okretati. Ako dode do
zaglavljivanja, odmah iskljucite alat, iskopcajte
ga i zatim uklonite blokadu. Ako izradak dovede
do zaglavljivanja lista pile to moze prouzrogiti
povratni udar ili zaustavljanje motora.

11. Nemojte uklanjati izrezane dijelove materijala
dok pila radi. Materijal se moze zaglaviti izmedu
grani¢nika ili unutar titnika lista pila i lista pile povla-
Cedi prste na list pile. Iskljucite pilu i pricekajte da se
list pile zaustavi prije uklanjanja materijala.

12. Upotrebljavajte dodatni grani¢nik koji dotic¢e
vrh stola kada rezete izratke debljine manje
od 2 mm. Tanki izradak moze se zaglaviti ispod
paralelnog grani¢nika i stvoriti povratni udar.

Uzroci povratnih udara i povezana upozorenja

Povratni udar predstavlja naglu reakciju izratka zbog priklije-

Stenog, zaglavljenog lista pile ili nepravilne linije reza izratka

u odnosu na list pile ili savijanja dijela izratka izmedu lista

pile i paralelnog grani¢nika ili drugog fiksnog objekta.

NajCesce se dogada da strazniji dio lista pile podigne

izradak sa stola i izbaci u smjeru rukovatelja.

Povratni je udar rezultat pogre$ne upotrebe pile i/ili

nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta, a moze se spri-

jeCiti poduzimanjem prikladnih mjera opreza kao $to je
navedeno u nastavku.

1. Nikada nemojte stajati na putanji lista pile.
Tijelo u odnosu na list pile postavite uvijek s
iste strane kao i grani¢nik. Povratni udar moze
velikom brzinom izbaciti izradak u smjeru bilo
koga tko se nalazi na putaniji lista pile.

2. Nikada nemojte posezati preko ili iza lista pile
kako biste povukli ili pridrzali izradak. Moze
doci do slu¢ajnog doticaja s listom pile ili povratni
udar moze povuci prste na list pile.

3. Nikada nemojte drzati i pritiskati izradak koji se
reze na list pile dok radi. Pritiskanjem izratka koji se
reze na list pile nastaje zaglavljivanje i povratni udar.

4.  Grani¢nik poravnajte tako da bude paralelan s
listom pile. Nepravilno postavljen grani¢nik prikli-
jestit ¢e izradak uz list pile i stvoriti povratni udar.

5. Budite posebno pazljivi prilikom rezanja slijepih
podrucja sastavljenog izratka. Prodiruci list pile moze
prerezati predmete koji mogu prouzroiti povratni udar.

6. Poduprite velike ploce kako biste smanijili opa-
snost od prikljestenja i povratnog udara lista
pile. Velike ploce teze popustaju pod vlastitom
teZzinom. Nosace treba postaviti ispod svih dijelova
ploCe koja prelazi preko vrha stola.

7. Budite osobito pazljivi kada rezete savijeni,
naborani, napuknuti izradak ili onaj koji nema
ravan rub za navodenje pomoc¢u mjeraca nagiba
ili uzduz graniénika. Napuknuti, naborani ili savi-
jeni izradak nije stabilan i moze prouzrogiti nepravi-
lan rez listom pile, zaglavljivanje i povratni udar.

8. Nikada nemojte rezati viSe od jednog izratka,
bilo da su slozeni okomito ili vodoravno. List
pile mozZe zahvatiti jedan ili vise dijelova i prouzro-
Citi povratni udar.
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10.

Kad ponovno pokrecete pilu s listom pile u
izratku, stavite list pile na sredinu rezne ploce
tako da zubi pile ulaze u materijal. Ako se list
pile zaglavi, mozZe podici izradak i prouzrociti
povratni udar prilikom ponovnog pokretanja pile.
Listove pile odrzavajte ¢istima, o$trim i pravilno
namjestenima. Nikada nemojte upotrebljavati napu-
knute listove pile ili one s okrhnutim ili slomljenim
zupcima. Ostri i pravilno postavljeni listovi pile uma-
njuju zaglavljivanje, zaustavljanje i povratni udar.

Upozorenja za postupak rada sa stolnom pilom

1.

10.

Stolnu pilu iskljucite i odspojite kabel za napaja-
nje prilikom uklanjanja stolnog umetka, zamjene
lista pile i obavljanje podeSavanja na razdvoj-
nom nozu, protupovratnim kvacicama ili stitniku
lista pile i kada je stroj bez nadzora. Nesrece se
izbjegavaju poduzimanjem mjera opreza.

Nikada nemojte ostavljati stolnu pilu da radi bez
nadzora. Iskljucite alat i nemojte ga ostavljati bez
nadzora sve dok se potpuno ne zaustavi. Pila koja
radi bez nadzora predstavlja nekontroliranu opasnost.
Postavite stolnu pilu u dobro osvijetljeno i ravno
podrucje gdje mozete évrsto stajati i odrzavati
ravnotezu. Treba je postaviti u podrucje koje
ostavlja dovoljno prostora da lako rukujete
izratcima raznih veli¢ina. Tijesna, tamna podrucja
te neravni i klizavi podovi prizivaju nezgode.

Cesto éistite i uklanjajte piljevinu ispod stola pile
ilili uredaja za prikupljanje prasine. Nakupljena
piljevina zapaljiva je i moze se sama zapaliti.

Stolna pila mora se uévrstiti. Nepravilno uévr-
§¢ena stolna pila moze se pomaknuti ili prevrnuti.
Uklonite alate, otpatke drveta i sli€no s povrsine
stola prije nego Sto ukljucite stolnu pilu. Ometanje
ili potencijalno blokiranje moZze biti opasno.

Uvijek koristite listove pile s rupama za vre-
teno ispravne veli€ine i oblika (dijamantne u
usporedbi s okruglim). Listovi pile koji ne odgo-
varaju dijelu pile na koji se postavljaju radit ce
ekscentri¢no i prouzro€iti gubitak kontrole.

Nikada nemojte upotrebljavati oStecene ili
nepravilne mehanizme za postavljanje stolne
pile kao Sto su prirubnice, podloske lista pila,
vijci ili matice. Ti mehanizmi za postavljanje
napravljeni su posebno za vasu pilu, za siguran
rad i optimalnu ucinkovitost.

Nikada nemojte stajati na stolnoj pili i nemojte
je upotrebljavati kao klupicu. U slu€aju prevrta-
nja alata ili slu€ajnog dodira s reznim alatom moze
doci do ozbiljnih ozljeda.

Provjerite je li list pile postavljen tako da se okrece

u ispravnom smjeru. Na stolnoj pili nemojte upotre-
bljavati brusne ploce, zZicane ¢etke ili abrazivne ploce.
Nepravilno postavljanje lista pile ili upotreba nepreporuce-
nog pribora moze prouzrociti ozbiljne ozljede.

Dodatne upute

1.

w

Rabite samo listove pile nazivne brzine koja je
jednaka ili ve¢a od brzine oznacene na alatu.
Odaberite list pile koji odgovara materijalu za rezanje.
Pri rukovaniju listom pile nosite sigurnosne rukavice.
Ocistite vratilo, prirubnice (pogotovo povrsinu
za postavljanje) i Sesterokutnu maticu prije
postavljanja lista. LoSe postavljen list moze
izazvati vibracije/klimanje ili klizenje lista.
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5. Nemojte rezati metalne predmete kao sto su
cavli i vijci. Provjerite i uklonite sve cavle, vijke
i druge strane materijale iz izratka prije rada.

6. NIKADA nemojte nikome dopustiti da stoji na
putu listu pile.

7.  Prije nego $to upotrijebite alat na samom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje
bi moglo ukazivati na losu instalaciju ili loSe
balansirani list.

8.  Alat se ne bi trebalo koristiti za izradu zlje-
bova, utora ili urezivanje.

9. Umetak za stol zamijenite kada se istrosi.

10. Stap za guranje pohranite na sigurno mjesto
kada nije u uporabi.

11. Odvojite sve slobodne ¢vorove iz izratka
PRIJE pocetka rezanja.

12. Prasina koja nastaje u radu sadrzi kemikalije
za koje je poznato da uzrokuju rak, urodene
mane ili drugu reproduktivnu Stetu. Ovo su
neke od tih kemikalija:

— olovo iz materijala premazanih olovnim
bojama,
— arsen i krom iz kemijski tretiranih trupaca.
Rizik od vase izlozenosti tim tvarima varira,
ovisno o tome koliko ¢esto radite ovu vrstu
posla. Da biste smanijili svoju izlozenost ovim
kemikalijama: radite u dobro prozraéenom pro-
storu i s odobrenom sigurnosnom opremom,
kao $to su maske za prasinu posebno dizajni-
rane za filtriranje mikroskopskih cestica.

13. Uvijek provjerite je li poklopac stitnika spusten i
poravnat sa stolom za pilu prije ukljuéivanja alata.

14. Redovito provjeravajte produzne kabele i zami-
jenite u sluc¢aju ostecenja.

15. (Samo za europske drzave)

Koristite samo listove pile koje preporucuje
proizvodac i u skladu s EN847-1.

INSTALACIJA

» SI.1: 1. Promjer rupe 8 mm

» SI.2: 1.6 mm Standardna podlo$ka 2. Vijak za drvo
br. 10 min. duljine 40 mm

» SI.3: 1.6 mm Standardna podloska 2. 6 mm ¢vrsto
zategnuti vijak za postavljanje i matica

Postavite stolnu pilu u dobro osvijetljeno i ravno pod-
rucje gdje mozete Cvrsto stajati i odrzavati ravnotezu.
Pilu treba montirati u podrucje koje ostavlja dovoljno
prostora da lako rukujete izratcima raznih veli¢ina.
Stolna pila treba biti privr§¢ena na radni pult ili stalak
na stolu pomocu Cetiri vijka ili svornjaka uvrnuta u rupe
koje se nalaze na donjem dijelu stolne pile. Kad pri¢vr-
Séujete stolnu pilu na radni pult na gornjem dijelu rad-
nog pulta treba biti otvor iste veli¢ine kao i na dnu stolne
pile kroz koji moze ispadati piljevina.

Ako tijekom rada postoji moguénost da se stolna pila
prevrne, sklizne ili pomakne radni pult ili stalak trebao
biti pri¢vr§éen za pod.

Pohranjivanje pribora

» Sl.4: 1. Trokutno ravnalo 2. Kljug 3. Stap za guranje
4. Imbus klju¢ 5. List pile 6. Poklopac

Stap za guranje, trokut, list pile i klju&evi mogu se spre-

miti s lijeve strane postolja.

List pile moze se pospremiti unutar poklopca.

» SI.5: 1. Protupovratne kvacice 2. Drza¢

Postavite protupovratne kvacice na drZa¢ sa straznje strane posto-
lja, kao $to je prikazano. Okrenite stezaljku kako biste pricvrstili.
» SI.6: 1. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)

2. Mjera¢ nagiba
Paralelni graniénik i mjera¢ nagiba mogu se spremiti s
desne strane postolja.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podesavanija ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskopcan.

A UPOZORENJE: Nikada nemojte pritiskati ili
ukloniti Stitnik lista. Nezasti¢eni list moze uzroko-
vati ozbiljne tjelesne ozljede tijekom rada.

AUPOZORENJE: Nikada nemojte upotreblja-
vati alat ako je Stitnik lista oSte¢en, neispravan ili
uklonjen. Upotreba alata s o$te¢enim, neispravnim ili
uklonjenim $titnikom moze uzrokovati ozbiljne tjele-
sne ozljede.

» SI.7: 1. Stitnik lista 2. Poklopac

Prilikom rezanja izradak gurajte prema listu tako da je donji
rub poklopca u doticaju s glavnim stolom. Dok se izradak
stavlja. $titnik lista i poklopac idu preko ruba izratka.

Zbog vlastite sigurnosti $titnik lista i poklopac uvijek odrza-
vajte u dobrom stanju. Odmah otklonite svaku neispravnost
pri radu Stitnika lista i poklopca. Pregledajte kako biste
provjerili da se $titnik lista i poklopac nalaze na donjem rubu
doticaja poklopca s glavnim stolom kada se izradak dovodi.
Ako se prozirni dijelovi zaprljaju ili se na njih zalijepi pilje-
vina tako da se list i/ili izradak viSe ne vide, iskopcajte

alat iz uti¢nice i prozirne dijelove pazljivo o€istite vlaznom
krpom. Nemojte upotrebljavati otapala ili sredstva za
¢iS¢enje na bazi nafte jer to moze ostetiti dijelove. Ako pro-
zirni dijelovi s vremenom promijene boju zbog izloZenosti
ultraljubiGastom svjetlu, obratite se servisnom centru tvrtke
Makita i narucite nove dijelove. NEMOJTE PRITISKATI NI
UKLANJATI STITNIK LISTA | POKLOPAC.

Namjestanje dubine reza

» SI.8: 1. Rucka

Dubina reza moze se podesiti okretanjem rucke. Okrenite
ru¢ku u smjeru kazaljke na satu da biste podigli list pile,
odnosno u suprotnom smjeru da biste ga spustili.

NAPOMENA: Koristite plitku postavku dubine prili-
kom rezanja tankih materijala kako biste dobili CiS¢i
rez.
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Namjestanje nagiba

» S1.9: 1. Rucica za blokadu 2. Strelica pokazivaca
3. Kotaci¢

Otpustite rucicu za blokadu okre¢uci je u smjeru suprotnom
kazaljci na satu i okrecite kotaci¢ dok ne postignete Zeljeni
kut (0° —45°). Nagib je oznacen strelicom pokazivaca.
Nakon dobivanja Zeljenog kuta, zategnite rucicu u
smjeru kazaljke na satu da biste uévrstili stroj u prilago-
denom polozaju.

A\OPREZ: Nakon podesavanja nagiba, évrsto
zategnite rucicu za blokadu.

PodesSavanje pozitivnih graniénika

» S1.10: 1. Vijak za prilagodavanje pod kutom od 90°
2. Vijak za prilagodavanje pod kutom od 45°

» SLL11

Alat je opremljen pozitivnim graniénicima na 90° i 45°

u odnosu na povrsinu stola. Za provjeru i podeSavanje
pozitivnih graniénika, postupite kako je opisano:
Pomaknite kotaci¢ $to je dalje moguce okrec¢uéi ga. Postavite
trokut na stol i provjerite je li list pile na 90°, odnosno 45° u
odnosu na povrsinu stola. Ako je list pile pod kutom prika-
zanim na slici A, okrenite vijke za prilagodavanje u smjeru
kazaljke na satu, a ako je pod kutom prikazanim na slici B,
okrenite vijke za prilagodavanje u smjeru suprotno od smjera
kazaljke na satu da biste prilagodili pozitivne grani¢nike.
Nakon prilagodbe pozitivnih grani¢nika, postavite list
pile pod kutom od 90° u odnosu na povrsinu stola.
Zatim podesite strelicu pokazivaca, tako njegova desna
strana bude poravnana sa stupnjem 0°.

» SI.12: 1. Strelica pokazivaca

Ukljucivanje i iskljucéivanje

» S1.13: 1. Gumb ON (1) (uklju¢eno) 2. Gumb OFF (O)
(isklju¢eno) 3. Gumb za ponovno pokretanje

Da biste pokrenuli alat, pritisnite gumb ON (1).
Za iskljucivanje alata, pritisnite gumb OFF (O).

Sustav za zastitu od preoptereéenja

Alat je opremljen sustavom za zastitu od preoptere-
¢enja. Kad je alat preopterec¢en, zaustavlja se i iskace
gumb za ponovno pokretanje.

U tom sluéaju, poduzmite sljedece korake za ponovno
pokretanje alata:

1.  Pritisnite gumb za ponovno pokretanje.
2.  Pritisnite gumb ON (1).

Paralelni grani€nik

» Sl.14: 1. Matica 2. Paralelni grani¢nik 3. Glava vijka

Ako je paralelni grani¢nik preblizu listu pile, promijenite
njegov polozaj. Otpustite matice i izvucite paralelni
grani¢nik iz glava vijaka. Gurnite glavu vijka u utor na
kratkoj strani paralelnog grani¢nika te zategnite matice.

Kada je paralelni grani¢nik pri¢vrs¢en s lijeve strane, promijenite
njegov poloZaj. Otpustite matice i podignite paralelni graniénik
s maticama. Postavite navoje vijaka u utore tako da paralelni
grani¢nik dode na stranu lista pile. Zatim zategnite matice.
» SI.15: 1. Paralelni grani¢nik 2. Utor 3. Matica

4. Glava vijka

Podstol (R)

» SI.16: 1. Vijci
» SI.17: 1. Podstol (R)

Ovaj alat ima produzni podstol (R) na desnoj strani
glavnog stola. Za produzenje podstola (R) otpustite dva
vijka s desne strane u smjeru kazaljke na satu, izvucite
stol (R) do kraja, a zatim zategnite vijke da biste u¢vrstili
stol.

Podstol (straznji dio)

» S1.18: 1. Vijci 2. Podstol (straznji dio)

Za koristenje podstola (straznji dio), otpustite vijke na
lijevoj i desnoj strani ispod stola i izvucite ga natrag do
Zeljene duljine. Kad dosegne Zeljenu duljinu évrsto ga
stegnite.

Stol na izvlaéenje

AOPREZ: Prilikom upotrebe stola na izvlacenje
pricvrstite izradak stezaljkom na mjeracu nagiba.
Koristenje pribora za stezanje je sigurnije i oslobada

obje ruke za rukovanje alatom.

» S1.19: 1. Stol na izvlaCenje 2. Plo¢a za
zaklju€avanje

AOPREZ: Nakon upotrebe stola na izvlaéenje
svakako ga zakljucajte tako da plo€u za zaklju¢a-
vanje pomaknete u okomit polozaj.

Ovaj alat ima stol na izvlacenje s lijeve strane. Stol na
izvlaGenje moze se izvudi i uvuci. Prije upotrebe okre-
nite plo¢e za zaklju€avanje sa straznje i prednje strane
u vodoravan polozaj.

Cvrsto drzite izradak mjeraéem nagiba pomocu ste-
zaljke na mjera€u nagiba i gurnite izradak zajedno sa
stolom na izvlacenje tijekom rezanja.

Protupovratne kvacice

AUPOZORENJE: Upotrebljavajte protupo-
vratne kvacice kada god je to moguce tijekom
zahvata prorezivanja. To ¢e sprijeciti da se materijal
gura prema rukovatelju u slu€aju povratnog udara $to
moze dovesti do teskih tjelesnih ozljeda.

» S1.20: 1. Protupovratna kvacica 2. Stezaljka

Protupovratne kvacice iz alata izvadite tako da otpustite
stezaljku na dnu protupovratnih kvacica i izvucete ih.
Postavljanje obavite tako da slijedite postupak za ukla-
njanje obrnutim redoslijedom.

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskop¢ajte iz uticnice.
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Postavljanje ili uklanjanje lista pile

Podesavanje razdvojnog noza

AOPREZ: Prije postavljanja ili uklanjanja lista
pile obavezno provjerite je li alat isklju€en, a kabel
isklju€en iz utiénice.

AOPREZ: Pri postavljanju ili uklanjanju lista
pile upotrebljavajte samo klju¢ tvrtke Makita.

U suprotnom moze do¢i do prekomjernog ili nedo-
voljnog zatezanja Sesterokutnih vijaka. To bi moglo
izazvati ozljede.

AOPREZ: Koristite sljedece listove pile.
Nemojte koristiti listove pile koji ne udovoljavaju
karakteristikama navedenim u ovim uputama.

Promjer
260 mm

Debljina lista Rezna ploca

Manije od 1,9 mm Vise od 2,1 mm

1. Otpustite vijke na umetku stola i uklonite ga.

2.  Drzite vanjsku prirubnicu klju¢em i drugim klju¢em
otpustite Sesterokutnu maticu u smjeru suprotnom
kazaljci na satu. Zatim skinite vanjsku prirubnicu.

» SI.21: 1. Klju¢ 2. Klju¢ 3. Sesterokutna matica

3.  Sastavite unutarnju prirubnicu, prsten, list pile,

vanjsku prirubnicu i Sesterokutnu maticu, pazeci da

su zupci lista okrenuti prema dolje na prednjoj strani

stola. Uvijek postavite Sesterokutnu maticu tako da joj je

udubljenje okrenuto prema vanjskoj prirubnici.

» S1.22: 1. Unutarnja prirubnica 2. Prsten 3. List pile
4. Vanjska prirubnica 5. Sesterokutna matica

AOPREZ: List pile mora biti postavljen tako da
su zupci poravnati u smjeru rezanja (okretanja).

AOPREZ: Provjerite promjer rupe za vreteno

lista pile prije nego $to ga postavite. Uvijek upo-

trebljavajte ispravan prsten za rupu za vreteno

lista pile koji namjeravate upotrebljavati. Veli¢ina

isporucenih prstena razlikuje se ovisno o drzavi.

. Za alat s listom pile promjera rupe od 30 mm,
isporucuje se prsten vanjskog promjera od 30
mm.

. Za alat s listom pile promjera rupe od 25,4 mm,
isporucuje se prsten vanjskog promjera od 25,4
mm.

4.  List pile ugvrstite na mjestu tako da klju¢em uhva-
tite vanjsku prirubnicu, a drugim kljuéem zategnete
Sesterokutnu maticu okrec¢uci ga u smjeru kazaljke

na satu. CVRSTO ZATEGNITE SESTEROKUTNU
MATICU.

» S1.23: 1. Klju¢ 2. Klju¢

AOPREZ: Odrzavajte povrsinu prirubnica
cistom, bez prasine ili drugih ljepljivih ¢estica jer
bi u suprotnom moglo doc¢i do klizenja lista pile.
A OPREZ: Sesterokutnu maticu évrsto drzite
klju€éem. Ako popustite stisak, klju¢ moze ispasti iz
Sesterokutne matice, a ruka bi mogla udariti u ostre
rubove lista.

AOPREZ: Ako list pile i razdvojni noz nisu pra-
vilno poravnati, moze doc¢i do opasnog iskrivljenja
tijekom rada. Noz i list moraju biti pravilno poravnati.
U suprotnom, ako budete koristili alat s neporavnatim
nozem i listom mogli biste pretrpjeti ozbiljne ozljede.

AOPREZ: NIKADA nemojte napraviti nikakve
prilagodbe dok alat radi. Prije bilo kakve prila-
godbe, iskljucite stroj iz napajanja.

AOPREZ: Nemojte uklanjati razdvojni noz.
» Sl.24: 1. Stitnik lista 2. Razdvojni noz 3. Vijak (6 kom.)

Mjesto razdvojnog noza tvornicki je postavljeno tako da su
list pile i razdvojni noz u istoj ravnini. Medutim, morate ih
prilagoditi ako list pile i razdvojni noZ nisu u istoj ravnini.
Otpustite vijke na umetku stola i uklonite ih s glavnog
stola. Otpustiti Sesterokutne vijke (B) i podesite dio za
postavljanje (podupirag) Stitnika lista tako da je raz-
dvojni noz poravnat odmah iza lista pile. Zatim zategnite
Sesterokutne vijke (B) kako biste ucvrstili podupirac i
postavite umetak stola na njegovo mjesto.
» S1.25: 1. List pile 2. Ta dva razmaka trebala bi biti
jednaka. 3. Razdvojni noz 4. Sesterokutni
vijci (B) 5. Sesterokutni vijci (A)

Izmedu razdvojnog noza i zubaca lista mora postojati
razmak od oko 4 mm — 5 mm izmedu razdvojnog noza

i zubaca. Otpustite Sesterokutne vijke (A), prilagodite
razdvojni noz kako treba i potom &vrsto zategnite Sestero-
kutne vijke (A). Vijkom pri¢vrstite umetak stola na stol, a
zatim prije rezanja provjerite radi li neometano $titnik lista.
» S1.26: 1. Razdvojni noz 2. Stitnik lista 3. Razmak 4 mm -5 mm

Instalacija i podeSavanje paralelnog graniénika

» S1.27: 1. Rucica 2. Nosa¢ grani¢nika 3. Vodilica

Instalirajte paralelni grani¢nik tako da drzac¢ grani¢nika
dolazi u kontakt s najblizom vodilicom.

Za uévrscivanje paralelnog grani¢nika potpuno okrenite
polugu na drzacu grani¢nika.

Da biste bili sigurni da je paralelni graniénik paralelan s listom
pile, uvrstite ga 2 mm — 3 mm od lista. Podignite oStricu do mak-
simalne visine. Oznacite jedan od zubaca lista grafitnom olov-
kom. Izmjerite udaljenost (A) i (B) izmedu paralelnog grani¢nika i
lista pile. Uzmite obje mjere pomoéu zupca oznacenog grafitnom
olovkom. Ova bi dva razmaka trebala biti jednaka. Ako paralelni
grani¢nik nije paralelan s listom pile poduzmite sljedece:

» SI.28: 1. Skala

» S1.29: 1. Sesterokutni vijci

1. Ugvrstite paralelni grani¢nik tako da spustite nje-
govu polugu.

2. Otpustite dva Sesterokutna vijka na paralelnom
grani¢niku pomocu isporuéenog imbus kljuca.

3.  Prilagodavajte paralelni grani¢nik sve dok ne
postane paralelan s listom pile.

4.  Zategnite dva Sesterokutna vijka na paralelnom grani¢niku.
» SI.30

5. Vijcima pri¢vrstite umetak stola.

AOPREZ: Paralelni graniénik mora biti parale-
lan s listom pile jer inace moze doci do opasnog
povratnog udara.
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Postavite paralelni grani¢nik nasuprot boéne strane lista
pile. Vodilica na paralelnom graniéniku treba pokazivati
na stupanj 0. Ako vodilica ne pokazuju na stupanj 0,
otpustite vijak na plo¢i za mjerenje i prilagodite je.

» SI.31: 1. Smjernica 2. Vijak

Spajanje usisavaca

Cistiji se rad moZe ostvariti spajanjem usisavaéa ili
skuplja¢a praSine tvrtke Makita.
» S1.32

AOPREZ: Uvijek koristite ,pomocne alate” kao
Sto su Stap i blokovi za guranje ako postoji opa-
snost da ¢e vam se ruke ili prsti naci blizu lista pile.

A OPREZ: Izradak uvijek drzite évrsto uz stol i para-
lelni graniénik ili mjera¢ nagiba. Nemojte ga zakretati ili
izokretati dok ga uvodite u alat. Ako zakrecete ili izokre-

cete alat, moze doci do opasnih povratnih udara.

AOPREZ: NIKADA nemojte povlagiti izradak
dok se list pile okrece. Ako morate povuci izradak
prije zavrSetka reza, prvo iskljucite alat drzeci
¢vrsto izradak. Prije povla¢enja izratka pricekajte
da se list pile potpuno zaustavi. U suprotnom moze
do¢i do opasnog povratnog udara.

AOPREZ: NIKADA nemojte uklanjati izrezane
dijelove materijala dok se list pile okrece.

A\ OPREZ: NIKADA ne stavljajte ruke ili prste na puta-
nju lista pile. Budite posebno oprezni s konusnim rezovima.

AOPREZ: Uvijek uévrstite paralelni graniénik
jer inaée moze doci do opasnog povratnog udara.

AOPREZ: Uvijek koristite ,,pomocne alate” kao
Sto su Stap i blokovi za guranje ako rezete male ili
uske izratke.

Pomoc¢ni alati

Stapouvi ili blokovi za guranje te pomoéni graniénici
predstavljaju ,pomoc¢ne alate”. Upotrebljavajte ih za
sigurne rezove bez potrebe da rukovatelj dodiruje list
pile bilo kojim dijelom tijela.

Blok za guranje

» S1.33: 1. Paralelno s povrSinom/rubom 2. Ruc¢ka
3. Vijak za drvo 4. Zalijepite

Upotrijebite komad iverice od 19 mm.

Rucka bi trebala biti u sredini Sperploce. Pri¢vrstite je
liepilom i drvenim vijcima kako je prikazano. Na Sper-
plo€u uvijek treba zalijepiti mali komad drva veli¢ine 9,5
mm x 8 mm x 50 mm da bi se sprijecilo tupljenje pile
lista ako rukovatelj slu¢ajno zareZe u blok za guranje.
(Nikada nemojte koristiti Cavle u bloku za guranje.)

Pomo¢éni graniénik
» SI.34: 1. Paralelno s povr§Sinom/rubom

Napravite pomo¢ni grani¢nik od komada iverice od 9,5
mm i 19 mm.

A OPREZ: Prilikom rezanja mjeraé nagiba uklo-
nite sa stola.

AOPREZ: Ako rezete duge ili velike komade,
uvijek osigurajte odgovarajucu potporu iza stola.
NEMOJTE dopustiti da se duga daska pomice

ili sklize po stolu. To ¢e uzrokovati savijanje lista
pile i povecati moguénost povratnog udara i tielesne
ozljede. Potpora treba biti na istoj visini kao stol.

AOPREZ: Nemojte obavljati rezanje pod nagi-
bom na ukosenoj strani lista pile.

1.  Prilagodite dubinu reza tako da bude malo vi$a od
debljine izratka.
» SI.35

2.  Postavite paralelni grani¢nik na zeljenu Sirinu
oplate i u¢vrstite je na mjestu uvrtanjem rukohvata. Prije
nego $to zapoc€nete s rezanjem provjerite je li straznji
kraj paralelnog grani¢nika cvrsto pri¢vr§éen. Ako nije
dovoljno ¢&vrsto, slijedite postupke u odjeljku ,Instalacija
i podeSavanje paralelnog grani¢nika”.

3.  Ukljucite alat i njezno postavite izradak na list pile
drzeci ga uz paralelni grani¢nik.

Kada je Sirina oplate 150 mm i vi§e, pazljivo koristite
svoju desnu ruku da postavite izradak. Koristite svoju
lijevu ruku za drzanje izratka u poloZaju uz paralelni
granicénik.

» SI.36

Kada je $irina oplate 65 mm — 150 mm upotrijebite Stap
za guranje za postavljanje izratka.
» SI.37: 1. Stap za guranje

Ako je Sirina oplate uza od 65 mm, $tap za guranje se ne
moze koristiti jer ¢e udariti u Stitnik lista. Koristite pomo¢ni
grani¢nik i blok za guranje. Postavite pomoc¢ni grani¢nik na
paralelni grani¢nik pomocu dvije stezaljke ,C”.

Postavite izradak rukom sve dok mu rub ne bude na
oko 25 mm od prednjeg ruba stola.

» SI.38: 1. Stezaljka ,C" 2. Pomo¢ni grani¢nik

Nastavite izbacivati koristeci blok za guranje na vrhu
pomocénog grani¢nika dok ne dovrSite rez.
» S1.39: 1. Pomoc¢ni grani¢nik 2. Blok za guranje

Popreéno rezanje

AOPREZ: Prilikom popreénog rezanja uklonite
paralelni grani¢nik sa stola.

AOPREZ: Ako rezete duge ili velike komade,
uvijek osigurajte odgovarajucu potporu s bocéne
strane stola. Potpora treba biti na istoj visini kao
stol.

AOPREZ: Uvijek drzite ruke podalje od putanje
lista pile.

Mjerac nagiba

» S1.40: 1. Poprecno rezanje 2. Stozasto spajanje
3. Koso rezanje 4. Stozasto spajanje spoja
(kut)

Koristite mjera¢ nagiba za 4 vrste rezanja prikazane

na slici.
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AOPREZ: Pazljivo priévrstite kotaci¢ na mjeraé
nagiba.

AOPREZ: Izbjegavaijte izvlaéenje izratka i mje-
raca tako Sto cete jako ucvrstiti pogotovo kada
rezete pod nagibom.

AOPREZ: NIKADA nemojte drzati ili hvatati
zeljeni ,,odsje¢eni” dio izratka.

AOPREZ: Uvijek prilagodite udaljenost izmedu

kraja mjeraca nagiba i lista pile tako da ne prelazi
15 mm.

Koristenje mjerac¢a nagiba

» Sl.41: 1. Mjera¢ nagiba 2. Kotaci¢

Gurnite mjera¢ nagiba u debele Zljebove u stolu.
Otpustite kotaci¢ na mjeracu i poravnajte pod Zeljenim
kutom (od 0° do 60°). Poravnajte izradak s grani¢nikom
i lagano ga gurnite prema listu pile.

Alat za noSenje

» Sl.42

Provjerite je li alat iskop&an.
Alat prenosite tako da uhvatite dio alata prikazan na slici.

AOPREZ: Uvijek uévrstite sve pokretne dijelove
prije nosenja alata.

AOPREZ: Prije nosenja alata provijerite jesu li
stitnik lista pile i poklopac na donjem rubu doti-
caja poklopca s glavnim stolom.

ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Ciscéenje

Ocistite piljevinu i krhotine s vremena na vrijeme. Pazljivo
ocistite Stitnik i pokretne dijelove unutar stolne pile.
Prilikom uklanjanja piljevine nakupljene ispod lista pile
uklonite umetak stola i ¢istacem s komprimiranim zra-
kom ispusite piljevinu iz priklju¢ka usisavaca.

Podmazivanje

Da bi stolna pila bila u izvrsnom stanju i da biste osigu-
rali najdulji radni vijek, povremeno podmazite pokretne i
okretne dijelove.

Mjesta za podmazivanje:

. Navojna osovina za podizanije lista pile

Sarka za zakretanje okvira

Vodilice vratila na motoru za podizanje

Uredaj za podizanije lista pile

Klizne Sipke na podstolu (R) i podstolu (straga)
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Zamjena ugljenih cetkica

Redovno provjeravajte ugljene cetkice.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite ra¢una da su ugljene Cetkice Ciste i da mogu skli-
znuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti istovre-
meno. Upotrebljavajte samo identi¢ne ugljene Cetkice.

» S1.43: 1. Grani¢na oznaka

1. Spremite podstol (R). Uklonite paralelni grani¢nik i
mijerac¢ nagiba ako su pospremljeni.

2. Oftpustite rucicu za blokadu i okrecite kotaci¢ sve
dok glava pile ne bude pod kutom od 45°. Nakon toga
zategnite rucicu za blokadu.
» Sl.44: 1. Paralelni grani¢nik 2. Mjera¢ nagiba

3. Rucica za blokadu 4. Kotaci¢

3. Alat podignite na desno.
» Sl.45

AOPREZ: Obavezno poduprite alat tako da ne moze
pasti. Preporucuje se da druga osoba pridrzava alat.

4. Otpustite vijke na donjoj plog¢i i uklonite je.

5.  Odvijatem otpustite poklopce drzac¢a Cetkice i
uklonite istroSene ugljene Cetkice.

» S1.46: 1. Donja plo¢a 2. Poklopac drzaca Cetkice 3. Odvija¢

6. Umetnite nove ugljene Cetkice i uvrstite poklopce
drzaca Cetkice.

7.  Vijcima pricvrstite donju plodu i alat paZljivo poloZite na dno.
Spremite paralelni grani¢nik i mjera¢ nagiba ako su uklonjeni.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljucci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priruéniku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
¢iti ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Celicni listovi i listovi s karbidnim vrhom

. Paralelni grani¢nik
. Mjera¢ nagiba

. Kljuc 24

. Imbus klju¢ 5

. Zglob (za spajanje na sakuplja¢ prasine)
. Stalak za stol

Pogledajte upute za upotrebu sa stalkom za stol pile
koje se isporu€uju sa stalkom kao dodatna oprema.

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

NELUNDOUKALNA

Mogen:

MLT100N

OTBOp 32 BpaTUno
(BO 3aBUCHOCT 0Of 3emjaTta)

30 mm/ 25,4 mm

[vjametap Ha ceunnoTo 260 mm

Makc. kanauuTeT Ha cevere HaZosmKHa KocuHa 0° 93 MM
HaZosmKHa KocuHa 45° 64 Mm

Bp3avHa 6e3 onToBapyBake 4.300 muH.™*

lonemuHa Ha macara ([ x L)
CO A0NHW AenoBu Ha macarta ([1) n (Hasan)

835 mm x 1.305 MM (NpoluvpeHn macu)
685 MM x 955 MM (cknaavpaHu macw)

[Aumensum (O x W x B)
CO JOnHW AenoBwu Ha macarta () v (Ha3ap)

726 MM x 984 MM X 473 MM (cknagupaHnu macu)

HeTo TexuHa

34,8 - 35,1 kr

Knaca Ha 6e36enHocT

B

. Mopaaw HalwaTa KOHTMHyMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBakse U pa3Boj, CreLmdbuKaLmmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Creundmkauumte MoXe 4a ce pasnvkyBaaT of Ap)Xasa 40 ApKasa.

. TexvHaTa MOXe [a ce pasnukyBa BO 3aBUCHOCT of AogaTtouute. HajnecHaTa v HajTelwlkata kombuHauwja,
cornacHo npoueaypata Ha EMTA 01/2014 (EBponckaTta acouujauuja 3a enekTpuyHn anatum), ce npyukaxaHu Bo

Tabenara.

Haveriera ynorpeGa

[onyHaBegeHuTe cMMGONM ce kopucTaT kKaj onpemMara.
BupgeTe WwTo 3Havyat npea Aa noyHeTe Aa paboTuTe.

@ MpounTajTe ro ynatcTBOTO 3@ KOPUCTEH-E.

@ NBOJHA N30NALINJA

HoceTe 6e36eaHocHM ounna.

@O

He cTaBajte ja pakata unu npctute Bo
6nusnHa Ha ceymnoTo.

®O

X~Xmm(mm) HanpageTe 40BOMHO Npa3eH nNpocTop
nomel‘y HOXOT 3a nNuna 1 HOXOoT 3a
Lueneme.
Cawmo 3a 3emjute Ha EY
He cbpnajTe ja enektpuyHata onpema

3aeAHO Co AoMallHWOT oTnag! 3emajiu
ja npeasuma eBponckata [ipekTvea 3a
oTnagHa enekTpuyHa n enekTpoHcKa
onpema 1 HejanHOTO crpoBeayBatbe BO
COTNACcHOCT CO HaLMOHANTHUTE 3aKOHM,
efleKTpuyHaTa onpema Ha Kpajot Ha
paboTHWOT Bek Mopa fa ce cobupa
0AAEnHO 1 [1a Ce BpaTh BO EKOMOLLIKN
06jeKT 3a peunknvpame.

AnaToT e HaMeHeT 3a cevene ApBO.

PamHo ceuerse, HaAoMKHO KOCO Ceyerbe U HanpeyHo
KOCO ceyetse ce AocTanHu co anatos. OBaa anatka He
€ An3ajHupaHa 3a HeLenoCHO ceveme.

Anatot Tpeba fa ce NoBp3yBa CaMo CO HarnojyBake Co
MCT HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHO Ha nrioykarta u Moxe
Aa paboTn camo Ha eHOba3Ha Han3MeHn4Ha cTpyja.
AnaToT e ABOjHO U30MMpaH N MOXe Aa ce KOPUCTU 1 COo
NPYKIYYOLM LLITO He ce 3a3eMjeHN.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTa ogpefeHa
BO cornacHocT co EN62841-3-1:

HuBo Ha 3By4HMOT NpUTUCOK (Lpa) : 89 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 100 dB (A)
Otcranysatse (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: HomuHanHata BpegHocT(u1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrMacHOCT CO
CTaHJapAHU MeToaM 3a UCNMTYBake U MOXe Ja ce
KOPUCTY 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomvHanHata BpegHocT(u) 3a
emucuja Ha ByyaBa Moxe [a ce KOPUCTU U Kako
npenMM1MHapHa npoLeHa 3a U3MoXeHOCT.
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AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: HoceTe 3awTuTa 3a
ywmre.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: Emwucujata Ha GyyaBa
npu paKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

[a ce pa3nuKyBa o[, HOMMHanNHaTa BpeaHocT(u),
3aBMCHO Off HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anartort, oco6eHo oA Toa Kako BuA paboTeH
maTtepwujan ce o6pa6oTtyBa.

AI‘IPEHYI'IPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce aa
rvm yTBpAanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha NULeTo Koe paKkyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHOoCTa Npu hakTU4KnTe
ycrnoBwu Ha ynoTtpeba (3emajku ru npeasua cute
AenoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoauTe
KOra eneKTPpMYHUOT anat e UCKNy4eH 1 Kora
paboTu Bo nNpa3eH oA, He CaMo Kora e akTUBEeH).

Heknapauwmja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapauujata 3a coobpasHocT o EY e BknyyeHa Bo
[opaTok A o ynatctsarta 3a KOPUCHUKOT.

BE3BEAHOCHW
NMPEAYMNPEOYBAHA

OnwTH ynaTtcTBa 3a 6e36egHOCT 3a
eneKTpUYHUTEe anaTm

AI'IPEH.VI'IPEH.VBAH:E: MpouunTajte rm cute
6e36eqHOCHU NpeaynpeayBatba, ynaTcrea,
MnycTpauumn 1 cneumdrKaummn JaaeHn co
eneKTPUYHUOT anar. AKO He Ce NouuTyBaar cuTe
ynatcTsa HaBeAeHw NofJony, Moxe Aa AojAe A0
CTPYeH yAap, noxap U/minm cepuosHm NoBpeau.

YyBajte ru cute
npeaynpenyBaka v ynatcTea
3a 1a MOXe NOBTOPHO Aa v
npouuTare.

[Non TEpMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npenynpenyBarbata ce MUCIM Ha BaLLMOT ENEKTPUYEH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
(6e3xun4Ho).

Be36epnHocT Ha paboTHaTa obnacTt

1. KopwucTteTte 4ucT n no6po ocBeTneH paboTeH
npocTop. AKO NPOCTOPOT € HaTpynaH U TeMeH,
nosiecHoO Moxe fa ce Cry4u Hesroga.

2. He paboTeTe co enekTpu4HUTE anatu BO
eKCNno3mBHM aTMocdepu, Ha Npumep, ako
MMa 3ananuBu TeYHOCTU, FACOBU UNU NpaB.
EneKkTpuuHUTE anatu uckpat 1 Moxar Aa rv
3ananar NpaBoT UNu ucnapyBakbaTa.

3. [Oeuarta u HabrbyayBauMTe Heka cTojaT
noHacTpaHa Kora paGboTuTe CO eneKTpUyeH
anapart. AKo HeLUTO ro OfBMEeKyBa BaLLETO
BHVMMaHWe, Moxe [a u3rybute KoHTpona.

EnektpuyHa 6e3begHocT

1.

10.

EneKkTpuYHMTE NPUKNYy4OLM Ha eNeKTPUYHUTe
anaTtu Tpe6a Aa ogroBapaar Ha LUTeKepoT.
Hukoraw n HMKako He MeHyBajTe ro
eneKTpUYHMOT npukny4ok. He kopucrtete
eneKTPUYHU NPUKNyYoLmn-afaanTepm

CO 3a3eMjeHU eneKkTPUYHKN anaTu.
HemoandunumpaHnTe enekTpudHn NpyuknyvoLm n
COOABETHUTE LUTEKEPU ro HamarnyBaaT PU3UKOT Of
enekTpuYeH yaap.

MN36erHyBajTe TeneceH KOHTAKT CO 3a3eMjeHu
MOBPLUNHU, KaKO Ha MpUMep, LieBKMU,
papaujaTopm, wnopetu n dpwxuaepu. NMocton
3rofieMeH p13vK of eneKkTpUYeH yaap ako BalleTo
Terno e 3asemjeHo.

He nanoxyBajte ru enekTpuyHuTE anaTm Ha
[OXA UNN Ha BPHEXNUBM ycnoBu. Ako Boga
BrieryBa BO efIeKTPUYHMOT anar, Toa ro 3rofiemMysa
PW3NKOT Of enekTpuyieH yaap.

He 3noynorpe6yBajte ro kabenot. Hukoraw He
KopucTeTe ro kabenor 3a Hoceke, Breyete
WINK 3a UCKITyYyBakse Ha eNleKTPUYHMOT anar.
KaGenot gpxeTe ro HacTpaHa of, TONJMHa,
Macro, ocTpU arfu Unvu NOABNXHU AENOBU.
OwTeTeHn nnu 3anneTkaHn kabnu ro aronemysaat
PW3NKOT Of] eneKkTpuyeH yaap.

Kora ro kopuctute enekTpu4HMoT anat

Ha OTBOpPEHO, KopucTeTe kaben HameHeT

3a OTBOpeH npocTop. AKo kopucTteTte kaben
COOZBETEH 3a OTBOPEH MPOCTOp, Ce HamaryBsa
PV3NKOT Off eNeKTpUYEeH yaap.

AKo Mopa Co eNneKTPMYHMOT anar Aa pabotute
BO BIaXeH NpocTop, KopucTeTe 3aliTUTEH
ypeA 3a gudepeHumjanHa ctpyja (RCD),
3awWTUTEHa cepuja. AKO KOPUCTUTE 3alUTUTEH
ypeq 3a gudepeHuujanHa cTpyja, ce Hamanysa
PW3NKOT Off eneKkTpuyeH yaap.

Cekoralu ce npenopavyBa Aa ce

KOPUCTU CTpyja NpeKy 3alTuTeH ypena 3a
andepeHumjanHa cTpyja co onToBapyBake of
30 mA unu nomarnky.

EnekTpuyHuTe anatu Moxe Aa cospasaar
eneKkTpomarHeTHu nonuka (EMIM) wro He ce
WITETHU 3a KopucHukoT. Cenak, npeq Aa pabotat
CO OBOj ENeKTpUYEH anart, KOpUCHULUTE Ha
nejcmejkepy 1 Apyru CAMYHU MEAULIMHCKN Ypean
Tpeba fa KOHTaKTUpaaT co NPOM3BOAUTENOT Ha
HWBHMOT ypes, n/unn nekapoT 3a COBET.

He ponupajte ro npukny4okoT 3a HanojyBate
CO BRnaxHu paue.

[okonky kabenot e owTeTeH, Tpeba Aa ce
3aMeHM Kaj NPoOU3BOAUTENOT UITN HEFrOBUOT
3acTanHuK 3a Aa ce n3berHe onacHocT no
6e3beaHocTa.

JlnyHa 6e36epHocT

1.

BuaeTe BHUMATENHU, rneAajTe WTo NpaBuTe
1 pa3mucrnyBajTe pa3yMHo kora pa6otute

CO eneKTPUYHMOT anar. He kopucTeTe ro
eNeKTPUYHMOT anaT Kora cTe YyMOPHU Unu
Kora cTe Nnoj AejcTBO Ha Apora, ankoxon unu
Ha nekoBu. MOMEHT Ha HEBHUMaHWe Jofeka
paboTuTe CO eNeKTPUYHWOT anat, MoXe Aa
npeau3BuKa cepuosHa usnyka nospeaa.
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KopucTtete nuyHa 3awtutHa onpema. Cekorauu
HOcCeTe 3alITUTa 3a ouuTe. 3alITUTHATaA onpema,
Kako Ha MpMMep Macka 3a npas, 3alUTUTHU YeBNY
LUTO He Ce Nu3raar, TBPAA kana unu 3awTtvTa 3a
CMyXOT, LUTO Ce KOPWUCTM 3a COOABETHM YCIOBU, Ke
r Hamanu u3nykMTe NoBpeaun.

CnpeyeTe HeHaMepHO cTapTyBake. YBepeTe ce
AeKa NPeKnHyBa4yoT e BO UCKIy4eHa nonoxo6a
npen noBp3yBake BO U3BOP Ha eNnekTpU4Ha
eHepruja u/unu Ha 6aTepuja, npea noaurare
WU HOCekbe Ha anaToT. AKO ENEKTPUYHUTE
anaTtui r’m HocuTe, a NPCTOT BY € Ha NPeKUHyBayoT
UNn TOj € BKNy4YeH, MoXe Aa Aojae A0 Hecpeka.
OTcTpaHeTe rm KNMHOBUTE UMK KIy4YeBuTe

3a HaroAyBak€e npep Aa ro BKy4ute
eNeKTPUYHMOT anat. AKO OCTaBWTE KIUH Unn
KIny4 BO pOTUPAYKWUOT AN of eNEKTPUYHMUOT anar,
MOXe Aa Aojae Ao dusnyka nospeaa.

He nocerHyBajte npenaneky. OapxyBajte
pobpa cTabunHOCT M paMHOTEXa Co Ho3eTe
ueno Bpeme. OBa 0BO3MOXYBa nogobpa
KOHTpOsa Ha eneKTPUYHMOT anat Bo Heo4eKyBaH!
cuTyaumn.

Hocete coonBeTHa o6neka. He HoceTe wnpoka
obneka unu Hakut. Kocata n obnekara gpxete
r'v NoHacTpaHa oA NOABUXXHUTE AeNOBM.
LLinpokata obneka, HAakKUTOT UK gonrata Kkoca
MOXe [a ce 3anneTtkaaT BO NOABWXHUTE AENOBM.
AKko uma ypeam 3a noBp3yBakse Ha AieflIoOBU 3a
M3BreKyBake U cobupame npas, npoBepeTte
Aanu Tue ce NPaBUITHO MOBP3aHU U Aanu ce
KOpUCTaT cooABEeTHO. AKO KOpUCTUTE ypes

3a cobvpatbe Npas, MOXe Aa M HamanuTe
OMacHOCTUTE LITO MOXe Aa v Npeav3Buka npasor.
He po3BonyBajTe nopaam Toa LWITO YeCTO ro
KOPUCTUTE anaToT Aa CTaHeTe BooGpa3eHn u aa rm
3aHemapuTe 6e36e4HOCHUTE NPMHLUMMN Ha anaToT.
HeBHMMaTENHOTO A€jCTBO MOXeE [a Npean3Buka
cepuo3Ha noBspea BO eN 0f CekyHaaTa.

Cekoral HoceTe 3alWITUTHU oYMna 3a garv
3alITMTUTE OYMTE Of MOBpPeAa Kora KopUcTuTe
enekTpuyHu anatu. Ouunara mopa aa ce
ycornaceHnu co ANSI Z87.1 Bo CA[l, EN 166 Bo
EBpona unu AS/NZS 1336 Bo ABcTpanuja/HoB
3enaHa. Bo ABctpanuja/HoB 3enaHa ncro taka
NOCTOM 3aKOHCKa 06BPCKa 3a HOCeHe WUTUTHUK
3a nuue 3a Aa Cu ro 3alwTUTMTE NMLEeTO.

Pa6oTtoaaBayoT e oaroBopeH aanv
onepaTopuTe CO anatoT v ApyruTte nuua

BO HenocpepHaTta paboTHa oKkonnHa HocaTt
coopBeTHa 6e36eAHOCHA 3alITUTHA onpema.

KopucTterse U rpuxa 3a enekTpM4HUOT anar

1.

He cdopcupajte ro enekTpuyHuoT anar.
KopucTteTe npaBuneH enekTpuyeH anar

3a KOHKpeTHaTa npumeHa. Co npaBuIHUOT
enekTpuyeH anart, nogo6po n nobesbenHo ke ja
3aBpLumTe paboTara, kako 1 co npeaBuaeHaTa
6p3nHa.

He kopucTeTe ro eneKTPUYHMOT anar ako

He MoXeTe Aa ro BKIy4YuTe U UCKIyuuTe co
NPeKUHYBaYoT. AKO ENEKTPUYHMOT anaTt He MoXe
i@ ce KOHTPOnMpa co NPeKMHYBaYoT, Torall Toj e
onaceH 1 Mopa fa ce norpasu.

WcknyyeTe ro npukny4oKoT o4 HanojyBakeTo
n/vunu nsBapgete rm 6atepunUTe, ako MoXxe Aa
ce oTKauar, oA, eNeKTPUYHUOT anaT npea Aa
npaBuTe U3MEHU, fla MeHyBaTe AoAaTOLM Unn
Aa r'v cknapgupare enekTpuyHuTe anatu. Osve
npeBeHTUBHM 6€36eAHOCHN MePKU ke ro Hamanat
PU3NKOT ENEKTPUYHMOT anat Aa novHe ga paboTu
cnyyajHo.

EneKkTpuMYHUTe anaTtu BO peXuM Ha MUpyBaHe
ApXeTe rv noganeky oa aodaror Ha

AeLarta u He A03BONyBajTe NMLa LITO He ce
3ano3HaeHn Co eNneKTPUYHNOT anaT Unu oBue
ynaTcTBa Aa pakyBaaT CO eNeKTPMYHMNOT anart.
EnekTpuyHuTe anatu ce onacHu Bo paueTe Ha
Heoby4eHUTe KOPUCHULN.

OppxyBajTe rv enekTpUYHUTE anaTm u
popatouu. MpoBepeTe Aanv NoABUXHUTE
[erloBU Ce U3MEeCTEeHU UMK 3arnaBeHu,
CKpLUEHU MU BO HeKoja Apyra coctojoa

WITO MOXe Aa Bnujae Bp3 paboTtewetTo

Ha eneKkTPUYHUOT anat. AKO e OLUTEeTEH,
nonpaseTe ro eneKTPMYHUOT anat npea Aa ro
kopucTuTe. MHory Hearogm ce criydyBaat nopaam
cnabo oapXXyBaHU ENEKTPUYHK anaTu.
OppxxyBajTe rv anaTute oCTpU U YUCTM.
MpaBuIHO ogpXKyBaHW anaTtu 3a cevere, Co
OCTpW cevmna, nomarsky e BepojaTHo aeka ke ce
3arnaeart v MONecHo ce KOHTponupaar.
KopucTeTe rm enekTpMyHMOT anar, gogatouute
v AnetaTta Ha anartoT, UTH. BO COrNTacHOCT

Co oBMe ynaTcTBa, 3eMajku rv npeasua,
paboTHUTe ycnoBu u paboTara wrto Tpeba Aa
ce U3BpLUN. AKO 0 KOPUCTUTE eNEeKTPUYHMOT
anat 3a paboTu pasnuyHK o OHUE 3a KOW Toj e
HaMeHeT, MoXe Aa Be JoBefe BO OMacHOCT.
PaukuTe n noBplinMHUTE 3a hakare Heka
6uaaT cyBu, YACTU 1 63 Macrio U MacHOTUU.
JlnsraBute payku 1 NOBPLUMHM 3a haKkarbe He
[[o3BonyBaar 6e36eqHO pakyBake 1 KOHTpona Ha
anaTtoT BO HEOYeKyBaHU cUTyaLum.

Kora ro kopuctute anarort, He HoceTe
nnaTHeHu paboTHU pakaBMLM LUTO MOXe Aa ce
3anneTkaar. 3anneTkyBakeTo Ha NnaTHeHUTe
paboTHU pakaBULIM BO NOABWXHUTE AENOBU MOXE
[a pesynTupa co TenecHa noepeaa.

CepBucupate

1.

BawwuoT enekTpuyeH anat cepBucupajte ro

Kaj kBanudukyBaHoO nuue 3a nonpaBKu, Koe
KOPUCTU CaMO UAEHTUYHU pe3epBHU AeNOoBMU.
Taka ke bugeTe cUrypHu fieka enekTpuyHNOT anat
1 noHatamy e 6e3beneH.

Cnepete rv ynatcreara 3a noamaukyBawe U 3a
MeHyBaHe Ha flogaTHUTe AenoBu.
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MHcTpykuum 3a 6e36egHOCT 3a

CTONMHU NUNn

MNpeaynpeayBaka BO BPCKa CO WTUTHULUMTE

1.

YyBajTe rm WUTUTHMLUTE HA CBOETO MECTO.
LUTuTHUUMTE MOpa Aa ce Bo paboTHa cocToj6a

M NpaBuUNHO MOHTUpaHMU. LTnTHUK KOj e nabas,
OLUTETEH UMW He PYHKLMOHMPa NPaBUHO Mopa

[a ce nonpasuv UNu 3ameHu.

BHumaBajTe HOXOT 3a Nnuna Aa He ro gonupa 5.
LUTUTHMKOT, HOXOT 3a Lieneke unu paboTHuor
MaTepujan npea Aa ce BKNy4M NPeKUHyBayorT.
HeBHVMaTeneH KOHTaKT Ha OBME CTaBK1 CO HOXOT

3a nuna Moxe Aa NpeansBrKa onacHa cuTyauuja.
HaropeTe ro HOXOT 3a Lieneke Kako WTo 6.
€ onuwaHo Bo oBa ynarcTBo. OcTaBateTo

HeJ0BOMEH NPOCTOP, HEMPAaBUITHOTO

No3NLIMOHNPaH-Ee 1 NopamMHyBaHe MoXe Aa ro

HanpaBaT HOXOT 3a Lienexe HeedrkaceH BO
HamarnyBaH-eTO Ha MOXXHOCTa 3a NoBpaTHuTe 7.
ynapu.

3a ga paboTaT HOXOT 3a Lieneke U 3anuuTe

NpPOTUB NOBpaTHU yaapu, Tue Mopa Aa 6upar

BO Aonup co paboTHMoT maTtepujan. HoxoT 3a
Lienetse 1 3anuuTe NpoTUB NOBPATHU yaapu He

ce edmKacHu kora ce cevat paboTHM MaTepujanu

LUTO Ce NpeMHOry KpaTku 3a a ce BO 4onmp co

HOXOT 3a Lienekse 1 3anuuTe NpoTUB NOBpPaTHU

yaapu. Nop oBue yCrnoBu, HOXOT 3a Lienere n

3anuuTe NPOTUB NOBPATHW yAapu He Moxe Aa 8.
crnpevar nospaTteH yaap.

KopucTteTe cooaBeTeH HOX 3a Nuna 3a HOXOT

3a yenewe. 3a NpaBUNHO PYHKLMOHMPaHe Ha

HOXOT 3a Lienetbe, AnjameTapoT Ha HOXOT 3a 9.
nuna mopa fa ce cosnara co COOBETHVNOT HOX 3a
Lienete, TeNoTo Ha HOXOT 3a nuna Tpeba aa 6uae
noTeHko o AebenuHata Ha HOXOT 3a Lienewe, a
nebennHaTa Ha 3acekoT Ha HOXOT 3a nuna mopa

na 6uae noronema o AebennHata Ha HOXOT 3a

Leneke.

MpeaynpeayBatsa 3a NnocTankuTe Ha ceyekse

1.

A OlNACHOCT: HuKoraw He cTaBajTe

rv paueTe Unu NpcTUTe Bo 6GNu3nHa unu

BO JIMHUja CO HOXOT 3a nuna. MoMeHT Ha
HeBHUMaHVE Unv N3HyBake MOXe Aa r'm Hacoun
BaLLUTE paLie KOH HOXOT 3a nuna u Aa pesynTvpa
CO cepuo3Ha TenecHa noespesa.

CrtaBeTe ro paGoTHUOT MaTepujan Bo HOXOT 3a
nuna camo HacnNpoTu HacokaTa Ha poTauuja.
CraBateTo Ha paboTHWMOT MaTepujan Bo Ucta
Hacoka Co HacokaTa Ha poTauuja Ha HOXOT

3a nuna Hag mMacaTa MoXe [a pesynTupa co
noBrekyBake Ha paboTHUOT MaTepujan v BalaTta
paka BO HOXOT 3a nuna.

Hukoraw He kKopucTeTe ro rpaHUYHUKOT 3a
KOCO ceyeHse 3a CTaBake Ha MaTepujanor
Npu LieNeweTo U He KopucTeTe ja Nu3raykara
OCHOBa KaKo CTomnep 3a AODKMHA Npu
NonpeYyHo cevyere CO rPaHUYHMKOT 3a

KOCO ceuerbe. HacouyBameTo Ha paboTHMOT
maTepujan co nuaradykara OCHOBa Y rpaHUYHUKOT
3a KOCO CeYeHe UCTOBPEMEHO ja 3roriemyBa
BEpojaTHOCTa Of 3arnaByBakbe Ha HOXOT 3a nuna
1N noBpaTeH yaap.

10.

11

12.

Mpwu uenewe, cekorawl npumMeHeTe ja

cunarta npu cTaBakeTo Ha paGoTHMOT
MaTepujan nomMery rpaHM4YHMKOT U HOXOT 3a
nuna. KopucTteTte WwWTHU4Ka 3a Typkakbe kora
pacTojaHMeTo nomery rpaHUYHUKOT U HOXOT 3a
nuna e nomano og 150 MM, a kopucTeTe 6rnok
3a TypKake Kora pacTojaH1eTo e nomano o
50 mM. Ypeau 3a ,nomoLl npu paboTtaTa“ ke BU v
yyBaart paueTe Ha 6e36eHO pacTojaHue of HOXOT
3a nuna.

KopucTete ja camo wtuykarta 3a Typkawe

wTo e ob6e3beneHa oA NPOU3BOAUTENOT UNK
HanpaBeHa BO COIMacHOCT Co ynarcTBara.
OBaa WwTnyka 3a Typkare obesbenysa 4OBOSHO
pacTojaHue NoMery pakaTta u HOXOT 3a nuna.
Hukoraw He kopucTeTe owTeTeHa Unu
npeceyeHa WTKUYKa 3a TypKawe. OTeTeHaTa
LTMYKa 3a TypKake MOXe Aia ce CKpLUW U Ja
npeam3Buka palerte Ja BU ce NU3HAT BO HOXOT 3a
nuna.

He n3BpuiyBajTe HUTY egHa onepaumja camo co
paue. Cekoralu KopucTeTe ja Unv nuaradykara
OCHOBa UMW rPaHUYHUKOT 3a KOCO CeYere

3a Aa ro noctaBuUTe U HacouuTe paboTHMOT
maTepwujan. Toa 3Hauu Jeka He cMeeTe Aa
KopucTWTe paLeTe 3a Aa ro npuapxysarte unv aa
ro HacouyBaTe paboTHWOT MaTepujan, HaMecTo
nusraykata OCHOBa MU rPaHNYHIUKOT 3a KOCO
cevete. CeyereT0 camo Co paLie BOAU A0
n3MecTyBah€, 3arnaByBatbe Unv noBpaTeH yaap.
Hukoraw He nocerHyBajTe okony Unv Hag
POTUPAYKMOT HOX 3a Nuna. NocerHyearweTo

no paboTHWOT MaTepujan Moxe Aa Aosene A0
Cny4aeH KOHTaKT CO MOABWKHUOT HOX 3a nuna.
OGe36eneTe NOMOLIHA NoAApLUKa 32
paboTHUOT MaTepujan Ha 3agHUTe U/unu
cTpaHuTe oA CToNHaTa nuna 3a Aonru uunmn
LIMPOKK Napyntba paboTeH maTepujan co uen
Aa rv ApXxu paMmHu. [lonro u/unu Wwmpoko napye
paboTeH maTepujan uma TeHAeHuWja aa ce BpTU
Ha paboT Ha MacaTa, Npean3BuKyBajkn rybere Ha
KOHTponara, 3arnaByBatbe Ha HOXOT 3a nuna u
nospareH yaap.

CraBajTe ro paboTHUOT MaTepujan co
pamHoMepHo Temno. He BuTKajTe ro n He
KpuBeTe ro paboTHUoOT matepujan. Ako

aojae Ao 6nokupare, BegHall UCKny4ere ja
anarkaTa, u3BajeTe ro Kabernor u ucumcreTte
ro 3arnaBeHMOT MaTepwujan. bnokvpaweTo Ha
HOXOT 3a nuna co paboTeH maTtepwvjan moxe Aa
npeav3Buka NoBpaTeH yaap Unu 3anvpame Ha
MOTOpOT.

He oTcTpaHyBajTe ru napuntarta npeceyeH
paboTeH maTepujan AoAeka cevymnoTo paboTu.
MaTtepwjanoT moxe fa ocTaHe 3arnaBeH nomery
rPaHUYHUKOT UNK NOMery WTUTHWKOT 3@ HOXOT

3a nuna v MOXOT 3a Nuna u Aa B1 v nosreye
NpCTUTE KOH HOXOT 3a nuna. ckny4yeTe ja nunarta
1 novekajTe HOXOT 3a nNuna fga 3anpe npej Aa ro
OTCTpaHUTe MaTepujasnor.

KopucTteTe nomolueH rpaHU4HUK BO Aonup

€O ocHOBaTa Ha Macara Kora uenute pa6oteH
MaTepwmjan Koj e co Ae6ennMHa nomana oa 2 MMm.
TaHkMoT paboTeH MaTepujan Moxe Aa ce 3arnasu
nog nusraykata ocHoBa U ia Co3fafe nosparteH
yaap.
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MpuyvHKM 3a NoBpaTeH yaap 1 NoBp3aHu
npeaynpeayBatba

MoBpaTHWOT yaap e HeHadejHa peakuuja Ha paboTHMOT
maTepwujarn, KojallTo ce AOMKM Ha 3arnaBeHo unu
6rnokvpaHo HOX 3a NMna Unu NorpeLLHo NopamHeTa
INHWja Ha ceverbe Bo paboTHMOT MaTepujan Bo

O[HOC Ha HOXOT 3a NUnaunu kora gen oa paboTHnoT
mMaTtepujan ce 3arnasyBa Nomery HOXOT 3a nuna u
HaJOMKHWOT rPaHNYHWK UNW APYT NPULIBPCTEH NPeAMET.
HajuyecTo npu noBpaTteH yaap, 3agHarta cTpaHa

o[} HOXOT 3a nuna ro Kpeea o macaTta paboTH1oOT
maTepujan 1 ro NpuaBMXYBa KOH paKyBaYorT.
MoBpaTHWOT yaap e pe3ynTaT oA HenpaeunHa ynotpeba
Ha anaToT n/vunu HenpaeunHK paboTHM NocTanku
YCMOBU N MOXe [1a ce n3berHe co npesemare COoABETHM
MepKW Ha NpeTnasnnBOCT, Kako LWTO e HaBeAeHO Nofony.

1.

Hukoraw He cTojTe AMPEKTHO BO NUHMja co
HOXOT 3a nuna. Cekoraw nocTaByBajTe ro
TeroTo Ha ucTaTa cTpaHa oA HOXOT 3a nuna
CO rpaHNYHUKOT. [ToBPaTHWOT yaap Moxe Aa

ro NpuaBWXKN paboTHMOT MaTepmjan co ronema
6p3nHa KOH CEeKoj LITO CTOW Hanpes 1 BO NMHUja
CO HOXOT 3a nuna.

Hukoraw He nocerHyBajTe Hag Unu Ha3ap oA,
HOXOT 3a NKna 3a Aa ro U3BneyeTe UNW NOAAPXKUTE
paboTHMoT MaTepujan. Moxe fa fojae 40 cryyaeH
KOHTaKT CO HOXOT 3a Nuna Unu nak noBpaTeH yaap Aa
BV TV MOBIIEYE NPCTUTE BO HOXOT 3a Nuna.

Hukoraw He ApXxeTe ro u He NPUTUCKAjTe

ro paboTHMOT MaTepumjan WITO ce cevye Bp3
POTUPAYKOTO HOXOT 3a Nuna. MNputnckareTo
Ha pabOTHMOT MaTepujan LWTO ce ceyve BP3 HOXOT
3a nuna Ke co3fage yCnoBu 3a 3arnaByBakse U
nospateH yaap.

MopamHeTe ro rpaHMYHUKOT Aa Gupe
naparnerneH co HOXOT 3a Nuna. MpaHNYHKK LTO
€ MorpeLUHo NopamHeT Ke ro npuTucka paboTHNOT
maTtepwjan Bp3 HOXOT 3a nuna u ke cosaane
nosparteH yaap.

Buaete oco6eHo BHMMaTenHu kora npaBuTe
3acek BO crieny o6nacTu Ha cKrnoneHu
napuuka paboTteH matepumjan. VicnakHaTvoT aen
o[ HOXOT 3a Nuna Moxe Aa npecedve NpeameTu, a
TWe MoXe [ia npeansBukaaTt noBpaTteH yaap.
MopppxkeTe rv ronemuTe NNoYun oa matepujan
3a Aa ro HamanuTe pUM3MKOT oA NPUTUCKaHEe
BP3 HOXOT 3a Nufia u o4 NnoBpaTeH yaap.
lonemu nnoymn og Matepujan obuyHO ce BUTKaaT
of concTBeHara TexuHa. MNopapukara(v) mopa
[a ce nocTasart nog cute AefoBun Ha nnovara

o[, MaTepujan WTo HaABWCHYBaaT Haj ropHata
OCHOBa Ha Macarta.

Buaete oco6eHo BHMMaTenHu Kora cevete
paboTeH MaTepujan WTO € U3BUTKaH, CO
FNy>XA0BU, UICKPUBEH UNU HeMa paMeH pab

3a Aa ce HAaco4M CO rPaHUYHMKOT 3a KOCO
ceyere UMK NoKpaj rPaHNYHUKOT. VICKpuBEH,
CO MMY>XA0BW UNW N3BUTKaH paboTeH maTtepwujan
e HecTabuneH 1 Npean3BMKYBa HENpPaBUITHO
nopamHyBaH€e Ha 3aceKkoT CO HOXOT 3a nuna,
3arnaByBar€e M NoOBpaTHU yaapu.

Hukoraw He ceveTe noBeke Nnapuunkba
paboTeH MaTepujan HapeAeHU eAeH Bp3

APYr BePTUKaNHO My XOpU3OoHTanHo. Hoxot
3a nuna Moxe Aa NoaurHe eiHo Unu noBeke
napyvka v Aa npeansBuka noBpaTeH yaap.

10.

Kora ja pecTtapTuparte nunarta co HOXOT 3a
nuna Bo paboTHMOT MaTepujan, noctaBeTe ro
HOXOT 3a Nnuria BO 3aCeKOT, Taka LITo 3anuure
Ha nunarta Aa He ro gonvpaar maTepujanor.
AKO HOXOT 3a nuna ce 6rnokmpa, Moxe Aa ro
nogurHe paboTHUOT MaTepwjan u Aa NpeansBnka
noBpaTeH yaap npu pectapTMpakeTo Ha nunara.
OpnpKyBajTe r'v HOXeBUTe 3a NUMa YUCTH,
ocTpu 1 co AoBorneH 6poj. Hukoraw He
KopuUcTeTe MCKPMBEHWU HOXEBU 3a Nuna unu
HOXXEBM 3a Nuna co UCMYKaHW UK UCKPLUEHU
3anum. OcTpuUTe 1 NPaBUHO HAaMECTEHU
HOXEBM 3a nMuna r HamanysaaT Ha MUHUMYM
3arnaByBaH-€TO, CONMPaETO U NOBPaTHUTE
ynapu.

I'Ipen.ynpe.quaH:a 3a nocTtankuTe nNpu onepuvupamwe
Ha cTonHaTta nuna

1.

WUcknyuyeTe ja cTonHaTa nuna v ussagete ro
ka6enoT 3a HanojyBaH-e Kora ro otcTpaHyBaTte
[0AaTOKOT 3a MacaTa, ro MeHyBaTe HOXOT

3a Nnunaa unu BpLIKMTE NpUcnocobyBake Ha
HOXOT 3a Lienekbe, 3anuuTe NPpoTUB NOBPaTHU
yAapu v WITUTHAKOT 32 HOXOT 3a Nuna, Kako

M KOra MaluMHaTta e octaBeHa 6e3 Haa3op.
HecpekHute cnyyau ke rm nsberHete co nomoLl Ha
MepKWTe 3a NpeTnasnmBocCT.

Hukoraw He ocTaBajTe ja ctonHaTa nuna
BKny4eHa 6e3 Haa3op. UcknyueTe ja u He
ocTaBajTe ja noAeka LenocHo He 3anpe. [una
ocTaBeHa fa paboTu 6e3 Haa3op npeTcTaByBa
HEeKOHTpOnMpaHa onacHoCT.

MocTaBeTe ja cTonHaTa nuna Bo fo6po
ocBeT/ieHa M paMHa o6nacT, Kaje WTo MoXxe aa
o6e36eaunTe cTabunHa noTnopa ¥ pamHoTexa.
MoHTupajTe ja Bo o6nacT wro o6e36enyBa
[OBOJTHO NPOCTOP 3a JIECHO paKyBake Co
rornemMuHarta Ha paboTHMOT maTepujan. TecHute
1 TeMHW 06racTy Co HepamMHU NM3raBu NOJOBY ce
nokaHa 3a HecpekHu criyqam.

YecTo uncreTe rm U oTCTpaHyBajTe rm
CTpyraHuMuuTe oA CTonHaTa nuna n/unm
cobupayvot Ha npaB. HacobpaHuTe CTpyraHuum
ce 3ananviem n Moxe fa ce camo3ananar.
CronHarta nuna mopa Aa e npuuBpcTeHa. Ako
CTOMHaTa nuna LTo He e NPaBUITHO NPULBPCTEHA,
Taa MoXe [a ce NoOMeCTU Unu NPeBpTU.

Mpep na ja BkNyuuTe cTonHaTa nuna,
oTcTpaHeTe rv anaTuTe, ApBEHUTE ocTaToLuTe
v cn. op paboTHaTa noBpLmMHa. Tre ce onacHu
3aToa LUTO MOXe [a B1 ro OABreYaT BHUMaHUETO
VN Aa npeausBukaart 3arnaByBatbe.

Cekoralu KopucTeTe HOXeBU 3a Nuna co
npaBuUIHa roneMmHa n obnuk (AnjamMmaHTcku
HacnpoTH KPY>XHUW) Ha Aynuyut-aTa 3a
npuuBpCTYyBake. HoxesuTe 3a nuna LToO He ce
coBnaraaT Co MOHTaXHWOT XapABep Ha nunata

ke 3aberyBaat of LEHTapoT, Npean3BuUKyBajku
rybetse Ha KOHTponara.

Hukoraw He kopucTeTe olITETEHU UNN
HenpaBUITHU CPeACTBa 3a MOHTUPake Ha
HOXOT 3a NUNa, Kako WTo ce chnaHwum, WajoHwn,
3aBPTKU MU HaBPTKX 3a HOXOT 3a nuna.

OBMue cpeAcTBa 3a MOHTUPaHe ce crneuujarnHo
HameHeTu 3a 6e3benHa paboTa n onTumanHa
n3senba Ha BallaTa nuna.
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9.  Hukoraw He cTojTe Bp3 CTONHaTa nuna v He
KOpUCTeTe ja kako cTonye 3a kayyBate. Moxe aa
[0jA€e 0 cepuno3Ha NoBpeAa ako nunarta ce npespTn
1N ako Cry4ajHo ro AonpeTe anaToT 3a Ceuerse.

10. YBepeTe ce Aeka HOXOT 3a Nuna e UHCTanupaH
Aa poTupa Bo npaBunHaTa Hacoka. He
KopucTeTe TpKana 3a 6pycetse, )KMYeHU YeTKn
Wnu abpa3uBHM TPKana Ha cTonHaTa nuna.
HenpaBunHata MOHTaXa Ha HOXOT 3a nuna unu
KOPUCTEHETO Ha HempernopayaHu AoAaToLm Moxe
[a npeaussuka ceprosHa nospega.

[oNONHUTENHU UHCTPYKLMK

1. KopwucteTe caMo HOXeBM 3a NUna WTo ce
O3Ha4yeHu co 6p3nHa egHAKBa UNK noronemMa
o 6p3nHaTa o3Ha4yeHa Ha anaTorT.

2. WN3bepeTe ro npaBMITHUOT HOX 3a Nuna 3a
maTtepwujanoT wro Tpe6a ga ce ceve.

3. Hocete pakaBULM KOora pakyBaTe CO HOXeBuTe
3a nuna.

4. WcuucTeTe rn BpeTeHoTO, chnaHwmute (0co6eHo
NoBpLUMHATa 3a MOHTMPaH:€) U LiecToaronHara
HaBpTKa npep Aa ro cTaBUTe CEYUNOTO.
HenpaBunHoTo MOHTUpakse MOXe Aa Npean3Buka
BuGpauum/ocuunaLm Unv nusrake Ha CeYnsioTo.

5. He ceyeTe meTanHu npeamMeTH, Kako WITO ce
wajku n 3aBpTku. MpoBepeTe aanu nma m
OTCTpaHeTe MM CUTe LajKun, 3aBPTKN U APYTU
paboTu o paboTHMOT MaTepujan npea Aa
noyHete co pab6ora.

6. HWKOTALL He no3BonyBajTe My HUKOMY Aa 3acTaHe
BO NIMHMjaTa Ha ABMXKEH:E Ha HOXOT 3a nuna.

7. Tpea Aa ro KOPUCTUTE anaToT Bp3 paboTHMOT
maTepwmjan, ocTaBeTe ro Aa nopaboTu Manky
Hanpa3sHo. lMpoBepeTe Aanu uma BMGpauun
WK ocLuMNaLmMm LWTO MOXe Aa YKaXyBaaT Ha
JIOLIO MOHTUpake UnNu HemsbanaHcMpaHo
cevuro.

8.  Anarot He Tpe6a Aja ce KOPMCTK 3a Aynuekse,
nonyxne6oBu Unu xneéosu.

9. 3ameHeTe ro NeXuLITETO 3a CEYUNOTO Kora ke
ce ucTpoLum.

10. Cekoralu cknagupajre ja WTUYKaTa 3a TypKate
Kora He ce KOpUCTH.

11. OrTcTpaHeTe ru cute nabaeu jasnu oa
pa6oTHuoT maTtepujan NMPE[ aa 3ano4HeTe co
ceyveme.

12. [Oen op npalwuHa WTO ce co3aaBa npu
paboTeHeTO COAPXKMN XeMUKanum 3a
KOM ce 3Hae Aieka NpeAu3BUKYBaar pak,
AedopMUTETU NpU pafake UMK ce WITETHK 3a
penpoAyKTUBHMOT cucteM. Hekon npumepm 3a
BaKBU XeMUKanum ce:

— onoBo oA MaTepujanu o6oeHu co 60ja
Bp3 6a3a Ha OnoBo U
— apceH M XpoM oA XeMUCcku obpaboTeHo
ApPBO.
Pu3ukoT oA n3noxyBameTo 3aBUCK oA Toa
KONKy 4YecTo paboTute pabotu op BakoB TuM.
3a pga ja HamanuTe M3nNoXxeHocTa Ha oBUe
xemMukanuu: pa6orere Bo 06po NnpoBeTPeHN
npoctopuu u co opobpeHa 6e3begHoOCHa
onpeMa, Kako LITO ce Macku 3a npas LTo ce
crneuujanHo HanpaBeHu 3a Aa ounTpupaar
MUKPOCKOMNCKMN YECTUYKM.

13. Cekoral npoBepyBajTe Aanu AONHUOT
WITUTHUK € CNYLITEH U NIeXXU paMHO Ha MacaTa
3a ceverse nNpea Aa ro NpUKy4YuTe anaTor.

14. MepuoanyHO NpoBepyBajTe rv NPOAOCIKHUTE
Kabnu n ako ce olITEeTEHU, 3aMeHeTe 'u.

15. (Camo 3a 3emjute Bo EBpona)

KopucTtete camo HoXeBM 3a nunaiuTo ce
npenopayvyaHu og NPon3BOAUTENOT U Ce BO
cornacHoct co EN847-1.

MECTEHE

MocTtaByBawe Ha cTONHaTa nuna

» Cn.1: 1. [Oujametap Ha oTBOp 8 MM

» Cn.2: 1.6 MM cTaHgapaHa wajbHa 2. bp.10 apseHa
3aBpTka 40 MM MUHMManHa LOMKUHA

» Cn.3: 1.6 MM cTaHgapaHa wajbHa 2. 6 Mm 3aBpTka
1 HaBpTKa 3a MOHTVpPake LiBPCTO 3aTerHatu

MocTaBeTe ja cTonHaTa nuna Bo 4o6po ocBeTneHa

1 paMHa obnacrT, kafe WTo Moxe aa obe3beaute
ctabunHa notnopa u pamHoTexa. Tpeba aa ce MoHTUpa
BO 06nacT Bo Koja oCTaHyBa AOBOMHO MPOCTOp 3a
NecHo paKyBate CO rofieMuHaTa Ha BalunTe paboTHu
maTepujanu. CTonHaTa nuna Tpeba aa ce NnpuuBpcTU
€O YeTnpu WwpadoBmM UnNK 3aBpTkM Ha paboTHaTa maca
WK Ha Macata 3a cTonHaTa nuna npeky obesbeneHnTe
OTBOPW Ha AHOTO oA cTonHaTa nuna. Kora ja
npuuBpCTyBaTe cTonHaTa nuna Ha paboTHaTa maca,
yBepeTe ce feka Ha paboTHaTa Maca 1ma oTBOp LUTO

€ CO VCTa rofieMyHa co OTBOPOT Ha AHOTO Of CToNHaTa
nuna 3a Aa MoXe CTpyraHuuuTe fa naraat HU3 Hero.
[okorky 3a Bpeme Ha paboTereTo nma TeHaeHuuja
CTonHaTa nuna Aa ce NpespTy, Aa ce NM3He Unu Ja ce
ABWxW, paboTHaTa Maca unu Tabnata 3a nuna Tpeba
Aa 6uge npuuBpcTeHa 3a nofdoT.

Yygar-e Ha npubopoTt

» Cn.4: 1. TpnaroneH nunujap 2. Knyy 3. Ctanye
3a Typkate 4. IMByc-knyy 5. Hox 3a nuna
6. Kanak

CrtanyeTo 3a Typkarbe, TPMarofiHMOT NUHKjap, HOXOT 3a
nuna v KnyYyeBnTe MOXe Aa Ce cKnaaupaar Ha nesata
CTpaHa of ocHoBarTa.

HooT 3a nuna mMoxe Aa ce cknagmpa Bo Kanakor.

» Cn.5: 1. 3anuu npotuB noBpatHu yaapu 2. Apxay

MocTaBeTe r1 3anuuTe NPOTMB NOBPATHU yAApU Ha
[pXa4voT Ha 3a[HWNOT [en o/} OCHOoBaTa Kako LUTO e
npukaxaHo. CBpTeTe ja knemaTa 3a Aa ce 3aTerHe.
» Cn.6: 1.HapomkeH notnupay (MnHujap)

2. [paHnYHKK 3a ceyere Crnoj nog npas aron

HapomkHWOT rpaHNYHMK U FPAHNYHKKOT 3a CeYere Cnoj
noA npas aron MoXe Aa ce cknagvpaar Ha fecHaTta
cTpaHa of ocHoBaTa.
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onuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe AoTepyBawe Unu
npoBepka Ha anaToT, NpoBepeTe Aanu e NCKIyYeH
W OTKa4eH op cTpyja.

LUTUTHUK Ha HOXOT

AﬂPE,q.VﬂPEﬂ}’BAH:E: Hukoraw He
6roKu1pajTe ro U He OTCTPaHYBajTe ro WTUTHUKOT
Ha ceunnoTo. M3noxkeHOTO CeYnno Kako pesyrnTar
Ha OHEBO3MOXEH LUTUTHWK MOXe fa pesyrntupa co
Teluka TerecHa noepeaa 3a Bpeme Ha pagorara.

AI'IPEHYI'IPEHYBAH:E: Hukoraw He
KOpMCTETE ro anaToT ako WTUTHUKOT 33 CeYMIOTo
€ oWTeTeH, HeMCNPaBeH UNK OTCTPaHeT. AKO
paboTuTe CO anaroT CO OLITETEH, HEUCNPABEH

UM OTCTPaHET LUTUTHUK, MOXeE Aa ojae A0 Tellka
TenecHa nospesa.

» Cn.7: 1. LUTUTHUK Ha HOXOT 2. [loneH WTUTHUK

Kora ceueTte, TypkajTe ro paboTHUOT MaTepwjan KoH
CeYMroTo Taka LUTO AOMHNOT pab Ha AOSHMOT LUTUTHUK
[a ja gonupa rmasHaTa maca. [pn BHecyBameTo

Ha paboTHMOT MaTepujan BO nNUNaTa, WTUTHWKOT Ha
CeunnoTo v AOMHWOT WTUTHUK NOMUHYBaaT Hag pabot
Ha paboTHWOT maTepujan.

Bo vHTepec Ha Bawwarta nuyHa 6e3befHoCT, cekorall
OAPXYBA|TE MM LUTUTHUKOT Ha CEYUIIOTO U JONTHUOT
LUTUTHKK BO Aobpa cocTojba. Cekoe HenpaBUHO
PYHKUMOHMPaHE Ha LUTUTHUKOT Ha CEYUNOTO U JONTHUOT
LUTUTHUK MOpa BefHall fja ce nonpasw. MNpoBepeTe 3a
[la ce yBepUTe [eKa LUTUTHUKOT Ha CEYUNIOTO U JONTHUOT
LUTUTHWUK Ce CMYLUTEHU 1 fieka AOSTHWUOT pab Ha AOMHUOT
LWTUTHWK ja fonupa rmaBHaTa Maca kora paboTH1oT
maTepwjan He ce BHecyBa BO nunara.

AKO NPOSUpHUTE AENOBM Ce n3Bankaar Unm Ha H1B

ce 3anenart CTpyraHuLM Taka LUTO CeYnnoTo uunm
paboTHUOT MaTepujan He ce BeKke BUANMBU, UCKIyYeTe
ro anaToT o[ HanojyBaHeTO U BHUMATENHO ncuucTeTe
' NPOSUPHUTE AENOBM CO BraxHa kpna. He kopuctete
pacTBopyBauu Unu kakeu GUNo cpeacTea 3a UNCTere
Bp3 6a3a Ha 6eH3uH Buaejku Toa MoXe Aa rv owTeTu
Aenosute. AKO MPOSUPHUTE AENOBM ja MpoMeHaT
cBojaTta 60ja co TeKOT Ha BpeMeTO unv nopaau
M3NOXEHOCT Ha ynTpaBuoneToBa CBETNMHA, cTaneTe BO
KOHTaKT CO cepBuceH LeHTap Ha Makita 3a aa HabaBuTe
HoBu aenosu. HUKOMALL HE BITOKNPAJTE T U HE
OTCTPAHYBAJTE ' UITUTHUKOT U OONTHNOT
WTUTHWK.

HaroayBawe Ha anaboynHarta Ha

cevyemw€e€TO

» Cn.8: 1.Pauka

[nabounHaTta Ha 3acekoT MoXeTe Ja ja npunarogute
CO BpTeke Ha paykarta. CBpTeTe ja paykata HagecHo
3a [la ro NoAWUrHeTE HOXOT 3a NWna UNW HaneBso 3a Ja
ro crywtuTe.

HAMOMEHA: KopucteTe mana gna6o4ynHa kora
cevyeTe TEHKM MaTepwjanu 3a ga gobverte nounct

3acek.

HaroagyBan-e Ha aronor Ha

3aKOCEeHOCT

» Cn.9: 1.Jloct 3a 6nokuparse 2. [NMokaxysay co
ctpenka 3. PauHo Tpkano

OcnobopeTe ro NOCTOT 3a 3akny4vyBake BPTEjkN ro
HaneBo 1 3aBpTETE ro PAYHOTO TPKano ce Aodeka He ce
nobve cakanwort aron (0° - 45°). AronoT Ha 3akocyBatrbe
ce rnepja Ha cTpernkara.

Ortkako ke ro fobuerte cakaHWOT aron, cTerHete

ro NIOCTOT HafeCHO 3a Aa ro 3aapXxuTe
npucnocobyBaHeTo.

A BHUMAHME: OTxako ke ro noctaeuTe aronot
Ha 3aKoCyBatse, BPCTO CTEerHeTe ro flocToT 3a
3aKknyvyBake.

HaroayBam-e Ha KOUHMUUTE

» Cn.10: 1. lWpad 3a HarogyBawe oa 90° 2. Lpad 3a
HarogyBake of 45°

» Cn.11

AnaTtoT nma ko4HMum Ha 90° n 45° Ha noBpLuMHaTa
on Macata. 3a ja rv npoBepuTe U Aa rv noctaBnte
KOYHWLUWTE, HanpaBeTe ro CreAHOBO:

3aBpTeTe ro pa4HoTO TpKano Ao kpaj. CtaBeTe ro
TPWaronHWOT NMUHWjap Ha MacaTa U NpoBepeTe Aanu
HOXOT 3a nuna e Ha 90° nnun 45° Ha noBpLUMHaTa

of Macata. AKO HOXOT 3a Nuna e nog aron LWTo

e npvKaxaH Ha cnuka A, cBpTeTe ru wpadosute

3a HarolyBake HaleCHO, a ako € Moj aron WTo e
npvkaxaH Ha cnvika b, ceptete ru wpadosuTe 3a
HaroflyBatb€ HarneBo 3a [ia ce HarogaTt KOYHULUTE.
Mo HarogyBakETO Ha KOYHWLMTE, MOCTABETE FO HOXOT
3a nuna nop aron og 90° Ha NoBpLUMHATA o4 Macara.
MoToa HarogeTe ja cTpenkaTta Taka LUTO HE3UHMOT
AeceH pab ke 6uage nopamHeT co rpagaumjata oa 0°.
» Cn.12: 1. TMokaxyBay co cTpenka

» Cn.13: 1. Konye BKITYYEHO (1) 2. Konue
WCKNYYEHO (O) 3. Konue 3a
pecTapTuparbe

3a fa ro cTapTyBaTe anarot, IPUTUCHETE ro KOMYeTo

BKITYYEHO (1).

3a fia ro UCKny4uTe, NPUTUCHETE IO KOMYETO

NCKINYYEHO (O).

Cucrem 3a 3awwuTuTa on
npeonToBapyBaHe

OBOj anart € onpemMeH co CUCTEM 3a 3allTuTa o
npeonTtoBapyBane. Kora anator e npeonToBapeH, Toj
3anupa u ce nojaByBa KOM4YeTo 3a pecTapTupame.

Bo oBoj cnyuaj, nsspLuete rv cnefHvBe NocTanku 3a
pecTapTupare Ha anaTtoT:

1. TlpuTHCHeTe ro KONYETO 3a pecTapTupake.
2. TMpwutucHerte ro konyeto BKNYYEHO (I).
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HapomnxeH rpaHU4YHUK

» Cn.14: 1. HaBpTka 2. HagomkeH rpaHnyHuK
3. MaBa Ha wpadoT

AKO HaZlOSKHNOT rpaHNYHIUK fojae Grimcky 4o HOXOT 3a
nuna, cMeHerte ja nonoxotaTa Ha HagoMKHUOT FPaHNUYHUK.
Ona6aBeTe r'v HaBPTKUTE 1 U3BaZETe ro HAZOMKHNOT
rpaHUYHK o rnasuTe Ha wpadosute. CTaseTe ja
rnaearta Ha LWpadoT Bo XneboT Ha kpaTkata cTpaHa o4
HaOOSMKHIOT rPAHUYHIIK 1 NOTOA 3aTErHETe MM HaBpTKUTE.

Kora HagomkHWOT rpaHNYHIK € NpykaveH Ha nesata
CTpaHa o HOXOT 3a nuna, NPOMeHeTe ja noauupjarta
Ha HaZOIKHUOT rpaHnyHUK. OnabaseTe 1 HAaBPTKUTE U
NOAMUIHETE o HAZOIMKHUOT FPAHUYHUK 3aeIHO CO HaBPTKUTE.
MocTtaeeTe ro HaBojoT oA WpadosuTe BO xnebosuTe, Taka
LUTO HaAOMKHUOT rpaHUYHKK ke [ojAe A0 cTpaHaTa Ha
HOXOT 3a nuna. MoToa 3aTerHeTe rv HaBpTKUTE.
» Cn.15: 1. HagomkeH rpaHuyHuK 2. XXneb

3. HaBpTtka 4. Mmasa Ha wpadoT

HoneH pen oa macara (M)

» Cn.16: 1. lWpacosu
» Cn.17: 1. [doneH gen oa macarta ([)

AnatoT goara co NpoAomKUTeneH AoneH Aen of
macarta ([]) wTo ce Haora Ha AecHaTa cTpaHa of
rmaBHaTa maca. 3a u3gomnxyBare Ha AONHWUOT Aen of,
macarta ([), onabaseTe r1 ABeTa Wwpada oa AecHaTa
CTpaHa BO Hacoka CNpoTWBHA Ha CTPENKUTE Ha
YaCOBHMKOT, LIeNIOCHO noeneyeTe ja Macarta ([) n notoa
cTerHete ru ABeta Wwpada 3a fa ja npuuspcTuTe.

HoneH aen og macara (3agHa cTpaHa)

» Cn.18: 1. lpacoeu 2. [loneH aen og macata
(3apgHa cTpaHa)

3a [ ro KOpUCTMTe JOMHWOT Aen of Macara (3ageH fen),
oaBpTeTe v WwpadoBuTe MOA Macara Of fiesarta v o fAecHata
CTpaHa 1 13BneYeTe ja Hasaj 10 cakaHaTta JomxuHa. Kora ke ja
13BreYeTe KoMKy LUTO cakarte, CTerHeTe r WwpadosuTe.

JInsrauka maca

ABHUMAHME: Kora ja KopucTUTe nNu3raykarta
Maca, npuuBpcTeTe ro paboTHUOT MaTepujan co
Kriemarta Ha rpaHM4yHUKOT 3a Ceuyete Croj noa
npaB aron. MNo6e36eaHo e OTKOSKY Aa ja KopucTuTe
pakata u npu Toa ce cnoboaHu ABeTe pale 3a
pakyBatbe CO anaror.

» Cn.19:

1. Nnsravka maca 2. MNnoya 3a bnokuparse

ABHUMAHME: no KOPUCTEHETO Ha Nin3raykaTa
Maca, 6nokupajre ja npemecTyBajku ja nnoyarta 3a
6nokupate BO BepTMKanHa nonoxo6a.

OBoj anat e onpemMeH co nuaravka mMaca WTo ce Haora
of neeata cTpaHa. JlusraykaTta maca Moxe Aa ce
nn3ra HaHanpes v HaHasag. HamecTeTe rv nnounTe
3a Brokvpate Ha 3agHaTa 1 npeaHaTa cTpaHa Bo
Xopu3oHTanHa nonoxbta npen ynorpebara.

LiBpcTo ApxeTe ro paboTHUOT MaTepwujan co
rPaHNYHUKOT 3a Ceverbe Croj Noz npae aron co NomoLl
Ha cTera Ha rpaHUYHUKOT 3a CeYeHe Crnoj nog npas
aron v nuarajte ro paboTHWOT MaTepujan 3aefHo co
nm3raykaTta maca BO TEKOT Ha CeYeH-EeTo.
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3anuu npoTUMB NOBpPaTHU yaapu

AI'IPE,q.VI'IPE,q.VBAI'bE: Kopucrete ru 3anuurte
NpPOTUB NOBPATHM yAapy CeKoraLl Kora e MOXHO npu
onepauuuTe 3a LieNocHoO ceyerse. OBa ke NOMOrHe
[la Ce Crpeym TypKareTo Ha MaTepujanoT Hanpes Bo
pakyBayoT BO CUTYaLWja Ha NoBpaTeH yaap, LUTO MoXe
[ Pe3ynTupa co cepuoaHa TenecHa nospeaa.

» Cn.20: 1. 3anuu npoTuB noBpaTHu yaapu 2. Ctera

3a 0TCTpaHyBatse Ha 3anuuTe NpOTUB NOBPaTHU yaapu
of anaror, onabaBeTe ja cTerata Ha oCHoBaTa Ha 3anuuTe
1 NoToa u3BneyeTe rn. 3a MOHTUPatLe, U3BPLUETE ja
nocTankara 3a oTCTpaHyBate no obpareH pegocrnes.

COCTABYBAKE

ABHUMAHME: MNpea aa pabotute HewTo Ha
anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKy4eH U oTKa4YeH
oA cTpyja.

MoHTHpaHe N1 oTcTpaHyBak€e Ha

HOXOT Ha nunarta

ABHUMAHUE: Mpen cekoe MOHTUpPaHe UK
OTCTpaHyBake Ha HOXOT 3a Nuna, ysepeTe

ce AieKka anaToT e UCKIyYeH, a kabenor 3a
HanojyBame e u3BageH.

ABHUMAHUE: 3a MOHTUpaHEe Unn
oTCcTpaHyBak€e Ha HOXOT 3a Nuna, kopucreTe
ro camo ucnopavaHuort kny4 opg Makita. Ako

He ro KopucTuTe TOj KIyY, MOXe Aa ja cTerHeTte
LecTarornHaTa 3aBpTka NPEMHOrY U HEJOBOITHO.
Toa Moxe Aa npean3Brka NoBpeaa.

ABHUMAHUE: KopucTteTe ro cneaHMoB HOX
3a nuna. He KopucTeTe HOXEBU 3a NUNA LITO He
ce BO COrMacHOCT CO KapaKTePUCTUKUTE LITO ce
HaBefeHW BO OBa ynaTcTBoO.

Avjametap He6enuHa Ha 3acek
ceuunoro
260 mm Momanky on MoBeke o 2,1 Mm
1,9 Mm

1. OpBpTeTe v WpadoBUTE HA NEXULLITETO 3a
CEYMUroTo 1 OTCTPaHeTe To.

2. TpuapxysajTe ja HaaBopeLlHaTa naHLa co
Kny4oT 1 onabaBeTe ja LecTaronHaTa HaBpTka BO Hacoka
CMPOTUBHA Ha CTPENKUTE O YaCOBHUKOT CO APYrUOT KITyu.
MoToa, n3BageTe ja HagBOpeLLHaTa rnaHLia.

» Cn.21: 1.Knyy 2. Knyy 3. LLlectaronHa HaBpTka

3.  CocraBeTe rv BHaTpeLLHaTa ¢naHLia, npCcTeHoT,
HOXOT 3a Nuna, HageopellHaTa raHLua 1 WwecraronHarta
HaBpTKa Ha OTBOPOT 3@ MOHTMpak-e, TaKa LUTO 3anuuTe of
ceyunnoTo aa buaar HacoueHW HaJoy KOH NpeaHUoT Aen
op macarta. Cekorall CTaBajTe ja LecTaronHata HaBpTka co
3ajHaTa CTpaHa CBpTEHa KOH HafBopeLLHaTa thnaHLa.
» Cn.22: 1. BratpewHa dnaHwa 2. NpcteH

3. Hox 3a nuna 4. HagsopeluHa cpnaHwa

5. LLlectaronHa HaBpTka
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ABHUMAHME: MNpoBepeTe Aanu HOXOT 3a Nuna
e MOHTMpaH, Taka LITo 3anuuTe ce NoapeaeHU Bo
HacokaTa Ha cevyereTo (BpTeHEeTO).

ABHUMAHME: MpogsepeTe ro AujameTapot

Ha OTBOPOT 3a BpaTuIIO NpeA Aa ro MoHTUpaTte

HOXOT 3a nuna. Cekoraw KOpucTeTe ro NPaBUNHNOT

NpCTeH 3a OTBOPOT 3a MOHTUPaHE Ha HOXOT 3a nuna

LUTO NAaHupare Aa ro kopuctute. lonemmHarta Ha

“cnopayaHuTe NPCTEHN Bapupa BO 3aBUCHOCT of 3emjaTa.

. 3a anatka co HOX 3a nuna co AnjameTap Ha
oTBopoT oA 30 MM, cnopayaH e NPCTeH co
HagBopeLleH anjametap og 30 mm.

. 3a anaTtka co HOX 3a nuna co Agnjamerap Ha
OTBOpPOT 0 25,4 MM, ucnopavaH e NpcTeH co
HazBopeLleH anjameTap og 25,4 MMm.

4. 3a pga ro npuuBpCTUTE HOXOT 3a Nuna, ApXeTe ja
HaaBopeLUHaTa dnaHLa co KIy4oT, a noToa cTerHete
ja wecraronHaTta HaBpTka BpTejkn HaJEeCHO Co
apyrvot knyy. YBEPETE CE OEKA LIBPCTO CTE JA
CTEMHANE WWECTAIONTHATA HABPTKA.

» Cn.23: 1.Knyy 2. Knyy

ABHUMAHUE: MoBpwwuHaTa Ha dnaHwara He Tpeba
Aa Ma HeYUCTOTMM UNW ApPYT NensIMB MaTepujan 3atoa
LUTO MOXE [a NPeAU3BMKA N3rakbe Ha HOXOT 3a Nuna.

A BHUMAHME: Bunmarento ApXeTe ja
LecTaronHaTa HaBpTKa co Kny4oT. AKO KNyu4oT Bi Ce
NM3HE, MOXe Aa Ce M3BaAN Of LeCTarofHara HaBpTka 1
MOXe f1a ja yapuTe pakaTa BO 0CTpUTe paboBy Of CE4NOTO.

5. [pukayeTe ro NeXMLITETO 3a CEYUIIOTO Ha CBOETO
MEeCTO CO MOMOLL Ha LupadoBUTE.

HarogyBaH-€ Ha HOXOT 3a Le

A BHUMAHME: Ako HoxoT 3a nuna 1 HoxXoT 3a
Leneke He ce NPaBUIHO NOPaMHeTH, MOXe Aa
Aojae Ao onacHo 3arnaeyBake Npu pa6orara.
BHuMaBajTe Aa 6upat npaBUNHO NopamHeTU. Ako
KOPWCTUTE arnar co HenpaBuIHO NOCTABEH HOX 3a
Lienewe, MOXe [a [ojae A0 CEPUO3HYM NOBpeau.

A BHUMAHWE: HUKOTALL He npaseTe
HarogyBata AofAeka anarot pabotu. UcknyyeTte
ro anaToT npep Aa BpLUMTE HarogyBakba.

ABHUMAHME: He BageTe ro HOXOT 3a Leneke.
» Cn.24:

1. LUTUTHUK Ha HOXOT 2. HoX 3a uenewe
3. lWpad (6 napunrsa)

Monoxbarta Ha HOXOT 3a Lienetbe e habpuyku npucnocobera, Taka
LUTO HOXOT 3a NN 1 HOXOT 3a Lienetbe ke 6uaat nopamHeTn BO
npasa nuHuja. MeryToa, ke Tpeba aa ja npucnocobute nonoxbata
aKo HOXOT 3a MiMa M HOXOT 3a Lienekbe He ce BO npaBa NiHuja.
Opgprere r1 WpadoBUTe Ha NEXMLLTETO 3@ CEYUNOTO U
OTCTPaHeTe ro of rmasHata Maca. OABpTeTe Y LecTaronHuTe
3aBpTku (B) 1 npucnocobeTe ja nonoxbata 3a MOHTUPak-E Ha
LUTUTHUKOT 38 CEYMNOTO (MCNpaBEHO), Taka LUTO HOXOT 3a LieneHbe
7ia ce Haora ANPEKTHO 3a HOXOT 3a nuna. MoToa cTerHete rm
LuecTaronHuTe 3aBpTky (B) 3a 4a ro NpULBPCTUTE BO WUCMpaBeHaTa
nonox6a 1 CTaBeTe ro NEXMILTETO 3a CEYMINOTO Ha CBOETO MECTO.
» Cn.25: 1. Hox 3a nuna 2. OBue ABe pacTojaHuja

Tpeba fa 6upat egHakeu. 3. Hox 3a

uenetse 4. LLlectaronHu 3aBptku (B)

5. WecTaronHu 3aBpTku (A)

[Momery HOXOT 3a Lenewe 1 3anuuTe of Ce4nnoTo
Mopa [a uma pacTtojaHue of okony 4 - 5 mm. OgBpTteTe
v LecTaronHuTe 3aBpTku (A), NOCTaBeTe ro HOXOT 3a
Lienewe, a NOToa LBPCTO CTETHETE M LeCTaronHuTe
3aBpTku (A). MNMpukaveTe ro NeXULLTETO 3a CE4YUNOTO
Ha mMacaTa co NoMoLL Ha LpadoT, a NoToa NnposepeTe
[anu WTUTHUKOT 3@ CeYMIIoTo NpaBuiHo pabotu npen
[a NoYHeTe COo cevete.
» Cn.26: 1. Hox 3a uenewe 2. LUTUTHUK Ha HOXOT

3. PactojaHue 4 mm - 5 Mm

MoHTupame n HarogyBahe Ha

HaAOJMKHUOT rpaHNYHUK

» Cn.27: 1.JlocT 2. [pxay Ha rpaHUYHUKOT
3. lnHa-Bogunka

MoHTVpajTe ro HaJoMKHWUOT rPaHNYHKK, Taka

LUTO APXaYoT 3a rPaHUYHUKOT Aa Ce NpuKayn BO
Hajbrnuckara LWrnHa-Bogumnka.

3a [a ro Np1uUBpCTATE HAZOMKHMOT FPaHUYHVK, LIeNMOCHO
CBPTETE [0 NTOCTOT Ha APXXa4oT 3@ rPaHNYHVKOT.

3a fa npoBepuTe U Ja ce yBepuTe Aeka HaJoMmKHUOT
rpaHWYHUK € napaneneH co HOXOT 3a nuna,
NPULBPCTETE 0 HAAOIMKHWOT rPaHNYHUK Ha 2 - 3 MM
opf cevunoto. MoaurHeTte ro ce4MnoTo Ha MakcumanHa
BucoumHa. ObenexeTe efeH of 3anuuTe Ha CeynnoTo
co kpepna. MiamepeTte ro pactojaHueto (A) u (B) nomery
HafOMKHUOT FPaHUYHKK U HOXOT 3a nuna. Mamepete
v ABeTe pacTojaHuja of 3abeLoT LWTO ro 03HAUYMBTE CO
kpena. OBue ABe pacTtojaHuja Tpeba aa buaat egHakeu.
AKO HaZlOMKHWOT rPaHUYHKK HE € NaparneneH co HOXOT
3a nuna, HanpaseTe ro CNefHOBO:

» Cn.28: 1.Ckana

» Cn.29: 1. lecraronHu 3aBpTkK

1. lpuuspcTeTe ro HAAOMKHUOT rPaHUYHUK
CMyLTajkv ro NIOCTOT Ha Hero.

2. O,quTeTe M ABeTe WecTarofiHn 3aBpTKN Ha
HaAOJMKHUOT rpaHU4HUK CO ncnopavyaHnoT MM6yC-KJ’IyH.

3.  HarogyBajTe ro HaZOMKHWUOT rPaHNYHIK C& Joaeka
He [ojae BO napanenHa nonox6a co HOXOT 3a nuna.

4. CTerHeTe rv ABeTe LWeCTaronHu 3aBpTku Ha
HaAOIMKHUOT rpaHU4YHUK.
» Cn.30

ABHUMAHUE: YBepeTe ce Aeka cTe ro
nocraeurie HaAOMKHUOT rPaHUYHUK Aa 6uae
naparerieH co HOXOT 3a NuUna, 3aToa WTo BO
CNPOTUBHO MOXe Aa ce NpeAu3BUKa NoBpaTeH
yAap.

MoaurHeTe ro HAAOMKHNOT rPaHUYHUK BegHaLl
nokpaj HOXOT 3a Nuna. YBepeTe ce Aeka Bogunkara
Ha ApXXayoT 3a rpaHUYHKKOT nokaxysa Ha 0. Ako
BOAMIIKaTa He nokaxysa Ha 0, ogBpTeTe ja 3aBpTKaTa
Ha NMHWjapoT 1 npucnocobeTe ro NHWjapoT.

» Cn.31: 1. Bogwunka 2. LWpad

lNoBp3yBaw-e Ha BaKkyyMcKaTta

npaBocMyKarka

YuctereTo MOXe Aa ce BPLUM CO NoBp3yBaHe Ha
anaToT Ha BakyymckaTa npaBocMykarka unm cobupady
Ha npaB of Makita.

» Cn.32
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PABOTE

A BHUMAHME: Cexoraw KOpUCTETE ,,TOMOLIHNLM®
npv paboTara, KaKo LUTO Ce LWTUYKU 33 TypKakbe U
6r10KOBM 3a TypKaH-€ KOra MMa OnacHOCT pauere unm
npcTUTe Aa BM JojaaT 6nM3y HOXOT 3a nuna.

A BHUMAHME: Cexoraw ApxeTe ro paboTHmoTt
MaTepujan LUBPCTO Ha MacaTa U HaAOMKHNOT
rPaHMYHUK UMY FPaHUYHUKOT 3a KOCO Ceuekse.

He BuTKajTe ro u He KpuBeTe ro paboTHUOT
maTepwujan Kora ro craBate. Ako paboTHNOT
martepwjan ce CBUTKa Unv ce UCKPVBU, MOXe Aa Aojae
[0 ONacHW NoBpaTeHn yaapu.

A BHUMAHUE: HUKOTALL He noenekyBajte ro
paboTHMOT MaTepujan goaeka BPTUM HOXOT 3a nuna.
Ako Beke MopaTe Aa ro nosneyeTte paboTHUOT
MaTepujan npef Aa ro 3aBpLuMTe ceyereTo, NpBO
Mckny4eTe ro anaToT AoAeKa LIBPCTO ro ApXuUTe
paboTHuoT maTepujan. MoyekajTe goaeka HOXOT 3a
nuna He npecTaHe Aa ce BPTK, a NoToa noeneyete
ro paboTHuoT maTtepujan. Bo cnpotuBHo moxe ga
[l0jAe Ao onaceH noBpaTeH yaap.

A BHUMAHME: HUKOTALL He oTCTpaHyBajTe ro
npecevYeHNOT paboTeH MaTepujan aoaeka pa6otun
HOXOT 3a nuna.

A BHUMAHUE: HUKOTALL He cTaBajte rm
paueTe Unu NPCTUTE Npea HOXOT 3a nuna. MHory
BHMMaBajTe NPy 3aKOCEHOTO Cevekse.

A BHUMAHME: Cexoraw no6po npuuspcTeTe
ro HaAOMKHMOT FPaHUYHUK 3aTOa LITO MOXe Aa
Aojae Ao onaceH nospaTeH yaap.

A BHUMAHME: Cexoraw KopucrteTe
,MIOMOLIHULM® NpK paboTaTa KaKo LITO Ce LWTUYKN
3a TypKatbe Unu 6510KOBM 3a TypKake Kora ceyete
Marn unm TeHoK paboTeH maTepwujan.

LLTnyknTe 3a Typkare, 6rIokoBUTE 3a TypKarse Unm
NOMOLUHWTE FPaHUYHNULM CE TUMOBU ,MOMOLLHMLIN®.
KopwucTete rv 3a aa HanpaBute 6e36eaHU U CUrypHU
ceverba 6e3 fa vma notpeba Hekoj Aen of TeNoTo Ha
pakyBayoT [a A0jae BO KOHTaKT CO HOXOT 3a nusa.

Briok 3a Typkawe
» Cn.33: 1.Mapanena nuue/pab 2. Payka 3. Lpad
3a ApBo 4. 3anenete 3aefHO

KopucTeTe nBepka og 19 mm.

PaukaTta Tpeba aa 6uae Bo cpeamLITETO Ha NapyeTo
mBepka. 3aneneTe ro co nenuso 1 NPULUBPCTETE 0 CO
3aBPTKM 32 APBO KaKO LUTO € NpuKaxaHo Ha cnvkaTa.
Ha uBepkata cekorall Mopa Aa “ma 3arneneHo mMano
napye ApBo co aumeH3un 9,5 x 8 x 50 Mm 3a aa cnpeyn
abere Ha HOXOT 3a Muna ako pakyBayoT Mo rpeLuka
3aceye Bo BnokoT 3a Typkare. (Hukoraw He KopucTeTe
pasfenHuK co LWajku BOo Hero).

MomoweH rPaHNYHUK
» Cn.34: 1.TMapanena nuue/pab

HanpaBeTe NOMOLLEH rpaHNYHIK O Napynba uBepka
CcO AuMeH3umn o 9,5 Mm 1 19 mm.

Llenenwe

MABHUMAHME: Kora uenuTe, OTCTpaHeTe ro
rPaHMYHMKOT 3a CeveHse CMoj noa Npas aron of,
macara.

ABHUMAHME: Kora ceuete Lo Unm
ronemu paboTHU MaTepujanu, cekoraw cTaBajTe
coopBeTHa noaapluka 3ag macata. HUKOrALU
He A0O3BONYyBajTe AONra WTULa Aa ce ABUXU

Wnu aa ce NnomecTyBa Ha Macara. Toa Moxe Aa
npeaunsBuKa 3arnaByBakbe Ha HOXOT 3a Nuna u aa ja
3rofiemy MOXHOCTa 3a NoBpaTeH yaap 1 nospeaa.
Mopppkara Tpeba fga buge co ucta BUCKHHA Kako U
Macarta.

ABHUMAHMUE: He BpLUETEe HAAOMKHO KOCO
uenewe Ha HaAoMKHATa Koca CTpaHa of HOXOT
3a nuna.

1. MpucnocobeTte ja AnaboynHaTa Ha cevereTo,
Taka WwTo ke buae manky noeucoka og gebenuHarta Ha
paboTHWOT MaTepujan.

» Cn.35

2. [locTaBeTe ro HafOMKHNOT rPAHNYHKK Ha
cakaHaTa LMpKHa of LienexeTo, a noToa npuuspcreTe
ro co BpTehe Ha paykaTa. lNpea LenereTo, yBepeTe
ce eka 3a[jHNOT Kpaj 0A HaJOMKHWNOT rPaHNYHUK

e cTerHar UBpcTo. AKO He € JJOBOMHO NPULIBPCTEH,
criefeTe r nocTankute HaBeAeHU BO AenoT
,MocTaByBatbe N HaroayBake Ha HaAoKHUOT
rpaHnYHuKK".

3.  Bknyuete ro anatot u noneka Typkajte ro
paboTHMOT MaTepujan KOH HOXOT 3a Nuna Nokpaj
HaAO0MKHNOT FPaHNYHNK.

Kora wupwvHaTa Ha ueneweTto e 150 mm unu nowumpoka,
BHUMAaTENHO KOPUCTETE ja lecHaTa paka 3a Aa ro
cTaBuTe paboTHMOT maTepujan. KopucTeTe ja nesata
paka 3a aa ro gpxute paboTHWOT MaTepujan cnpoTn
HaAOMKHUOT FPaHNYHNK.

» Cn.36

Kora wupuHata Ha LenexeTo e o 65 no 150 mm,
KOpWCTEeTeE ro CTanyerTo 3a Typkake 3a Aa ro Typkarte
paboTHUOT MaTepujan.

» Cn.37: 1. Crtanye 3a TypKkame

Kora wupvHaTa Ha ueneweTo e nomana og 65 mm,
CTanyeTo 3a Typkake He MOXe Aia ce KOpUCTU 3aToa
LUTO Ke yapw BO LUTUTHUKOT 3a ceuunnoTo. KopucTteTe

' MOMOLLUHMOT rPAHNYHUK 1 GIOKOBUTE 3a TypKake.
MpukayeTe ro NOMOLLIHWOT FPaHUYHVK Ha HAAO0IKHUOT
rpaHuYHuK co ase ,C* knemu.

CraBajTe ro paboTHVMOT MaTepujan co paka cé Aoaeka
KpajoT He fojae Ha 25 Mm of npedHuoT pab Ha macarta.
» Cn.38: 1.,C"«knema 2. [ToMOLUEH rpaHUYHUK

MpoponxeTe Aa TypkaTe Co KOpUCTEHE Ha BrokoT 3a
TypKakse Ha FOpPHWOT Aen Of, MOMOLUHUOT rPaHNYHUK C&
[ofeKa He ce 3aBpLUN CeYEHETO.

» Cn.39: 1.lomoLueH rpaHnyHuk 2. Briok 3a Typkae
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MapanenHo cevye

MAABHUMAHME: Kora ceuete napanesnHo,
n3BageTe ro HagOMMKHUOT FPAHNYHMK 04 MacaTa.

MABHUMAHME: Kora ceuete [onrvM unmn
rornemu paboTHM MaTepujanu, cekoraw ctaBajte
coopBeTHa noAApLUKa oA, ABeTe CTPaHU Ha
macara. Mogapwkara Tpe6a aa 6uae co ucra
BWUCUHa Kako U macara.

A BHUMAHME: Cexoraw ApxeTe rm pauere
HacTpaHa oA naTekarTa Ha HOXOT 3a nuna.

FpanmMK 3a cevyemwe CI'IOj noa npas aron

» Cn.40: 1.[MapanenHo ceverbe 2. Ceverse Cnoj nog
npas aron 3. Koco cevewe 4. KombuHmpaHo
ceyete Crnoj nog npae aron (arnu)

KopuCTeTe ro rpaHUYHUKOT 3a Cevetse Croj Noa npas
aron 3a 4 TUMOBM CeYeHba LWTO Ce NpUKaxaHu Ha
cnvkara.

A BHUMAHME: Bunmarento crernere ro
TPKanoTo Ha rPaHNYHUKOT 3a CeYeHe Croj noa
npas aron.

ABHUMAHUE: M36erHyBajTe Bneyete Ha
paboTHUOT MaTepujan n rPaHUYHUKOT, TaKa LUTO
LBPCTO Ke v NpUTUCHETE, 0coBeHo Kora ceveTe
nog aron.

A BHUMAHME: HAKOIAL e ApXeTe ro aenor
op paboTHMOT MaTepujan WTo cakaTe Aa ro
oTceueTe.

A BHUMAHME: Cexorauw HaroayBajTe ro
pacTojaHueTo, Taka WTO nomery KpajoT oA
rPaHMYHUKOT 3a ceYeHse CMoj noa npas aron n
HOXOT 3a Nufia HemMa ga uma noBseke og 15 mm.

Kopucterwe Ha rpaHMYHUKOT 3a

cevyemwe CI10j noa npas aron
» Cn.41: 1. [paHnyHUK 3a ceverse Cnoj nog npae aron
2. Konve

JIn3HeTe ro rpaHNYHKKOT 3a Ceyetbe Croj NoA npas aron
Bo fAebenuTe xneboBu Ha macata. OfBpTeTE ro TPKanoTo
Ha rpaHUYHUKOT 1 NOCTABETE T0 Mo CakaHWOT aron

(op 0° mo 60°). CtaBeTe ro paboTHWOT MaTepwjan Ao
rPaHUYHMKOT M Moneka TypKajTe ro KOH HOXOT 3a nuna.

Hocewse Ha ana

» Cn.42

YBeperTe ce Aeka anatoT € UCKIyYeH 0 HanojyBare.
Hocerte ro anatot co gpete Ha AenoT of anartoT
NpuUKaXaH Ha crvkara.

MABHUMAHME: Cekoraw obesbegeTte ru cute
noABWXHU AeNOBM Npea Aa ro npeHecysaTte
anaror.

MABHUMAHME: Mpea HoceweTO Ha anaror,
npoBepeTe 3a Aa ce yBepuTe AeKa WTUTHUKOT
Ha CeYUNIoTo U AOJTHUOT LWTUTHUK Ce CMYLITEHU
W AieKa AONHMOT pab Ha AONTHUOT WTUTHUK ja
[onupa rnaBHaTa maca.

APXXYBAH

ABHUMAHUE: Mpena cekoja npoBepka unu
ofpXyBakse, NpoBepeTe fanu anaTtoT e UCKNYy4eH
W OTKaueH op cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a unctetse, He KopucTeTe
HadTa, GeH3UH, paspeayBay, ankoxon unm
cnuyHo. Tue cpepacTBa ja BapaTt 60jata M Moxe Aa
npeausBMKaat AeopMaumm unm nyKHaTUHN.

MoBpEMEHO YUCTETE M1 CTPYraHULMTE U [enaHKuTe.
BHUMATENHO YNCTETE TO LUTUTHUKOT 3a CEYNIIOTO U
NOABWKHUTE [ieNOBU BO CTONHaTa nuna.

Kora rv1 oTcTpaHyBaTe CTpyraHLuTe cOBGpaHm nog HOXOT 3a
nuna, OTCTPaHETe o NIEXULLITETO 3a CEYUIOTO U KopUCTETE
KOMMpeCcop 3a BO3AyX 3a Aa M U3AyBaTte CTPyraHULmUTE 0
NPYKNYYOKOT 3a BakyyMckaTa npaBocMyKarka.

3a [a ja ogpxyBaTe CTonHaTa nuna Bo oAuyHa
paboTHa cocTojba 1 Aa 06e3beanTe Hajoonr paboTeH
BeK, 0ABpeMe-HaBpeMe NoAMayKyBajTe M NoABWXHUTE
W BPTNNBUTE AEMNOBU.

MecTta 3a nogmavkyBame:

. Ocka co HaBOj 3a nogurarwe Ha HOXOT 3a nuna

. LLlapka 3a BpTete Ha pamkaTa

. Ockv Ha MOTOPOT 3a noaurakwe

. MoroHcku 3anyeHuK 3a Noaurawe Ha HOXOT 3a
nuna

. JInaraukun cton6oBm Ha JOMHUTE AENOBU 04
macara ([) v (Ha3an)

3ameHa Ha KapOOHCKUTE YEeTKUYKKU

PepnoBHo npoBepyBajTe rm kKapOOHCKUTE YETKUYKU.
3ameHeTe v Kora ke ce UcTpoLuat Ao rpaHuyHaTa
o3Haka. OppxyBajTe rv KapOOHCKUTE YETKNYKN

4YMCTU 3a a Bneryeaat BO ApXKaunTe HenpeyeHo.
[BeTe kapboHCKM YeTknukmn Tpeba Aa ce 3ameHat
nctoBpemeHo. KopucreTe camo naeHTUYHKU kapboHcku
YeTKUYKN.

» Cn.43: 1.[paHnyHa o3Haka

1. Cknapupajte ro gonHuot aen (O). OtcTpaHete v
Ha[OIKHWOT MPaHNYHMK U FPaHUYHKKOT 3@ CEeYEHbE Croj
NoA Npae aron ako ce CKNaaupaHxu.

2. OnaGageTe ro N10CTOT 3a Grokupawe 1 BpTeTe

o payHOTO TPKano Cé AoAeka rnaeaTa Ha nunaTta He

ce HaBanu nog aron of 45°. MNocne Toa, cTerHete ro

N0CTOT 3a Grokupatse.

» Cn.44: 1.HapomxkeH rpaHUyHUK 2. FpaHNYHKK 3a
cevetse cnoj noa npas aron 3. Jloct 3a
6nokupame 4. PayHo Tpkano

3. llocTaBeTe ro anaTtoT Ha HeroeaTa [iecHa cTpaHa.
» Cn.45

ABHUMAHUE: [NpxeTe ro anaror 3a Aa He
napHe. Ce npenopavyBa ia UMa HeKoj LUTO Ke ro
APXK anaToT.
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4. OgpspreTe rv wpadoBuTe Ha fonHaTa nnova n
oTCTpaHeTe ja.

5. Opsprete rm KanayvkaTa Ha gApxadute Ha

YETKUYKMTE CO NOMOLL Ha Lpadumrep n oTCTpaHeTe

MCTPOLLEHNTE KAPGOHCKM YETKUYKN.

» Cn.46: 1. [onHa nnoya 2. Kanaye Ha apxxad Ha
yeTkunuka 3. Wpadumrep

6. HawmecTete rv HoBuTE Kap60HCKI/I HYETKNYKN
W NpuULBpCTETE TN Kanadnkwata Ha gpXXadnte Ha
YeTKUYKNTE.

7. TpwvkadeTe ja gonHaTa nnoya co wpadoBm 1
BHMMAaTESIHO NerHeTe ja anaTtkata Ha AonHaTta cTpaHa.
Cknagvpajte rm HaAoMKHUOT FPAHNYHMK U FPaHUYHUKOT
3a ceyerse Crnoj Nof npas aros ako ce OTCTPaHETH.

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CU'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpaBKNTE, OApXyBarbaTa unu
poTtepyBawara Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBMACTEHN
cepBuCHY nnu abpuykn LeHTpn Ha Makita, cekorawu
Co pe3epBHYM aenosu of Makita.

LIMOHATEH NPUB

ABHUMAHUE: OBoj npu6op unu gogaToumn

ce npenopayyBaar 3a KOpUCTeHE CO anaToT oA
Makita aecomHupaH Bo ynarctBoTto. Co KopucTere
Opyr npubop unu goaaToum Moxe fa ce U3noxuTe Ha
pu3vk oa TenecHu noepean. Kopucrete ru npubopot
1 pogaTtouMTe camo 3a HUBHaTa HasHavyeHa HameHa.

Axko BM Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,

npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBuceH LeHTap Ha Makita.

. HoxxeBu 3a nuna co kapbuaHu 1 YenuyHu 3anum

. HapomxkeH rpaHn4HmK

. PaHNYHKK 3a ceverbe Croj Nof npas aron

. Knyy 24

. MmByc-knyy 5

. Mpurkny4Yok (3a noBp3yBare Ha coBUpaYoT Ha
npas)

. MomowHa macuyka

MpoBepeTe BO ynaTCTBOTO 3a KOPUCTEH:E 3a

nomMoLLHaTa Macuyka 3a cToriHaTa nuna wTo ce

[oCTaByBa CO CTOMHaTa nuna kako nsbopeH 4oAaTok.

HAMNOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTaTta MOXe fa ce
BKITy4€HM CO anaToT Kako cTaHgapgeH npubop. Tue
MOXe [la Ce pa3nuKyBaaT of Apxasa A0 ApXaBa.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen:

MLT100N

HacapHu otBop
(cneumndun4Ho 3a 3eMrby)

30 mm/ 25,4 mm

MpeyHunk nucta 260 mm

Makc. kanauuTeT pesata 3akoLere 0° 93 MM
3aKolere 45° 64 Mm

Bp3avHa 6e3 ontepeheta 4.300 MuH™

Benunuuna ctona ([ x L)
ca flowum ctonosuma () u (nonehuHa)

835 mm x 1.305 MM (MpoLuMpeHn CTonosn)
685 MM X 955 MM (yBy4€HU CTONOBK)

[umensuje (O x LWL x B)
ca fokwum cTonosumMa () n (nonehuHa)

726 MM X 984 MM X 473 MM (yBYyYeHM CTONOBM)

HeTo TexuHa

34,8 - 35,1 kr

BawTunTHa knaca

B

. 360r HaLLer HenpecTaHor UCTPaxuBarba 1 pa3Boja 3aapaBamo NpaBo U3MeHa HaBeLeHUX cneundmkalmja 6e3 npeTxonHe Hajase.
. Cneundwmkaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTiumM semrbama.
. TexvHa MoOxe fa ce pasnukyje y 3aBUCHOCTM of HacTaBaka. Hajnakwa un HajTexa kombuHauuja, npema

npoueaypu EMNTA 01/2014, npukasaHe cy y Tabenu.

Y HacTaBKy Ccy npuka3aHu cumbonu Koju ce ogHoce
Ha onpemy. MNpe ynotpebe ce o6aBe3HO yno3HajTe ca
HUXOBUM 3HAYEH-EM.

MpouuTajte ynyTcTBO 3a ynotpeby.

NBOCTPYKA 3ALITUTHA U3ONALNJA

HocwuTe 3awTuTHe Hao4vape.

®
O

X~Xmm(mm)

)
)+

HemojTe fa craerbare pyky unm npcre
613y nucra Tectepe.

L T EN)

OcTaBuTe 0BOMbaH 3a30p namehy nucra
TecTepe 1 pasaBojHOr HOXa.

Camo 3a semrbe EY

EnekTpuuyHy onpemy HemojTe Aa

oanaxere ca oTnaaom u3 gomahuHersal

Y cknapy ca eBpornckoM AMPEKTUBOM O
oTnagy of enekTpUYHe 1 eNeKkTPOHCKe
onpeme 1 keHOM NPUMEHOM Y cknagy

Ca HaLMOHaNHNM 3aKOHOM, eNeKTPUYHY
ornpemy Ha kpajy pafHor Beka HEOMXOAHO je
O/1BOjEHO MPUKYNUTU U BPaTUTU Y EKONOLLKM
NPUXBATILYUBO MOCTPOjEHE 32 PELMKIIaxKY.

Anart je Hameh€eH 3a pe3ate gpBeTa.

Kop oBor anarta AOCTYMHO je NpaBo pe3atbe, pesarbe
nog, yrioM 1 UCKOLLEHO pe3atbe. AnaT Huje npojekToBaH
3a pesare Koje Huje npoceLame.

MpexxHo Hanajawe

Anat cme fa ce NpUKIby4n camo Ha MOHOMa3Hu N3BOP
MPEXHOT HaU3MEHWYHOT Hanajaka koju ofrosapa
nogauuma ca HaTnucHe nnoyvue. Anatu cy ABOCTPYKO
3alITUTHO M30MOBaHK, Na MOry Aa ce NPUKIbyYe U Ha
MpexHe yTu4HuLe 6e3 y3emrberba.

TunuyaH A-noHaepucaHu HUBo Byke ogpeheH je npema
ctaHgappy EN62841-3-1:

HwBso 3By4Hor nputncka (Lya): 89 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 100 dB (A)

HecurypHoct (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: leknapvcaHe BpeaHOCTV eMucmje
Gyke cy u3MepeHe npema ctaH4apAM30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [JeknapucaHa BpegHOCT emucuje
GyKe ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NMPeNUMUHApPHY
NPOLIEHY N3MOXEHOCTH.

A\ YNO30PEH-E: Hocure sawtntHe cnywanuue.

AYNo30PEHE: Emucuje byke TOKkOM CTBapHe
npUMeHe enekTPUYHOT anata Mory ce pa3nuKoBaTH o
[feKnapucaHe BPe[HOCTY Y 3aBUCHOCTM Of HaYMHa Ha Koju ce
KOpMCTK anar, a noce6Ho koja BpcTa npeameTa ce o6pahyje.

AYro30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUdmnkoBanm 6e3begHoOCHe Mepe 3a 3alITUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
WU3IOXEeHOCTHN Y CTBAapHUM ycrnoBUma ynotpebe
(y3umajyhu y o63up cBe aenoBe pagHoOr LMKnyca,
Kao wTo je BpeMe papa ypehaja, ann u Bpeme kapa
je anaTt uckrby4eH 1 Kaga paau y npasHom xoay).
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E3 peknapauuja o ycarnawieHocT1

Camo 3a eeporicke 3eM/be

E3 peknapauuja o ycarnaweHoctu geo je logatka Ay
OBOM MPUPYYHUKY Ca yNyTCTBMMA.

BE3BEAHOCHA

YNO30OPEHA

OnwTa 6e36eAHOCHa yno3opeka 3a

eJIeKTpu4yHe anarte

AYN0O30PEHE: MpouuTajte cBa 6e36egHOCHa
yno3sopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaLlmje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
eneKkTpUYHM anar. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBefeHUx 6e36eJHOCHUX ynyTcTaBa MOXe U3asBaTu
enekTPUYHU yaap, noxap u/unm o36ureHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHu anat” y ynosopexuvma ogHoCH
Ce Ha enekTPUYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6arepuje (6e3 kabna).

Be3begHocT pagHor nogpydja

1. PapHo noapyuje Mopa 6uUTK Yncto 1 fobpo
ocBeTrbeHo. [peTpnaxe nnu mpayHe obnactv
npeacrasrbajy obnactu Beher pusmka.

2. HewmojTte na kopucTUTE ENEKTpUYHe anate y
€KCMNO3NBHUM OKPYXeHUMa, Ha npumep,
y 6Gn1M3nHM 3anarbMBUX TEYHOCTH, racoBa n
npawuHe. EnekTpuyHun anatu npoussoae BapHuLe
Koje Mory fa 3anane npaLunHy Unu ucnapema.

3. [Oeua n nocmaTtpaym He cMmejy 6UTK y GNIU3NHK
AOK ce paau enekTpMYHUM anatom. CTeapu
Koje ofiBnave naxkwy Mory Aa n3asoy rybutak
KOHTpore.

3awTuTa oa cTpyje

1.  YTukauum enekTpuyHOr anarta Mopajy 6utu
YKIby4eHu y ogrosapajyhe ytuinuue.

HemojTe aa npenpaBmate yTukay. Hemojte aa
KOpUCTUTE ajlanTepcke yTUKaye ca y3eMibeHUM
eneKkTPMYHMM anaTtuma. Puauk o cTpyjHor yaapa
je MakM ako ce yTukay He npenpasrba 1 ako ce
KopucTte ogroeapajyhe yTuunuue.

2. WN3b6eraBajTe KOHTAKT Ca y3eMIbeHUM
NoBpLUMHAMA, Kao LTO Cy LieBu, paaujaTopwm,
wnopetu n chpuxuaepm. Ako je Balle Teno
y3emrbeHo, nosehasa ce pu3vk of CTPYjHOT yaapa.

3. HemojTe nznaratu enekTpuyHe anare KW
Mnu BNaxHum ycnosuma. MNpoavpatse Boge y
eneKkTpU4yHu anat nosehasa pu3nk o CTPYjHOT yaapa.

4. HemojTe Aa npumeryjeTe cuny Ha kabn.
Hewmojte HMkapa nomohy kabna ga HocuTe,
ByYeTe U UCKIbyuyjeTe eneKTPUYHM anar.
Ka6n mopa 61TK yaar-eH og ussopa Tonnore,
yrba, OWTPUX UBMLLA UITN NOKPETHUX AeroBa.
OwTeheHun nnu 3aneTrbaHu kabnosu nosehasajy
pV3VK OA CTPYjHOT yaapa.

5. Y cnyvajy paga ¢ enekTpMyHMM anatom
Ha OTBOPEHOM, KOPUCTUTE NPOAYXKHU
kabn noroAaH 3a cnorballkby ynoTpeoy.
Kopuwherem ogrosapajyher npogyHor kabna
3a cnosballkby ynotpeby cmarbyjeTe pusuk oa
CTpYyjHOr yaapa.

6.  AKo cTe NpMMOpaHu Aa paguTe C eNnekKTPUYHUM
anaTom Ha BnaXHUM MecTUMa, KopucTuTe
U3BOp Hanajawa 3awTuheH ypehajem
andepeHumjanHe cTpyje (PUL cknonka).
Kopuwherem ypehaja audepeHumjanHe ctpyje
cMatbyjeTe pusvk of CTpyjHOr yaapa.

7. TMpenopyyyje ce oa KOPMCTUTE Hanajawe
npeko ypehaja aucepeHuujanHe cTpyje ca
HOMWHaNHOM AudepeHLMjanHoOM cTpyjom of,
Hajsuwe 30 mA.

8.  EnekTpuy4HuM anaTt mMoxe Aa npousBeae
eneKkTpomarHeTcka norba (EM®) koja Hucy
WwTeTHa No KopucHuka. Mefytum, KopucHuum
KOju HOCe nejcmejkepe v CrnyHe MeguLnHeKe
ypehaje Tpeba ga ce obpate nponasohady Tnx
ypehaja n/unu oa 3aTpaxe caBeT of nekapa npe
KopuLhera enekTpuyHor anara.

9. HemojTe anpaTtu yTKay MOKpUM pykama.

10. Ako je kabn owTeheH, 3aMeHUTe ra Koa,
npoussohaya unu go6aerLa4a Kkako 6ucre
nsbernu 6e36eQHOCHE ONAaCHOCTMU.

JNnyHa 6e36egHoCT

1. ByauTe onpe3Hu, rnepajte y oHO WITO
paauTe U KOpUCTUTE 34paB pa3yM Kaga
paauTe ¢ enekTpuyHum anatom. Hemojte pa
KOPUCTUTE eNIeKTPUYHU anaT Kaga cTe YyMOPHU
Wnu nop ytuuajem apore, arnkoxorna unu
nekosa. TpeHyTak Henaxwe NpUIMKoM paga
C eNleKTPMYHMM anaToM MoXe Aa Npoy3pokyje
TellKke TenecHe nospege.

2. KopucTuTe NUYHY 3alITUTHY onpeMmy. YBeK
HOCMUTe 3aWTUTy 3a oun. Kopuwhewem
3aLTUTHe onpeme, NonyT Macke NpPoOTMB NpaLlnHe,
Heknusajyhe 6e3benHocHe obyhe, LWinema unu
3aLTnTe 3a CNyx y ogroBapajynM OKonHOCTUMA,
cMmatbuheTe pusKk of TenecHWX noBspeaa.

3. Cnpeuute cnyyajHo nokpetamwe. [poBepute
Aa N je Npeknpay y UCKIby4eHOM Mornoxajy
npe Hero LITO NoBexeTe U3BOP Hanajawa u/
Wnu ymeTHeTe 6aTepumjy, nogurHeTe anat unu
noyHeTe Aa ra Hocute. Howewe anarta kaga je
NPCT Ha Npekugady Unu ykibyuymBare Hanajama
enekTPUYHKNX anaTa Ha KojumMa je npekugad
YKIbYYEH MOXE [1a NpOoy3poKyje Hecpehe.

4.  YKnoHWTe CBe Kiby4eBe 3a nofeluaBawe U
chpaHLycKe KrbyyeBe Mnpe Hero LTo yKibyuute
eneKTPUYHM anat. PpaHLyCKU KibyY UNK KibyY Koju je
OCTaBIbEH 3aKayeH 3a poTupajyhu Aeo enekTpuyHor
anarta MoXe Aa 13a30Be TernecHe nNoBspese.

5. Hemojte ce HaruwaTh. YBek mopaTte umatu
oarosapajyhu ocnoHau u ogpxasaTtu
paBHoTexy. To omoryhasa 60rby KOHTpOIy
eneKTPUYHOr anara y HenpegsuheHnm
cuTyaumjama.

6. Hocurte ogroBapajyhy ogehy. Hemojte aa
HocuTe WKNpOKy ogehy HM HakuT. Koca 1 opaeha
Mopajy 6uTh yaar-eHe of NOKpeTHUX Aenosa.
MokpeTHW AenoBu Mory Aa 3axBaTte LUMPOKY
ofehy, HaKUT UnK ayry Kocy.
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Ako cy [oCcTynHU NpuKIby4HuU ypehaju 3a
oABoA M NPUKyNIbake NpalnHe, yBepute ce
[ia Cy OHV NPUKIbY4€E€HU 1 Aia ce NPaBUITHO
kopwucTe. Ypehaju 3a Npukynrbake npaiumHe mory
fa ymake pn3unk of Hecpehe npoyspokoBaHe
npaLIvHOM.

HemojTe cebu na nossonuTe Aa nocraHeTe
npeBuLLle CaMOyBEPEHM jep cTe CTeKNu

PYTUHY Y pyKoBakby anaTtom U HemojTe Aa
3aHemapyjeTe 6e36eHOCHE Npenopyke.
Heoba3puBu noctynum mory aa nsasoBy 036UIbHe
nospepne y aenvhy cekyHae.

YBek HocuTe 6e36eaHOCHe Haouape Kako
6ucTe 3alWITUTUIIM O4M oA NoBpeAa NPUIIMKOM
kopuwhetra enekTpuyHor anara. Haouape
Mopajy Aa 6yay y cknagy ca craHaapaom ANSI
Z87.1 y CA[l, ca ctaHpapaom EN 166 y EBponun
nnun AS/NZS 1336 y Ayctpanuju / Ha HoBom
3enanpy. Y Ayctpanuju / Ha HoBom 3enangy
je 3aKoHCKM 06aBe3HO HOCUTM U LUTUTHUK 3a
nvue, Kako BucTe 3alITUTUNM NuLe.

Mocnopasau je oaroBopaH Aa pykoBaoue
anaTom u apyre oco6e y pafiHOM OKpYXeky
o6aBexe Ha ynoTpeby ogrosapajyhe onpeme
3a 3aWTUTY.

Kopuwhete n oapxaBate enekTpuyHor anarta

1.

HemojTe Aa kopucTUTE eneKTPMYHU anaTt

Ha cuny. 3a cBaKy NpMMeHy KopucTute
oarosapajyhu enektpnyHu anar. Ogroapajyhu
enekTpuyHu anat he 6orbe 1 6e3benHunje obaBuTn
nocao ako ce KOpUCTU Ha Bp3nHu 3a Kojy je
NpOojeKToBaH.

HemojTe Aa kopucTUTE eNEeKTPMYHM anar ako
npeknaay He MoXe Aa ce YKIbY4u U UCKIbYUM.
CBaku eneKkTpUYHM anart Koju He MoXe Aa ce
KOHTponuLie nomohy npekuaaya je onacaH u
Mopa ce NonpaBuUTH.

UckrbyuuTte yTUKay U3 U3Bopa Hanajara unm
yKnoHuTe 6aTepujy (ako ce Moxe oABOjUTH)
13 eNeKTPUYHOr anarta npe nogellaBamba,
3ameHe goaaTHor npubopa unu ognaramwa
enekTpuyHor anata. OBakse NpeBeHTUBHE
6e3beHOCHe Mepe CMatbyjy PU3UK of cryyajHor
YKIby4/BaH-a efleKTpUYHOr anara.

OpnoXxuTe enekTPUYHMW anaTt Koju ce He
KOpPMCTYU Tako Aa b6yAe BaH Aomalluaja Aeue

1 HeMojTe Aa Ao3BonNuTe ocobama Koje He
3Hajy Aa KOPUCTe eNneKTPUYHU anaT UNu HUucy
yno3HaTe ca OBUM ynyTCTBUMa Aa KopucTe
eneKkTpuUYHM anar. EnekTpuyHu anat je onacaH
Kapa wume pykyjy ocobe koje HUCY obyyeHe 3a To.

OppxaBajTe enekTPUYHU anaT u npuéop.
MpoBepuTe Aa nNu Aonasu Ao HenopaBHaTOCTH
VN cnensbuBakba NOKPEeTHUX AernoBa, Aa nn
Cy HeKM [enoBu NONIOMILEHU U Aa NU NOCTOjU
HeKu Apyru npo6nem Koju Moxe Aa yTuue Ha
paa enekTpuuHor anarta. AKo je eneKTpuy4Hu
anart owTeheH, nonpaBuTe ra npe kopuwhema.
HenpasunHo oapxaBaHu enekTpu4Hn anatm
npeacTasrbajy y3pok Benukor 6poja Hecpeha.
Anar 3a ceyere Mopa GMTH oLITap U YUCT.
MocToju marba BepoBaTHoha Aa he ce nckpuenuTn
anaTty 3a ceverse Koju ce ofpxaBajy Ha npasunaH
HauvH ¥ KOju UMajy oLTpe UBULE UCTa, a
pyKoBarbe TakBMM anaToM je nakiue.
EnekTpuyHu anart, popaTtHu npubop, 6ypruje
WUTA. KOPUCTUTE Y CKNaay ca OBUM YyNyTCTBOM,
y3umajyhu y 063up ycnose paaa v BpcTy
nocna koju Tpe6a o6aBuTH. Kopuwhene
enekTpuYHor anarta y HeoaroBapajyhe cepxe
Moxe 61Tn onacHo.

Pyuke 1 noBplinHe 3a XxBaTake Mopajy o6uTtu
cyBe, YACTe M Ha kbUMa He CMe GUTK yrba HU
MasuBa. Knvsase pyyke 1 NoBpLUMHE 3a XBaTake
cnpeyaBajy 6e36eHO pyKoBaH€e 1 KOHTPONy Haj
anatom y HenpensuheHUM cuTyauujama.

TokoM pafa HeMojTe HOCMTU NNaTHeHe
pykaBuLe Koje ce Mory yneTrbatu. Ako ce
nnaTHeHe pykasuLe 3aneTrbajy y NokpeTHe
Aenose, Moxe ohu 0 TenecHUx nospeaa.

CepBucupatme

1.

EnekTpuyHu anar Tpeb6a aa cepBucupa
kBanudmukoBaHa ocoba koja he kopucTuTn camo
WAEeHTUYHe pe3epBHe Aenose. To he omoryhntu
6e36eaHo kopuLLhere enekTpUYHor anara.
MpaTuTe ynyTcTBa 3a NnoAgmMa3vBakbe U 3aMeHy
popaTHor npubGopa.

Be36eaHoCHa ynyTCcTBa 3a CTOHe

TecTepe

YHosopeH:a Y Be3u ca WTUTHMUMma

1.

Hemojre yknawbatu wrutHuke. LTuTHULM Mopajy
Aa 6yay y mcnpaBHOM CTakby U NPaBUIHO
MOHTUpaHu. OnabasrbeH, owTeheH unu HemcnpasaH
LUTUTHUK MOpa fa Ce Nonpasi U 3aMeHu.

YBepuTe ce Aa NUCT TecTepe He Aoaupyje
WTUTHUK, Pa3aBOjHM HOX UNK NpeamMeT o6pane
npe Hero WTOo yKIby4yuTe npekuaay. HeHamepHu
KOHTaKT TUX [efnoBa 1 Niucta TecTepe Moxe Ja
[oBefe A0 OnacHOCTU.

Moaecute pa3aBoOjHU HOX HA HA4YMH ONUCAH Y
OBOM yNyTCTBY 3a ynoTpe6y. AKo Cy pacTojame,
nosnoxaj U NnopaBHake pasaBOjHOr HOXa
norpeLuHn, oH moxaa Hehe edpukacHo ymarneatn
MoryhHOCT noBpaTHOr yaapa.

[a 61 pa3aBOjHN HOX U 3aNUHbaYn NPOTUB
noBpaTHor yaapa (yHKuMoHucanu, Mopajy aa
6yny yceueHu y npeameT obpage. Pa3gsojHu
HOX 1 3anuHa4n NpOTUB NOBPATHOT yaapa Hemajy
CBPXY Kaja ce pexy npeametn obpage koju cy
CyBMLLE KpaTKM 3a yceliare Pa3faBojHOr HOXa

W 3anvbada NpoTuUB NoBpaTHor yaapa. Y Tum
cuTyaumjama pasaBojHN HOX W 3anuHayun NpoTue
noBpaTHOr yaapa He Mory a crpeye noBpaTHu
yAap.
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Kopuctute ogrosapajyhu nuct Tectepe 3a pa3faBojHu
HOX. [la 61 pa3aBojHN HOX MCMPABHO Paayo, MPEYHMK
nucTa TecTepe Mopa Aa Ofrosapa pasgBojHOM HOXY,
Teno nucta Tectepe Mopa Aa byae Take oA pasABojHOr
HOX@, a LIMpWHa pe3atba N1cTa Tectepe Mopa Aa byae
Lnpa oA AebrbuHe pasaBojHOr HoXa.

Ynosopewa y Be3u ca ceverem

1.

A OMNACHOCT: HemojTe nocTtaBrbatu npcre
WNK Wake y 6rM3vHN Unm y paBHu ca NMMCTOM
TecTepe. TpeHyTak HenaxHe Un NpoknM3aBake
MOry ia ycMepe Balle Luake ka NUCTy Tectepe n
nosefy [0 036UrbHE TenecHe nospese.
MpeameTt o6pane cTraBuTe Nop NUCT TecTepe
caMo CynpoTHO oA cMmepa poTauuje. Ako
npeamet obpaje ctaBuTe Y UICTOM CMepy Y KOM ce
TINCT TecTepe poTupa u3Hag cTona, To Moxe Aa
noBsefe A0 yBnayera npeameTa obpage v Balle
LIake Nof, NUCT TecTepe.

HemojTe na kopuctuTe mepay yrna 3a ysohjewe
npegMeTa obpaje Kaaa BplUMTe punoBame 1
HeMojTe Aa KopucTuTe napanenHy Bofjuuy kao
rPaHMYHUK AYXUHe Kaja BpLIUTe NonpeyHo
ceyerbe ca Mepauem yrna. Bohjerwe npegmera
obpage ca uctospemMeHomM ynotpebom napanenHe
BofuLe 1 Mepaya yrna nosehasa BepoBaTHohy
yKneLiTera 1 NoBpaTHOr yaapa nucra Tectepe.
Mpunukom punoBatba, yBek NpUMeksyjTe cuny 3a
yBRnayvete npeamerta obpaae usmely Bofjuue n
nucra tectepe. Kaaa je pactojare namehly soijuue
1 nucTa Tectepe mame og 150 Mm, kopuctute
nanuy 3a rypate, a kaja je To pacTojatbe Mate
op 50 Mmm kopucTuTe 6nokapy 3a rypatwe. OBaj
,AomMohHM Npnbop 3a paa” he Balue Lake gpxaTv Ha
6e36eaHOM pacTojakby of nucTa TecTepe.
KopuctuTe uckrbyunBo nanuuy 3a rypatwe
KOjy AocTaBrba npoussohay unu oHy Koja je
nspafleHa y cknagy ca ynyTcTtBuma. Taksa
nanuua 3a rypame rnpyxa fOBOSbHO pacTojara
n3mehy Lwake n nucta Tectepe.

HemojTe na kopuctute owteheHy unu
3aceyveHy nanuuy 3a rypatwe. OwTreheHa
nanviua 3a rypame Moxe Aa ce cnomu, na salua
Luaka MoXe fa CKNU3He Moj NUCT TecTepe.
HemojTe aa o6aBrbaTe HUKakBe pagme
,,CNo6oAHOM pyKkoM*“. 3a NO3ULMOHUPaHLe U
Bohewe npeameTa obpaae yBek kopucTuTe
napanenHy Bofjuuy unu mepas yrna. ,Pag
cnobogHoM pykoM“ nogpasymeBa kopuwhere
Laka 3a npuapxasakbe unm yeohewe npegmeTa
obpage, ymecTo kopuLihewa napanesnye

Bofuue unn mepaya yrna. Kopuwwhetre Tectepe
cnobogHOM pyKOM AOBOAM A0 MOrpeLLHor
nopaBHaka, yKneLuTera v NoBpaTHOr yaapa.
HemojTe noce3atu oko unu npeko portupajyher
nucta Tectepe. MNocesame 3a npeaMeToM
obpase Moxe Aa foBeae A0 CryvajHor KOHTaKTa
ca NNCTOM TecTepe Koju je Yy MOKpeTy.
0O6e36eauTe AogaTHY NoTnopy 3a npegMeT
ob6papge Ha nonefuHu u/unu ca ctpaHe

CTOHe TecTepe Kajja paguTte ca oyrum u/vnm
LWMPOKMUM NpeameTMMa obpaae, kako 6v 6unu
y paBHU. [lyradak n/vnv wmpok npeamet obpane
1MMa TeHAeHUMjy Aa ce OKpeHe Ha UBMLM cTona,
LUTO MOXe Ja AoBede Ao rybutka KoHTpone,
yKneLiTera nucTa Tectepe 1 NoBpaTHor yaapa.

10.

11.

12.

YBoguTe npegmMeT obpage yjeaHaueHom
6p3uHoM. He caBujajTe n He yBphuTe npeameTt
obpage. Ykonuko gohe fo 3arnaBrbekwa, ogmax
WUCKIby4MTe anar, MCKonyajTe ra U3 Hanajawa

W ogrnaBuTe nNpeameT obpane. 3arnaer-ewe
nucTa Tectepe v npeamerta obpage Moxe ga
n3as3oBe NoBpaTHW yaap v Aa 3aycTtaBu MOTOp.
HemojTe yknawaTtn oacevyeHu matepujan aok
TecTtepa paau. Matepujan moxe aa ce 3arnasu
n3ameRy BofuLEe Unu yHyTpalH0CTU LUTUTHUKA
nMcTa TecTepe 1 NcTa TeCTepe, LUTO MOXe Aa
BaM yByYe npcTe y NnUcT TecTepe. VickrbyunTe
TecTepy U cayekajTe ja ce NUCT TecTepe 3aycTaBu
npe Hero LUTO YKIIOHWTe MaTtepwjan.

Kapa Bpmte punoBawe npeameta obpage
Tawer og 2 MM, KopuctTutTe noMmohHy Bofuuy
KOja je y KOHTaKTy ca NOBPLUMHOM cTOna.
Mpemet obpage mane AebrouHe Moxe fa ce
3arnaeu UCnof napanenHe Bofjuue u n3asose
nospaTHu yaap.

Y3pouu noBpaTHOr yaapa ¥ noBe3aHa ynosopemwa
MoBpaTtHu yaap je usHeHagHa peakuuja npeagMeTa
obpage Ao koje Jonasu ycnes NpuKIbeLLTeHor Unm
3arnaBrbEHOr NiMcTa TecTepe, NOrpeLLHor nopaBHaHka
pesa npeameta obpafe y OAHOCY Ha NUCT TecTepe Unu
3arnaerbexa npeameta obpage usmehy nvicra tectepe n
napanernHe Bohuue Unu apyror HENOMWUYHOT NpeaMeTa.
Tokom noBpaTHoOr yaapa ce Hajyewhe gewasa aa
3afHM Ae0 TeCTepe noagurHe npeamet obpage v 6auu
ra ka pykosaouy.

MoBpaTHu yaap je peaynTtat HenpasunHe ynotpebe
TecTepe U/Unu HenpaBWITHUX PagHUX NpoLeaypa unm
ycrnosa u Mmoxe ce n3behu npegysumarem ogroapajyhux
Mepa onpesa Koje Cy HaBefeHe y HacTaBKy.

1.

HemojTe aa cTojute AMPEKTHO Y paBHU

ca nMcToM TecTepe. YBeK CTaHUTe ca OHe
CcTpaHe nucTa TecTepe rae ce Hanasu Bohuua.
MoBpatHu yoap moxe aa 6aum npegmet obpane
BENMKOM BP3MHOM Ha nuLe Koje CToju ucnpeq,
nmcTa TecTepe 1y paBHU Ca HUM.

HemojTe noce3aTtn oko unu nsa nucra rectepe
Aa 6ucTe NOBYKNM UNU NpuapXanu npegmet
obpape. Moxe Aa fohe Ao crnyyajHor KoHTakTa
ca NCTOM TecTepe MNnv NoBpaTHMU yaap Moxe Aa
yBYyYe Ballie NpcTe Y IUCT TeCTepe.

Hukapa HemojTe Aa apxuTe U npuTUcKarte
npeamMeT obpage Koju ce oaceua Ha potupajyhu
nuct Tectepe. Mputuckare Npeameta obpage
KOju Ce OAceLia Ha NUCT TecTepe CTBapa ycnose 3a
3arnaerbex-e 1 NOBpaTHU yaap.

MNopaBHajTe BohuuUy Tako na 6yae napanenHa
ca nucToMm TecTtepe. [orpeLuHo nopaeHaTa
Bohuua he npukrbewTMTn Nnpeamet obpage y3
FIUCT TecTepe 1 CTBOPUTM NOBPATHU yaap.
ByauTe HapouuTO NaXrLMBM Kaga npaBuUTe
pe3oBe y 06r1acTu CKNoNrbeHNX npeameTa
obpape koje He BuguTe. icnynyeH nucT Tectepe
MOXe [a nceve npegmerte Koju Mory Aa n3asoBy
noBpaTHu yaap.

NopynpuTte Benuke nnoye Aa 6ucrte onacHoct
oA yKnelwuTekwa nNucTa Tectepe U NoBpaTHOr
yAapa cBenu Ha MMHUMYM. Benvke nnove
1Majy TeHaeHUMjy Aa ce ynexy noj ConcTBEHOM
TexXvnHoM. HeonxogHo je noctaButu nogynupadye
nog cBe AenoBe Nioye koja ce NpocTupe BaH
NnoBpLUMHe cTona.
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10.

ByauTe HapouuTO NaxrbLMBK Kaga ceyeTe
npeameT o6paae Koju je yBpHYT, UICKPUBIbLEH,
KOju caApXXv YBOpOBe WU HeMa NnpaBe UBULe
Koje 6w ra Boaune Ayx mepaua yrna unu
Bofuue. VickpuBrbeH 1 yBpHYT npeameT obpaae
MW OHaj Koju cap>Kv YBOPOBeE je HecTabunaH n
13a3nBa NorpeLLHo nopaBHame ypesa ca JIMCToM
TeCcTepoM, 3arnaBrberse 1 NoBpaTHK yaap.
Hukapa HemojTe Aa ceyeTe Bule npeamMeTa
o6pafe HacnaraHe BepTUKanHoO unu
XOPU3OHTarnHo. JIUCT TecTepe Moxe fa nokynu
jeaaH unuv BuLe Aenosa 1 M3a3oBe NoBpaTHK yaap.
Mpnnukom NOHOBHOT NOKpeTaka TecTepe

AOK je NUCT TecTepe y npeameTy obpaae,
LEeHTpUpajTe NUCT TecTepe Yy yceKy, Tako Aa
3ynuu Tectepe He Gyay yceueHu y maTepumjan.
AKO ce NUCT TecTepe Hanaav y matepujany, oH
MOXe Aa noaurHe npeamert obpaje n nsasose
noBpaTHM yAap NPUIMKOM NMOHOBHOT MOKpeTakba.
OppxaBajTe NMUCTOBE TeCcTepe YNCTUM,
owTpum U aobpo nogeweHum. Hukapa Hemojte
la KOPUCTUTE NCKPUBILEHE NTUCTOBE TecTepe
HUTK OHEe ca HanyKIMM UK NONOMILEHUM
3ynuuma. HaolwTpeHn n ucnpasHO NofeLLeHn
IMCTOBU TecTepe CBofe 3arnasrbere, briokaay n
noBpaTHM yAap Ha MUHUMYM.

Yno3opera y Be3u ca pagHuUM npoueaypama 3a
CTOHe TecTepe

1.

WUckrbyuuTe CTOHY TecTepy U UCKIbYuUTe

kabn 3a Hanajake Kaga yknakwarte ynoxak 3a
CTO, MekaTe NINCT TecTepe UNK nopellaBarte
pa3fBoOjHU HOX, 3anNuHaye NPOTUB NOBpaTHOr
yAapa unu WTUTHUK NIMcTa TecTepe M Kapa

je anat 6e3 Hap3opa. Mepe npefoOCTPOXHOCTH
[onpuHoce cnpevaBaky HecpehHux cnyyajesa.
HemojTe na octaBrbare ykrby4eHy CTOHY
TecTepy 6e3 Hap3opa. UckrbyuuTe je u He
ocTaBrbajTe anat cBe AOK ce Y NOTNYHOCTH

He 3aycTaBu. TecTepa y nokpety 6e3 Hag3opa
npeacTaBrba HEKOHTPOMMCaHY OMacHOCT.

CTOHy TecTepy nocTtaBuTe y A06pO OCBETILEHO
M paBHO noppyvje rae umarte fo6ap ocnoHay
3a cTonana v paBHoTexy. Tpe6ano 6u ga

ce nocTaBu y noApyuje Koje uma foBOSLHO
npocTopa 3a Nlako pyKoBak-e BeNTMYNHOM
npeamMeTa obpaae. Manu 1 MpayHu NpocTopu u
HepaBHW KIM3aBu NofoBW CTBapajy npeaycnose
3a HecpehHe criyyajese.

YecTo YyncTUTE M yKnamwajte nurbeBuHYy
ucrnop cToHe TecTepe u/unu s nocype 3a
NpUKynibake npalwuvHe. HakynrbeHa nurbesuHa
je 3anarbuBa 1 Moxe cama Aa ce 3ananu.

CTtoHa TecTepa Mopa aa 6yae cdmkcupaHa.
CToHa TecTepa Koja Huje NpaBuIHO pukcnpaHa
MOXe fia ce MoMepW U NpespHe.

Mpe Hero WTO yKrby4YnTe CTOHY TecTepy, ca
cTona yKfoHWUTe anar, octaTke ApBeTa U cn.
Owmertame naxte unun moryhe 3arnaerbexe mory
na 6yay onacHu.

YBeK KOpUCTUTe NUCTOBE TecTepe ca
MCNpPaBHOM BeNTMYUHOM U OGIUKOM
(AnjamaHTCKM UNK OKPYFNK) HacagHor oTBopa.
JlnctoBun TecTepe koju He oAroBapajy MOHTaXHOM
[eny Tectepe HUCY LIeHTPMpaHu TOKOM paja, LUTo
080N A0 rybutka KoHTpore.

HemojTte aa kopuctute owrteheHa unu
HeaZleKBaTHa CpeACTBa 3a MOHTUpPaHe

fincTa TecTepe Kao LITO Cy NpupyGHuue,
NoAsnoLKe, BUjUM UM HaBpPTKe 3a NUCT
TecTepe. Ta cpeAcTBa 3a MOHTUpaHe Cy NocebHo
npojekToBaHa 3a Bally Tectepy, paav 6e3begHor
paja v onTUMarHor yyYvHka.

Hukapna HemojTe pa cTojuTe Ha CTOHOj TecTepw,
HeMojTe Aa je KOpUCTUTE Kao cTeneHuk. Moxe
na nohe [o Telke noBpeae ako ce pe3Hu anat
npeBpHe 1nu ako Aofhe A0 CryyajHor KOHTakTa ca
pes3HUM anaTtom.

YBepuTe ce ga je NUCT TecTepe MOHTUPaH

Tako Aa ce poTtupa y oaroBapajyhem cmepy.
HemojTte pa kopuctute 6pycHe nnoye, xu4aHe
yeTke unv abpasmBHe Nroye Ha CTOHOj
TecTepu. HeageksaTHO MOHTVpakbe NucTa
Tectepe unu ynotpeba goaaTtHe onpeme Koja
Huje npenopyyeHa Moxe aa usasose 036urbHe
nospege.

[OopaTtHa ynyTcTBa

1.

10.

11.

12.

Kopuctute camo nucroBe Tectepe uuja je
Ha3HayeHa Op3uHa jeaHaka 6p3vHN Ha3HAYeHOj
Ha anarty unu Beha of we.
N3abepute agekBaTaH NUCT TecTepe 3a
mMaTtepmjan Koju ce pexe.
HocuTe pykaBuLie AOK pyKyjeTe nMcTOBUMaA
TecTepe.
OuncTuTe 0COBUHY, NPUPYGHULIE (HapounUTO
NOBPLIMHY 32 MOHTUPaHE) U LIECTOYraoHy
HaBPTKY Npe Hero WTO MOHTUpaTe NUCT.
HeapekBaTHO MOHTUpake MOXe a n3a3oBe
BUOpMpame/nogpxraBame v Npoknu3aBake
nucra.
HemojTe ga pexete meTanHe npegmMeTe nonyT
eKkcepa unu 3aBpTtama. lpernenajre npeamerte
obpape npe paga U YKNoHUTe eBeHTyarnHe
eKkcepe, 3aBpTH€ U Apyre HenoxerbHe
matepujane.
HUKAA HeMojTe [,O3BONUTH Aia HEKO ApPYro
nvue CToju y paBHU ca NyTawkOoM nucTa
TecTepe.
MNpe npuMeHe anata Ha npeaMeTy obpage,
nycTuTe ra Aa paam Heko Bpeme. Mposepute
[a nv gonasu Ao BUbpaumja unu nogpxraBakwa
KOjU MOTy Aa YKaxy Ha HenpaBuITHO
nocTaBrbake UMK HemsbanaHcMpaHM NUCT.
Anar He cMe fla ce KOPUCTH 3a NpaBIbEEe
Xne6oBa, yceka unu 3a rnopate.
3ameHuTe ynoxak cTona kaga ce MCTPOLUU.
YBek oanoxuTe nanvuy 3a rypake kaga ce He
KOPUCTH.
N3b6auunTe cBe nabaBe YBOpoBe U3 NpeaMeTa
o6pape MNPE noyeTka pe3amba.
MpalwwuHa Koja HacTaje NpMNMKOM paga Moxe
Aa cagpXu xemukanuje 3a koje je yrephieHo ga
y3pOKyjy pak, ypohleHe HepgocTaTke unu gpyre
penpoaykTuBHe npo6neme. Heku npumepu Tnx
XeMuKanwuja cy:
— onoBo u3 matepujana ocap6aHor 60jom
Ha 6a3u onoBsa n
— apceH U XpOM U3 XeMUjCKU TpeTupaHor
ApBeTa.
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Pu3uk og nsnarawa oBUM MaTtepujama
3aBUCK of Tora KOJNIMKo YecTo ob6aBrbaTe
oBy BpcTy nocna. [la 6ucre ymarwunu
u3narake OBUM XeMuKanujama: pagute y
A06pO NPOBETPEHOj NPOCTOPUjU U KOPUCTUTE
ofobpeHy 6e36eAHOCHY onpemy, MONyT Macku
NPOTUB NpallnHe Noce6HO NPojeKTOBaHUX 3a
bunTpupawe MUKPOCKONCKUX YecTula.

13. YBepuTe ce Aa je AOHU WTUTHUK CNYLITEH U
paBaH y oqHOCY Ha CTO 3a TecTepy npe Hero
LITO NPUKIbYYMTE anaT Ha Hanajate.

14. MepuopuyHO npernepajte npoayxHe kabnose
M 3aMeHUTe UX aKo cy owTeheHu.

15. (Camo 3a eBponcke 3emrbe)
KopucTtuTe UCKIbyUMBO NUCTOBE TecTepe Koje
je npenopyuno npousBohay n koju ogroBapajy
ctaHpapay EN847-1.

NMOCTABJbAHE

» Cnukal: 1. OTBOp NpeyHuka 8 Mm

» Cnuka2: 1.CraHgapaHa nognoluka og 6 MM
2. 3aBpTakb 3a ApBo 6p. 10, MWH. AyXUHe
40 Mm

1. CtanpgapgHa noanotiuka og 6 mm
2. MoHTaXHU BWjak of 6 MM 1 HaBpTKa,
[o6po npuyBpcTUTE

» Cnuka3:

CToHy TecTepy noctasute y 06p0 OCBETILEHO U

paBHO noapyuje rae nmate gobap ocrioHal, 3a ctonana
1 paBHOTeXy. Tpebano 6u fa ce nocTaeu y nogpyyje
KOje MMa [OBOrbHO NPOCTOpa 3a Nako pyKoBaH-e
BenuyvHama npegmeta obpage. CtoHa Tectepa

Mopa [a ce NPUYBPCTU Ca YeTMPU BUjKa UK 3aBPTHA
3a pagHy NOBPLUMHY UK Apxad cTona 3a Tectepy,
kopuctehu oTBOpe Koju ce Hanase Ha iHy CTOHe
TecTepe. Kaga npuyspLuhyjete CTOHY TecTepy Ha pagHy
NoBpLUMHY, TOGPMHMTE Ce 3a TO Aa NOCTOjU OTBOP Ha
BPXY pagHe NOBPLUMHE UCTE BENUYMHE Kao Ha AHY
CTOHe TecTepe, kako 61 NurbeBMHa Morfa Aa nponasu.
YKonuko TOKOM paja NocToju TeHAeHLUMja Aa ce CToHa
TecTepa NpeBpHe, KN13n Unu nomepa, pagHy NoBpLLMHY UK
[pXay 3a CTOHy TecTepy Mopa fja ce NpU4BpCTM 3a Nog.

Opnarawse goaaTHor npubopa

» Cnuka4: 1. Tpoyrao 2. Krbyy 3. MNanuua 3a
rypame 4. IMbyc krbyy 5. Jluct Tectepe
6. MNoknonauy

Manuua 3a rypate, TpoyrnacTu newup, NMCT Tectepe u
KIby4eBM MOTY [la Ce OAJIoXe Ha NeBOj CTPaHW OCHOBE.
JlncT TecTepe Moxe fa ce ofnoXu yHyTap nokmnonua.
» Cnukab: 1. 3anumaun NpoTMB NOBpAaTHOT yaapa

2. ipxay

MocTaBuTe 3annH-aye NPOTMB NOBpATHOr yAapa Ha

Apay Ha nonefuHU OCHOBe, Kao LUTO je NpUKa3aHo.

OkpeHwTe CTe3HuLy Aa brucTe NpUYBPCTUNN.

» Cnuka6: 1. Perynatop npoTvB pacuenkaBaha
(napanenHu rpaHn4HuK) 2. Mepad yrna

MapanenHa Bofuua 1 Mepay yrna Mory fja ce oanoxe
ca iecHe cTpaHe OCHOBe.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AHA)KH:A: Mpe nogelwaBawa unu npoeepe
dyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYYeH 1 OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.

LUTuTHUK nucrta

MA\Yr030PEHSE: Hukapa vemojTe aa
HeyTpanuiieTe UNu yknaware WTUTHUK NIUCTa.
JucT koju 360r HeyTpanucaHor WTUTHKKA HUje
3awTuheH Moxe Aa AoBeAe A0 TELKUX TeNecHUX
nospeaa TOKOM paja.

AYNo30PEHE: Hukaga HemojTe aa
KOPUCTUTE anar aKko je WTUTHUK nucTa owTehen,
HeucnpaBaH unu yknokweH. Kopuwhetre anarta
ca owTeheHUM, HeUcrnpaBHUM UITN YKIOHEHUM
LITUTHUKOM MOXe [ia N3a30Be TeLLKe TenecHe
noepege.

» Cnuka7:

1. WTuTHUK nucTa 2. JoHu WTUTHUK

Mpunukom pesatba, rypajte npegMmeT obpaje ka ety
TaKo Aa AoHa MBMLA [OHEr LUTUTHUKA Aonasun y
KOHTaKT ca rnaBHUM cTonom. [lok ce npeamet obpage
YBOAU, WUTUTHWK TUCTa U [OHM LUTUTHUK Npenase npeko
vBWLe NpeameTa obpage.

360r Balue nuyHe 6e3befHOCTM yBeK oapxaBajTe
LUTUTHWUK NINCTA U JOHW LWUTUTHUK Y AOBPOM CTakby.
CBaku BMA HeMpaBWIHOr paja WTUTHUKA NcTa n
Joker WTUTHUKa Tpeba ogmax oTknoHuTU. Mposepute
1 yBepuTe ce Aa Cy WTUTHWUK NINCTa U JOHW WTUTHUK
CnyLTEHW 1 Ja AOHa MBULLA AOHET WUTUTHMKA JoNasu y
KOHTaKT ca rmaBHUM CTONOM Kaja ce npeameT obpage
He yBOAW.

AKO Ce NPO3NPHM AEenOoBK UCNPIbajy UMK ce Ha HUX
HaxBaTa nNurbeBMHa Tako Aa NUCT u/unu npeameT
obpape BuLLe HUCY NaKo BUAIBMBU, UCKIbYUNUTE

anat 13 Hanajara 1 NaxIbUBO OYUCTUTE NPO3UPHE
[Aernose BrnaxHoMm TkaHWHoM. Hemojte ga kopuctute
pacTBapadye unu cpeacTtsa 3a yYnwhene Ha 6asun
6GeH3MHa jep Tako MOXeTe Aa OLUTeTUTe Aerose.

Ako npo3vpHu genosu nsry6e 6ojy 36or ctapocTu

unu nanararwa YB cBetnocTt, 3atpaxute HoBe
nenose o Makita cepsucHor ueHTpa. HEMOJTE

OA HEYTPATTUWLETE UINU YKNAHATE WTUTHUK
JINCTA N OOHU WTUTHUK.

MopewaBare Ay6UHe pe3awa

» Cnuka8: 1.Pyuka

[ly6vHa pesatba ce MOXe NOAECUTH OKpeTakeM pyUke.
OkpehuTe pyyKy y CMepy KpeTawa kasarbke Ha caTy aa
6KCTe NOAWITIN NINCT TeCTEPe UMK Y CYNPOTHOM CMepy
fa bucte ra cnycTunu.

HAMOMEHA: Kapga pexete TaHke matepujane
KOpPUCTUTE Maky AyOuHy, kako Bucte [o6unm YnucTumjm
pes.
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MopelwaBak-€ yrrna 3akowela

» Cnuka9: 1.[llonyra 3a 3akrbyyaBate 2. CTpenuua
3. Pyunu Toukmh

Ona6aBuTe Nonyry 3a 3akrbyyaBate CynpoTHO 0f
KpeTatba kasarbke Ha caTy u okpehute pyyHu Toukuh
0K He nocTurHeTe xerbeHu yrao (0° — 45°). Ha yrao
3aKoLLera yKasyje ctpenuua.

Kapa nocturHeTe xerbeHu yrao, 3aaTerHute nonyry 3a
3aKkrbyyaBake y CMepy kpeTatba kasarbke Ha caTy Aa
6ucTe pukcmpanu nocTasky.

AI‘IA)KH:A: Mocne nogelwaBaka yrna 3akowemwa,
ob6aBe3HO NpPUYBPCTUTE MONYry 3a 3aKibyYyaBakse.

NMopewaBare ayTomaTcKor

3aycTaBibaka

» Cnuka10: 1. 3aBpTan 3a nogeluaBarse Nog yrnom
on 90° 2. 3aBpTaks 3a NnoAellaBake noa
yrrnom og 45°

» Cnukalil

Anat caZipXu ayToMaTCKo 3ayCTaBrbake Nog, yrinosuma
on 90° n 45° y ogHocy Ha noBpLuuHy ctona. [la bucre
NPOBEPWIIM 1 MOAECUNI ayTOMATCKO 3ayCTaBrbate,
yunHuTe cnepehe:

OkpehuTe pyyHu Toukuh WTo je Buwe moryhe.
MocTaBuTe TpOyrnacTu newunp Ha CTo 1 NpoBepuTe

Oa nu je nuct Tectepe nopa yrnom o 90° unn 45° y
0HOCY Ha NoBPLUMHY cTona. AKO je NMCT TecTepe nog
yrnom Koju npukasyje cnuka A, okpehute 3aBpThe

3a nofeluaBakbe y CMepy KpeTaka kasarbke Ha caTy.
Ako je nog yrnom koju npukasyje cnuka b, okpehute
3aBpTH-€ 3a NofellaBaHe CYNpoTHO Of KpeTaka
Ka3arbke Ha caTy kako 6ucTe nogecunm ayTomaTcko
3aycTaBrbatbe.

Kapa nogecute aytomaTcko 3aycTaBrbame, NocTaBuTe
nncT TecTepe nogd yrnom og 90° y oaHOCY Ha NOBPLUKHY
cTona. 3aTum nogecute CTpenuLy Tako Aa AecHa
mBuua byage nopaBHaTa ca o3Hakom 0°.

» Cnukal2: 1. Crpenuua

®DyHKLMOHUCaHE NpeKknaaya

» Cnukal3: 1.[yrme 3a ykibyumBarse (1) 2. yrme
3a uckrbyunBame ( O ) 3. lyrme 3a
MOHOBHO NOKpeTake

[a 6ucte nokpeHynu anat, NPUTUCHUTE AyrMe 3a
ykrbyunBame ( | ).

[a 6ucTe ra 3ayctaBunu, NpUTUCHUTE Ayrme 3a
nckrbyunsatrse ( O ).

Cucrtem 3a 3aWwTUTYy oA
npeontepehema

OBaj anar je onpemMrbeH CUCTEMOM 3a 3aLTUTY
of npeontepehera. AnaTt ce 3aycTaBrba u yrme
3a MNOHOBHO MOKpeTake 1ckaye kaja je anat
npeontepeheH.

Y TOM cnyvajy, npatuTe cnegehe kopake aa ucte
MOHOBO MOKPEHYNY anar:

1. TlpuTUCHMTE Ayrme 3a NMOHOBHO MOKPeTakse.
2. [putucHuTe ayrme 3a ykrbyumBame (1 ).

MapanenHa Bofuua

» Cnuka14: 1. Hasptka 2. [MapanenHa sBofuua
3. MmaBa 3aBpTH-a

Axko ce napanenHa sofjuua Hanasu 6nu3y nucra
TecTepe, NPOMeHUTE Nnosnoxaj napanenHe Bohuue.
OnabaBuTe HaBpTKe 1 M3BYLUTE NapanenHy Bofuuy
ca rnasa 3aBpTarba. [peByuuTe rnaBy 3aBpTHa Ha
*neb Ha kpahoj cTpaHu napanenHe Bohuue, a 3aTum
3aTerHuTe HaBpTKe.

Kapa je napanenHa Bofuua npuysplheHa ca nese
CTpaHe nucTa Tectepe, NPOMEHUTE Morioxaj napanesnye
Bofuue. OnabaBute HaBPTKe 1 NOAWUTHWUTE Napanenyy
BORNULY 3ajegHo ca HaBpTkama. [NocTaBuTe HaBoje
3aBpTatba Yy xrnebose Tako Aa napanenHa sofuua
fofe fo cTpaHe nucta TecTepe. HakoH Tora 3aterHute
HaBpTKe.
» Cnuka15: 1. NapanenHa Bohuua 2. Kne6

3. HaBptka 4. MaBa 3aBpTHa

LOowu cto (O)

» Cnuka16: 1. 3aBpTibMn
» Cnukal17: 1. [Jowu cTo (O)

OBaj anat cagpxwu nNpoLunpunem fowu cto ([) ca gecHe
CTpaHe rnasHor ctona. [la 6yucte Npowmnpunu foku
cTo (1), onabaBnTe ABa 3aBpTH-a ca AeCHe CTpaHe Yy
cMepy KpeTarba Kasarbku Ha carty, uasyuute cto (O) y
NOTNYHOCTW, Na 3aTerHuTe ABa 3aBpTha fAa 6ucte ra
NpUYBPCTUIN.

[dotu cTo (nonefuHa)

» Cnuka18: 1. 3aBpTiou 2. [Jowu cTo (nonefuHa)

[a 6ucte kopucTunu gowu cto (nonefuHa), onabasute
3aBpTHE Ha NEBOj U AeCHOj CTpaHu Ucnog ctona n
noByLWTe ra yHasaz [0 XerbeHe AyxuHe. Ha xerbeHoj
OYXXVHWU YBPCTO 3aTerHnTe 3aBpTaks.

Knnsum cto

AI‘IA)KH:A: Kapa kopucTtuTe KnusHu cro,
npuYBpCTUTE NpeamMeT obpaae cTe3arbkoM Ha
Mepauy yrna. To je 6e36eaHuje Hero aa ra agpxuTe
pyKoM Tako fa cy obe pyke crnobogHe 3a pykoBarbe
anartom.

» Cnuka19: 1. Knuauu cto 2. MNnoyunua 3a
3aKrbyyaBame

AHA)KH:A: HakoH kopuwhera knusHor crona,
3akrby4ajTe ra Tako wro hete nomepuTn NnoYnLy
3a 3aKrby4yaBakbe y ycrnpaBaH nonoxa;j.

OBaj anat ce Hanaswu Ha KNIM3HOM CTOsy ca nese
cTpaHe. KnusHu cTo ce nomepa yHanpes u yHasaa.
OkpeHuTe NnoyuLe 3a 3akrbyvaBame Ha npeaoj 1
3aH0j CTpaHW Y ycnpasaH nonoxaj npe kopuwhera.
OpxuTte 4BpcTo npegmet obpage ca mepayem yrna
nomohy cTesarbke Ha Mepauvy yrna v npesyLuTe
npeameTt obpage 3ajegHo ca KIMM3HUM CTONOM
NPUNMKOM onepauuje ceyerba.
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3anuwauum NpoTMB NoBpaTHOr yaapa

AYNO30PEHE: KopucTuTe 3anuraye npoTus
noBpaTHoOr yaapa kaga ropg je To moryhe Tokom
npoceuama. To he 4ONPUHETU cnpevyaBaky rypara
maTtepwjana ka pykoBaoLly TOKOM NoBpaTHoOr yaapa,
Koje MoXe [a [oBefe A0 TeLIKVX TenecHWX nospeaa.

» Cnuka20: 1. 3anuray NpoTMB NOBpaTHOr yaapa
2. CnojHuua

[la 6ucTte yKNoHUMK 3anukade NpoTVB NOBpaTHOM
yAapa ca anara, onabasuTe CTe3HULY Y AHY 3anukada
NpOTUB NOBpATHOT yaapa 1 ussyuuTe ux. Ja 6ucre

MX MOHTMpanu, NpUMeHUTe NoCcTynak yknarara
06pHYTUM penocnesnom.

CKINAMNAHKE

AI'IA)KH:A: Mpe n3sohewa pagoBa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa K je UCKIbYYeH 1 Aa nu je
yTHKa4y U3BYY€EH U3 yTUUHULIE.

MocTaBrbawe U yknawamwe nucrta

TecTtepe

AI‘IA)KI-bA: YBek ce yBepuTe Aa je anart
MCKIbYY€eH U OiBOjeH oA Hanajaka npe
nocTtaBrbaka UM yKnakaka mcTa Tectepe.

AI‘IA)KH::A: Kopuctute camo ncnopyyenum
Makita krby4 3a nocTaBrbate UM yknawatwe
nucTa TecTtepe. AKo Ce He Npuapxasarte Tora,
MOXe Aa fofje 4O NPEKOMEPHOT U HEAOBOIbHOT
npuyBpLUhBaHa LLEeCTOYraoHor 3aBpTha. To Moxe
Aa fosefe [0 noBpeaa.

AI‘IA)KH:A: Kopuctute cneaehmn nuct tectepe.
HewmojTe aa kopucTUTE NUCTOBE TecTepe Koju
He oAroBapajy KapakTepucTukama HaBeeHUM y
OBMM ynyTcTBUMA.

MpeyHuk [e6rbuHa nucta Ycek

AI‘IA)KH:»A: O6aBe3HO MOHTUpAjTe NUCT TecTepe
Tako Aa 3ynuu 6yay nopaBHaTH ca CMepoM
pe3ara (oKpeTamba).

AI‘IA)KH:A: MpoBepuTe Npe4yHUK HacagHor
OTBOpa NncTa TecTepe Nnpe Hero WTo MOHTUpaTe
nuct Tectepe. O6aBe3HO KOPUCTUTE afieKBaTaH
NpPCTeH 3a HacaAHU OTBOP NUCTa TecTepe Koju
XenuTe pa kopuctuTe. BennunHa gocraBrbeHmx
NpCTeHOBa Ce pasnyikyje y 3aBUCHOCTU Of 3eMIbE.

. 3a anat ca npe4YHNKoM OTBOpa nucTa Tectepe
oa 30 MM focTaBrba ce NPCTeH ca Cnorballbim
npeyHvkom og 30 MMm.

. 3a anat ca Npe4YyHNKoM OTBOpa nucTta
TecTepe of 25,4 MM flOCTaBrba ce NPCTeH ca
cnosballkbnM NPpeYHUKom og 25,4 Mm.

4.  [la 6ucte NpuYBPCTANM NIUCT TECTEPE, APXKUTE
crorballkby NPUpYOHULY KIby4eM, na ApyriM KibyYem
NPUTErHUTE LLIECTOYraoHN HaBpTak y CMepy Kasarbke Ha
caty. JOBPO MPUYBPCTUTE LECTOYTAOHN HABPTAH.
» Cnuka23: 1. Krbyy 2. Krbyy

AI'IA)KH:A: Ma3uTe Aa ce Ha NOBPLUMHMU
npUpyoOHULIE He HaKyNIbajy NprbaBLUTUHA UNK
Apyre nenrbuBe YecTULiE jep TO MOXe Aa u3asoBe
npoKnu3aBak-€ NMcTa TecTepe.

AHA)KH:A: Maxrb1uBo ApXUTE LWEeCTOYraoHn
HaBpTak Krby4yeM. AKO NONycTUTe, KIby4 MOXe Aa
najHe ca LIecToyraoHor HaBpTHa U PyKOM MOXeTe
[a yoapuTe OLITpe UBKLE NucTa.

5.  MoHTupajTe ynoxak crona nomohy saBprama.

lNopewaBawe pa3aBojHOr HOXa

AHA)KH:A: Ako nucT TecTepe 1 pa3aBOjHN HOX
HWUCY UCNpaBHO NopaBHaTHU, Moxe Aa Aohe Ao
onacHor yknelwutesa TOKOM paaa. YBepuTe ce Aa
cy ucnpaBHO nopaBHaTu. Ako kopucTute anar 6e3
MCnpaBHO NopaBHATOr Pa3fBOjHOr HOXa, MoXe Aa
nofhe [0 036urbHe TenecHe noBpese.

AI‘IA)KH:A: HUKA[A He nogewasajTe anat Aok
J

paau. UckrbyunTe anaT u3 Hanajawa AOK BpLuute

noa a

260 Mm Matse oa 1,9 Mm Buwe oa 2,1 Mm

1. OnabaBuTe 3aBpTH-€ Ha YMOLLKY cTona u
YKIIOHWTE ra.

2. [pxwuTe cnorbHy NpupybHuLy nomohy krbyya n

onabaBuTe LIECTOYraoHu 3aBpTak Y CMepy CYynpoTHOM

o[ KpeTaka kasarbke Ha caTy noMohy apyror krbyya.

3aTyM yKNOHUTE CMoSbHY NpUpyBHNULLY.

» Cnuka21: 1. Krbyy 2. Krbyy 3. LecToyraonu
HaBpTak

3. CknonuTe yHyTpallky NpupyBHULY, NpCTEeH, MUCT
TecTepe, CNorbHy NPUpYBHULLYY 1 LLIECTOYroaHn HaBpTak
y HacagHoM oTBopy, nasehw ga 3ynum owTpuue byay
OKPEeHYTU Hafone Ha NpeaH0j CTpaHu cTona. Ysek
MOHTMPAjTe LIeCTOYraoHN HaBpTak Tako Aa ype3aHa
cTpaHa Gyae okpeHyTa ka Cnorballik0j NpUupyeHULN.
» Cnuka22: 1. YHyTpawra npupybHuua 2. MNpcTeH
3. Iluct Tectepe 4. CnorbHa npupy6H1LUa
5. lLlecToyraoHun HaBpTak

AI‘IA)KH:A: HemojTe aa yknaware pa3gBojHu
HOX.

» Cnuka24: 1. lLUtutHuk nucta 2. PasaBojHu HOX
3. 3aBpTats (6 kOM)

Monoxaj pasgBojHor Hoxa je habpuukm nogeLleH Tako
[a ce NUCT TecTepe 1 pa3fBOojHM HOX Hanase y NpaBoj
nuHKjn. MefyTum, ako NNCT TecTepe 1 pa3aBojHU HOX
HWCY Yy NpaBoj NMHKjW, MOpaTe Aa UX noaecuTe.
Onab6aBuTe 3aBPTHE Ha YNOLLKY CTOMNA W YKMNOHWTE ra
ca rmaeHor ctona. OnabaBwuTe WeCcToyraoHe 3aBpTHE
(B) n nogecuTte Aeo 3a MOHTMpPake WTUTHUKA NucTa
(nogynupau) Tako Aa pa3aBojHU HOX Byae nopaBHaT
AVPEKTHO 13a nucta Tectepe. MNoToM nputerHnTe
LwecToyraoHe 3aBpTHe (B) ga 6ucte npnyBpcTmnm
nofynupay u noctaBuTe yroxak 3a CTo Ha CBOje MecTo.
» Cnuka25: 1. Jluct Tectepe 2. OBa ABa pacTojatba

Tpeba aa 6yay jenHaka. 3. Pa3aBojHu

HoX 4. LecToyraoHu 3aBpThsu (B)

5. LlecToyraonu 3aBpThu (A)
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Mopa ga noctoju pactojare of oko 4 — 5 Mm namehy
pasgBojHOr Hoxa 1 3ybaua nucta. Onabasute
LuecToyraoHe 3aBpTH-e (A), agekBaTHO nogecuTe
pa3aBojHM HOX, Na AO6PO NPUYBPCTUTE LLECTOyraoHe
3aBpThe (A). MNpuuBpcTUTE yNoXak cTona 3aBpTHeM
1 NpoBepuTe Aa N WTUTHUK NICTa rMaTko paau npe
pe3atsa.
» Cnuka26: 1.Pa3nsojHu Hox 2. LUTUTHUK nucTa
3. OpacTojarbe o 4 — 5 Mm

MOHTMpaI-be n nogellaBamwe

napanenHe Bohjuue

» Cnuka27: 1.[Monyra 2. pxay Bofuue 3. LnHa
BoAunuua

MocTaBuTe NapanenHy BofuLy Tako Aa ce Apxad
BOfyLIe aKTMBMPA Ca Hajy>KOM LUMHOM BOAUMULIE.

[a 6ucte npu4BpCTMNM NapanenHy BofuLy, NOTNyHO
OKpeHWTe Nonyry Ha Apxady BofuLe.

[a 6ucte npoBepunu ga nu je napanenHa sofuua
napanernHa ca NMCToM Tectepe, MpPUYBpPCTUTE
napanenHy sofuuy 2 — 3 mm og Tectepe. [MNogurHnte
nmcT Ao Hajsehe BucuHe. O3HauuTe jenaH 3ybal
6ojuuom. Mamepute pactojame (A) u (b) nsmehy
napanernHe Bofuue n nucta Tectepe. OapeauTte oba
Mepera nomohy 3ynua o3HaveHor 6ojuuom. Ose
[Be 13MepeHe BpeaHOCTU Mopajy Aa byay jeaHake.
Ako napanenHa Bohuua Huje napanenHa ca nMcToM
TecTepe, yumHute cnepehe:

» Cnuka28: 1.Ckana

» Cnuka29: 1. llecToyraoHu 3aBpThmn
1. TNpuyBpctute napanenHy Bohuuy Tako wro hete
CMyCTUTU MONYTy Ha Hby.

2. OnabaBwuTe gBa LecToyraoHa 3aBpTha Ha
napanenHoj BoNuuy AOCTaBIbEHUM UMBYC Kiby4YeM.

3. lMopewasajTe napanenHy BofuLy cBe Aok He Byae
naparnernHa ca NMcTom Tectepe.

4. [MpwuTerHuTte ABa WeCTOyraoHa 3aBpTha Ha
napanenHoj sofuum.

» Cnuka30

AI‘IA)KH:A: O6aBe3HO nogecuTe napanesnHy
Boluuy Tako na 6yae napanenHa ca nUCTOM
TecTepe, Kako He Gu [oLINO [0 onacHor
noBpaTHOr yaapa.

MopurinTe napanenHy BoAuLy y paBaH ca NMCTom
TecTepe. YBepuTe ce Aa NUHUja Ha Apxady Bofuue
nokasyje Ha BpegHocT 0. Ako N1HWja He nokasyje Ha
BpeaHocT 0, onabaBuTe 3aBpTak Ha NI0YM ca ckanom
1 noAecuTe Nnovy ca ckanom.

» Cnuka31: 1.JlvHuja 2. 3aBpTamw

NMoBe3uBamwe ca ycucumBadiem

Onepauuje unwhera Mory a ce usspLue
noseavBakem anara ca Makita ycucmsavem unu
NnocyaoM 3a NpUKynrbake npaLuvHe.

» Cnuka32

AI'IA)KH:A: O6aBe3HO KopuUcTUTE ,,MIOMONHMU
npubop 3a paa“ Kao WTO Cy nanuue 3a rypawe u
6nokape 3a rypake kaga NnocToju onacHocT aa
he Bam ce Wwake Unu NPCTM NPUGNUKUTY NUCTY
TecTepe.

AHA)KH:A: YBek gpxute npegmeT obpane
YBPCTO y3 CTO M NapanesnHy BofuLy unu mepay
yrna. He caBujajte n He yBphute npegmet o6paae
npunukom yBofewa. Ako je npeamet obpage
caBuWjeH Unu yBpHYT, MoXe Aa fofe Ao onacHor
nospaTHor yaapa.

AI‘IA)KH:A: HUKA[A He noBnauute npegmeTt
obpape yHa3az [ok nUCT TecTepe pagu. Ako
Mopare Aa u3By4eTe npeaMeT obpaae npe Hero
WITO AOBPLUMTE pe3ake, NPBO UCKIbYYUTe anart
AOK YBPCTO ApXUTe NpeameT obpaae. Cayekajre
Aa ce NUCT TecTepe NOTNYHO 3aycTaBu Npe Hero
wTo U3ByveTe npeamet obpage. Y CynpoTHoM
Moxe Aa fohe 4o onacHor noBpaTHoOr yaapa.

AAXHA: HAKALA He yknarbajTe oaceueHm
maTepujan AOK NUCT TecTepe paau.

AAXHA: HAKALA He nocTasmajTe Wwake
VAW NpcTe Ha NyTakwy nucTa Tectepe. Byaurte
HapoO4UTO Oonpe3Hu NPUIIMKOM pe3aka nopa yrrom.

AI‘IA)KH:A: YBek 4uBpcTO (huKCUpajTe napanenHy
Bofjuuy jep y cynpoTHom moxe Aa aohe oo
onacHor noBpaTHor yaapa.

AI'IA)KH:A: YBeKk kopucTuTe ,,nomohHU npudop
3a pag“ Kao WTOo cy Nnanuue 3a rypawe u 6nokaaa
3a rypate kajja pexeTte mare unu ycke npegmere
obpapge.

MomohHu npu6Gop 3a pag

Manwuue 3a ryparse, 6nokaga 3a rypawe unu nomohHa
Bohuua cy BpcTe ,nomohHor npubopa 3a paa”“.
KopucTtuTe nx ga 6ucte pesanu 6e3benHo n curypHo
6e3 fonacka y KOHTaKT ca NMMCTOM TecTepe 6uno Kojum
Zenom Tena.

EHOKa.D.a 3arypame

» Cnuka33: 1.[pegtba cTpaHa u uBuua cy
napanenHe 2. Pydyka 3. 3aBpTat 3a ApBO
4. 3anenute

KopuctuTe wnepnnovy AebrbuHe 19 mm.

Pyuyka Tpeba fa ce Hanasu y LeHTpy napyeTa
wnepnnoye. MpuyBpcTUTE NENKOM U 3aBPTHKMA 3a
OPBO Kao LWITO je npukasaHo. Mano napye gpseTa
anmeHsuja 9,5 mm x 8 Mm x 50 MM Mopa yBek Aa byae
3arenrbeHo 3a LUNepnsioyvy Kako ce NUCT TECTEPE He
61 ncTynno kaga pagHuK crnyyajHo 3acede brokagy
3a rypame. (Hukaga HemojTe oa KopuctuTe ekcepe y
6rnokaau 3a rypatse.)

NMomohHa Bohuua

» Cnuka34: 1.[lpeatba cTpaHa u uBuua cy
napanernHe

Hanpasute nomohHy BoRjuuy o4 koMaga Lnepnnove
avmMeHsuja 9,5 MM 1 19 mm.
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PunoBame

AI‘IA)KH:A: Mpunukom punosama, yKNoHuTe
Mepau yrna ca ctona.

AI‘IA)KH:A: Kapa pexeTte gyravke unu wumpoke
npeameTte obpane, yBek o6e3beamrTe agekBaTHy
nornopy usa crona. HEMOJTE pa po3ssonute
Aa ce Ayrayka gacka nomMepa unm npemewrta

no crony. Ha Taj Ha4uH NUCT TecTepe Moxe Ja ce
yKNnewTn Yyume ce nosehasa MoryhHOCT noBpaTHOr
yAapa v TenecHe nospege. MNotnopa mopa aa byne
1CTe BUCKHE Kao U CTO.

AI‘IA)KH;A: HemojTte aa Bpwute punoBawe nopg
YrIOM Ha CTPaHu NIUCcTa TecTepe HaMeHEeHoj 3a
pesake nog yrrnom.

1. MNopecute gybuHy pesara Tako Aa 6yae mano
BuwWwa of AebrbvHe npeameta obpage.
» Cnuka35

2. [NoctaBuTe napanenHy BORMLY Ha XerbeHy LWNPpUHy
punoBaa 1 pukcupajTe je okpetTawem pykoxsarta. [pe
punoBatsa ce yBepuTe Aa je 3aftu Kpaj napanenHe
BofuLe YBPCTO cprKCcMpaH. AKO Huje JOBOIbHO
dUMKCUpaH, NpaTuTe NOCTynak HaBeAeH y oferbKy
+,MoHTupatbe 1 nogelaBarbe napanenye Bohuue”.

3. YkrbyuuTe anat v NaxsbyBO yBeAuTe npegmer
obpage y nucT TecTepe, 3ajeqHo ca napanenHom
BOAULIOM.

Kapa je wupuHa punosarsa 150 MM nnu BuLLe, Naxrbs1MBo
[leCHOM pyKOM yBeauTe npeamet obpage. JleBom pykom
npuapxasajTe npeamet obpage y ogroapajyhem
nonoxajy y ogHocy Ha napanesnHy Bofuuy.

» Cnuka36

Kapa je wupwuHa punosawa 65 — 150 mm, npeamet
obpapge yBegute nomohy nanuue 3a rypame.
» Cnuka37: 1.[lanuua 3a rypare

Kapa je wupwvHa pynoBaka Makba og 65 MM, Huje
Moryhe KopucTuTu nanuuy 3a rypawe jep he oHa
yOoapuTy WTUTHYK NucTa. KopucTuTe noMohHy BoQuLy 1
6nokapay 3a rypatse. [MpuuBpcTrTe NoMohHy BofuLy 3a
napanenHy sohuuy nomohy ase ,C* cnojHuue.

YBoauTe npeamet obpage pykom CBe [OK H-EeroB Kpaj He
6yne npubnuxkHo 25 MM of NpeaHe uBULEe cTona.

» Cnuka38: 1. Cresarska ,C" 2. NomohHa Bohuua

HacraswuTe ga ra ysoguTe kopuctehm 6rnokagy 3a

rypame Ha Bpxy nomohHe Bohuue cBe Jok pe3 He Byae

3aBpLUEH.

» Cnuka39: 1.[lMomohHa Bofuua 2. briokaga 3a
rypawe

lNMonpe4Ho pe3awe

AI‘IA)KH:A: Kapa BpwuvTe nonpeyHo pesatbe,
YKNOHWUTE napanenHy Bofjuuy ca ctona.

AI‘IA)KH:A: Kapa pexeTte gyrauke nnu wumpoke
npeameTe o6pane, yBek 06e36eaute agekBaTHy
noTtnopy Ha cTpaHuuama ctona. lMornopa Mopa ga
6yne ncte BUCUHE Kao U CTO.

AI‘IA)KH:A: [OpxuTe pyke nogarbe of nytawe
nncTa TecTepe.

Mepauy yrna

» Cnukad0: 1. NonpeyHo pesare 2. VckoweHo
pesamne 3. Pesare nog yrnom
4. KoMG1HOBaHO UCKOLLIEHO pe3are
(yrnoBwu)

KopucTute mepad yrna 3a 4 Tuna pesara nprkasaHa Ha cnuum.

AﬂA)KI-bA: MaxrbuBo npuuBpcTUTE TOUKUh Ha
Mepady yrna.

Anaxma: W36eraBajTe mana nomepaa
npeamerta o6page u mepaya Tako wTo hete ux
YBPCTO APXKaTH, HAPOUMTO KaJa pexeTe NOA Yriom.

AI‘IA)KH:A: HUKAOA HemojTe na apxute unu
XxBaTaTe feo npeamMerta o6paae koju he 6utu
oapesaH.

AI‘IA)KH:A: O6aBe3HO noaecuTe pacTojare
n3mely kpaja Mepava yrna v nucTa Tectepe Tako
Aa He npemauwyje 15 mm.

Kopuwhene mepaya yrna

» Cnukad1: 1. Mepau yrna 2. Touknh

YByumMTE Mepau yrna y wmpoke xrnebose Ha cTony.
OnabaBuTte Toukuh Ha Mepayy 1 NnopasHajTe ra ca
xerbeHum yrnom (og 0° oo 60°). CtaBute komag y
paBaH ca BONWULIOM U HEXHO ra yBeauTe y nucT Tectepe.

Howene anata

» Cnuka42

Mo6puHKTe ce 3a To Aa je anaT UCKIbYYeH U3 Hanajarba.
Anat HocuTe Tako LWTo heTe ra ApxaTy 3a feo
NpUKasaH Ha Crmum.

AI‘IA)KH:A: Mpe Howewa anaTa yBek pukcupajre
CBe MOKpeTHe Aenose.

AI‘IA)KH:A: Mpe HoweHa anaTa ce yBepuTe ga
Cy WITUTHUK JIUCTA U [OHM LUTUTHUK CNYLUTEHM,
Kao 1 Aa [oHa MBMULA AOHET WUITUTHUKA foaupyje
rnaBHM cTo.

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NOYHETE C Nperneaom
WUnu oapXaBaH-eM anara, npoBepuTe aa nu je
anar UCKIbyYeH, a yTUKay U3BYYeH U3 yTUYHULE.

OBABELUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KOpucTuTe
HadTy, 6eH3UH, paspeljuBay, ankoxon u

cnu4yHa cpeacTsa. Moxe nohu go ry6uTtka 6oje,
nedopmauuje unm owrtehemwa.

Ynwhere

C BpeMeHa Ha Bpeme YNCTUTE NUIbEBUHY U OMUIBKE.
MaxrbMBO OUNCTUTE LUTUTHUK NIUCTA U NOKPETHE [ErNoBe
YHyTap CTOHe TecTepe.

Kapa yknarbaTe NuUrbeBuHY HaKynrbeHy UCMoa

nucTa Tectepe, U3BaguUTe yrnoxak crona u nomohy
pacnpLuvBaya Basayxa u3aysajTe nurbeBUHY U3
NpUKIbyYKka 3a ycucmeay.
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MNoaomasnBame

[a 6u cToHa TecTepa 6una y caBpLUEHOM pagHOM

cTawy 1 Aa bucte ocTBapunu MakcMmarnHu pagHu

BeK, C BpeMeHa Ha Bpeme NoAMaXuTe NOKpeTHe U1

potupajyhe genose.

MecTta 3a nogmasmsatse:

. OcoBuHa ca HaBojuMa 3a noau3ame nnucTa
TecTepe

. LLapka 3a poTupake okBupa

. OcoBuHe BohuLe 3a noan3are Ha MOTopy

. 3ynyaHvK 3a noansame nucta Tectepe

. KnusHe wunke Ha fgorsem ctony (O) v Aowu cTo
(nonehuHa)

3ameHa rpadouTHUX YeTKMUA

PepnoBHo npoBepaBajTe rpadmTHe YeTkuLe.
3ameHwnTe UX kafa ce UCTpoLLE [0 O3HaKe
ncTpolueHocTu. OppxasajTe rpacdutHe YeTkule
na 6u 6une yncte n ga 6u 6e3 npobnema ynasumne
y nexwuwTa. Obe rpacdmTHe YeTkMLe Mopajy Aa ce
3ameHe y ucto Bpeme. Kopuctute camo naeHTuuHe
rpaduTHe YeTkuLe.

» Cnuka43: 1. O3Haka UCTPOLLEHOCTH

1. Opnoxwte gowu cto ([). YknoHuTe napanenyy
BONMLY 1 MepaY yrna ako Cy OfNOXEHW.

2. OnabaBuTe nonyry 3a 3akrby4yaBatbe 1 okpehuTe
py4HM Toukuh cBe Aok rnaBa TecTepe He byae HarHyTa
nog yrrnom pesamna og 45°. 3atm 3aterHute nonyry 3a
3aKrbyyaBame.
» Cnukad4: 1.[MapanenHa Bofjuua 2. Mepay yrna
3. Monyra 3a 3akrby4aBarbe 4. PyyHu
ToYkuh

3. CraBwuTe anat Ha OecCHy CTpaHy.
» Cnuka45

AI‘IA)KH;A: O6aBe3HO ocuUrypajTe anaT Tako ga
He no3sonuTte Aa nagHe. Npenopyuyje ce na Heko
APXW anar.

4. OnabaBuTe 3aBPTHE Ha JOH0j NIIOYN U YKIOHUTE

je.

5. Ona6aBwuTe nokronue Apxaya yeTkuua nomohy

ofBwWjaya ¥ YKINOHWUTE UCTPOLLEHe rpaduTHe YeTKuLe.

» Cnukad6: 1.[owa nnouya 2. [Moknonay apxaya
yeTkuue 3. Oasujay

6. [MoctaBuTe HOBe rpacdhmTHE YeTKMLE U
NpUYBPCTUTE NOKIIOMNLE ApXKava YeTkuua.

7. TMpruBpcTUTE OOHY NNOYY 3aBPTHMMA 1
naxrbyBO NocTaBuTe anaT Ha Aok Aeo. OanoxvTe
napanernHy BofuLy 1 Mepay yrna ako Cy YKIoHeHW.

BE3BEOAH v NOY3AAH paa anarta rapaHTyjemo
camMo ako nornpaeke, CBaKo Apyro ogpxasare nim
nogeliaBane, npenycTuTe osnawheHom cepsucy
komnaHuje Makita unu cabpuykom cepsucy, y3
ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX AenoBa KomnaHuje
Makita.

ornumoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: OBa onpema 1 npubop cy
npeasuiheHn 3a ynotpeby ca anatom Makita
ONMCaHMM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
YnoTpeba apyre onpeme v npubopa Moxe Aa fAoBeae
no nospepa. Kopuctute genose npuéopa unu
onpemy UCKIby4MBO 3a NpeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte nobunu BULWITE feTarba y Be3n ca OBUM
npubopom, obpaTtuTte ce roKanHOM CEPBUCHOM LEEHTPY
komnaHuje Makita.

. JlncToBwM TecTepe ca YenuuHUM U KapBuaHUm

BPXOM
. MapanenHa Bofjuua
. Mepau yrna

. Kroyy 24

. MmByc krbyy 5

. CnojHuua (3a npukrby4nBarbe nocyae 3a
NpUKynibake npatuvHe)

. Cknon gpxava crona

MpounTajTe ynyTcTBO 3a YyNnoTpeby Hocava CToHe

TecTepe Koje ce JoCTaBrba Y3 Hocay CTOHe TecTepe Kao

OnuWoHanHy goaaTHY Npubop.

HAMOMEHA: lNojeanHe cTaBke Ha NUCTU MOTy
6UTK yKIbyYeHe y caapxaj nakoBawa anara kao
cTaHgapaHa onpema. OHe ce Mory pasnukoBaTh o4
3emMrbe 0 3eMrbe.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model:

MLT100N

Orificiul arborelui
(in functie de tara)

30 mm/ 25,4 mm

Diametrul panzei 260 mm

Capacitati maxime de taiere inclinatie 0° 93 mm
inclinatie 45° 64 mm

Turatie in gol 4.300 min™

Dimensiune masa (L x I)
cu mese auxiliare (R) si (spate)

835 mm x 1.305 mm (mese extinse)
685 mm x 955 mm (mese depozitate)

Dimensiuni (L x I x T)
cu mese auxiliare (R) si (spate)

726 mm x 984 mm x 473 mm (mese depozitate)

Greutate neta

34,8 - 35,1 kg

Clasa de siguranta

B

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). In tabel se prezintd combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

rea panzei.

@ 00 TS

@ Nu tineti méainile sau degetele in apropie-

Asigurati o distanta adecvata intre panza
de ferastrau si pana de despicat.

X~Xmm(mm)

Doar pentru tarile din cadrul UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer! In conformitate cu Directiva euro-
peana privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si implementarea
sa conform legislatiei nationale, echipa-
mentele electrice care au ajuns la sfarsitul
duratei de viata trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea prote-
jarii mediului.

%)
H

Masina este destinata taierii lemnului.
Cu aceasta masina puteti taia drept, inclinat si oblic.
Aceasta masina nu este destinata taierii incomplete.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-3-1:

Nivel de presiune acustica (L,a): 89 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lya): 100 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o0 metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

AVERTIZARVI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Siguranta zonei de lucru

1. Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate sau intunecate
favorizeaza accidentele.

2. Nufolositi magina in atmosfere explozive, sau
in prezenta lichidelor, a gazelor sau a pulbe-
rilor inflamabile. Masinile electrice genereaza
scéantei care pot aprinde praful sau vaporii.

3. Nu permiteti accesul copiilor si al vizitatorilor
in zona de lucru. Distragerea atentiei poate duce
la pierderea controlului asupra masinii.

Siguranta electrica

1.  Figele masinii electrice trebuie sa se potriveasca
la prize. Nu modificati niciodata fisele, sub nicio
forma. Nu folositi prize cu adaptor pentru masi-
nile cu impamantare. Fisele nemodificate si prizele
corespunzatoare reduc riscul de electrocutare.

2. Evitati contactul corpului cu suprafetele impa-
mantate, precum conducte, radiatoare, cup-
toare si frigidere. Va puteti electrocuta in cazul in
care corpul dumneavoastra este legat la pamant.

3. Nuexpuneti masina electrica la ploaie sau
conditii de umiditate. Apa care penetreaza
masina electrica sporeste riscul de electrocutare.

4.  Nu fortati cablul de alimentare. Nu transportati,
trageti sau deconectati niciodata masina de
cablu. Feriti cablul de alimentare de caldura,
uleiuri, muchii taioase sau piese mobile. Un
cablu de alimentare deteriorat sau Tncurcat spo-
reste riscul de electrocutare.

5. Cand folositi masina electrica in exterior,
folositi un cablu de extensie pentru exterior.
Folosirea unui cablu de alimentare pentru exterior
reduce riscul de electrocutare.

6. Daca operarea unei masini electrice intr-o
locatie cu umezeala nu poate fi evitata, utilizati
o alimentare cu protectie prin dispozitiv la
curent rezidual (RCD). Utilizarea unei protectii
RCD reduce riscul socurilor electrice.

7.  Utilizarea unei alimentari prin RCD cu un
curent rezidual nominal de 30 mA sau mai
putin este intotdeauna recomandata.

8. Masinile electrice pot produce campuri elec-
tromagnetice (CEM), care nu sunt daunatoare
pentru utilizator. Cu toate acestea, utilizatorii sti-
mulatoarelor cardiace si ai altor dispozitive medi-
cale similare, trebuie sa contacteze producatorul
dispozitivului si/sau medicul pentru recomandari
fnainte de a utiliza aceasta masina electrica.

9.  Nu atingeti fisa cu mainile umede.

10. 1n cazul in care cablul este deteriorat, dispu-
neti inlocuirea acestuia de catre producator
sau agentul acestuia, pentru a evita un pericol
pentru siguranta.

Siguranta personala

1.  Fiti atent si actionati cu simful raspunderii
atunci cand folositi o masgina electrica. Nu
folositi o magina electrica atunci cand sunteti
obosit, cand va aflati sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment
de neatentie in timpul functionarii poate cauza
vatamari corporale grave.

2. Purtati echipamentul personal de protectie.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentele de protectie precum masca de
protectie contra prafului, incaltamintea cu talpa
antiderapanta, casca sau protectia pentru urechi
utilizate pentru conditii corespunzatoare vor
reduce riscul accidentarilor.

3. Preveniti punerea accidentala in functiune.
Asigurati-va ca intrerupatorul este pe pozitia
de oprire inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau la acumulator, inainte de ridi-
carea sau transportarea uneltei. Transportarea
magsinilor electrice {inand degetul pe intrerupator
sau alimentarea acestora cu intrerupatorul pornit
favorizeaza accidentarile.

4.  Indepartati cheile de scule inainte de a porni
masina electrica. O cheie atasata la o piesa in
miscare a masinii electrice poate cauza vatamari
corporale.
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Nu va intindeti excesiv. Mentineti-va perma-
nent echilibrul si sprijiniti-va ferm pe picioare.
Acest lucru va permite un control mai bun al masi-
nii electrice in situatii neasteptate.

Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati
imbracaminte prea larga sau bijuterii. Tineti-va
parul si imbracamintea departe de piesele
mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se
pot prinde in piesele aflate ih migcare.

Daca sunt prevazute dispozitive pentru conec-
tarea la un sistem de extragere si colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt cuplate
si utilizate corespunzator. Utilizarea colectarii
prafului poate reduce pericolele asociate prafului.
Nu lasati familiaritatea obtinuta prin utilizarea
frecventa a maginilor sa va permita sa va com-
placeti cu situatia si sa ignorati principiile de
siguranta ale maginii. O actiune neglijenta poate
provoca accidente grave intr-o fractiune de secunda.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie pentru a va
proteja ochii contra ranirii atunci cand utilizati unelte
electrice. Ochelarii trebuie sa fie in conformitate cu
ANSI Z87.11n S.U.A., EN 166 in Europa sau AS/NZS
1336 in Australia/Noua Zeelanda. in Australia/Noua
Zeelanda se solicita in mod legal si purtarea unei
masti obligatorii pentru a va proteja fata.

Intra in responsabilitatea angajatorului sa impuna
utilizarea unor echipamente de protectie si siguranta
adecvate de catre utilizatorii maginii si de catre cele-
lalte persoane din imediata apropiere a zonei de lucru.

Utilizarea si ingrijirea masinilor electrice

1.

Nu fortati masina electrica. Folositi masina
electrica corespunzatoare pentru aplicatie.
Masina electrica corespunzatoare va efectua ope-
ratiunea mai bine si in mai multa siguranta daca
este folosité la rata pentru care a fost conceputa.
Nu folositi magina electrica daca intrerupatorul nu func-
tioneaza. Orice masina electricd care nu poate fi controlata
din intrerupator este periculoasa si trebuie sa fie reparata.
Deconectati figsa de la sursa de curent electric
si/sau, daca sunt detasabile, scoateti acu-
mulatoarele masinii inainte de a face reglaje,
schimba accesoriile sau de a depozita masinile
electrice. Masurile de siguranta preventive reduc
riscul de a porni accidental masina electrica.
Depozitati masinile electrice pe care nu le
folositi intr-un loc care nu se afla la indemana
copiilor sau a persoanelor ce nu sunt familiari-
zate cu instructiunile de utilizare ale masinilor
electrice. Masinile electrice sunt periculoase daca
nu sunt folosite corespunzator.
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Intretineti sculele electrice si accesoriile.
Verificati posibila aliniere incorecta sau posi-
bila blocare a pieselor mobile, deteriorarea
componentelor sau orice alte conditii care pot
afecta functionarea sculei electrice. Daca este
deteriorata, reparati scula electrica inainte

de utilizare. Multe accidente sunt provocate de
sculele electrice intretinute necorespunzator.
Pastrati instrumentele de taiere curate si ascu-
tite. Instrumentele de taiere bine intretinute nu se
vor gripa si sunt mai usor de controlat.

Utilizati masina electrica, accesoriile si cape-
tele uneltelor etc. conform acestor instructi-
uni, luand in considerare conditiile de lucru

si lucrarea care trebuie efectuata. Utilizarea
masinii electrice pentru operatiuni diferite de cele
pentru care a fost destinata poate avea ca rezultat
o situatie periculoasa.

Asigurati-va ca suprafetele de prindere

sunt uscate, curate si fara ulei sau unsoare.
Manerele si suprafetele de prindere alunecoase
nu permit manipularea si controlul masinii in con-
ditii de siguranta in situatii neasteptate.

Atunci cand utilizati masina, nu purtati manusi
de lucru din material textil, care ar putea
ramane blocate. Blocarea manusilor de lucru din
material textil in piesele mobile ar putea rezulta in
vatamari corporale.

Service

1.

Masina electrica trebuie sa fie reparata de un
expert, folosind piese identice de schimb.
Astfel se mentin siguranta si fiabilitatea masinii
electrice.

Respectati instructiunile de lubrifiere si de
schimbare a accesoriilor.

Instructiuni de siguranta pentru

ferastraie de masa

Avertizari legate de aparatori

1.

Pastrati aparatorile in pozitie. Aparatorile
trebuie sa fie in stare de functionare si sa fie
montate adecvat. O aparatoare care este slabita,
deteriorata sau care nu functioneaza corect tre-
buie reparata sau inlocuita.

Asigurati-va ca panza de ferastrau nu intra

in contact aparatoarea, cu pana de despicat
sau cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul. Contactul accidental al acestor ele-
mente cu panza de ferastrau poate cauza o stare
de pericol.

Reglati pana de despicat in modul descris

in acest manual de instructiuni. Distanta,
pozitionarea si alinierea necorespunzatoare pot
face pana de despicat ineficienta in prevenirea
reculurilor.

Pentru ca pana de despicat si clichetii anti-re-
cul sa functioneze, acestea trebuie sa fie
angrenate in piesa de prelucrat. Pana de despi-
cat si clichetii anti-recul sunt ineficienti atunci cand
piesele de prelucrat sunt prea scurte pentru a fi
angrenate in pana de despicat si clichetii anti-re-
cul. In aceste conditii, pana de despicat si clichetji
anti-recul nu pot preveni reculurile.
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5.  Utilizati panza de ferastrau adecvata pentru
pana de despicat. Pentru ca pana de despicat sa
functioneze corect, diametrul panzei de ferastrau
trebuie sa se potriveasca cu pana de despicat
adecvata si corpul panzei de ferastrau trebuie sa
fie mai subtire decéat pana, iar latimea de taiere a
panzei de ferastrdu trebuie sa fie mai mare decat
grosimea penei de despicat.

Avertizari legate de procedurile de taiere

1. /A PERICOL: Nu puneti degetele sau méinile
in apropierea sau in calea panzei de ferastrau.
Un moment de neatentie sau o alunecare va poate
directiona mana catre panza de ferastrau si poate
cauza vatamari corporale grave.

2. Asezati piesa de prelucrat in panza de feras-
trau doar in sensul invers directiei de rotatie.
Asezarea piesei de prelucrat in aceeasi directie
cu cea in care se roteste panza de ferastrau
deasupra masa poate cauza agatarea piesei de
prelucrat si a mainii dvs. in panza de ferastrau.

3. Nu utilizati niciodata calibrul de taiere oblica
pentru a ageza piesa de prelucrat atunci cand
taiati si nu utilizati ghidajul opritor pentru o
oprire pe lungime atunci cand taiati transver-
sal cu calibrul de taiere oblica. Dirijarea piesei
de prelucrat in ghidajul opritor si calibrul de taiere
oblica in acelasi timp sporeste posibilitatea de
blocare si reculare a panzei de ferdstrau.

4. Atunci cand taiati, fortati intotdeauna fixarea
piesei de prelucrat intre ghidajul opritor si
panza de ferastrau. Folositi o tija de impin-
gere atunci cand distanta dintre ghidajul
opritor si panza de ferastrau este mai mica
decat 150 mm si utilizati un bloc de impingere
atunci cand distanta este mai mica de 50 mm.
Dispozitivele ,ajutatoare” va vor mentine mana la
o distanta siguré fata de panza de ferastrau.

5. Folositi doar tija de impingere furnizata de produ-
cator sau construita in conformitate cu instruc-
tiunile. Aceasta tija de impingere asigura o distanta
suficienta a mainii fata de panza de ferastrau.

6.  Nu utilizati niciodata o tija de impingere dete-
riorata sau taiata. O tija de impingere deteriorata
se poate rupe, cauzand alunecarea mainii in
panza de ferastrau.

7. Nu executati nicio operatie cu ,,mana libera”.
Folositi permanent fie ghidajul opritor, fie
calibrul de taiere oblica pentru a pozitiona si a
dirija piesa de prelucrat. ,Mana libera” inseamna
folosirea mainilor pentru a sustine sau a dirija
piesa de prelucrat, in locul ghidajului opritor sau a
calibrului de taiere oblica. Taierea cu mana libera
duce la alinieri incorecte, blocari si reculari.

8.  Nu va intindeti sau nu va aplecati peste o
panza de ferastrau care se roteste. Accesarea
piesei de prelucrat poate duce la contactul acci-
dental cu panza de ferastrau in miscare.

9.  Asigurati sustinere suplimentara in partea din
spate si/sau in partile laterale ale panzei de
ferastrau pentru piesele de prelucrat lungi si/
sau late, pentru a le mentine la nivelul necesar.
O piesa de prelucrat lunga si/sau lata are tendinta
de a pivota pe marginea mesei, cauzand pierde-
rea controlului, blocarea si recularea panzei de
ferastrau.

10. Asezati piesa de prelucrat cu un ritm uniform.
Nu indoiti sau rasuciti piesa de prelucrat. Daca
se blocheaza, opriti magina imediat, deconec-
tati-o si apoi eliminati blocajul. Blocarea panzei
de ferastrau din cauza piesei de prelucrat poate
cauza recularea sau blocarea motorului.

11. Nu scoateti piesele de material taiat in timp ce
panza de ferastrau este in functiune. Materialul
se poate prinde intre ghidajul opritor sau in interio-
rul dispozitivului de protectie a panzei de ferastrau
si panza de ferastrau, agatandu-va degetele.
Opriti ferastraul si asteptati pana se opreste panza
de ferastrau inainte de a scoate materialul.

12. Folositi un opritor auxiliar in contact cu partea
superioara a mesei atunci cand taiati piese
de prelucrat cu o grosime mai mica de 2 mm.

O piesa de prelucrat subtire se poate prinde sub
ghidajul opritor si poate cauza un recul.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

Reculul este o reactie brusca a piesei de prelucrat din

cauza intepenirii, a blocarii panzei de ferastrau sau a

alinierii incorecte a piesei de prelucrat fatd de panza de

ferastrau, sau atunci cand o parte a piesei de prelucrat
se blocheaza intre panza de ferastrau si ghidajul opritor
sau un alt obiect fix.

Cel mai adesea, in timpul reculului, piesa de prelucrat

este ridicata de pe masa de partea din spate a panzei

de ferastrau si este aruncata spre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al unor proceduri sau conditii de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate, prezentate in continuare.

1. Nuva pozitionati niciodata direct in fata panzei
de ferastrau. Pozitionati-va corpul permanent
pe aceeasi parte a panzei de ferastrau ca si
ghidajul opritor. La viteze mari, reculul poate
arunca piesa de prelucrat spre orice persoana
care se afla in fata panzei de ferastrau si in linie
cu aceasta.

2. Nuva aplecati niciodata peste panza de feras-
trau sau in spatele acesteia pentru a trage sau
a sustine piesa de prelucrat. Se poate produce
contactul accidental cu panza de ferastrau sau
reculul va poate trage degetele in panza de
ferastrau.

3. Nutineti si nu apasati niciodata piesa de prelu-
crat care este taiata spre panza de ferastrau in
functiune. Apasarea piesei de prelucrat in timpul
procesului de taiere spre panza de ferastrau va
cauza blocarea si recularea.

4. Pozitionati ghidajul opritor in paralel cu panza
de ferastrau. Un ghidaj opritor pozitionat incorect
va intepeni piesa de lucru pe panza de ferastrau si
va cauza recularea.

5. Acordati o atentie sporita situatiilor in care
realizati o taiere in zone mascate ale pieselor
de prelucrat asamblate. Panza de ferastrau
poate tdia obiecte care pot cauza recularea.

6.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de intepenire si reculare a panzei de
ferastrau. Panourile mari tind sa se incovoaie sub
propria greutate. Trebuie amplasate suporturi sub
toate portiunile panoului care depasesc suprafata
mesei.
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10.

Acordati o atentie sporita situatiilor in care
taiati o piesa de prelucrat care este rasucita,
innodata, deformata sau care nu are o mar-
gine dreapta pentru a o ghida cu un calibru

de taiere oblica sau de-a lungul ghidajului
opritor. O piesa de prelucrat deformata, innodata
sau rasucita este instabila si nu permite alinierea
fantei cu panza de ferastrau, producand blocarea
si recularea.

Nu taiati niciodata mai multe piese de prelucrat
deodata, stivuite vertical sau orizontal. Panza
de ferastrau poate prelua una sau mai multe piese
de prelucrat si poate cauza recularea.

Atunci cand reporniti ferastraul cu panza de
ferastrau in piesa de prelucrat, centrati panza
de ferastrau in fanta astfel incat dintii ferastra-
ului sa nu fie patrunsi in material. Daca panza
de ferastrau se blocheaza, aceasta poate ridica
piesa de prelucrat sau poate recula la repornirea
ferastraului.

Mentineti panzele de ferastrau curate, ascutite
si calibrate suficient. Nu utilizati niciodata
panze de ferastrau deformate sau panze de
ferastrau cu fisuri sau dinti rupti. Ascutiti si cali-
brati adecvat panzele de ferastrau pentru a reduce
la minim blocarea, oprirea si recularea.

Avertizari legate de procedurile de utilizare a feras-
traului de masa

1.

Opriti ferastraul de masa si deconectati cablul
de alimentare atunci cand scoateti insertia
mesei, atunci cand schimbati panza de feras-
trau sau atunci cand reglati pana de despicat,
clichetii anti-recul sau aparatoarea panzei de
ferastrau, precum si atunci cand masina este
lasatd nesupravegheata. Masurile de precautie
vor preveni accidentele.

Nu lasati niciodata ferastraul de masa sa func-
tioneze nesupravegheat. Opriti masina si nu

o lasati nesupravegheata pana nu se opreste
complet. Un ferastrau care functioneaza nesupra-
vegheat reprezinta un pericol necontrolat.
Amplasati ferastraul de masa intr-o zona bine
iluminata si dreapta in care va puteti mentine
echilibrul si pozitia. Acesta ar trebui montat
intr-o zona care ofera suficient spatiu pentru

a manipula cu usurintd dimensiunea piesei
dvs. de prelucrat. Zonele stramte, intunecate si
podelele alunecoase si neuniforme pot favoriza
accidentele.

Curatati frecvent si scoateti rumegusul de sub masa
ferastraului si/sau din colectorul de praf. Rumegusul
acumulat este inflamabil si se poate aprinde.
Ferastraul de masa trebuie fixat ferm. Un feras-
trau de masa care nu este fixat adecvat se poate
deplasa sau se poate rasturna.

inlétura;i uneltele, resturile de lemn etc. de pe
masa inainte de a porni ferastraul de masa.
Distragerea atentiei sau intepenirea poate fi
periculoasa.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu
orificii pentru arbore de dimensiuni si forme
potrivite (romboidale versus rotunde). Panzele
de ferastrau care nu se potrivesc cu sistemul de
montare al ferastraului vor functiona neobisnuit,
ducand la pierderea controlului.

10.

Nu utilizati niciodata sisteme de montare
defecte sau incorecte ale panzelor de feras-
trau, precum flanse, saibe, suruburi sau piulite
ale panzelor de ferastrau. Aceste sisteme de
montare au fost special proiectate pentru feras-
traul dvs., pentru functionare n siguranta si per-
formanta optima a acestuia.

Nu va asezati niciodata pe ferastraul de masa,
nu il utilizati pe post de scara. Se pot produce
vatamari corporale grave daca se intra in contact
accidental cu unealta de taiere.

Asigurati-va ca panza de ferastrau este mon-
tata pentru a se roti in directia corecta. Nu uti-
lizati discuri abrazive, perii de sarma sau roti
abrazive pe un ferastrau de masa. Montarea
incorecta a panzei de ferastrau sau utilizarea
accesoriilor nerecomandate poate cauza vatamari
corporale grave.

Instructiuni suplimentare

1.

10.

11.

12.

Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egala cu sau mai mare decét
turatia marcata pe masina.
Alegeti panze de ferastrau adecvate materialu-
lui ce urmeaza a fi taiat.
Purtati manusi atunci cand manipulati panzele
de ferastrau.
Curatati arborele, flansele (in special supra-
fata de montare) si piulita hexagonala inainte
de montarea panzei. Montarea incorecta poate
cauza vibratii/oscilatii sau alunecarea panzei.
Nu taiati obiecte metalice, precum cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat gi scoa-
teti toate cuiele, suruburile si alte materiale
straine din aceasta inainte de inceperea lucrarii.
Nu permiteti NICIODATA niciunei alte persoane
séa se aseze in calea panzei de ferastrau.
nainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati s4 identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o montare
inadecvata sau o panza neechilibrata.
Masina nu ar trebui utilizata pentru canelare,
faltuire sau nutuire.
Inlocuiti insertia mesei cand se uzeaza.
Depozitati intotdeauna tija de impingere atunci
cand nu se utilizeaza.
Strangeti toate imbinarile slabite ale piesei de
prelucrat INAINTE de a incepe taierea.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin chi-
micale care prezinta riscul aparitiei cancerului, a
malformatiilor congenitale sau a altor boli ale apa-
ratului reproduciétor. Printre acestea se numara:
—  plumbul din materialele vopsite cu vop-
sea pe baza de plumb si
— arsenicul si cromul din cheresteaua tra-
tata chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care execu-
tati acest tip de lucrare. Pentru a reduce expu-
nerea la aceste chimicale: lucrati intr-un spatiu
bine ventilat si cu un echipament de protectie
omologat, cum ar fi acele masti de protectie a
respiratiei care sunt special concepute pentru
a filtra particulele microscopice.
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13. Asigurati-va permanent ca aparatoarea auxi-
liara se afla in pozitie joasa si orizontala pe
masa ferastraului inainte de a conecta masina
la sursa de alimentare.

14. Examinati cablurile prelungitoare periodic si
inlocuiti-le daca sunt avariate.

15. (Doar pentru tarile europene)

Utilizati doar panze de ferastrau recoman-
date de producator, care respecta standardul
EN847-1.

ului de masa

» Fig.1:

» Fig.2: 1. Saiba standard de 6 mm 2. Surub de lemn
nr. 10, lungime minima 40 mm

» Fig.3: 1. Saiba standard de 6 mm 2. Bolt de mon-
tare de 6 mm si piulita stransa ferm

1. Diametrul orificiului - 8 mm

Amplasati ferastraul de masa intr-o zona bine iluminata
si pe o suprafata dreaptd, in care va puteti mentine
echilibrul si pozitia. Acesta trebuie montat intr-o zona
care ofera suficient spatiu pentru a manipula cu usu-
rintd dimensiunea piesei dvs. de prelucrat. Ferastraul
de masa trebuie fixat ferm cu patru suruburi sau bolturi
pe bancul de lucru sau stativul ferastraului de masa,
folosind orificiile din partea inferioaré a acestuia. In
momentul fixarii ferastraului de masa pe bancul de
lucru, asigurati-va ca exista o deschidere in partea
superioara a bancului de lucru cu aceeasi dimensiune
ca si deschiderea din partea inferioara a ferastraului de
masa, pentru scurgerea rumegusului.

Daca ferastraul de masa tinde sa se rastoarne, sa
alunece sau sa deplaseze in timpul utilizarii, bancul de
lucru sau stativul ferastraului de masa trebuie fixate in
podea.

Depozitarea accesoriilor

» Fig.4: 1. Echer 2. Cheie 3. Tija de impingere
4. Cheie imbus 5. Panza de ferastrau
6. Clapeta de inchidere

Tija de impingere, echerul, panza de ferdstrau si cheile
pot fi depozitate pe partea din stanga a bazei.

Panza de ferastrau poate fi depozitata n interiorul
clapetei de inchidere.

» Fig.5: 1. Clicheti anti-recul 2. Suport

Asezati clichetii anti-recul pe suport pe partea din spate

a bazei, dupa cum se observa in ilustratii. Rotiti clema

pana la fixare.

» Fig.6: 1. Ghidaj opritor (riglda de ghidare) 2. Calibru
de taiere oblica

Ghidajul opritor si calibrul de taiere oblica pot fi depozi-

tate pe partea dreapta a bazei.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

AAVERTIZARE: Nu dezactivati sau demontati
niciodata aparatoarea panzei O panza expusa in
urma dezactivarii aparatorii poate duce la accidente
grave in timpul operarii.

AAVERTIZARE: Nu utilizati niciodati masina
daca aparatoarea panzei este defecta, deteriorata
sau demontata. Operarea masinii cu o aparatoare
defectd, deterioratd sau demontata poate cauza
leziuni grave.

» Fig.7: 1.Aparatoarea panzei 2. Aparatoare auxiliara

Atunci cand taiati, impingeti piesa de prelucrat inspre panza,
mentinand marginea inferioard a aparatorii auxiliare in con-
tact cu masa principald. Pe masura ce se alimenteaza piesa
de prelucrat, aparatoarea panzei si aparatoarea auxiliara se
deplaseaza peste marginea piesei de prelucrat.

Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent
aparatoarea panzei si aparatoarea auxiliara in stare buna.
Orice functionare defectuoaséa a aparatorii panzei si a
aparatorii auxiliare trebuie remediata imediat. Verificati
pentru a va asigura ca aparatoarea panzei si aparatoarea
auxiliara se afla in pozitie joasa si marginea inferioara

a aparatorii auxiliare intra in contact cu masa principala
atunci cand nu se alimenteaza piesa de prelucrat.

Daca piesele transparente devin murdare sau daca

se depune rumegus pe acestea, astfel incat panza si/
sau piesa de prelucrat nu mai poate fi observate cu
usurintd, deconectati masina si curatati cu grija piesele
transparente cu o laveta umeda. Nu utilizati solventi
sau substante de curatare pe baza de petrol, deoarece
acest lucru ar putea duce la deteriorarea piesei. Daca
piesele transparente se decoloreaza in timp sau din
cauza expunerii la razele ultraviolete, contactati un
centru de service Makita pentru a procura piese noi.
NU DEZACTIVATI SI NU SCOATETI APARATOAREA
PANZEI SI APARATOAREA AUXILIARA.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.8: 1.Maneta

Adancimea de taiere poate fi reglata prin rotirea mane-
tei. Rotiti maneta spre dreapta pentru a ridica panza de
ferastrau, sau spre stanga pentru a o cobori.

NOTA: Utilizati o adancime mica atunci cand taiati
materiale subtiri, pentru a obtine o tdiere neteda.

Reglarea unghiului de inclinatie

» Fig.9: 1. Parghie de blocare 2. Varful sagetii
3. Roata

Slabiti parghia de blocare spre stanga si rotiti roata
pana obtineti unghiul dorit (0° - 45°). Unghiul de inclina-
tie este indicat de varful sagetii.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti parghia de
blocare spre dreapta pentru a fixa reglajul.
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AATEN]'IE: Dupa reglarea unghiului de incli-
natie, asigurati-va ca ati strans ferm parghia de
blocare.

Reglarea opririlor pozitive

» Fig.10: 1. Surub de reglare la 90° 2. Surub de
reglare la 45°

> Fig.11

Masina este prevazuta cu opriri pozitive la 90° si la 45°
fata de suprafata mesei. Pentru a verifica si a regla
opririle pozitive, respectati procedura urmatoare:
Mutati roata cat de departe posibil, rotind-o. Amplasati
un echer pe masa si verificati daca panza de ferastrau
se afld la 90° sau la 45° fatd de suprafata mesei. Daca
panza de ferastrau se afla la un unghi prezentat in

Fig. A, rotiti suruburile de reglare spre dreapta; daca
aceasta se afla la un unghi prezentat in Fig. B, rotiti
suruburile de reglare spre stanga, pentru a regla opririle
pozitive.

Dupa ce ati reglat opririle pozitive, montati panza de
ferastrau la 90° fata de suprafata mesei. Apoi reglati
varful sagetii astfel incat marginea din dreapta a aces-
tuia sa fie aliniata cu gradatia 0°.

» Fig.12: 1. Varful sagetii

Actionarea intrerupatorului

» Fig.13: 1. Butonul PORNIT (I) 2. Butonul OPRIT (O)
3. Butonul de repornire

Pentru a porni masina, trebuie sa apasati pe butonul
PORNIT (1).

Pentru a opri masina, trebuie sa apasati pe butonul
OPRIT (O).

Sistemul de protectie la suprasarcina

Aceastd masina este echipata cu un sistem de protectie
la suprasarcina. Masina se opreste si butonul de repor-
nire iese in afara la suprasarcina.

In acest caz, urmati pasii urmatori pentru a reporni
masina:

1. Apasati butonul de repornire.

2.  Apasati butonul PORNIT (I).

Ghidaj opritor

» Fig.14: 1. Piulita 2. Ghidaj opritor 3. Cap surub

Daca ghidajul opritor se apropie de panza de ferastrau,
modificati pozitia ghidajului opritor. Slabiti piulitele si
glisati ghidajul opritor din capurile suruburilor. Glisati
capul surubului in canelura pe partea scurtad a ghidajului
opritor si apoi strangeti piulitele.
Atunci cand ghidajul opritor este asezat in partea
stanga a panzei de ferastrau, schimbati pozitia ghida-
jului opritor. Slabiti piulitele si ridicati ghidajul opritor si
piulitele. Asezati fileturile suruburilor in caneluri, astfel
ncat ghidajul opritor sa ajunga pe partea panzei de
ferastrau. Apoi, strangeti piulitele.
» Fig.15: 1. Ghidaj opritor 2. Canelura 3. Piulita

4. Cap surub

Masa auxiliara (R)

» Fig.16: 1. Suruburi
» Fig.17:
Aceasta masina este prevazutd cu o masa auxiliara (R)
extensibila pe partea dreapta a mesei principale. Pentru
a utiliza masa auxiliara (R), slabiti doua suruburi de pe
partea din dreapta in sensul invers acelor de ceasornic,
trageti masa (R) complet si apoi strangeti cele doua
suruburi pentru a o fixa.

Masa auxiliara (spate)

» Fig.18: 1. Suruburi 2. Masa auxiliara (spate)

1. Masa auxiliara (R)

Pentru a utiliza masa auxiliara (spate), slabiti surubu-
rile de pe partile stanga si dreapta sub masa si trageti
invers pentru a obtine distanta dorita. La distanta dorita,
strangeti ferm surubul.

Masa culisanta

AATEN]'IE: Cand utilizati masa culisanta, fixati
piesa de prelucrat cu clema pe calibrul de taiere

oblica. Este mai sigur decat folosirea mainii si va eli-
bereaza ambele méini pentru a putea opera masina.

» Fig.19:

1. Masa culisanta 2. Placa de blocare

AATEN]'IE: Dupi utilizarea mesei culisante,
asigurati-va ca ati blocat-o, mutand placa de
blocare in pozitie verticala.

Aceasta masina este prevazuta cu o masa culisanta pe
partea stanga. Masa culisanta gliseaza inainte si ina-
poi. Rotiti placile de blocare pe partile din spate si din
fata in pozitie orizontala fnainte de utilizare.

Prindeti piesa de prelucrat ferm cu calibrul de taiere
oblica, folosind clema de pe calibrul de taiere oblica si
glisati piesa de prelucrat impreuna cu masa culisanta in
timpul operatiei de taiere.

Clicheti anti-recul

AAVERTIZARE: Utilizati clichetii anti-recul ori
de cate ori este posibil in timpul procedurilor de
taiere. Acest lucru va ajuta la prevenirea impingerii
materialului spre operator in timpul unei reculari care
poate cauza vatamari corporale grave.

» Fig.20:

1. Clichet anti-recul 2. Dispozitiv de
strangere

Pentru a scoate clichetii anti-recul din masina, slabiti
dispozitivul de strangere de pe baza clichetilor anti-re-
cul si apoi scoateti-i. Pentru montare, executati in
ordine inversa operatiile de demontare.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Reglarea penei de despicat

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si deconectata inainte de a monta sau
demonta panza de ferastrau.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita livrata

la montarea si demontarea panzei de ferastrau.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce la
strangerea excesiva sau insuficienta a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari corporale.

AATEN TIE: Utilizati urmatoarea panza de ferastrau.
Nu folositi panze de ferastrau ale caror caracteristici nu
corespund cu cele specificate in aceste instructiuni.

Diametru Grosimea panzei Fanta
260 mm Mai mica de Mai mare de
1,9mm 2,1mm

1. Slabiti suruburile de pe insertia mesei si scoateti-le.
2. Tinetiflansa exterioara cu cheia si slabiti piulita
hexagonala cu cealalta cheie in sensul invers acelor de
ceasornic. Apoi scoateti flansa exterioara.

» Fig.21: 1. Cheie 2. Cheie 3. Piulita hexagonala

3.  Asamblati flansa interioard, inelul, panza de ferds-

trau, flansa exterioara si piulita hexagonala pe arbore,

asigurandu-va ca dintii panzei sunt orientati in jos in partea

din fatd a mesei. Montati intotdeauna piulita hexagonala

cu cavitatea orientatd in exterior spre flansa exterioara.

» Fig.22: 1.Flansa interioara 2. Inel 3. Panza de feras-
trau 4. Flansa exterioara 5. Piulitd hexagonala

AATEN]'IE: Asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata astfel incat dintii sa fie orientati in
directia de taiere (rotire).

AATEN]'IE: Verificati diametrul orificiului

arborelui panzei de ferastrau inainte de montarea

panzei de ferastrau. Utilizati intotdeauna inelul

potrivit pentru orificiul arborelui panzei de feras-

trau pe care doriti sa o utilizati. Dimensiunea inelu-

lui (inelelor) furnizat(e) variaza in functie de tara.

. Pentru o masina cu o panza de ferastrau cu
diametrul orificiului de 30 mm, se furnizeaza un
inel cu diametrul exterior de 30 mm.

. Pentru o masina cu o panza de ferastrau cu
diametrul orificiului de 25,4 mm, se furnizeaza
un inel cu diametrul exterior de 25,4 mm.

4. Pentru a fixa ferm panza de ferastrau, tineti flansa
exterioara cu cheia, apoi strangeti piulita hexago-

nala cu cealalta cheie in sensul acelor de ceasornic.
STRANGETI FERM PIULITA HEXAGONALA.

» Fig.23: 1. Cheie 2. Cheie

AATEN]'IE: Mentineti suprafata flansei curata,
fara murdarie sau alte materiale aderente; in caz
contrar, panza de ferastrau poate aluneca.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca tineti cu grija piu-
lita hexagonala cu cheia. Dacé va scapa, cheia se
poate desprinde de pe piulita hexagonala si ati putea
lovi marginile ascutite ale panzei cu mana.

5.  Atasati insertia mesei cu ajutorul suruburilor.

AATEN]'IE: Daca panza de ferastrau si pana
de despicat nu sunt aliniate corect, ansamblul
se poate bloca periculos in timpul utilizarii.
Asigurati-va ca sunt aliniate corect. Puteti suferi
vatamari corporale grave in timpul utilizarii masinii
daca pana de despicat nu este aliniata corect.

AATENTIE: Nu executati NICIODATA reglaje
in timp ce masina este in functiune. Deconectati
masina inainte de a realiza orice reglaje.
AATEN]'IE: Nu scoateti pana de despicat.

» Fig.24: 1.Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat
3. Surub (6 bucati)

Pozitia penei de despicat este reglata din fabrica, ast-
fel incat panza de ferdstrau si pana de despicat vor fi
aliniate corect. Cu toate acestea, trebuie sa reglati pana
daca panza de ferastrau si pana de despicat nu sunt
aliniate corect.
Slabiti suruburile de pe insertia mesei si inlaturati-le de
pe masa principala. Slabiti suruburile cu cap hexagonal
(B) si reglati sectiunea de montare a aparatorii panzei
(suport), astfel incat pana de despicat sa fie aliniata
direct in spatele panzei de ferastrdu. Apoi strangeti
suruburile cu cap hexagonal (B), pentru a fixa suportul
si montati din nou insertia mesei.
» Fig.25: 1. Panza de ferastrau 2. Aceste doua
distante ar trebui sa fie egale. 3. Pana de
despicat 4. Suruburi cu cap hexagonal (B)
5. Suruburi cu cap hexagonal (A)

Trebuie sa existe o distanta de aproximativ 4 - 5 mm
ntre pana de despicat si dintii panzei. Slabiti suruburile
cu cap hexagonal (A), reglati adecvat pana de despi-
cat si strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal (A).
Atasati insertia mesei pe masa cu ajutorul surubului,
apoi verificati daca aparatoarea panzei functioneaza lin
fnainte de taiere.

» Fig.26: 1.Pana de despicat 2. Aparatoarea panzei

3. Distanta de 4 mm -5 mm

Montarea si reglarea ghidajului

opritor
» Fig.27: 1. Parghie 2. Suport opritor 3. Sina de ghidare

Instalati ghidajul opritor astfel incat suportul opritoru-
lui sa fie angrenat odata cu sina de ghidare cea mai
apropiata.

Pentru a fixa ferm ghidajul opritor, rotiti complet parghia
pe suportul opritorului.

Pentru a va asigura ca ghidajul opritor este paralel

cu panza de ferastrau, fixati ferm ghidajul opritor la o
distanta de 2 - 3 mm de panza de ferastrau. Ridicati
panza pana la distanta maxima. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distantele
(A) si (B) dintre ghidajul opritor si panza de ferastrau.
Realizati ambele masuratori cu ajutorul dintelui marcat
cu creionul colorat. Aceste doua masuratori ar trebui sa
fie egale. Daca ghidajul opritor nu este paralel cu panza
de ferastrau, continuati in felul urmator:

» Fig.28: 1.Scara

» Fig.29: 1. Suruburi cu cap hexagonal
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1. Fixati ghidajul opritor coborand parghia peste el.
2.  Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal de pe
ghidajul opritor cu cheia imbus furnizata.

3. Reglati ghidajul opritor pana ce acesta devine
paralel cu panza de ferastrau.

4.  Strangeti cele doua suruburi cu cap hexagonal pe
ghidajul opritor.

» Fig.30

AATENTIE: Asigurati-va ca reglati ghidaijul
opritor astfel incat acesta sa fie paralel cu panza
de feristrau. in caz contrar, se poate produce o
reculare periculoasa.

Asezati ghidajul opritor lipit de partea laterala a panzei
de ferastrau. Asigurati-va ca linia indicatoare a supor-
tului opritorului indica gradatia 0. Daca linia indicatoare
nu indica gradatia 0, slabiti surubul de pe placa gradata
si reglati-o.

» Fig.31: 1. Linie indicatoare 2. Surub

Conectarea la aspirator

Procedurile de curatare pot fi efectuate prin conectarea
masinii la aspiratorul sau colectorul de praf Makita.
» Fig.32

OPERAREA

AATEN]'IE: Utilizati intotdeauna ,,dispozitive
ajutatoare”, precum tije de impingere sau blocuri de
impingere, atunci cand exista pericolul ca mainile
sau degetele dvs. sa ajunga in panza de ferastrau.

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna ferm piesa de
prelucrat cu ajutorul mesei i a ghidajului opritor
sau a calibrului de taiere oblica. Nu indoiti sau
rasuciti piesa de prelucrat in timpul alimentarii.
Daca piesa de prelucrat este indoita sau rasucita, se
pot produce reculari periculoase.

MAATENTIE: Nu retrageti NICIODATA piesa de
prelucrat in timp ce panza de ferastrau functioneaza.
Daca trebuie sa retrageti piesa de prelucrat inainte de
afinaliza taierea, opriti mai intai masina tinand ferm
piesa de prelucrat. Asteptati pana ce panza de feras-
trau se opreste complet inainte de a retrage piesa de
prelucrat. In caz contrar, exista pericolul de reculare.

AATEN]'IE: Nu scoateti NICIODATA piesele de mate-
rial taiat in timp ce panza de ferastrau functioneaza.

AATEN]'IE: Nu tineti NICIODATA degetele sau
mainile in calea panzei de ferastrau. Fiti foarte
atenti in cazul taierilor inclinate.

M ATENTIE: Fixati intotdeauna ferm ghidajul opri-
tor, in caz contrar existand pericolul de reculare.

AATEN]'IE: Utilizati intotdeauna ,,dispozitive
ajutatoare”, precum tije de impingere si blocuri
de impingere, atunci cand taiati piese de prelucrat
mici sau inguste.

Dispozitive ajutatoare

Tijele de impingere, blocurile de impingere sau opritorul
auxiliar sunt tipuri de ,dispozitive ajutatoare”. Utilizati-le
pentru a executa taieri sigure, precise, fara ca operato-

rul sa intre cu vreo parte a corpului in contact cu panza

de ferastrau.

Bloc de impingere
» Fig.33: 1. Suprafatd/margine paralela 2. Maner
3. Surub pentru lemn 4. Lipite

Utilizati o piesa din furnir de 19 mm.

Manerul ar trebui sa se afle in centrul piesei din furnir.
Fixati cu lipici si suruburi pentru lemn, astfel cum este
prezentat. Piesa mica din lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50
mm trebuie sa fie intotdeauna lipita de furnir pentru ca
panza de ferastrdu sa nu e toceasca in cazul in care
operatorul taie accidental blocul de impingere. (Nu
utilizati niciodata cuie pentru blocul de impingere.)

Ghidaj opritor auxiliar
» Fig.34: 1. Suprafata/margine paralela
Realizati opritorul auxiliar din furnir de 9,5 mm si 19

mm
Taierea

AATEN]'IE: Atunci cand taiati, indepartati cali-
brul de taiere oblica de pe masa.

AATENTIE: Atunci cand taiati piese de prelu-
crat lungi sau late, asigurati intotdeauna suportul
adecvat in spatele mesei. NU permiteti unei placi
lungi sa se miste sau sa se deplaseze pe masa.
Acest lucru va duce la blocarea panzei de ferastrau si
va creste posibilitatea de reculare si vatamari corpo-
rale. Suportul ar trebui sa se afle la aceeasi inéltime
ca si masa.

AATEN]'IE: Nu executati taieri inclinate pe
partea inclinata a panzei de ferastrau.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus fata de
grosimea piesei de prelucrat.
» Fig.35

2.  Pozitionati ghidajul opritor la adancimea dorita

de taiere si blocati-l prin rotirea manerului. Tnainte de
taiere, asigurati-va ca ati fixat ferm capatul din spate

al ghidajului opritor. Daca acesta nu este suficient

de strans, urmati procedurile din sectiunea intitulata
,Montarea si reglarea ghidajului opritor”.

3. Porniti masina si asezati usor piesa de prelucrat in
panza de ferastrau de-a lungul ghidajului opritor.

Atunci cand latimea ghidajului opritor este de 150 mm
sau mai mare, folositi-va cu atentie mana dreapta pen-
tru a aseza piesa de prelucrat. Folositi-va ména stanga
pentru a tine piesa de prelucrat in pozitie spre ghidajul
opritor.

» Fig.36

Atunci cand latimea ghidajului opritor este intre 65 mm
si 150 mm, folositi tija de impingere pentru a aseza
piesa de prelucrat.

» Fig.37: 1. Tija de impingere
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Atunci cand latimea ghidajului opritor este mai mica de
65 mm, tija de impingere nu poate fi utilizata pentru ca
aceasta va lovi aparatoarea panzei. Utilizati opritorul
auxiliar si blocul de impingere. Atasati opritorul auxiliar
la ghidajul opritor cu cele doua cleme in forma de ,C”.
Asezati piesa de prelucrat cu mana pana cand capatul
se afla la aproximativ 25 mm de marginea frontala a
mesei.
» Fig.38: 1. Clema in forma de ,C”. 2. Ghidaj opritor
auxiliar
Continuati asezarea folosind blocul de impingere pe
partea superioara a opritorului auxiliar pana ce finalizati
taierea.
» Fig.39: 1. Ghidaj opritor auxiliar 2. Bloc de
impingere

Taiere transversala

AATEN]'IE: Atunci cand executati o taiere
transversala, scoateti ghidajul opritor de pe masa.
AATEN]'IE: Atunci cand taiati piese de prelu-
crat lungi sau late, asigurati intotdeauna suportul
adecvat pe partile laterale ale mesei. Suportul ar
trebui sa se afle la aceeasi inaltime ca si masa.
AATEN TIE: Pastrati-va intotdeauna mainile
departe de calea panzei de ferastrau.

Calibru de taiere oblica
» Fig.40: 1. Taiere transversald 2. Taiere oblica
3. Taiere inclinata 4. Taiere oblica combi-
nata (unghiuri)
Utilizati calibrul de taiere oblica pentru cele 4 tipuri de
taiere prezentate in imagine.

AATEN]'IE: Fixati cu atentie butonul rotativ de
pe calibrul de taiere oblica.

AATEN]'IE: Evitati deformarea piesei de pre-
lucrat si a calibrului prin tinerea ferma a ansam-
blului, in special atunci cand taiati la un anumit
unghi.

AATEN]'IE: Nu tineti si nu prindeti NICIODATA
de partea ,taiata” a piesei de prelucrat.
AATEN]'IE: Reglati intotdeauna distanta dintre
capatul calibrului de taiere oblica si panza de
ferastrau, pentru a nu depasi 15 mm.

Utilizarea calibrului de taiere oblica

» Fig.41: 1. Calibru de taiere oblica 2. Buton rotativ
Glisati calibrul de taiere oblica in canelurile groase din
masa. Slabiti butonul rotativ de pe calibru si aliniati la
unghiul dorit (de la 0° la 60°). Aduceti piesa lipita de ghi-
dajul opritor si asezati-o incet spre panza de ferastrau.

Transportarea masinii

» Fig.42

Asigurati-va ca masina este deconectata de la sursa de
alimentare.

Transportati masina, tinand-o de partea prezentata in
imagine.

AATEN]'IE: Intotdeauna fixati toate piesele
mobile inainte de a transporta masina.

AATEN]'IE: nainte de a transporta masina,
asigurati-va ca aparatoarea panzei si aparatoarea
auxiliara sunt jos si marginea inferioara a apara-
torii auxiliare intra in contact cu masa principala.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodaté gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Curatarea

Curatati rumegusul si aschiile in mod regulat. Curatati
cu grija aparatoarea panzei si piesele mobile din interio-
rul ferastraului de masa.

Atunci cand scoateti rumegusul acumulat sub panza

de ferastrau, scoateti insertia mesei si utilizati o
suflanta pentru a sufla rumegusul din conectorul pentru
aspirator.

Lubrifierea

Pentru a mentine ferastraul de masa in stare buna de
functionare si pentru a asigura o durata de functionare
indelungata, lubrifiati periodic cu ulei sau cu vaselina
piesele mobile si piesele rotative.

Spatii care trebuie lubrifiate:

. Arborele filetat care ridica panzei de ferastrau

. Balamaua pentru rotirea cadrului

Arborii de ghidare pentru ridicare de pe motor
Angrenajul pentru ridicarea panzei de ferastrau
Polii de glisare de pe maxa auxiliara (R) si de pe
masa auxiliara (spate)

nlocuirea periilor de carbune

‘

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece usor in suporturi. Ambele perii de carbune
trebuie nlocuite simultan. Folositi numai perii de car-
bune identice.

» Fig.43: 1. Marcaj limita

1. Depozitati masa auxiliara (R). inlaturati ghidajul

opritor si calibrul de taiere oblica daca sunt depozitate.

2.  Slabiti parghia de blocare si rotiti roata pana ce

capul ferastraului este inclinat la un unghi de inclinatie

de 45°. Dupa aceea, strangeti parghia de blocare.

» Fig.44: 1. Ghidaj opritor 2. Calibru de taiere oblica
3. Parghie de blocare 4. Roata

3. Tineti masina de partea dreapt& a acesteia.
» Fig.45
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AATEN]'IE: Asigurati-va ca sprijiniti masina
pentru a evita alunecarea acesteia. Se recomanda
ca o altd persoana sa sprijine masina.

Slabiti suruburile de pe placa suport si scoateti-o.
Slabiti capacele suportului pentru perii, folosind o
urubelnita si scoateti periile de carbune uzate.

» Fig.46: 1. Placa din spate 2. Capacul suportului
pentru perii 3. Surubelnita

4
5
$

6. Introduceti noile perii de carbune si fixati capacele
suportului pentru perii.

7.  Montati placa din spate cu suruburi si asezati cu
grija masina pe suportul sau. Depozitati ghidajul opritor
si calibrul de taiere oblica daca au fost inl&turate.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai Tn scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

. Ghidaj opritor

. Calibru de téiere oblica

. Cheie de 24

. Cheie imbus de 5

. Articulatie (pentru conectarea colectorului de praf)
. Ansamblul stativului mesei

Consultati manualul de instructiuni pentru stativul feras-

trdului de masa care este furnizat impreuna cu stativul
ferastraului de masa ca accesoriu optional.

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogens:

MLT100N

OTBip WnuHaens
(3anexHo Big KpaiHu)

30 mm/ 25,4 mm

[fiameTp aucka 260 mm

Makc. pisansHa cnpomoxHicte | dacka 0° 93 Mm
dacka 45° 64 Mm

YactoTa ob6epTaHHs B peXuMi XONocToro xoay 4300 xa™

Poamip ctony (0 x L)
i3 lofaTKoOBMMM CTONamK crpasa Ta 33aay

835 Mm x 1 305 MM (cTONMM PO3CYHYTO)
685 Mm x 955 MM (cTonu 3ibpaHo)

Poamipu (0 x LW x B)
i3 A0AAaTKOBMMU CTONamu cnpasa Ta 33agy

726 MM x 984 MM x 473MMm (cTonu 3iGpaHo)

Maca HeTTO

34,8 - 35,1 kr

Knac 6e3neku

B

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHIAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.
. Bara mMoxe Bigpi3HATUCA 3anexHOo Big AONOMKHOro obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxyi KOMNNeKTu, Bigno-
BigHO o ctaHpapTy EPTA (EBponeiicbka acouialisi BUpOOHUKIB eNekTpoiHCTPYMEHTY) Bif ciuHs 2014 poky,

npeacrasneHo B Tabnuui.

CumBonu Mpu3HayeHHs

[ani HaBeaeHO CUMBOMMU, SKi 3aCTOCOBYIOTLCS ANS
nosHadeHHs obnagHaHHs. MNepes KOPUCTYBaHHAM
nepekoHamnTecs, Lo BU PO3YMIETE IXHE 3HAYEHHS.

©
(o]

YuTaiiTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii.

MOABINHA 130NALIA

BpsiraiiTe 3axucHi okynspu.

@O

TpumaiiTe pykv /4 nanbli Ha BiACTaHi Big
avcka.

O

X~Xmm(Mm) B3abesneyTte HeobXiaHY BiACTaHb MixX
[OUCKOM MMM 1 3an0BiKHUM HOXEM.
Tinbkn ans kpaiH €C
He yTtunisyiiTe enekTpuyHe obnagHaHHs

pasom i3 nobyToBumu Bigxogamu! 3rigHo
3 €BpOMNeicbKo AUPEKTHBOIO MPO YTU-
ni3avito eneKTpUYHOro Ta enekTPOHHOTo
obnagHaHHs i 3 i BUKOPUCTaHHSM i3
[OTPUMAHHSIM HaLliOHaNbHMX 3aKOHIB,
enekTpuyHe obnagHaHHs, TEPMIH cryxou
SIKOro 3akiHumMBes, cnif 36upaTu B okpemo
BifBeAeHUX MicLAX | noBepTaTh Ha Biano-
BifHi NiaNpremMcTBa 3 ioro nepepobku.

IHCTPYMEHT Npu3HaveHnin ANs pisaHHsA AepeBUHU.

Linm iHCTpyMEHTOM MOXHa BUKOHYBAaTV MpsiMe pi3aHHs,
pi3aHHs nig KOCMM KyTOM i pi3aHHs 3 KyToMm Haxuny. Lien
BepcTaT He NpU3HaYeHUin ANs HEHACKPI3HOro pi3aHHs.

Ixepeno X1UBneHHA

IHCTPYMeHT MOoXHa nigkniovaTu nve Ao mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACBKMMU XapaKkTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuie Bia oaHodasHoro axepena 3miHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy idonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX NigKkntoyaTncs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb LWyMy 3a wwkanoto A B TMINOBOMY BUKOHAHHI,
BM3HA4YeHWI BignoBiaHo Ao ctaHaapTy EN62841-3-1:
PiBeHb 3BykoBOro Tcky (Lya): 89 AB (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTY>HOCTi (Lwa): 100 b (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs LWymy 6yno BuUMi-
PSHO BiAMOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSI 1 MOX€e BUKOPUCTOBYBATUCS NS MOPIBHAHHSA
O[JHOTO iHCTPYMEHTa 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHS LLYMY MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATMCA ANS NONEePeAHbOro OLiHIOBaHHSA
BNMUBY.
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A\ 10MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEXEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMy Nifg Yac pakTMyYHOT
po6GOTN eNeKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNnvBae TUn aeTani, WwWo
06pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHST: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknaposi
po60o4oro Uukny, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XONoCcToMy XxoAi nif Yac 3anycky).

Heknapauis npo BianoBiAHICTb

cTtaHgapTtam €C

TinbKku dns kpaiH €eponu

[eknapalito npo BianoBigHicTb cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iIHCTPYKUiT 3 ekcnnyarauii.

NONEPEOXEHHA NPO
OOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3INEKU

3aranbHi 3acTepexeHHsA woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€NeKTPOoiHCTPYyMeHTaMu

AI'IOHEPEH)KEHHFI: YBaxHo o3HanomTecs 3
ycima nonepekeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTpoiHcTpymeHTa. HeBnkoHaHHs Oyab-
AKUX IHCTPYKUIN, NepenivyeHnx Hx4e, MoXe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKUX TPaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLii 3 Tex-
HiKM 6e3neKku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAa4YEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CTOCYeTbCs eNEKTPOIHCTPYMEHTa,
KNI DYHKLIOHYE Bif, enekTpoMepesxi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs ), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XMBneHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuMii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

Be3neka po6o4oro micus

1. Po6oue micue NOBMHHO GyTU YncTUM i AOGpe
ocBiTNeHUM. HeynopsigkoBaHe abo 3aTeMHeHe
poGoue cepenoByLLE HYACTO € NPUYNHOK BUHUK-
HEHHS HeLLlaCHVX BUNaAKiB.

He Kopuctyntecb enekTpoiHCTPyMEHTaMn y
BUOyxoHe6e3ne4yHoOMy cepenoBULLi, Hanpu-
Knapg 3a HasiBHOCTi BOrHeHe6e3ne4Hoi pianHu,
rasiB abo nuny. Po6oTta enekTpoiHCTPYMEHTIB
CYNPOBOAXYETLCS ICKPIHHAM, SIke MOXe Crnpuym-
HWUTW 3ananeHHs nuny abo Bunapis.

He nignyckanTe paiten Ta iHWMX oci6 Tyau,

e BUKOPUCTOBYETbLCS €NEeKTPOiHCTPY-

MeHT. BiaBonikaHHs MOXe CNpUYnMHUTY BTpaTy
KOHTPOHO.

Enektpo6e3neka

1.

10.

PoseTka mae BianosigaTu Bunui enekrpo-
iHcTpymeHTa. XKXogHMM YMHOM He cnif 3mi-
HioBaTu chopmy Bunku. He kopuctyntecs
XOAHWMM apanTepamMu Ana po6oTu 3 enek-
TPOiHCTPYMEHTaMM, ANs AKUX nepeabdavyeHo
3a3emMneHHA. CTaHaapTHa BUNKa Ta BignosigHa
po3eTka MatoTb 3HU3UTU PU3MK YPAXKEHHS enek-
TPUYHMM CTPYMOM.

YHUKaNTe KOHTAKTIB i3 3a3eMNeHNMM YU 3aHy-
NleHMMU NOBEPXHSIMU, HanNpuknag i3 Tpy6amu,
papiaTopamu, enekTponanTaMu, Xonoaunb-
HUKaMM TOLWO. PUBUK YpaXKEHHS €NEKTPUYHUM
CTPYMOM 36inbLUYETHCS, AKLLO TiNO 3a3emiieHe
abo 3aHyneHe.

He TpumaiiTe enekTpoiHCTPyMeHTH Nif,

polem abo B ymoBax NiABULLEHOT BONOFOCTi.
MoTpannsiHHSA BoAW B €NeKTPOIHCTPYMEHT 36inb-
LYE PUSUK YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.
MpaBUNbLHO KOPUCTYNTECS LUHYPOM XUBFEHHS.
He BukopucTOBYITE WHYP ANA NepeHeceHHs
eneKTPOIHCTPYMEHTa, NiATAryBaHHA Moro ao
BUTAryBaHHA BUNKM 3 po3eTku. TpumanTte
WHYp nopani Bia Axepen HarpiBaHHA,

MacTuI, rocTpUX KpaiB abo pyXoMMX YacTUH.
YwkogkeHuit abo cnnytaHui LWHyp 36inbLiye
PU3NK YPaXKeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Mpu po6oTi 3 eneKTPOoiHCTPYMEHTOM Nno3a Npu-
MilLleHHSIM BUKOPUCTOBYWTE NOAOBXYBa4, po3-
paxoBaHWi Ha 30BHILLHi pO60TU. BkopucTaHHs
nodoBXyBaya, npuaaTHoro Ans po6boTy nosa npu-
MiLLeHHSIM, 3HU3WUTb PU3UK YPAKEHHS CTPYMOM.
AKLLO0 XK BaM ,OBOAUTLCA NpaLoBaTh 3 eNnek-
TPOIHCTPYMEHTOM Yy BONIOroMy Micui, Toai
BUKOPUCTOBYWTE NPUCTPII 3aXUCTY BiA CTpyMy
3aMuKaHHs Ha 3emnto (RCD). BukopuctanHs
RCD 3MeHLUYy€e pU3KK ypakeHHs1 CTPYMOM.
PekomeHA0BaHO 3aBXAW BUKOPUCTOBYBaTH
XWBMNEHHA eNeKTPMYHUM CTPYMOM Yepes3 npu-
CTPill 3aXMCHOro BiAKNIOYEHHA 3 HOMiHaNbHUM
pisHuueBuM ctpymom 30 MA a6o MeHLWUM.
EnekTpoiHCTPYyMeHTU MOXYTb YTBOPIOBaTH
enekTpomarHiTHi nons (EMM), Hewkignuei ana
KopucTyBaya. Ane KOpMCTyBadi 3 enekTpokap-
[IiOCTUMYNATOPaMM Ta iHLIMMM CXOXUMU MEANY-
HUMW NpuUnagaMn NOBUHHI NPOKOHCYNbLTYBaTUCA 3
BMPOBHUKaMM TakMx MEAUYHUX Npunaaie Ta/abo 3
nikapem Ansi OTPMMaHHsi Nopaam LWOAO MOXITUMBO-
CTi KOPUCTYBaHHSA €NEeKTPOIHCTPYMEHTaMM.
3a6opoHeHO TopKaTUCA LWITeNcenss MOKpUMn
pyKamu.

SKLO WHYP NOLWKOMAXKEHO, 3aMiHiTb Noro y
BUpPOGHMKa abo 1oro npeacTaBHUKA, WOG He
CTBOpIOBaTK 3arpo3 6esneku.
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OcobucTa 6e3neka

1.

ByAabTe yBaxHi, cnigkynTe 3a TUM, WO BU
pobuTte, Ta 6yaLTe 06epexxHUMMU Npu po6oTi

3 eneKkTpoiHcTpyMeHTOM. He npautonTe 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, KOJNIM BU BTOMIIEHI

abo 3HaxopuTech Nia BNIIMBOM HapKOTUKIB,
ankoronto uu nikiB. OgHa MUTb HEeYBaXXHOCTI Npun
poboTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMMN MOXe NPU3BECTU
[0 CEPNO3HUX TPaBM.

BukopucTtoByiiTe 3aco6u iHAUBiAyansHoro
3axucTy. 3aBXau HagsarauTe 3aco6u 3axum-

cTy o4eMn. Taki 3acobu 3axucTy, sik pecnipaTop,
Hecnuabke poboye B3yTTS, 3aXMCHWI LLIOMOM Ta
3acobu 3axMCTy opraHiB Cryxy, BUKOPUCTOBYBaHI y
BiANOBIAHNX YMOBAaX, 3HWXXYIOTb PU3VK OTPUMaHHS
TpaBM.

3ano6iranTe BUNaaKoBOMY 3anycKy npu-
cTtpoto. Mepw HiX npueaHaTn go Axepena
eHepronocTa4yaHHs Ta/labo akymynsTopa, nig-
HATW YN NEepPeHeCTH iIHCTPYMEHT, NepeKoHam-
Tecs, WO BUMUKAY 3HAXOAUTHLCSA B MONMOXEHHi
«BUMKHEHO». [TlepeHeceHHst iIHCTpyMeHTa, Tpuma-
104M NanbLi Ha BUMUKadi, abo NoJaHHS XUBMNEHHS
Ha IHCTPYMEHT i3 BUMUKAYEM Y NOMOXKEHHI «yBIMK-
HEHO» MOXe MPU3BECTW 0 HELLACHOTO BUNAZKY.
Mepepn TUM K YBIMKHYTU €NEKTPOIHCTPYMEHT,
3HIMiTb perynioBanbHi Ta raMkoBi Kntoui.
3anuiueHnii Ha pyXoMil YaCTUHI eNeKTPOIHCTPY-
MeHTa KIio4 MOXe Npu3BecTu 40 OTPUMAHHS
TpaBM.

He nepeHnanpyxyiTtecs. 3aBxam TBepao CTinTe
Ha Horax Ta TpumanTe piBHoBary. Lle 3abeane-
4ye Kpallie ynpaBriHHSA eneKTPOiHCTPYMEHTOM Y
HenepenbayeHnx cuTyauisx.

OpArHiTbcA HaneXxHUM YMHoM. He cnig ogs-
raTv npocTopui oanAr Yn npukpacu. Bonoccs
W ogsAr NOBUHHI 3HaXoaUTUCA Ha 6e3neYHin
BiACTaHi Bia pyxomux aetanen. [poctopun
ofAr, MPUKpacK 4u JOBre Boloccst MOXYTb noTpa-
MUTU MK PyXOMUMM YacCTUHAMK.

Akwo nepeabayveHi npucTpoi ANA NigKnio-
YeHHS NUNOBNOBMIOBaNILHOIO Ta NUNO36u-
panbHoro o6nagHaHHs, ix Heo6xigHoO nigknto-
YUTM Ta 3aCTOCOBYBATH y BCTAHOBIIEHOMY
nopsaky. BukopuctaHHa NMnoBnosnoBaYis Moxe
3MEHLUNTN PUSUKW, NOB’A3aHI 3 HAKOMUYEHHAM
nuny.

3HaHHA iIHCTPYMEHTIB, HaKONUYeHe B pe3ynb-
TaTi YacToro BUKOPUCTAHHSA, MOXe NpuU3Be-
CTU A0 nocnabneHHs yBarv  irHopyBaHHsA
npaBun 6e3neku. He cnip uboro gonyckaTtu.
HeobepexHi Aii MoXyTb cTaTi NPUYNHOIO CEepio3-
HUX TPaBM 3a [0S0 CEKYHAN.

3aBxan KOPUCTYNUTECA 3aXUCHUMMU OKyNsipamu,
o6 3aXMCTUTK ovi BiA TpaBMyBaHHS Nig Yac
po60OTH 3 eneKTPoiHCTPYMeHTaMU. 3axMUCHI
OKynsipu MaloThb BignoBigaTu cTaHaapTy

ANSI Z87.1y CLUA, EN 166 y €Bponi a6o AS/
NZS 1336 B ABcTtpanii / Hosi 3enangii. B
AscTpanii / Hosin 3enaHaii 3akoHoaaBcTBO
BMMarae KOpMcTyBaTUCA TaKOX LIUTKOM Ans
3axucTy obnuyus.

Po6oTonaBeub BignoBiaae 3a Te, wWob one-
paTopu iHCTPYMEHTIB Ta iHwWi ocobu, sKi
3HaxoaATbCA 6e3nocepeAHLO B poGOUii 30Hi,
NPUMYCOBO KOPUCTYBanucs BiANOBIAHUM
3aXUCHUM YCTaTKyBaHHAM.

EkcnnyaTauin enekTpoiHCTpyMeHTa Ta AOrNAa 3a HUM

1.

He nepeBaHTaxXyinTe eneKTPOiHCTPYMEHT.
BukopucToByiTE €NEeKTPOIHCTPYMEHT, NOTYX-
HiCTb fIKOro BiAnoBiAae BUKOHYBaHi po6orTi.
Po6oTa 6yae BrkoHaHa kpalle i 6e3nevHilue,
SIKLLIO BUKOPUCTOBYBATM iHCTPYMEHT BiANoBigHO A0
1Or0 HOMiHaMbHOT NOTYXXHOCTI.

He MoXxHa KopucTyBaTUCh €NeKTPOiHCTPYMEH-
TOM, SIKLLIO MOro BUMMUKaY He npautoe. byap-
SIKUIA €NEeKTPOIHCTPYMEHT, IKUM HEe MOXHa yrnpas-
NATW 32 AONOMOrO0 BUMUKaYa, € HEGE3NEYHUM i
nignsrae peMoHTy.

Mepen HanaroaXXyBaHHSAM, 36epiraHHAM enek-
TPOiHCTPYMEHTa Y1 3aMiHOO OCHaLUEHHA Heo6-
XiAHO BiAKMIOYUTU MOro BiA po3eTku Ta (a6o)
BUTATHYTU aKyMyIATOP, SIKLLO Lie MOXIMBO.
Taki 3anobixHi 3axoau 3MEHLUYOTb PU3NK BUNaa-
KOBOTO BBIMKHEHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTa.
36epiraiTe eNneKTPOiHCTPYMEHTU B HeAOCTY -
HOMY Ans AiTen micui i He fo3BoNANTE KOPU-
CTyBaTUCH eNleKTPOIHCTPYMEHTOM ocobaMm, siki
He 06i3HaHi 3 IHCTPYMEHTOM 4M LIMMM BKa3iB-
KaMu. EnekTpoiHcTpymeHTH € HebeaneyHumu B
pyKax HeniaroToBNeHUX noaen.

BuKOHyWTe TeXHi4YHEe 06CnyroByBaHHs enek-
TpoiHCcTpyMmeHTiB | npunaans. MepeBipanTe
LIeHTPYBaHH#, BiACYTHICTb 3aiAaHHA pyXoMmnX
aeTtanew i NOWKOOXKeHHA AeTanemn i BCi iHwWi
YMOBM, 5iKi MOXYTb HeraTMBHO BNUBaTU Ha
po6OTY enekTpoiHCTPyMeHTa. Y pa3i noLko-
[XXEeHHS eNeKTPOoiHCTPYMeHTa 060B’I3KOBO
BiAPEMOHTYITE MOro nepes BUKOPUCTAHHAM.
BaraTo HellacH/x BUNagKiB cTaeTbCcst BHACMA0K
noraHoro Aornsay 3a enekTpoiHCTPYMeHTaMu.
PizanbHi iHCTpyMeHTU HeobXiaHO yTpumyBaTH
3arocTpeHUMm Ta YUCTUMMU. [MNpu JOrNaHYTUX
PiXKYYMX IHCTPYMEHTaX 3 FOCTPUMM PiKYHUMM
KPOMKaMun MeHLU€e BiporiaHOCTi 3aKNUHIOBAHHS, i
HUMWU nerLie KepyBaTy.

BukopuctoByiTe €NeKTPOiHCTPYMEHTH, aKce-
cyapu Ta BCTaBHi geTani BiANoBiAHO A0 uux
iHCTpYKUiN, 6epyuun Ao yBaru po6o4i ymosu
Ta po6oTy, Wo cnig BUKoHaTU. BukopuctaHHs
eNeKTPOIHCTPYMeEHTa A5 BUKOHaHHS poboTy, sika
He BiANOBiJa€ MOro NPU3HaYeHHI0, MOXe Npuase-
cTu Ao Hebe3neyHoi cuTyalii.
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Pyuku Ta noBepxHi AepxakiB NOBUHHI 6yTn
CYXUMU, YNCTUMM Ta 6e3 macTuna. Cnnsbki
PYyKv Ta NOBEPXHIi AepxakiB 3aBaxatoTb 6e3neyHin
po6OTi Ta KOHTPONIO IHCTPYMEHTIB Y Henepenodayy-
BaHUX CUTYaL|isX.

Konu Bu BUKopucCTOBYETE IHCTPYMEHT, HE 0AsA-
rante po6oui pykaBuLi 3 TKAHWHU, OCKINbKN
BOHU MOXYTb HaKPYTUTUCA Ha IHCTPYMEHT.
HakpyudyBaHHsi po6oumx pykaBuLb i3 TKAHUHU

Ha PyXOMi YaCTWHW IHCTPYMEHTa MOXe 3aBaaTu
TpaBM onepaTopy.

O6cnyroByBaHHA

1.

PeMOHT eneKkTpoiHCTPyMeHTa NOBUHEH 3Ailc-
HIOBaTK nuLie KBanicgikoBaHun mancTep 3
BWKOPUCTaHHAM nuLle CTaHAAapTHUX AeTanen.
Lle 3a6e3ne4nTb NigTPUMaHHS eneKTPOoIHCTPY-
MeHTa B HaneXHoMy CTaHi.

[doTpumymnTechb iHCTPYKLIi LWOAO0 3MaLLEHHA Ta
3aMiHM OCHaLLeHHS.

IHCTpYKLT 3 TeXHikM 6Ge3neku ans

HacCTiNbHUX PO3NMUMIOBaNbHUX
BepcTariB

MNMonepemKeHHs! LWOAO OropPOaXKEHHS

1.

OropopxeHHsA MalTb OyTH Ha MicLi.
OropopgXeHHs1 MaloTb OyTn B po6ovomMy cTaHi
A 3MOHTOBAaHI HanNeXxHUM YMHoM. HeobxigHo
BiApPEMOHTYBaTh abo 3aMiHVNTV OTOPOMXKEHHS, LLO
He TPMMAETLCS MiLLHO, NMOLLKOAXEHE YK He PyHK-
LiiOHY€E HaneXHUM YUHOM.

He aonyckaiTe KOHTaKTy AUCKa MUK 3 Oro-
POAXEHHSIM, 3aN06iXKHUM HOoXeM abo po6o-
YoOIo AeTannio A0 BBIMKHEHHS iHCTPyMeHTa.
HeHaBMMCHe TOpKaHHA Aucka Nunu 4o umx aeta-
neu MoXe CNpUYnHUTY HebeaneyHi cutyadji.
Cnig BigperynioBaTu 3ano6iXXKHUIA Hixk

3rigHo i3 Wi€to iHCTpyKUi€Elo 3 ekcnnyaTadii.
HenpaBunbHe BCTAHOBMNEHHS, PO3MILLIEHHS 1
BUPIBHIOBAHHS He AaCTb 3MOTY 3anoBiXKHOMY HOXY
3MEHLWMTK Bigaayy.

[nsA Toro wo6 3ano6iXXHMI HiX | cTonopu AnA
3anobiraHHA BigAayi pyHKULiOHYBanu, BOHU
MOBUHHI CTUKaTUCSA 3 geTannio. 3anobikHUI HixX
i cTonopu ans 3anobiraHHs Bigaadi HeeeKTUBHI
B pasi pisaHHsA 3aHaATO KOPOTKMX 3aroTOBOK, LLIO
He TopKaloTbCs 3anobiKHOro Hoxa 1 CTonopiB Anst
3anobiraHHs Bigaavi. Y uboMy BUnNagKy nonepe-
OWTW BigAavy 3a AONOMOrot 3anobixKHOro Hoxa 1
cTonopiB Ans 3anobiraHHs Bigaadvi HEMOXUBO.
BukopucToByiTe 3anobixxHuM Hix i3 Bignosia-
HUM AMCKOM nunu. [nsi 3a6e3neyeHHsi Hopmarb-
HOi po60TK 3anoBiXXHOro HOXa AiameTp Aucka
nunu mae 6yTu BiANOBIAHUM 3ano6iXKHOMY HOXY,
KOpnyc Aucka nunu amck Mae 6yt TOHWKM 3a
TOBLUMHY 3anobibKHOro HOXa, a WpuHa pisaHHs
AvcKa noBMHHa ByTyn GinbLUOIO 3a TOBLLUMHY 3ano-
6ixxHOro Hoxa.

MonepeaxeHHs WoAao npoueayp pisaHHSA

1.

A HEBE3MEYHO. Pyku i nanbLi He NOBUHHI
nepe6yBaT No6nun3y a6o Ha oAHIN NiHin i3
AUCKOM nunu. MuTTeBa HeyBaxHiCTb abo 3ic-
KOB3yBaHHsSi MOXYTb CMpsSIMyBaTu BaLlly pyKy A0
OWNCKY MU A CNPUYUHUTY CEPNO3HI TPAaBMU.

10.

11

MNopaBanTe 3aroToBKy A0 ANCKa NUNK NULLe

B HanpsiMKy, NPOTUIEeXXHOMY HanpsiMKy obep-
TaHHA gucka. [logaBaHHA 3aroToBKU B TOMY
CaMOMy HanpsiMKy, Lo 1 HanpsiMok obepTaHHs
[AVCKa UMK Hag CTOSNIOM, MOXe CPUYUHUTY 3aTs-
ryBaHHS 3aroTOBKU Ta PyKu B AUCK NUMN.

He MoxHa BMKopucTOBYBaTH NonepevyHnin
ynop AN nogaBaHHA 3aroTOBKW Nif Yac nos-
AOBXHbLOrO pPi3aHHs, He MOXHa BUKOPUCTO-
BYBaTU HanpsiMHY NfaHKy B AKOCTi NO3A0BX-
HbOrO CTONOpa NiA Yac NonepevyHoro pizaHHA
3 nonepe4Hum ynopom. Konm 3arotoska cnpsi-
MOBYETbLCS OAHOYACHO 3a JOMOMOrO HaNpPSIMHOT
nnaHK1 1 nonepeyHoro ynopa, Le 36inbLye Bipo-
rigHiCTb 3aigaHHs gucka nunu.

Mig Yac No3/0BXHBLOrO pi3aHHA 3aBXAKN cnps-
MOBYWTe cuny noAayi 3arotToBKM Mixk NaHKow
Ta Auckom nunu. BukopucrosyiiTe nnaH-
Ky-LUTOBXay, AKLO BiACTaHb MiXX HanpsiMHOO
NMaHKoOK Ta OUCKOM NUMn MeHLwwa 3a 150 mm,
BMKOPUCTOBYMTE KONOAKY-LUTOBXaY, AKLO

us BiAcTaHb MeHLWa 3a 50 Mm. Lli fonomixHi
npuUCTpOi yTPMMYBaTUMYTb PyKy Ha Be3snevHin
BiACTaHi Big Ancka nunu.

BukopucToByiiTe nuLie NNaHKy-WTOBXaY,
HapaHy BUpOoGHUKOM a6o BUpoGneHy 3rigHo 3
iHCTpyKUismMuK. Lis nnaHka-wtoBxay 3abesnevye
[OCTaTHIO BiACTaHb PYKW Bif AUCKa NUNu.

He moxHa kopucTyBaTUCA NOLWKOAXKEHOI abo
obpi3aHolo NnaHkolo-WToBXa4eM. NowkoaxeHa
nnaHKa-WToBXay MoXe 3naMaTucs, i Balua pyka
3iCKOB3He Nia AVCK Nunu.

He cnin BukoHyBaTtu 6yab-aki onepauii
BUKIMIOYHO BPY4HY. 3aBXAN KopucTynTecs
HanpsiIMHOIO NNaHKol abo nonepeyHUm
ynopoMm Ans No3uuiloBaHHSA W cNpsiMyBaHHA
3aroToBKU. « BMKMOYHO BpyYHY» O3HaYa€e BUKOPU-
CTaHHS PyK 3aMiCTb HANPSIMHOT NIaHKK YK none-
peyHoro ynopa Ans NigTpUMKM 1 CNpsiMyBaHHS
3aroToBKu. [MUNSAHHS 3 NOAABaHHSAM BUKITHOYHO
BPYYHY NPM3BOANTL A0 HEMPaBUIILHOTO BUPIBHIO-
BaHHSA, 3aigaHHA Ta Bigaaui.

Pyku Hikonu He NoBMHHI nepebyBaTu nopspa i3
AWCKOM NUNH, Lo obepTaeTbes, abo Hag HUM. Konu
BU NPOCTSIraeTe pyKy A0 3aroTOBKW, BU MOXETE BUNaz-
KOBO TOPKHYTUCS [UCKa MUNK, Lo 06epTaeThes.
3abes3neyTe foAaTKOBY ONOPY ANA 3aroToOBKU
nosagy u/a6o 3 60kiB po3nunoBanbLHOro
cTona Ans A0oBrux i/abo LWWMpPOKMX 3aroToBOK,
W06 BOHM nexanu piBHo. [JoBri i1/abo Lwnpoki
3aroTOBKM MOXYTb NepekmaaTmcs Yepes kpan
cTona, Lo npusBeae A0 BTPATH KOHTPOIIO,
3aigaHHsa aucka nunu Ta Bigaadi.

lMopaBaHHA 3aroTOBKW CNif BUKOHYBATH piB-
HOMipHO. He fonyckanTe 3ruHaHHA W nepekpy-
YyBaHHS 3aroToBKU. SIKLIO CTanocs 3aknuHIo-
BaHHS1, HeraHo BUMKHITb BepCTaT, BUTATHITb
BUIIKY 3 €JIeKTPUYHOI PO3EeTKM 1 YCYHbLTE 3aKIu-
HIOBaHHA. 3aKNMHIOBAHHS AKCKa MU 3aroTOBKOIO
MOXe CMPUYMHUTY Biaaadvy abo 3ynuHKy ABUryHa.
He BupananTe yacTuHm BigpisaHoro martepiany
nig Yac po6otu nunu. Matepian moxe notpa-
NUTW B HANPSIMHY MNaHKy Yy MiXK OTOPOXKEHHSM i
[OMCKOM NWMK 1 WTOBXHYTW NanbLi Nig AUCK Nunu.
BUMKHITb Nuny # 3a4ekanTe 3ynMHEHHsS aucka
nunu, NepLu Hixk BuganaTi matepian.
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12. Mip 4ac pisaHHA 3aroToBOK TOBLYMHOKO MEHLUe
2 MM BUKOPUCTOBYWTE AOAATKOBY MIMaHKY, L0
npunArae [o noBepxHi ctona. ToHka 3arotoBka
MOXe 3aKMUHIOBaTUCS Nig HAaNPSIMHOK NIaHKOoK 1
CTBOpIOBaTK Bigaayy.

MpuuunHu BipAadi k BiaNoBiAHI NnonepemkeHHA
Binaaya — ue panToBa peakLisi 3arotoBku Ha
3aLlemreHHst abo 3aknuHBaHHA Ancka nunu abo
HenpasurbHe BUPIBHIOBAHHS MiHiT pid3aHHA 3aroToBku
BiIHOCHO AuMcka nunu, abo Konu YacTnHa 3aroToBKU
3aKMUHIOETBCA MiXK AUCKOM MUMW N HANPSIMHOHO NaH-
KOt abo iHLWUM 3akpinneHuM 06’ekToM.

Mig vac Bigaavi 3agHa YacTuHa Aucka Nuny 3assuyan nia-

HiMae 3aroToBKy Haj cTonowm i Bigkuaae ii B 6ik onepatopa.

[MNpyynHamu Bigaadi € HenpasunbHe BUKOPUCTaHHA

nunu Ta/abo HenpaBWNbHWI NOPSIAOK YM YMOBW eKCIy-

atauii. Ti MOXHa yHUKHYTU, AOTPUMYHOUNCE 3aM0BIKHNX
3axofiB, HABEAEHNX HUXKYE.

1. He MoOXHa cTOATU Ha OgHIN NiHii 3 AUCKOM
nunu. OneparTop 3aBXAN NOBMHEH NepebyBaTn
3 TOro X 60Ky BiA ANCKa NUnu, WO A HaNpAMHa
nnaHka. Biggava moxe BigKMHYTW 3aroToBKy 3
BEMMKOHO LUBUAKICTIO B BiK NMIOAWHM, LLIO CTOITb Ha
OfHIV NiHii 3 AUCKOM NUNu.

2. 3abopoHeHO NpocTAraTM pyKy Haa AUCKOM
nunu abo nosapy AUcka NUNK, Wo6 TAFHYTH
ab6o niaTpumyBaTu 3arotoBKy. Moxe ctaTtucs
BMNaKOBE TOPKaHHSA 40 Aucka nunu, abo Bigaava
MOXe 3aTArHyTV nanbli nig AUCK Nunu.

3. 3abopoHeHO yTpuMyBaTH 1 MPUTUCKATK
3aroToBKy Nif Yac pisaHHs 4O AUCKaA NUMK,

o obepTaeTbces. [pUTUCKaHHS 3aroTOBKY, LLO
pO3pi3yeTbCs, 40 ANCKA MUIN CMPUSIE BUHUKHEHHIO
3aigaHHs i Bigaadi.

4.  BipperynioiTe HanpAMHY NnaHKy TakKUM YMHOM,
Wo6 BoHa Gyna napanenbHa AUCKY NUNW.
HenpasunbHo BigperynboBaHa nnaHka LuToBxatume
3aroToBKy B Bik Avcka i Luum CTBOptoBaTMME Bigzady.

5. ByabTe Haa3BMYaNHO yYBaXHi, KON BUKOHYETe
pisaHHA B 30Hax, Ae BidyanbHe cnocTepe-
XEHHA HeMoXnuBe, abo pisaHHA 3i6paHnx
peTanen. Buctynatwounii AUCK NN MOXe 3iTKHY-
TUCS 3 NpeaMeTamu, Lo CNPUYKHATD Bigaady.

6. Heo6xiaHo 3a6e3neunTi onopy BeNnuKMx naHe-
nemn, WwWo6 MiHiMi3yBaTu pU3nK BiaAayi 1 3awiem-
NeHHA aucka nunu. Benviki naHeni nporvHaloTbea
nia BnacHoto Baroto. lig yci YacTuHu naxeni, Wwo
3BMCalOTh 3i cTONa, HEObXiAHO BCTAHOBUTU ONOPU.

7. bByabre oco6nMBO yBaXHUMU Nif Yac pisaHHsA
nokopo6neHnx 4n aecdopmMoBaHUX 3aroToBOK,
3aroToBOK i3 cy4ykamu a6o 3 HepiBHUMU Kpa-
AMM, AKi HEMOXNUBO HaNpPaBNATW NONEPEYHUM
ynopom a6o B3A0BX nnaHku. lNokopobneHa,
nedopmoBaHa 3arotoBka abo 3aroToska i3 cyy-
Kamu HectabinbHa i MOXe CNpUYMHUTE 3MiLLEHHS
aucka nunu B Nponwni, 3aaigaHHs Ta Bigaady.

8.  He moxHa pi3aTu wrabeni 3arotoBoK, aHi rOPU30H-
TanbHi, aHi BepTUKanbHi. [Ick nunm moxe 3axonutu
ofHy abo Kinbka 3 HUX | CIPUYMHNATK BiSAauYy.

9. 3a noBTOPHOro BBiMKHEHHS UMK 3 AUCKOM Y
pAeTani Heo6xiAHO BiALEHTPYBaTU AUCK MUK B
nponwuni Tak, Wwo6 3y6ui nunu He 3a4yenunucs
3a marepian. AKWo ANCK MU 3aTUCHEHWUN, BiH
MOXe MiAHATN 3aroTOBKY 1 CNPUYUHUTY Biadavy
nig Yac NOBTOPHOrO BBIMKHEHHS NUIMK.

10. [AuCKM NUNU NOBUHHI BYTU YUCTUMMU, FOCTPUMMU
Ta 3 AOCTaTHLO po3BeAeHUMU 3y6uamu. He
BMKOPUCTOBYWTE NOrHYTi ANCKM a6o AMCKM 3
TPiCHYTMMM 4K BignamaHumm 3y6uamu. MocTpi
OVICKM NANW 3 HaNeXHNM YYHOM po3BedeHMU
3y6UAMM 3MEHLLYIOTb [0 MiHIMYMY 3aifaHHs,
3YNUHKY 1 Bigaady.

MonepepxeHHs WoA0 NOPAAKY eKkcnnyaTauii

HaCTiNbHOro po3nunioBanbLHOro BepcTaTta

1. BWMKHITb HacTiNbHUIA po3nunoBanbLHUIN Bep-
cTaT i BiA’eAHanTe WHYP XUBMEHHA Big Mepexi
3a HeoOXiAHOCTI BUAANUTU NNacTUHY Ans
nponuna, 3aMiHUTU AUCK nunu abo Biaperynio-
BaTy NOJNOXEHHs 3ano6iXHOro Hoxa, cTonopis
ANs 3anobiraHHA BigAayvi abo oropoaXXeHHsA
Ancka nunu, abo Konu BepcTaT 3annwWacTbCa
6e3 Harnsay. Lli sactepexHi 3axoam gonomara-
10Tb YHUKATN HeLLaCHUX BUMaAKiB.

2. Hikonu He 3anuiwanTe HaCcTiINbHUIA Po3NuIto-
BanbHUIA BepcTarT niA Yac po6otu 6e3 gornsaay.
BUMKHITb Oro 1 He 3anuwianTe, AOKU IHCTPY-
MEHT He 3yNMUHUTbLCSA NOBHICTHO. AKLO nuna
npautoe 6e3 HarnsAy, BOHa € HEKOHTPOIIbOBaHUM
xepernom Hebesneku.

3. YcTaHOBITb HacTiNbLHUIA PO3NUNIOBanbHUA
BepcTaT y Ao6pe OCBITNEHOMY i1 piBHOMY
Micui, Ae BM 3aBXAM 3MOXeTe TBEPAO CTOATH
Ha Horax i TpumaTtm piBHoBary. Bepcrat cnig
BCTaHOBIMNIOBaTK B MiCLli 3 4OCTaTHIM NpoCTO-
POM, LWOG nerko MaHinynoBaTH 3arotoBkammn
pi3Horo po3mipy. By3bki TeMHi A4insiHku 11 HepiBHa
KOB3Ha NiAnora CNpusioTb HeLacHNM BUNagkam.

4.  HeoOxigHO perynsipHo YACTUTU 1 BUAANATH
TUpCY Nia po3nunoBanbHUM cTonom Ta/a6o 3
nuno36ipHuka. Tupca roptoya, i B pasi Hakonu-
YeHHS MOXe CTaTUCs CaMo3aiMaHHs.

5.  HacTinbHui1 po3nunioBanbHUit BepcTaT
HeobXiAHO 3aKpPiNUTK. AKLO HACTINbHWIA PO3nK-
NoBanbHWUIA BEPCTAT He 3aKpinneHnin HanexHum
YMHOM, BiH MOXe 3CyHyTUCS abo nepeBepHyTUCS.

6. Bupanitb iHCTpyMeHTH, Biaxoau aepeBUHU
Ta iH. 3i cTONa, NepL HiXXK BMMKaTU HaCTiNb-
HWW po3nunioBanbHUI BepcTar. BigsonikaHHsA
abo noTeHLUiiiHe 3aKnNnHIOBaHHA Moxe ByTn
Hebe3neyHnm.

7. O6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE AUCKMN NUNU
3i WNUHAENBbHUMY OTBOPaMU BiANOBiAHOrO
po3mipy 1 dhopmu (pom6iyHi abo kpyrni). Y pasi
HEBIANOBIAHOCTI KPINMEHHS LEeHTPYBaHHA AUCKIB
nunu 6yae nopyLueHo, Lo NpusBeae A0 BTpaTh
KOHTPOIO.

8. He MoxHa BMKOpUCTOBYBaTH NOLIKOAXEHi abo
HeBiANOBIAHI AMCKaM eneMeHTU KpinneHHs,
Hanpuknapg cpnaHui, Wwanéu, 6ontn abo ranku
ANs AncKiB nunu. Lli enemeHTu kpinneHHst 6ynu
cneujianbHo po3pobneri Ans Bawwoi nunu. Boxn
noknukaHi 3abesneunTty 6e3neyHy po6oTy i onTu-
MarnbHy NPOAYKTUBHICTb.

9. He MOXHa CTOATU Ha HAaCTiINbHOMY PO3MNUIIO-
BanbHOMY BepcTaTti a6o BUKOPMCTOBYBATH
MOro y AKOCTi cxoAHi. [MepekngaHHs iHCTpymeHTa
Y1 BUNAAKOBUIA KOHTAKT i3 pi3anbHUM iHCTPYMEH-
TOM MOXe NPU3BECTY [0 CEPNO3HNX TPaBM.
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10. MepekoHamnTecs, WO AUCK NUNX BCTaHOBNEe-
HWW Tak, WO BiH 06epTaeTbCcsA B NOTPiGHOMY
HanpsiMKy. He BukopucTtoByiTe wnidyBanbHi
KPYru, APOTSAHI WiTKM a6o abpa3nBHi Kpyru Ha
HacTinbHOMy po3nunioBanbHOMY BepcTari.
HenpaBunbHe BCTaHOBMNEHHS Aucka nunv abo
BMKOPUCTaHHS HEPEKOMEH0BaHNX KOMMNMEKTYH0-
YMX MOXeE NMPU3BECTU [0 CEPUO3HUX TPaBM.

HopaTtkoBi iHCTPYKLiT

1. BukopucToBy#iTe TiNbKK Taki AUCKU NUNU, Ha
AKMX YKa3aHa WBMAKICTb AOPiIBHIOE WBUAKO-
CTi, 3a3Ha4YeHin Ha iIHCTPYMeHTi, abo € Ginb-
LIOIO 3a Hel.

2. O6upanTte gUCKM NUNU BiANOBIAHO A0 MaTepi-
any, wo 6yae pisaTucs.

3. Mg 4ac po6oTu 3 AaUcKkamun NUnNu Hagsarante
pykaBwuui.

4. Tlepepa BCTaHOBMEHHSIM AUCKa NOYMCTLTE
wnuHAenb, donaHui (oco6nMBo NoBepPXHIO
BCTAHOBMNEHHS) W LLEeCTUTPaHHY Franky.
HenpaBurbHe BCTaHOBINEHHSI MOXeE BUKNUKATH
BibpaLito/6uTTa abo NpocnusaHHs ancka.

5. He moxHa pisaTM meTaneBi npegmeTu, Hanpum-
Knapg uBsiXu 4u reBuHTU. [lo novyaTky po6oTu
nepeBipTe 3aroToBKU i BUAANiTb 3 HUX YCi
LBSIXWU, FTBUHTU Ta CTOPOHHI MaTepianu.

6. HIKOJIU He po3BonsiTe iHWKMM oco6am nepe-
OyBaTu Ha oAHiN NiHii 3 TpaekTopicto Ancka
nunu.

7. Mepepn novyaTkom pizaHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTpyMeHT i AaiiTe MOMy nonpauoBaTh aes-
KWW Yac Ha XornocTomy xoay. 3BepTanTe yBary
Ha Bibpauito abo 6UTTA: Lie MoXe CBIAYUTH
npo HenpaBuNbHe BCTaHOBIEHHs a6o He3ago-
BinbHe 6anaHcyBaHHs nesa.

8. He moxHa 3acTocoByBaTu BepcTaT Ansi BUKO-
HaHHA na3iB abo KaHaBOK.

9. Skwo nnacTuHa Ans nponuna 3HoLWeHa, ii cnig
3aMiHUTW.

10. SAKwWo nnaHKa-WToOBXa4y He BUKOPUCTOBYETLCH,
36epiranTe ii B cneyianbHO NpM3HaYeHOMy
micui.

11. BwubuBaiiTe i3 3aroTOBKM YCi Cy4KM, L0 He
cuaaTb miyHo, MNEPE[ noyaTkom pisaHHSA.

12. IHKonw Nun, WO YTBOPKETLCA NiA Yac pi3aHHs,
MiCTUTb XiMi4Hi pe4OBUHM, 30aTHi CNPUYUHUTU
3axBOPIOBaHHA Ha paK, BaAu po3BUTKY abo
iHWIi NopyLeHHA penpoAyKTUBHOI OYHKLLT.
[esiki npuknaamn Takmx XiMiYHUX PEYOBUH:

— CBMHelb, AKMI YTBOPIOETLCA Nif Yac
pi3aHHA maTepiany 3 6apBHUKOM Ha CBUH-
ueBill OCHOBI.

—  Mwuw’sk i Xxpom, siKi yTBOpPHOKOTLCA Nig
yac pi3aHHs xiMi4YHO o6po6neHoro
nunomarepiany.

PU3uK HeraTMBHOro BNfMUBY LUX PEYOBUH

3anexuTb Bif YaCTOTM BUKOHAHHSA Takoro Buay

po6oTtu. LLlo6 3MeHWnTY BNAUB TakuX XiMiy-

HUX PEYOBUH, NOTPiGHO NpauoBaTh B fo6pe

NpoBITPOBaHOMY NPUMILLEHHI Ta 3 BUKOpUC-

TaHHAM cxBareHux 3acobiB iHAMBiAyanbHoro

3aXUCTY, TAaKUX AK NMUI03aXUCHi Macku, cneui-

anbHO Npu3Ha4eHi Ansa ginsTpauii Mikpocko-

NiYHUX YACTUHOK.

13. 3aBxAu BneBHIOWUTECH, L0 AOAATKOBE Oropo-
[OKEHHS onyLlieHe 1 NpunsArae Ao Po3nurto-
BanbHOro CTOMNAa, NepL HiXk BMMKaTK BepcTaTty
Mepexy.

14. PerynsipHo ornsganTe NoAoOBXYyBarbHi WWHYPU
W 3aMiHAWTe B pa3si NOLWKOMXKEHHA.

15. (Nuwe pns eBponeMcbKNX KpaiH)
BMKOPUCTOBYMTE TiNlbKM peKoOMeHAOBaHi
BUPOGHMKOM AUCKU MUK, SKI BignoBigaoTb
ctaHpapty EN847-1.

BCTAHOBIJIEHHA

Mo3unuitoBaHHA HACTiNLHOro

po3nunBasibHOro Bepcrata

» Puc.1: 1. [DiameTp oTBOpY 8 MM

» Puc.2: 1. CraHgapTHa wanba 6 mm 2. Wypynu ansa
aepesuHn 10 WT. AOBXMHOK MiH. 40 MM

» Puc.3: 1. CraHgapTHa wanba 6 mm 2. MiyHo 3aTsar-
HiTb MOHTaXXHWI 6ONT i raiky 6 Mm

YCTaHOBITb HACTINbHUI PO3NUOBaNbHUI BeEpCTaT y
nobpe ocBiTNEHOMY 11 piBHOMY MicCLi, Ae BM 3aBXau
3MOXeTe TBepAO CTOSATU Ha Horax i TpMaTu piBHOBary.
BepcTtat cnig BcTaHOBMNOBaTK B MicLi, e NpOCTOpy
[OCTaTHLO AN 3pYyYHOro MaHinynoBaHHSA 3aroTos-
KamMu pisHoro poamipy. HacTineHui posnumnioBanbHuii
BepcTaT HeoOXiAHO 3aKpinMTK YoTMPMa rBUHTamMK abo
6ontamu Ha ctoni abo CTiNLi NS HacTiNbHOro po3nu-
NoBanbHOro BepcTaTa i3 3acToCyBaHHsIM OTBOPIB, O €
Y AHi HacTiNbHOro po3nunBanbHoOro Bepcrara. Y pasi
KPINMeHHs HaCTiNbHOro PO3NMnNioBanbLHOro BepcTaTa Ha
CTONi BNEBHITLCH, WO PO3Mip OTBOPY B HbOMY BiMOBI-
Aae po3mipy OTBOPY B AHi HACTINbLHOIO po3nuIoBanb-
Horo BepcTaTta. Lle HeobxigHO Anst BuaaneHHs Tmpcu.
Axwo nig yac poboTu € BiporiAHICTb NepeknaaHHs,
3iCKOB3yBaHHS 41 3CYBY HACTINbHOrO PO3NMMOBanNbHOMO
BepcTaTa, HeobxiaHo 3adikcyBaTu cTin abo HacTiNbHUIA
posnuntoBanbHWn BepcTaT Ha Nianoasi.

36epiraHHA [oAaTKOBOro

obnagHaHHA

» Puc.4: 1. TpukyTHa niHiiika 2. MankoBui ko4
3. MnaHka-wTtosxay 4. LLlecTurpaHHWi knoy
5. Auck nunu 6. Kpuniuka

[naHKy-wToBXauy, TPUKYTHY MiHIAKY, ANCK MWW I ran-
KOBI KItodi MoxHa 36epiraTv niBopyy Ha OCHOBI.
[Owvck nunu moxHa 36epiraT BcepeanHi KpULku.
» Puc.5: 1. Ctonopu ans 3anobiraHHs Biggadvi
2. Tpumay

MowmicTiTe cTOonopw Anst 3anobiraHHs Bigaadvi Ha Tpumad
Ha 3aiHi YaCTUHI OCHOBMU, SIK MOKa3aHo. MoBepHITL
3aTuckad ans dikcadii.
» Puc.6: 1. HanpsmHa nnaHka (peectpoBa miTka)

2. MNonepeyHuin ynop

HanpsiMHy nnaHKy # nonepeyvHuin ynop MoxHa 36epi-
raTv NpaBopyy Ha OCHOBI, sIk MOKa3aHo.
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ornuc Pob

A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

3axuCcHUM KOXyX guc

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3a60opPOHSIETLCA MOLUKO-
A)KyBaTh abo 3HiMaTH OropoXXKeHHA Aucka.
HesaxuLueHunn Anck Moxe CpUYMHUTY CePUO3Hi
TpaBMu nig Yac poboTu.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: Hikonu He BukopucTto-
BYWTE iHCTPYMEHT, SIKLLIO OFOPOAXKEHHSA NOLLKOA-
XeHo, 3HATO abo AKLWo BoHO Mae aedekTn. PoboTa
3 {HCTPYMEHTOM, 3aXUCHE OrOPOKEHHS! SIKOFO MOLLKO-
[KeHo, mae aedekTv abo 3HATO, MOXe NPU3BECTU A0
CEepWO3HUX TPaBM.

» Puc.7: 1. 3axucHuii koxyx avcka 2. flonatkose
OrOPOMKEHHSI

Konu Bu nig Yac pisaHHa npuTUCKaeTe 3aroToBKy B
HanNpPsIMKy AUCKa, HUXHIN Kpal oAaTKOBOro Oropo-
[PKEHHS NOBMHEH NPUNSrati 4o OCHOBHOTO CTona.
Konwu BinbyBaeTbCcs nogaBaHHsA 3aroToBKW, AUCK MUK
[o0aTKoBe OropoKEHHS HaxoaATb Ha Kpal 3aroToBKM.

3 MipKyBaHb 6e3nekun NOCTiiHO NiATPUMYITE Oropo-
[PKEHHS 1 AOAATKOBE OrOPOMPKEHHS AMCKa B HANeXHOMY
cTaHi. Byab-ski BigxvneHHs B po6oTi OropoaXXeHHs i
[00aTKOBOrO OFrOPOAXKEHHS AUCKa HeobXiAHO HeraHo
BUNPaBnATU. YNEBHITbCA, L0 AUCK N 11 JogaTkoBe
OTOPOKEHHS ONYLLEHi Ta HUXXHI Kpal Jo4aTKOBOro
OrOPOXXEHHS TOPKAETLCSH OCHOBHOMO CTONa, KOnu
3aroToBKa He nogaHa.

Akwio nposopi Aetani 3abpyaHnnuca abo Ao HUX Npu-
cTana Tvpca i Wwo auck Ta/abo getans noraHo BUAHO,
BMMKHITb kabenb iHCTpyMeHTa 3 enekTpomepesxi n
peTenbHO O4MCTBTE NPO30pi AeTarni BOMorol cepBeT-
Kot0. 3a60POHSIETLCA 3aCTOCOBYBATH PO3YMHHKKM abo
Byab-siki MUtoYi 3ac0BM Ha OCHOBI BEH3MHY, OCKINbKU
Tak MOXHa MoLLKOAWUTU Ui AeTani. Y pasi 3HebapBneHHs
[eTanei BNpoaoBX ix ekcnnyaradii abo BHacnigok
BNAMBY yNbTpadioneToBoro BUNPOMiHIOBaHHS BU
MoxeTe npuabaTh HoBi AeTani B LeHTpi obcnyrosy-
BaHHsi Makita. SABOPOHAETLCA MOLIKOIXKYBATU
ABO 3HIMATW OFOPOIPKEHHA V1 JOOATKOBE
OrOPOOXEHHA ONCKA.

PeryntoBaHHS rMMOUHU pizaHHsA

» Puc.8: 1.Pyuka

MubuHy pizaHHs MOXHa perynoBaTy NOBepTaHHAM
pyuku. MNoBepTaiiTe pyyKy 3a rooquHHUKOBOIO CTPINKOO,
W06 NigHATY AUCK MUK, | NPOTW FOAVHHUKOBOT CTPINKK,
o6 onycTuTy oro.

MPUMITKA: 3a HeobXigHOCTi OTpUMaT YNCTUIA 3pi3
nig Yac poboTu 3 TOHKMMU MaTepianamu HanawuToBy-
Te CTaHOK Ha HeBEenuKy rMubuHy pisaHHs.

PeryntoBaHHS KyTa Haxuny

» Puc.9: 1. Baxinb 6nokyBaHHs 2. CTpinka-BkasiBHUK
3. MaxoBuk

3BiNbHITL CTONOPHMI Baxinb, MOBEPHYBLLN Or0 NPoTH
rOAVNHHUKOBOI CTPINKK, i NOBepTanTe MaxoBuK, AOKN He
oTpumMaeTe noTpibHui kyT (0° — 45°). CTpinka-BkasiBHUK
nokasye KyT Haxuny.

Micns oTpyMaHHs NOTPIGHOrO KyTa 3aTArHiTb CTONOPHUIA
BaXiNb, NOBEPHYBLUM AOr0 3a rOANHHUKOBOK CTPIfKOHO,
o6 3adikcyBaTn HanawTyBaHHS.

A OBEPEXHO: nicns HanawTyBaHHS KyTa
Haxuny nepesipTe, Y1 MiLHO 3aTATHEHUI CTONOP-
HWUW BaXinb.

PeryntoBaHHs ynopiB-o6mexyBayiB

» Puc.10: 1. PerynioBanbHuii rBuHT 90°
2. PerynioBanbHuWi reBuUHT 45°

» Puc.11

BepcTaT ocHalleHuin ynopamu-obmexysavamu 90° Ta
45° BigHOCHO noBepxHi cTona. [Ans nepesipku 1 Hana-
LUTYBaHHS ynopiB-o6MexyBadiB BUKOHaWTe HacTynHi Aii:
MoBepTatoum MaxoBUK, 3CyHLTE Oro ssikomora gani.
YCTaHOBITb Ha CTONI TPUKYTHUK i NepeBsipTe, Yn ANCK
NNy po3aTaLloBaHuii nig kytom 90° abo 45° no
noBepxHi cTona. AKLWO ANCK MUK po3TalloBaHWUIA

nig KyTOM, MoKa3aHuM Ha puc. A, noBepTanTe pery-
ntoBasbHi TBUHTY 3@ rOAVHHUKOBOIO CTPISIKOIO; SIKLLO
BiH pO3TaLLOBaHWUi Mig KyTOM, MOKa3aHWM Ha puc. B,
noBepTaWiTe perynoBanbHi FBUHTY MPOTU FOAVHHUKOBOT
CTPINKW Ans perynioBaHHs ynopis-obmexxysadis.

Micns perynioBaHHs ynopiB-obmexxyBadiB BCTaHOBITb
avck nunu nig kytom 90° oo nosepxHi ctona. Motim
BiJperynioiite CTpinky-BkasiBHuK, Wo6 i npaBuin kpan
nepebyBas Ha BigmiTLi 0°.

» Puc.12: 1. Ctpinka-BkasiBHMK

[is nepemukaya

» Puc.13: 1. Knonka YBIMK. ( I') 2. Knonka BUMK. (
O ) 3. KHonka nepe3anycky

[ns BBIMKHEHHS BepcTaTa HaTUCHITb kKHomKy YBIMK.
(1)

[nA BUMKHEHHS HaTUCHITB kHonky BVIMK. ( O ).
Cucrtema 3axucTy Big
nepeBaHTaXXeHHA

Llen iHCTPyMEeHT ocHalLLeHO CMCTEMOLO 3aXUCTY Bif
nepeBaHTaXeHHs1. Y pasi nepeBaHTaXeHHs iIHCTPyMeHT
3YNUHAETLCS, @ KHOMKa nepeaanycky nifgHiMaeTbes.

Y ubomy BUNaaKy Ans nepesanycky iHCTpyMeHTa BUKO-
HanTe BKasaHi gani gii:

1. HaTucHiTb KHONKY nepesanycky.
2.  HatucHitb kHonky YBIMK. (1).
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HanpsmHa nnaHka

» Puc.14: 1.Tlanka 2. HanpsmHa nnaHka 3. lonoska
rBUHTa

Akwio HanpsiMHa nnaHka nepebysae 6mM3bKO Bif

AvcKa UK, 3MIHITb NONOXEHHS HaNPAMHOT NNaHKK.
BianycTiTb raviku i1 3cyHbTe HanpsIMHY NNaHKy 3 ronoBOK
rBUHTIB. [OCYyHbTE rofnoBKy rBUHTa B KaHaBKy Ha KOpPOT-
Kit CTOPOHI HaNPAMHOT NNaHKN 1 3aTAMHITb ranku.

Ko HanpsiMHa NNaHka BCTaHOBMEHa NiBopyY Bif,
Ancka NUnu, 3MiHiTb MONOXEHHS HANPSMHOI NAAaHKN.
BignycTiTh ranku 1 NigHiMiTe HANPSMHY NNaHKy pasom
i3 ravikamu. MNomiCTiTb rBUHTU B KaHaBKM PiabOOBOIO
YaCTVHOIO TaKUM YMHOM, LLO6 HaNpPsIMHA MnaHka 3Mi-
CTUNacs Ha CTOPOHY Aucka nunu. lMicns uboro 3aTArHiTe
ranku.
» Puc.15: 1. HanpsimHa nnaxka 2. a3 3. Mavika

4. ['onoBka revHTa

HDopaTtkoBum cTin (cnpaBa)

» Puc.16: 1.IBuHTH
» Puc.17: 1.[dopaTkoBuii cTin (cnpaea)

Llen BepcTaT ocHalleHWin 4OAATKOBM BUCYBHMUM CTO-
oM i3 npaBoro 6oky ocHoBHoro ctona. o6 BucyHyTm
[o0aTKoBuWIA CTin (cnpaea), BiANycCTiTe ABa IBUHTW Ha
npasiii CTOPOHi, BUKPYTUBLLN iX NPOTU FOANHHUKOBOT
CTPINKu, NOBHICTIO BUCYHbTE CTiN (CnpaBa) i 3aTsArHiTb
OBa rBUHTU AnA dikcadii.

HonatkoBuu cTin (no3aay)

» Puc.18: 1.TBuHTK 2. [JonaTkoBuii cTin (nosaay)

[1nsi BUKOPMCTaHHA 4OAATKOBOro cTona (nosaay)
BiJBEPHITb rBUHTY NiBOPYY i NpaBopyY nig CTONOM Ta
BUTSATHITb MOrO Ha3aj Ha NoTpiGHy AOBXMHY. MiLHO
3aTArHITE TBUHTY Ha NOTPIOHIN AOBXUHI.

Pyxomui cTin

A OBEPEXHO: y pasi BUKOPUCTaHHS pyxo-
MOro cTona 3aKpiniTb 3aroToBKy 3aTUCKa4yeM Ha
nonepe4Homy ynopi. Lie 6esneyHiwe, Hix TpumaTn
il pykoto, i 3BinbHIOE 06MABI PyKM ANS 3aCTOCYBaHHSA
iHCTpyMeHTa.

» Puc.19: 1. Pyxomwuii cTin 2. BriokyBansHa nnactuHa

A OBEPEXHO: nicna BUKOPUCTAHHS PyXOMOro
cTona He 3abyabTre 3adikcyBaT MOro, 3aMiCTMBLUMN
CTOMOPHY MAACTUHY Yy BepTUKaNbHE MOSIOKEHHS.

Y niBii YaCTWHI LiOro iIHCTPYMEHTa € pyXomui

cTin. Pyxomuit cTin MoXHa pyxaTtu Hasag, i Bnepeg.
MoBepHiTb Br10KyBanbHi NnacTuHu 33agy 1 cnepeay

B rOPV30HTarnbHe NOMOXeHHs nepes no4aTkoM
BUKOPUCTaHHSI.

HapiHo 3akpiniTe 3aroToBKy NonepeyHum ynopom

3a JONOMOroto 3aTckaya Ha nornepeyHomy yrnopi Ta
3cyBaiiTe 3aroToBKy pa3oM i3 pyxoMuM CTOMOM nif Yac
pi3aHHs.

Cronopu ansa 3anob6iraHHs Bigaadi

A OMNEPEMXEHHSI: 3a moxnueocTi Buko-
pucTOBYyITe cTONoOpYU ANnA 3anobiraHHsa BigAavi
nifa Yyac onepawin pizaHHsA. Y BUnNaaky Bigaadi BOHU
[onomaratoTb 3anobirat BigkuaaHHo matepiany
Bnepepn y 6ik onepaTtopa, Lo MOXe CMPUYUHUTU cep-
MO3Hi TpaBMU.

» Puc.20: 1. Crtonop ans 3anobiraHHs Bigaadvi
2. 3atuck

[ns BuganeHHs ctonopis Ans 3anobiraHHa Bigaadi 3
BepcTaTa BiABEPHITb 3aTUCK HAa OCHOBI CTOMNOPIB ANS
3anobiraHHs BigaaYi N BUTArHITL iX. [1ns BCTaHOBNEHHS
BVIKOHaWiTe npoLeaypy 3HATTS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3BOPKA

: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-AKUX
AOBEPEXHO: n 6

POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
MOro Ta BigKNIoYviTb Bif enekTpomMmepexi.

YcTaHOBNEHHA U 3HATTA AUCKa NUNun

A OBEPEXHO: Mepw Hix ycTaHoBNIOBaTH 260
3HiMaTU ANCK NWUNK, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO
iHCTPYMEeHT BUMKHEHO 1 Bif’€QHaHO Big Mepexi.

A OBEPEXHO: [ns BcTaHOBREHHs abo 3HATTA
AUCKa MU BUKOPUCTOBYMTE TiNbKU rankoBum
KN4 BUpo6HuuTBa komnadii Makita, wo Bxoauts
[0 KOMNMEeKTy. HeBMKOHaHHSA Liei BUMOrn Moxe
npu3BecTn A0 HaAMipHOro abo HeJOCTaTHLOTO 3aTs-
ryBaHHs 6onTa i3 LwecturpaHHoto ronoskoto. Lie moxe
Npu3BECTU A0 TPABMYBaHHS.

A OBEPEXHO: BuKopucTOBYITE BKa3aHU
pani auck nunu. He moxHa BUKOpUCTOBYBaTH
AUCKW NUNUK, SIKi He BiANOBiIAalOTb XapakTepucTu-
KaM, HaBeAeHUM Y Uil IHCTPYKLii.

Hiametp ToBwWwMHa aucka Mponun
nunm
260 Mm MeHwwe Hix 1,9 mm | BinbLue HixX 2,1 Mm

1. BignycTiTe rBUHTW Ha NnacTuHi 4nsa nponuna i
3HIMITb T1.
2. YTpUMyO4M 30BHILWLHIM bnaHeLb rankoBmMM K-
YeM, BiAnyCTiTb LWECTUIPaHHY raiky, NOBepHyBLUN ii
NPOTU FOANHHMKOBOI CTPISNKK JOMOMDKHUM KITOYEM.
MoTim 3HIMITb 30BHILLHI donaHeLb.
» Puc.21: 1. anikoBuii kntoy 2. MaikoBuWiA Koy

3. WecTturpanHa ravika

3. YcTaHOoBITb BHYTPILLHIN hnaHeub, KinbLe, AMCK
MUK, 30BHILLHINA doraHeLpb i LUeCTUrpaHHy ranky Ha
LUNMHAENI, NepeKkoHarTecs B TOMY, Lo 3ybui aucka
CNpsIMOBaHi Ha nepeaHIo CTopoHy ctona. LLlecturpaHry
raiiky BCTaHOBONTE Tak, LWo6 BUTOUYEeHa YacTuHa byna
cnpsiMmoBaHa A0 30BHILWHLOrO naHus.
» Puc.22: 1. BHyTpiwHin donaHeupb 2. Kinbue

3. Auck nunu 4. 30BHiLLHIN hnaHeub

5. llecturpaHHa ravika
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A\ OBEPE)XHO: Ynegitucs B TOMY, L0 AUCK
MUNY BCTAaHOBMEHWUIA TaKUM YMHOM, L0 3yOui
CnpsAMOBaHi B HaNpPsAMKy pi3aHHs (06epTaHHs).

A OBEPEXHO: MepL HiXX BCTAHOBMIOBATH AUCK

nunu, nepesipTe AiameTp OTBOPY ANA WNUHAENS B

AUCKY NUNK. 3aBXAM CNif 3aCTOCOBYBaTH KinbLe, Lo

BiAnoBigae po3mipy oTBOpY ANS WNWHAENSA B AUCKY

nunu, skui B1 6axaete BUkopuctaTu. Poamipy kineub,

LLIO NOCTaYaoThCA, PI3HATHCSA 3aNeXHO BifA KpaiHW.

. [ns iHCTpymeHTiB i3 AiameTpom oTBOpY Ancka nunn 30 MM
NocTa4aeTbCs KinbLie i3 30BHiLLHIM AiameTpom 30 MM.

. [nsi iHCTPYMeHTIB i3 AiameTpom OTBOpY Ancka
nunu 25,4 MM nocTa4yaeTbes KinbLie i3 30BHilLL-
HiM giameTpom 25,4 mMm.

4.  [Ina cikcauii ancka nunu, yTpuMyioum 30BHILLHIN (raHelb
raiikoBMM KITI0O4eM, 3aTArHITb LECTUrpaHHy raiiky, noBepTaioum i
3a rOAMHHMKOBOIO CTPINKOt0 AonoMixHUM kniodem. YIEBHITbCA,
1|0 LWUECTUrPAHHA FAVIKA 3ATATHYTA HALIHO.

» Puc.23: 1. TlankoBwuin kntoy 2. MankoBWi Koy

A OBEPEXHO: CnigkyiTe 3a TUM, W06 Ha
noBepxHi chnaHusA He 6yno 6pyay abo CTOPOHHIX peyo-
BWH, 34aTHUX NPU3BECTMN A0 NPOCIU3aHHA AUCKA MUIN.

A OBEPEXHO: MiLHO TpUMaiiTe WecTUrpaHHy
ranky raikoBuM KrntodyeM. AKLLO pyyKka 3iCKOB3He,
K04 MOXe 3iCKOYMTH i3 LIECTUrPaHHOI raiku, i pyka
Moxe Baaputucst ob rocTpi kpai gucka.

5. YcraHOBITb NacTUHy ANst Nponuna Ha Micue i
3aKpiniTe rBUHTaAMMU.

HanaI.IJTyBaHHﬂ 3ano6iXXHOro HoXxa

A OBEPEXHO: FAKWO AUCK MUK 1 3an06GIKHUIM HiX
He BiAperynboBaHi HaneXHUM YMHOM, Nia Yac poboTu
MoXe BUHVUKHYTU HeGe3neyHe 3awemneHHs. MpocTexTe
3a TUM, W06 BOHM BGynu BiANOBIAHUM YUHOM BUPIiBHSHI
OfMH BiAHOCHO 0AHOr0. B1 MOXETE OTPUMATH CepiioaHi
TpaBMU, SKLLO BUKOPUCTOBYBATUMETE BEPCTAT i3 Henpa-
BUTbHO HaNaLUTOBAHWUM 3amnoBiXKHUM HOXEM.

A\ OBEPE)XXHO: 3AE0POHEHO BuKoHy-

BaTU HanawTyBaHHA, KON BepcTaT NpaLtoeE.
Bin’eaHanTe BepcTaT BiA Mepexi, NepLu HiXk BUKO-
HyBaTW HanawTyBaHHs.

A\ OBEPEXHO: He 3nimaliTe 3ano6ixHmit Hix.

» Puc.24: 1. 3axucHuin koxyx ancka 2. 3anobixHuin
HiX 3. MBUHT (6 WT.)

MonoxeHHs 3anobixxHoOro Hoxa BigperynboBaHe Ha 3aBofi
TaK, Wob AMCK Nunu i 3anoBikHWIA Hix Bynn Ha ofHin
npAMii NiHii. OgHaK SKLWO AWCK MUK 1 3an0BiXHWUIA HiX He
nepebyBatoTb Ha ofHiN NiHii, ix HeobXiaHO BigperynioBaTy.
BignycTiTh rBMHTM Ha NNACTUHI AN Nponuna 1 3HiMiTb i
3 OCHOBHOTO cTONa. BianycTiTh rBUHTYK i3 LWECTUrpaHHUMK
ronoskamu (B) i Bigperyntonte npuBanoyHy NOBEPXHIO 3axuc-
HOTO KOXyxa Ancka (onopy) Tak, wob 3anobikHui Hix ByB
po3TalLoBaHWi TOYHO No3aay Aucka nunu. MNoTim 3aTarHiTe
60nTK i3 WecTurpaHHmm ronoskamu (B), wob 3adikcysatm
onopy, i BCTAHOBITb Ha MiCLie NNacTuHy Ans nponuna.
» Puc.25: 1. [vck nunu 2. Lli aBa 3a30pun NOBUHHI
6yTn ogHakoBMMM. 3. 3ano6iKHUI HixX
4. BonTu i3 WecTurpaHH1Mm roriokamu (B)
5. bonTu i3 wecturpaHHUMmM ronoskamu (A)
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Mix 3anoGixkHUM HoxeM i 3ybusMu ancka mae 6yTn
BiACTaHb NpubnuaHo 4 — 5 mm. BignycTite 60nTH i3
LecTUrpaHHUMm ronoskamu (A), BigperyntonTe 3ano-
BiXKHWUIA HiXK HANEXHUM YMHOM i LWiNbHO 3aTArHITL 6onTN
i3 WecTurpaHHMmmn ronoekamu (A). 3akpiniTb NNacTUHy
ANS nponuna Ha cToni, NoTiM nepes NoYaTKOM pi3aHHs
nepesipTe, UM NMABHO NPaLOE 3aXUCHUIN KOXYX AMCKa.
» Puc.26: 1. 3anobixkHui Hix 2. 3aXUCHUIN KOXYX
avcka 3. BiactaHb 4 MM — 5 mm

YcTtaHOBRNEHHSs1 U peryntoBaHHA

HanpPAMHOI NNaHKN
» Puc.27:

1. Baxinb 2. Tpumady nnaHku 3. HanpsamHa
penka

YCTaHOBITb HAaNPAMHY NMaHKy TaknuM YUHOM, LWob Tpu-
May MNaHkKy yBINWOB y HAaNBMXKYy HanpsIMHY Penky.
LLlo6 3adbikcyBaTh HAaNpsiMHY NNaHKy, 3CyHsTe Baxifb A0
ynopa Ha Tpymay nnaHku.

LLlo6 nepeBipuTH, Y HanNpsMHa NnaHka napanensHa
ANCKY Nunu, 3adpikcynTe HaNpsIMHY MNaHKy Ha BiACTaHi
2 — 3 MM Big gucka nunu. MigHiMiTb guck Ha Makcu-
ManbHy MOXnuBY BUCOTY. 3pobiTb BiAMITKY Kpeingoto
Ha ogHoMYy i3 3y6uiB. Bumipsinite BigcTaHi (A) Ta (B) mix
HanpsIMHOO NnaHKoto i anckom nunu. Obuasa BUMI-
PplOBaHHS BUKOHYHOTBCS Bif, 3y6Ls 3 KpENaoBO BiAMIT-
koto. Lli aBa po3mipu matoTb ByTv ogHaKkoBMMU. AKLLO
HanpsiMHa nnaHka He napanensbHa AUCKy Nunu, ginTe,
SIK onucaHo gani:

» Puc.28: 1. llkana

» Puc.29: 1. bonTu i3 wecTurpaHHMMuM ronoBkamm

1. 3adikcyinTe HaNpsIMHY NNaHKy, onyCcTUBLUN BaXinb
Ha Hin.

2. BignycTitTe ABa 60MTH i3 LIECTUrPAHHUMM FONOB-
KaMu Ha HanpsAMHI MNaHui LWeCTUrpaHHNM KIloYeM, Lo
nocTayaeTbCcs 3 BEpCTaToM.

3. Bigperynioiite HanpsAMHy NnaHKy, Wob BoHa cTana
napanenbHO AWCKY MUnu.

4.  3aTAarHite ABa 6ONTH i3 LUECTUrPAHHUMM FOMOB-
KaMu Ha HanpsAMHIA nnaHui.

» Puc.30

A OBEPEXHO: YneBHITbCSA, WO HaNpsAMHA
nnaHKa posTalwoBaHa napanenbHO AUCKY NUMK,
60 B iHWOMY BUNaaKy icHye MMOBIpHiCTL Bigaayi.

YCTaHOBITb HANPAMHY NaHKy ypiBeHb i3 60KOBOO
noBepxHeto AncKa NUNK. YNeBHITbCS, L0 KOHTPONbHA
nosHayka Ha Tpumadi NnaHku Bkasye Ha 0 Ha LwKkani.
KO KOHTPOMbHa No3Hayka He Bkadye Ha 0 Ha Lkani,
BiANYCTiTb MBUHT Ha MacwTaGHil NiHinui 1 Bigperynio-
Te NnacTuHy 3i LLKanoto.

» Puc.31: 1. KoHTponbHa miTka 2. MBUHT

Mia’eaHaHHAa nunococa

Y pasi nig’egHaHHa BepcTata Ao nunococa Makita a6o
nunosbipHrka poboTa Byae uncTiwoto.
» Puc.32
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POBOTA

A OBEPEXHO: 3aBXAU KOPUCTYNTECH TAKUMU
[OMNOMDKHUMM NPUCTPOSIMU, SIK MAIaHKN-LUTOBXadi
1 KONnoAKu-WToBXadi, konu icHye Hebesneka, LWo
PYKM Ta nanbLi ONUHATLCS 6NU3bLKO A0 AUCKa
nunu.

A\ OBEPEXHO: 3aBxan NpuTUCKanTe 3aro-
TOBKY A0 cTona W HanpAMHOI NNIaHKU Yn nonepey-
Horo ynopa. He ponyckaiTe ii 3ruHaHHA 1 nepe-
KpyJyBaHHs Nif Yac noaaBaHHA. AKLLO 3aroToBka
3irHyTa abo nepekpyyeHa, iCHye pusuk Bigaadi.

A\ OBEPE)XXHO: HIKONU e BuaansnTe 3aro-
TOBKY, SIKLLIO AVCK NUNM npautoe. AKwo Tpeba
BUOANUTY 3aroTOBKY [0 3aKiHYeHHS pi3aHHs,
cno4yaTtKy BUMKHITb BepcTaT, MiLlHO yTPMMYHO4U
3aroToBKy. 3a4ekainTe, AOKU AUCK MUY NOBHICTIO
He 3yNUHUTLCS, NepLU HiXXK BUAANSTH 3aroToBkKy.
3a HeBMKOHaHHS Liiei yMOBW iCHYE pU3uK Bigaavi.

A\ OBEPE)XXHO: HIKONU ne BuaananTe obpisku,
AKILO AUCK MUNM NPaLIoE.

A\ OBEPE)XHO: HIKONU ne KnagitTb pyku a6o
nanbui Ha Wnaxy Aucka nunu. Ocobnueo yBax-
HUMMM cnig 6yTH Nig Yac BUKOHAHHSA pi3aHHA 3
KYyTOM Haxuny.

A\ OBEPE)HO: 0608’si3k0B0 dikcyiite
HanpsAMHY NaHKy, iHaKwWe iCHye pu3uK Biaaadi.

A\ OBEPEXHO: 3aBxau KopucTynTecsi Aomno-
MDKHMMU NPUCTPOAMM, TAKUMMU SIK NMNAHKU-LLITOB-
Xayi 1 KONnoAKu-LITOBXavi, KON BUKOHYETE
pizaHHA Manux a6o By3bKUX 3aroTOBOK.

[onomixHi npuctpoi

[onomixkHi NpUCTpoi — Lie NnaHK1-LUToBXaYi, Konoa-
Ku-LUTOBXaui i JofaTkoBa nnaHka. Bukopuctosyinte
X, Wo6 BMKOHYBaTU pizaHHs 6e3ne4Ho Ta BNeBHEHO
6e3 HeobXiAHOCTI TopKaTUCA 40 AUCKA MUK XKOAHUMUN
yacTuHamu Tina.

Konopgka-wtoBxa4

» Puc.33: 1.loBepxHs i kpan napanenbHi 2. Pyyka
3. Wypyn 4. Ckneitn

BukopucToByiiTe hbaHepy TOBLMHOW 19 MM.

Pyuka mae 6yTu B LeHTpi geTani 3 dbaHepu. 3’egHanTe
KINeeM i Wwypynamu Anst 4epeBUHU, K NOKa3aHo Ha
pucyHKy. [lo dbaHepy HeobxigHO NpuKneiTh AepeB’sHNI
6pycok 9,5 MM x 8 MM x 50 MM, W06 Anck Nunu nig
Yac poboTun He 3aTynuBCS, SIKLLO onepaTop NOMUr-
KOBO CMpsiMye nif, ANCK Kornoaky-LuToBxad. (B konoa-
Kax-LUTOBXa4ax He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU LIBAXU. )

JopaTtkoBa nnaHka
» Puc.34: 1.[oBepxHs 11 kpaw napanenbHi

3pobiTe AOAATKOBY NMaHKy 3 paHepy TOBLLMHOO
9,5MM i 19 Mm.

MNMo3poBXHE pi3aHHsA

A\ OBEPEXHO: Mig yac NO3A0BXHLOrO pizaHHsA
3HiMiTb NONepeyHuit ynop 3i ctona.

A OBEPEXHO: y pasi pisaHHsa goBrux a6o
BeNIMKUX 3aroToBOK HeobxiaHo 3abe3neunTu Big-
noBigHy onopy no3aay crona. fosri naHeni HE
NOBWHHI pyxaTucsa a6o 3cyBaTtucs Ha croni. Lie
npu3eeae 40 3aigaHHa Aucka nunu i 36inbwnTb Bipo-
rigHicTb BigAavi Ta TpaBM nepcoHany. Onopu matTb
6yTI Ha Tin camili BUCOTI, Lo 1 CTin.

A OBEPEXHO: He moxHa BUKOHYBaTH NO3-
AOBXHE Pi3aHHA 3 HAXWUIIOM Ha CTOPOHi cKkocy
AvCcKa nunu.

1. YctaHoBiTb Aewo Ginbluy rMUBKHY pisaHHs, Hix
TOBLLMHA 3aroTOBKM.
» Puc.35

2.  PoasTaluyiiTe HanpsIMHY NnaHKy Ha NoTpibHIN
LUMPWHI pi3aHHs i 3a6nokyiiTe B LbOMY MONOXEHHI

3a gonomoroto dpikcytoyoi pyyku. Mepen pisaHHAM
YNEeBHITbCSA, LLO 3aHiN KiHeLb HAaNPAMHOT NNaHkun
MiLIHO 3aKpinneHuni. FKLLO BiH 3aKpinneHnin HegocTar-
HbO HafiiHO, BUKOHATE 3aX04u, onucaHi B po3aini
«YCTaHOBMNEHHS 11 perynioBaHHA HanpPSMHOI NAaHKN».

3. YBiMKHiTb BepcTaT 1 06epexHo nogasaiiTe 3aro-
TOBKY 10 AMCKa MUKW B3A0BXK HaNpsiMHOI MnaHKu.

Konu wupwuHa pisaHHs ctaHoBuTb 150 MM i GinbLue,
obepexHOo HanpaBnsnTe 3aroTOBKY NPaBOI PYKOHO.
JTiBOIO pyKOIO NpUTUCKaWTE 3aroToBKY A0 HanNpsAMHOT
nnaHku.

» Puc.36

Konu wupwuHa pisaHHa ctaHoBuTb 65 MM — 150 Mm,
ANsi nofaBaHHs 3aroTOBKU BUKOPUCTOBYIATE
nnaHKy-LToBXay.

» Puc.37: 1.lnaHka-wroBxay

Konu wupwuHa pisaHHa MeHLwe 65 MM, He MOXHa BUKO-
pvCTOBYBaTM NMaHKy-WToBXa4, 60 nnaHka-wrosxay
6yne buTtncs 06 3axmncHuii koxyx amcka. Kopuctyintecs
[04aTKOBOO NIaHKOIO 11 KONOAKO-LLTOBXa4eM.
[opaTkoBa nNnaHka KpinUTbCS A0 HANPSMHOT NNaHKN
ABoma 3atuckamu «C».

MopaBaiiTe 3aroToBKy BPY4HY, [JOKM BOHA HE OMUHUTLCS
Ha BiAcTaHi npubn. 25 MM Big NepeaHbOro Kpat crona.
» Puc.38: 1. 3artuck «C» 2. [logaTtkoBa nnaHka

MpoposxynTe nogaBaHHS 3a AONOMOTOK KONOA-
KU-LLUTOBXa4ya 3BepXy Ha 404ATKOBIN NnaHui, AOKN He
3akiHuMTe pi3aHHs.

» Puc.39: 1.[opatkoBa nnaHka 2. Konogka-itoBxay

lNMonepeyHe pizaHHA

A OBEPEXHO: 3a sukonaHHs nonepey4Horo
pizaHHA BuaaniTb 3i ctona HanpsAMHy niaHky.

A OBEPEXHO: y pasi pisaHHs foBrux a6o
BeNIMKUX 3aroToBOK HeobxiaHo 3abe3neunTu Bia-
noBigHy onopy 3 6okiB cTona. Onopu maTb 6yTH
Ha Ti caMii BUCOTi, WO 1 CTin.

A OBEPEXHO: TpumanTe pykv nogani Big
WNAXY AMCKa Nunu.
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MonepeyHun ynop

» Puc.40: 1.lNonepeyHe pizaHHA 2. PidaHHA 3 Haxu-
nom 3. PizaHHs nig kytom 4. KomGiHoBaHe
pi3aHHs 3 HaxUoMm (KyTm)

BukopucToByiiTe nonepeyvHuii ynop ans 4 vnis

pi3aHHs, WO NoKa3aHi Ha PUCYHKY.

A\ OBEPE)XHO: Miumo hikcynTe dpikcyrouy
PYUKYy Ha nonepeyHoMmy ynopi.

A\ OBEPE)HO: 3ano6iraiite 3iCKOB3yBaHHIO
3aroToBKM BifJHOCHO ynopa; AN LibOro BUKO-
PUCTOBYITE 3aTUCKHUI NPUCTPIiA, 0cOGNUBO Nia
Yyac pisaHHs nig KyTom.

A OBEPEXXHO: 3ABOPOHEHO tpumaty
YacTUHY 3aroTOBKM, WO BU NnaHyeTe pizaTu, abo
GpaTucs 3a Hei.

A OBEPEXHO: BiacTaHb Big KiHUs nonepey-
HOro yrnopa A0 AUCKA NUSN He MOBUHHA NepeBu-

wysaTtu 15 Mm.

BVIKOpVICTaHHFI nonepe4yHOro ynopa
» Puc.41: 1.lMonepeynun ynop 2. dikcytova pyyka

BBeaiTb nonepeyHunii ynop y TOBCTi KaHaBKM B CTONI.
BinBepHiTb dhikcytody pyyKy Ha ynopi i BCTaHOBITb Mia
noTpibHum kyTom (0° — 60°). MpUTHCHITL MaTepian oo
NnaHku 1 M'sKo BediTb Bnepes 40 AMCKa MUK,

lNMepeHeceHHs IHCTPYMeHTa

» Puc.42

MepekoHaviTecs, Wo6 BepcTaT BiA'€qHaHNM Bif Mepexi
€NEeKTPOXKMBIEHHS.

MepeHockTe BepcTaT, TPMMAKYMCh 3@ YaCTUHWM, NoKa-
3aHi Ha PUCYHKY.

A OBEPEXHO: MNMepen nepeHeceHHsIM iHCTPY-
MeHTa 060B’sI3KOBO 3aKpinmnounTe BCi pyxomi
aetani.

A OBEPEXHO: Mepep nepeHeceHHsIM yneB-
HITbCS, WO OropOAKEHHS ANCKA i AOAATKOBE Oro-

POAKEHHS OMYLLEHI, @ HUXKHIN Kpai AO0AaTKOBOro
OropoAXeHHsi TOPKaETLCSA OCHOBHOFO CTofa.

TEXHIMHE

OBCITYITOBYBAHHA

A\ OBEPE)XHO: MNepen TUM sIKk NPOBOANTH
ornsag abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHA iHCTPY-
MEHTa, NepeKkoHanTecs, LWo MOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, cNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHW. IX BUKOPUCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHK
Konbopy, AecopmaLii a6o NOABM TPILLUH.

YuweHHs

Yac Big yacy BugansainTe TMpcy i cTpyxky. HeobxigHo
peTenbHO YNCTUTY OrOPOAXKEHHS ANCKA 1 PyXOMi
YaCTVHW BCepeanHi HacTiNbHOro po3nuIoBanbHOro
Bepcrara.

3a B1AaAneHHs TMPCH, L0 HAKOMUYYETLCA Mif ANCKOM
NUK, 3HIMITb NNACTUHY ANSA Nponuia i BUKOPUCTO-
ByViTE NOBITPOAYBKY ANSt BUAANEHHSA TUPCH i3 3'eAHaHHSA
nunococa.

o6 nigTpuMyBaTh HACTiNbHUIA PO3NUNIOBaNbHWIA

BepcTaT y HankpaloMy poboyomy CTaHi 1 3abe3neuntu

MaKCMManbHUA TEPMIH ekcnnyaTauii, HeobxigHo pery-

NAPHO 3MalllyBaTh pyxoMi Ta 06epToBi AeTani onmBoto

abo mactunom.

ToYKM 3MaLLEHHS:

. Pisb6oBwuin Ban Ans niaiomMy amcka nunu

. LLlapHip noBepTaHHs pamu

. [MianomHi HanpAMHI Banu Ha ABUTYHI

. LLecTipHsa ans nignomy aucka nunm

. Pyxowmi cTifikv Ha gjogaTkoBoMy cToni (cnpasa) i
[opaTkoBomy cToni (nosaay)

3amiHa rpachiToBMUX LWiTOK

PerynapHo nepesipsinte rpadiToBsi LWiTKN.

3amiHtolTe iX, KONy 3HOLLEHHS CArae rpaHNYHoTl
BiAMITKK. [1iaTPpUMyWTE YNCTOTY rpadiToOBMX LLiTOK

i cnigkynTe, Wo6 BOHU BiNbHO 3ax04MNy B TpUMavi.
3amiHioBaTy 06MAaBI rpadiToBI LWiTKM cnig 0gHOYaCcHO.
MoxHa BUKOPVCTOBYBATH TiMbKW OAHAKOBI rpadiToBi

1. MpaHnyHa BigMmiTKa

1. YcTaHOBITb 4OAATKOBUIA CTiN (cnpasa) B MOMo-
XeHHs Ans 36epiraHHa. BuaaniTe HanpsiMHy nnaHky 1
nonepeyHuii ynop, kLo BOHW nepebyBatoTb Y nomno-
XKeHHi ans 36epiraHHs.

2. BigBepHiTb CTOMOPHWIA Baxinb i noBepTanTe Maxo-

BVIK, JOKM FOfI0BKA MUKW HE HaXMNWUTbCS Nig KyToM 45°.

Micns uboro 3aTArHiTL Baxinb GrokyBaHHS.

» Puc.44: 1. HanpsmHa nnaxka 2. lNMonepeyHnin ynop
3. Baxinb 6nokyBaHHs 4. MaxoBuk

3. TMoctaBTe BepcTat npaBnM GOKOM yHU3.
» Puc.45

A OBEPE)XHO: 3a6e3neure onopy Ans
iHCTPYMeHTa, W06 YHUKHYTU KOro NagiHHA.
PekomeHAayeTbCS, WO6 XTOCh NiATPMMYBaB
iHCTPYMEHT.

4. BignycTiTh rBUHTV Ha HWXHIWA NAUTI 1 3HIMITb .

5. BiaBepHiTb KOBNayky TpMMadiB LLITOK 32 4OMNOMO-

ro0 BUKPYTKV 1 BUAANITb 3HOLLEHI rpadiToBi LLITKN.

» Puc.46: 1. HmxHs nnuta 2. KoBnayok LWiTKOTpu-
mauva 3. BukpyTka

6. BcraBTe HOBI rpadhiToBi LWiTKM 11 3adpikcynTe KoB-
naykamu LLiTKoTpumadis.
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7.  3akpiniTb HWKHIO NAUTY FBUHTaMM i1 0GEPEXHO
noknagiTb BepcTaTt Ha HWxkHI0 NnuTy. 36epiraite
HanpsiMHy MNaHKy 1 NonepeyHuii ynop, Ko BOHM
3HATI.

[ns 3a6esnevenHs BE3MEKN Ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMM cepBicCHUMYM LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHSIM 3an4yacTMH BUPOGHMLTBA KOMMaH|
Makita.

OOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPEXHO: Lle nonaTkoBse Ta AONOMiXHe
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHTOoM Makita, 3a3Ha4yeHuM y Uin
iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii. BukopuctanHs 6yab-
SIKOTO iHLLIOro 4OAATKOBOIo Ta A0MoMiXHoro obnag-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebeaneky TpaBMyBaHHS.
BuikopucToByiiTe fonatkoBe Ta AonoMixHe obnag-
HaHHS Nu1LLe 3a NPU3HaAYEHHSIM.

Y pasi HeobXxigHOCTI oTpuMaT gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HaMOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. [lnckn nunu 3 TBepAOCNNaBHOK pi3anbHO nnac-
TUHO Ha KiHLi

. HanpsmHa nnaHka

. MonepeyHnii ynop

. Kntou Ha 24

. LLlecTrpaHHmm kntod Ha 5

. 3’egHyBanbHa MydTa (Ana 3'eAHaHHS 3
nuno3GipHUKOM)

. KomnnekT cTiikm ctona

[uB. iHCTPYyKLUitO 3 ekcnnyaTawii CTiiku Ansi HacTiNbHOro

pO3NuMIoBanbLHOro BepcTaTa, Lo NocTaqyaeTbes 3i

CTiKOIO HACTINBLHOrO PO3NMNIOBaNbHOIrO BepcTaTta sk

nopdatkoBe npunaaas.

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTN Cnncky MOoXyTb BXO-
OWTW [0 KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa SK CTaHAapTHe
npunaaasn. BoHn MoXyTb BiAPI3HATACA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

MLT100N

OtBepcTvie Ans Bana
(B 3@aBUCUMOCTU OT CTpaHbl)

30 mm/ 25,4 mm

[vameTp aucka 260 mm

Makc. pexyLias cnocobHocTb dacka 0° 93 Mm
dacka 45° 64 Mm

YacToTa BpalleHus 6e3 Harpy3sku 4300 MuH™

Pasmep ctona ([ x LL)
C AONOnHUTENbHbIMK CTONaMu crnpasa U c3aan

835 mm x 1 305 MM (CTONbI pasABUHYTHI)
685 MM x 955 MM (cTonbl cobpaHbl)

Pasmepsl (O x L x B)
C OOMNOJTHUTESbHbIMK CTONamMu cnpasa n cagm

726 MM x 984 MM x 473 MM (cTOMNbI COBPaHbI)

Macca HeTTO

34,8 - 35,1 kr

Knacc 6esonacHocTu

B

. Bnarogaps Hallen NoCTOSiIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccneaoBaHni 1 pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKMNE XapakTEPUCTUKM MOTYT GblTb M3MEHEHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca moxeT oTnnyaTbCcs B 3aBUCMMOCTM OT JOMOMHMTENbLHOro o6opyaosaHus. B Tabnuue npeacraBneHsbl
KOMOMHaLUMK ¢ HanbornblLuUen N HaMMeHbLLEe Maccol B COOTBETCTBUM € npoLieaypont EPTA 01/2014.

Hwxe npuBeneHbl CAMBOIbI, UCNOJb3yeMble A obo-
pyooBaHuaA. I'Iepe,q ncnosnb3oBaHnem y6e,u,V|Ter, 4YTO
Bbl MOHMMaeTe UX 3Ha4YeHne.

©
&l

MpoyuTaliite pykoBOACTBO MO
aKcnnyarauyuu.

BOVHAS N3onaumns

HapeBaliTe 3aliMTHbIE OYKN.

@O

[lepxunTe pyku 1 NanbLbl Ha PacCTOSIHAN
oT Aucka.

®O

X~Xmm(mm)

ObecneysTe HeobxoanMoe paccTosiHe
Mexay NunbHbIM ANCKOM U pacKImMHUBato-
WM HOXOM.

Tonbko ansi ctpaH EC

He BbIGpacbiBaiTe anekTpuyeckoe 060-
pyaoBaHue BMecTe ¢ 06bl4HbIM Mycopom!
B pamkax cobntonerus EBponevickoit
[MpeKTVBbI MO YyTUAM3aLMKN ANeKTpUYe-
CKOTO U 3N1eKTPOHHOTo obopyaoBaHus

1 ee NPUMEHeHUs! B COOTBETCTBUMN C
HaLMoHarbHbIM 3aKOHOAATENbCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHue B KOHLE Cpoka
cBOel Cnyx6bl JOIHKHO yTUNM3NPOBATLCA
OTAenbHO 1 NepeaBaThbCs AN yTUnmn3a-
LMKn Ha NpeanpusiTue, COOTBETCTBYIOLLEE
NpUMeHsieMbIM NpaBuiam oxpaHbl Okpyxa-
toLev cpeapl.

A
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HasHavyeHue

[aHHbIi MIHCTPYMEHT NpeAHa3HayYeH Ans pe3ku AepeBsa.
[Mpu NOMOLLM 3TOrO UHCTPYMEHTA MOXHO BbINOSHATb
NPSMYI0 pe3aKy, pe3Ky CO CKOCOM 1 pe3Ky Nnop YrioMm.
[aHHbI MIHCTPYMEHT He NpeaHa3HaveH Ans HeCKBO3-
HOW pesku.

YHUK NUTaAHUA

[aHHbI MHCTPYMEHT AOSHKEH NOAKNIOYaTbCS K MCTOY-
HUKY NUTaHWS C HanpsbkeHeM, COOTBETCTBYHOLLUM
HanpshXeHuto, ykasaHHOMY Ha UAEHTUUKALIMOHHOM
nnacTuHe, 1 MoXeT paboTaTb TOMbKO OT 0AHOMA3HOIO
WCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH uMeeT ABOWHYI0
M30MALMIO U MO3ITOMY MOXET MOAKMIoYaTbCSA K po3eTkam
6e3 3a3emneHus.

TUNWUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOO 3BYKOBOIO JaBneHust
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-3-1:
YpoBeHb 3BykoBOro Aasnexns (Ly.): 89 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBoOW MoLHOCTM (Lywa): 100 aB (A)
MorpewwHocTsb (K): 3 A6 (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus Lyma N3MepeHO B COOTBETCTBUN CO
CTaHAAPTHON METOAMKON UCTbITAHUIA U MOXET ObITb
MCMomnb30BaHO AJ151 CPAaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBrneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHEHUs LLyMa MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh Ans
npeaBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

PYCCKuA



A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wymMa Bo
BpeMsi haKTUYECKOro UCMOSb30BaHUS 3MEKTPO-
MHCTPYMeHTa MOXeT OTNIMYaThCsl OT 3asiBNeHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBUCMMOCTM OT cnoco6a npumeHe-
HUS1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT TUna obpa-
6aTbiBaemMown aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTH ANA 3alWUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMOMb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKITO-
YeHMue UHCTPyMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHME).

Hexknapauus o coorBeTcTBUM EC

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[Heknapaums o cootBeTcTBUMKU EC BKNOYEHa B pykoBOA-
cTBO no akcnnyatauum (Mpunoxenne A).

MEPbI BE3OINACHOCTU

OO6Lue pekomeHAaLMU NO
TexHUKe 6e3onacHocTu Ans
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakomuTect co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMMN

W TeXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raeMbIMM K AHHOMY 3MIeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHne kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKa3aHHbIX
HIDKE, MOXET NMPUBECTM K NMOPaKEHMUIO AMEKTPUHECKUM

TOKOM, NoXapy w/vnn cepbesHon TpaBMe.

CoxpaHuTte OpoLUIOpY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMmu ansa
AanbHenLero UCNofb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPONHCTPYMEHT" B NPEAYNPEXAEeHUAX OTHO-
CUTCSl KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLLieMy OT CETH (C
NPOBOAOM) UMK Ha akkymynsTopax (6e3 nposoaa).
Be3onacHocTb B MecTe BbINoONHeHUs pabor

1. Pab6ouee MeCcTO fOMKHO ObITb Y4CTbIM U XOPOLLO
OCBeLLEeHHbIM. 3axnameHune 1 NIoxoe ocBeLleHne
MOTYT CTaTb MPUYMHOW HECHACTHBIX CIyYaes.

2. He nonb3yintecb 3neKTPOUHCTPYMEHTOM BO
B3pbIiBOONacHou aTMocdepe, Hanpumep B
NPUCYTCTBUM NErKo BOCNNAMEHSAIOLWMNXCS KUA-
KocTeW, razoB unu nbinu. Mpu pabote anekTpo-
MHCTPYMEHTa BO3HUKAIOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT
NPUBECTM K BOCMNTAMEHEHWIO MbISN UKW ra3oB.

3. lpu paboTe C INEKTPOMHCTPYMEHTOM He
ponyckanTe aeTei UM NOCTOPOHHUX K MecTy
BbINonHeHUs pabot. He oTBnekaTech Bo BpeMs
paboThbl, Tak kak 3TO NpuBeAeT K NoTepe KOHTPOnst
Hap aNeKTPOUHCTPYMEHTOM.

AnekTpobe3onacHocTb

1. Bunka aneKTPOMHCTPYMEHTa AOMKHa COOT-
BETCTBOBaTb CeTeBOI po3eTke. 3anpeLjaeTcs
BHOCUTb Kakue-nm6o n3MeHeHUsi B KOHCTPYKLIMIO
BUIKU. [INs aNeKTPOMHCTPYMEeHTa C 3a3emne-
HMeM 3anpelyaeTcs UCMoNb30BaTb NePeXOAHUKM.
PoseTku v BUNku, He noaBepraBLLNEcs N3MEHEHUSM,
CHWKAKOT PUCK NOPaXXEHMNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

2. W3bGeraiTe KOHTaKTa y4acTKOB Tena C 3a3eMneH-
HbIMW NOBEPXHOCTSIMM, TAKUMM Kak TpyObl, paau-
aTopbl, 6aTapen oTonneHns u xonoaunbHUKK. MNpu
KOHTaKTe Tena ¢ 3a3eMNeHHbIMI NpeaMeTamu yBenu-
YMBaETCSl PUCK MOPAXKEHNS ANEKTPUYECKAM TOKOM.

3. He nopBepraiite 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3AENCTBUIO
AoXAA unu Bnaru. MonagaHue BoAbl B ANEKTPOUHCTPY-
MEHT MOBbILLAET PUCK NOPaXEHUS ANEKTPUYECKNM TOKOM.

4.  AkKypaTHO o6paliaiTech CO LHYPOM NUTaHUS.
3anpelyaeTcs UCNONb30BaTh WHYP NUTaHUSA
AN NepeHoCcKU, nepeMeLLeHUa N U3BnevyeHus
BWUINKK 13 po3eTkn. PacnonaranTe WHyp Ha pac-
CTOSIHUM OT UCTOYHMKOB Tenna, Macna, ocTpbIX
KpaeB 1 ABUXYLLUXCA AeTaneit. [oBpexaeHHble
UNK 3anyTaHHble CeTeBble LUHYPbI YBENUYMBAOT
PUCK NOPAXKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

5. MNpu ucnonb3oBaHUM INEKTPOMHCTPYMEHTA
BHe NoMelLeHUsA cnonb3ynTe yANuHUTENb,
noaxoAsLMI ANs 3TUX Uenen. Vicnonb3oBaHue
COOTBETCTBYIOLLIETO LUHYPa CHWKAET PUCK Mopaxe-
HWS 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

6. Ecnu aneKTpOMHCTPYMEHT NPUXOAUTCS IKC-
nnyaTMpoBaTh B CbIpOM MecTe, UCMOoNb3yiTe
FNIUHUIO 3NEeKTPONUTaHUSA, KOTOpas 3alyuileHa
YCTPOMCTBOM, cpabaTbiBaloLMM OT OCTaTou-
Horo Toka (RCD). Vicnonb3oBaHne RCD cHuxaet
PVICK NOPaXeHWsi 3aNeKTPOTOKOM.

7. PekoMeHayeTcsi UCNONb30BaTh NUTaHUe Yepes
RCD ¢ HOMVHanbHBLIM OCTaTOYHbLIM TOKkOM 30
MA unu meHee.

8.  OneKTPOMHCTPYMEHT MOXeT Co3AaBaThb 3NeKTPO-
MarHuTHble nons (EMF), koTopble He npeacTaB-
NAT ONacHOCTM Ans nonb3oBarens. OgHako
Nonb3oBaTernsiM C KapaNOCTUMYNSTOPaMu U pyruMm
aHanormyHbIM1 MeAULIMHCKUMU YCTPONCTBaMM crie-
[lyeT 06paTnTLCA K NPOM3BOAMTENIO YCTPONCTBA M/
Bpayy nepe/ Havanom akcnnyatauun UHCTpYMeHTa.

9. He npukacaiTechb Kk pa3beMy 3MeKTponuTaHusa
MOKPbIMU pyKamu.

10. Bo u36exaHue yrposbi 6e3onacHocTH, B crny-
Yae noBpexaeHuUs kabens ero Heobxoaumo
3aMeHUTb B MacTepPCKOMN U3roTOBUTENS.

JlnyHas 6e3onacHoCcTb

1.  TMpuncnonb3oBaHWUM ANEKTPOMHCTPYMeHTa byabTe
6AnTenbHbI, CneauTe 3a TeM, YTO Bbl AenaeTe, U
PYKOBOACTBYIATECH 3ApaBbIM CMbiciioM. He nonbayn-
Tecb 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM, ECNU Bbl YCTanM, Haxo-
[AUTECh NOA BO3AeHCTBMEM HapKOTUKOB, ankorons
WNU NeKapcTBEHHbIX NpenapaToB. [laxe MrHOBEHHas
HEBHUMATENbHOCTb MPU UCMONb30BAHUM ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXeT MPUBECTU K CEpbe3HON TpaBMe.

2. Wcnonb3yiTe MHAMBMAYanbHbIE CpeAcTBa
3awmThl. Bcerga HageBawnTe 3aWUTHLIE OYKU. Takue
cpencTBa MHAMBUAYanNbHOI 3aLKThl, kak Macka oT
NbinK, 3alUTHas Heckonb3sias o6yBb, kacka unu
HayLLUHUKW, NCMOMb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLMX YCr0-
BUSIX, MO3BOMSIOT CHU3UTb PUCK NOMyYEHNs TPaBMbI.
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He ponyckanTe cnyyanHoro 3anycka. lNMpexae
YeM NoACOeAUHATb MHCTPYMEHT K UCTOUHUKY
nuTaHusa u/unu akkymynsitopHon 6arapee,
NoAHUMATL UMK NepPeHOCUTb UHCTPYMEHT,
y6eauTech, YTO NepekrnoyaTesnb HaAXOAUTCS B
BbIKIIIOYEHHOM MonoXeHuu. MNepeHocka anek-
TPOMHCTPYMEHTA C NarnbLieM Ha BbiknovaTtene unu
nogaya nUTaHUsa Ha UHCTPYMEHT C BKITHOYEHHbBIM
BbIKIO4aTENIeM MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY
cnyyato.

Mepea BKOYEHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTa
CHUMMUTE C HEero Bce PeryrinpoBoYHbIE€ UHCTPY-
MEHTbI U raeyHble Knouu. FaeyHblii unu pery-
JIMPOBOYHBIN KIMHOY, OCTaBLUMICS 3aKPENNEHHbIM
Ha BpaluatoLLenica aetany, MoXeT NpuBeCTM K
TpaBme.

Mpu akcnnyaTauumn yCTpoMCTBa He TAHUTECD.
Bcerpa coxpaHsiTe ycToM4YnMBO€ NonoxeHue
1 paBHOBecUe. JTO NO3BOMUT yyLle ynpaensTh
3MEKTPOMHCTPYMEHTOM B HEMPEABUAEHHbIX
cuTyaumsix.

OpeBanTecb COOTBETCTBYHOLWMM o6pa3om. He
HafeBaiiTe CBOGOAHYIO OAeXAY UMK yKpalle-
HusA. Bawwn Bonockl 1 oaexaa A0MKHbI Bceraa
HaxXoAUTbLCS Ha PAacCTOSAHUM OT ABUXYLUUXCS
peTtanen. CeoboaHas oaexaa, ykpalleHus unm
ONWHHbIE BONOCHI MOTYT NONAcTb B ABWXYLLMECS
[eTanu ycTpoucTaa.

Ecnu anekTpouHCTpyMeHT o6opyaoBaH
cucTemom yaaneHus u céopa nbinu, yéeau-
Tecb, YTO OHa MOAKIOYeHa U Ucnornb3yeTcs
COOTBETCTBYIOLMUM 06pa3oM. Vcrnonb3oBaHne
nbinecbopHrKa CHNXaeT BEPOSTHOCTb BO3HUKHO-
BEHUSI PUCKOB, CBSI3aHHbIX C MbiNbo.

He nepeoueHuBainTe cBOM BO3MOXHOCTU U

He npeHebperainTe NnpaBuMNamMm TeXHUKMN 6es-
OMacHOCTH, Aaxe ecrniv Bbl YacTo paboTaeTe

C UHcTpyMmeHTOM. HebpexHoe obpalleHne ¢
MHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb NMPUYMHOW CEPbe3HON
TpaBMbl 3@ JOMN CEKYHABI.

Bo BpeMsi paGoThbl C 3N1eKTPOMHCTPYMEHTOM
BCeraa HageBauTe 3alUTHbIE O4KN. OYKK
LOMXKHbI cooTBeTcTBOBaThL ANSI Z87.1 ansa
CLUA, EN 166 ans EBponbl, unu AS/NZS

1336 ana Asctpanuu un Hoou 3enaHauu. B
ABctpanuu n HoBown 3enaHauun onepartop
Takke 06513aH HOCUTb 3aLUTHYH MacCKy.

|

OTBETCTBEHHOCTb 3a UCNOJIb30BaHMe CPeacTB
3aWmTHLI onepaTopamMu U 4pyrum nepcoHa-
NioMm B6nn3u paboyeri 30HbI Bo3naraeTcs Ha
pa6oTopaTens.

Akcnnyarauus u obecnyxuBaHue

3MEeKTPOUHCTPYMEHTa

1. He npunaranTe U3NULWWHUX YCUIUNA K INeK-
TPOMHCTPYMeHTY. Mcnonb3yiTe MHCTPYMEHT,
COOTBETCTBYHLUUIA BbINONMHAEMON BaMun
pa6ore. [paBunbHO NOA0GPaHHbI ANEKTPOUH-
CTPYMEHT NO3BONUT BbINONHUTL paboTy nyyiue n
6e3onacHee ¢ NPOU3BOAMTENBHOCTbIO, Ha KOTO-
pyto OH paccunTaH.

2. He nonb3yinTecb 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BbikntoyaTenem. Jllobow anek-
TPOUHCTPYMEHT C HEVUCMPABHLIM BbIKITOYaTENEM
onaceH 1 AormkeH bbITb OTPEMOHTMPOBAH.

3. MNepep BbINONHEHWEM PerynupoBOK, CMEHOW
NPUHaANEXKHOCTEN UNN XPaHEHWUEM JrekK-
TPOMHCTPYMEHTa BcerAa oTkniovanTe ero ot
WCTOYHMKA NUTAHUA U/UNN OT aKKyMmynsaTopa
WNU CHUMaNTe aKKyMynsaTop, eCrin OH ABNSA-
eTcsl CbeMHbIM. Takve NpeBeHTUBHbIE MepbI
NPEAOCTOPOXKHOCTU CHUXKAIOT PUCK CryYaitHOro
BKITIOYEHNS 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

4.  XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B MecTax,
HeAOCTYNHbLIX ANs AeTe!, U He NO3BO-
nAnUTe NUUaM, He 3HaKOMbIM ¢ paGoTon
TaKoro MHCTPYMEHTA UIN He NPOYMTaBLUUM
AaHHblEe UHCTPYKLMW, NONb30BaTbCA UM.
OneKTPOUHCTPYMEHT OnaceH B pykax HeOMbITHbIX
nonb3oBaTenen.

5. MNoppepxuBante 3MeKTPOUHCTPYMEHT U
[ononHuTeNnbHble NPUHAANEXHOCTU B Haane-
»)allem cocTossHUK. Yoeautecb B COOCHOCTH,
oTcyTCTBUM AedopMaLmil ABUXKYLLMXCS Y3IOB,
NONIOMOK Kakmx-nu6o aetanen unv apyrux
AedeKkToB, KOTOpble MOTYT NOBNUATbL Ha
paboty anekTpouHcTpymeHTa. Ecnmn nucrpy-
MEHT NoBpeXaeH, OTPeMOHTUPYITE ero nepen
ncnonb3oBaHUeM. bornblloe YMCNo HECYACTHbIX
cry4yaeB NMPOMCXOAMT U3-3a NIOXOro yxoaa 3a
3MNEKTPOMHCTPYMEHTOM.

6. PexXyLmin MHCTPYMEeHT Bceraa AoMmkeH ObiTb
OCTpbIM U YNCTbiM. CoOTBETCTBYIOLLIEE Obpa-
LLEHVME C PEXYLUMM UHCTPYMEHTOM, UMEIOLLUM
OCTpble pexyLume KPOMKK, AenaeT ero MmeHee
noaBepXXeHHbIM AeopmaLusm, 4To No3BonseT
nyylie ynpaensite UM.

7. Wcnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, NpuHaa-
FIeXXHOCTU, MPUCNOCOGNEHNUs U Hacaaku B
COOTBETCTBUM C AaHHBbIMU UHCTPYKLUAMU
Y B LiensX, AN KOTOPbIX OH NpeAHa3HayeH,
y4UTBIBas NpU 3TOM YCNOBUA U BUA Bbinon-
HsieMoW paboThl. Vcnonb3oBaHue anekTponH-
CTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHWI0 MOXET NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMIO ONacHOW cUTyaLmu.

8.  PyKOSITKM MHCTpPyMeHTa U cneumnanbHble N30-
NMpoBaHHble NOBEPXHOCTU BCErAa AOMKHbI
6bITb CYXUMM U YUCTLIMU U He coAepXaTb
cnegoB Macrna unu cmasku. CKonb3akue pyko-
SITKW U creuyanbHble MOBEPXHOCTU MPensTCTBYIOT
cobntogeHnio pekoMeHJaunii no TexHnke 6eso-
NacHOCTMN B 3KCTPEHHbIX CUTYaLUAX.

9. MNpu ncnonb3oBaHMM UHCTPYMEHTA He Haae-
BalTe paboune nepyaTku, TKaHb KOTOPbIX
WHCTPYMEHT MOXeT 3aTAHYTb. 3aTAruBaHve
TKaHW paboymx nepyaTok B ABUXYLLMECS YaCcTU
MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K TPaBMe.
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CepBuCHoOe ob6cnyxuBaHue

1.

CepBUCHOe 06cnyXUBaHUE 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa JOMKHO NPOBOAMUTLCS TONbKO KBanu-
¢hULUMpPOBaHHbIM CNELUannucToM o PeMOHTY
M TONbKO C UCNONb30BaHUEM UAEHTUYHbIX
3anacHbIX YacTer. OTo No3BONUT obecneynTb
6e30MacHOCTb ANEeKTPOMHCTPYMEHTA.
CrneayinTe MHCTPYKLMUAM MO cMa3ke U 3aMeHe
NpPUHaANEeXHOCTEN.

MHCprKLI,VI MU No TeXHUKe

6e30nacHOCTM ANA HAaCTONIbHOro
pacnunoBO4YHOro CTaHka

I'Ipe,qynpe)lq:termn OTHOCUTEJIbHO orpaxageHus

1.

OrpaxaeHusl AOMKHbI BCeraa HAXoAUTLCSA Ha
MecTe. OrpaxaeHusi AOMKHbI 6bITb B paboyem
COCTOSIHUM U CMOHTUPOBAaHbI Haanexalum odpa-
3oM. Ecnu orpaxaeHue CTOMT HENOTHO, NMOBPEXAEHO
1M YHKLMOHNPYET HECOOTBETCTBYHOLLMM 06pa3om,
€0 HY)XHO OTPEMOHTUPOBATb UINN 3aMEHUTD.

MNepen BkNtoyeHMeM y6eanTechb B TOM, YTO
NUNbHBbIW AUCK HE KacaeTcs orpaxaeHus, pac-
KIMMHUBAIOLLEro HOXa Unu 3arotoBku. CnyyanHoe
COMPUKOCHOBEHWE MUMBHOIO Ancka ¢ 3TUMM AeTa-
NSIMU CNOCOBHO NPUBECTY K ONACHBIM CUTYaLUsM.
Moaperynupyinte packnMHUBalOLWMA HOX, Kak
OonucaHo B 3TOW MHCTPYKUMKU. HenpasunbHoe
paccTosiHve, No3NLMOHNPOBaHNE 1 BbiIpaBHUBA-
HVe MOTyT NPMBECTU K TOMY, YTO PacKNUHUBAI-
LM HOX CTaHeT He3MMEKTUBHBIM ANA CHKEHNS
BEPOSITHOCTU OTAAYM.

YT106bI paCKIIMHMBAIOLMNIA HOX U CTONOPbI

AN npegoTBpalleHUs otaaum paboranu,

OHU [OJMKHbI KOHTAaKTUPOBAaTb C 3aroTOBKOW.
PacknuHuBaoLLMiA HOX ¥ CTOMOPbI AMNs npe-
[OTBpaLleHnst oTAa4n HeadpdekTBHbI, koraa
3aroToBKa CMMLUKOM KOPOTKasi U He KacaeTtcst
pPacKMMHUBAIOLLLEro HOXa M CTONOPOB ANs NpeaoT-
BpalleHust otaaun. B aTom cnyyae npeporepaTtuTh
oTAayy C MOMOLLBIO PACKNMHMUBAIOLLENO HOXa U
CTONOPOB HEBO3MOXHO.

Ucnonb3yiTe packNnMHUBAaIOLWMUIA HOX C
COOTBETCTBYHOLUM NMUNbHBLIM AUCKOM. [1nsi
HOpMarbHOro yHKLMOHMPOBaHUS packiHUBa-
IOLLIero HoXa AnaMeTp NUMbHOTo AUcKa U packnu-
HMBAIOLLMIA HOX AOMKHbI COOTBETCTBOBATb ApYr
Opyry, TONWWHa AMcKa JoMmKHa 6blTb MeHbLUE,
4YeM TONLWMHA PacKMHMBAIOLLETO HOXa, a WMpUHa
pe3aHusi INMbHOTO Ancka AOMkKHa BbiTh Gonblue
TOMLUMHBI PACKIMHMBAIOLLETO HOXA.

MNpeaynpexaeHus no npoueaypam pesku

1.

OMNACHO: Nanbubl U PyKX HE AOMKHbI
HaxoAUTbLCS BGNU3M NUNBHOrO AUCKA UIU Ha
OAHOW NMUHUM C HUM. CeKyHaHas HEBHUMATENb-
HOCTb UK COCKarb3blBaHWE MOXET NPUBECTU K
TOMY, YUTO pyKa CMECTUTCS B CTOPOHY NWUNbHOMO
[V1cKa, YTO MOBMEeYeT TsKenble TPaBMbl.
MopaBaiTe 3aroToBKY TONbKO B HanpaBreHuu,
NPOTUBOMNONOXHOM HanpaBneHUto BpalleHUs
nunbHOro Aucka. Mogaya 3aroToBkK No cTony
B TOM Xe HanpasfeHun, B KOTOPOM BpaLlaeTcs
NUMbHBIA ANUCK, MOXET MPUBECTU K 3aTATMBAHUIO
3aroTOBKM W BaLLEW PYKWU NUMbHbIM AUCKOM.

10.

11.

He ncnonb3yite yrnoson ynop AnsA nogayv
3aroToBKW NpU pe3ke U He UCMOoNb3yTe
HanpaBnsoLYyo NNaHKy B Ka4ecTBe NPoaosib-
HOro yrnopa npu nonepe4yHomn peske ¢ yrnoBbiM
ynopoM. [pn ogHOBpEMEHHOM UCMONb30BaHUM
AN HanpaBneHUs 3aroToBKW HanpaensoLwen
NnaHKW 1 yrinoBoro ynopa rnosblLLaeTcs BEposT-
HOCTb 3aKIMHMBAHWSA U OTAAYM NUMBHOTO AUCKA.
Mpu pe3ke cuna nogayu 3aroToBKU [OIKHA
Bceraa 6bITb HanpaBneHa MeXAay NiaHKowu u
nunbHbIM auckoM. Ecnu paccrosinue mexay
MaHKOW U NUMbHbLIM OUCKOM MeHbLe 150 mm,
o6s13aTenbLHO UCNONb3yTe NNaHKy-TonN-
KaTenb, a €CIIN 3TO PacCToAHUE MeHblle

50 MM, UCcnonb3ynTe KONOAKy-ToNnKaTenb.
BcnomoraTenbHble ycTpoicTBa NOMOryT AepxaTb
pyku Ha 6e30nacHOM pacCcTOsIHUM OT MUMBHOTO
awvcka.

Wcnonb3ynTe TONbKO NNaHKy-Tonkartenb, npe-
[O0CTaBIIEHHYIO NPpoU3BoAUTENIEM NUMbLI UMK
BbINOSTHEHHYIO B COOTBETCTBUU C MHCTPYK-
umnamu. OTa nnaHka-Tonkatenb obecneynsaet
[0CTaTO4YHOE PacCTosiHUE MeXAy PYKOW 1 NMunb-
HbIM AUCKOM.

Henb3s nonb3oBaTbcsA NoBpeXAeHHON

“nu o6pe3aHHOW NNaHKoW-TonkaTenem.
MoBpexaeHHas nnaHka-TonkaTenb MOXET Cro-
MaTbCs, U pyKa COCKOMb3HET MOZ MUIbHbIN ANUCK.
He BbINonHaANTe Kakux-nmbo AencTBUN UCKNIO-
YuTenbHO BPYYHYH. [N No3MLMOHMPOBaHUSA
3aroTOBKM U ee HanpaBneHus K AUCKy 06s3a-
TenbHO UCMONb3yiNTe HanpPaBMAOLYI0 NAHKY
Wnu yrnoBow ynop. “VckniountensHo BpyyHyto”
03Ha4aeT 1cnonb3oBaHve pyk BMECTO HanpaBsns-
oLl NnaHK1 UK YrioBoro ynopa Afs onopbl 1
HanpaBneHus 3arotoBku. Peska 6e3 Hanpaensi-
IOLLEN NMaHKW UMK YTIIoBOro yrnopa NnpuBoamT K
HenpaBWbHOMY MOJIOXKEHMWIO 3arOTOBKM, 3aKIMHM-
BaHWIO ¥ OTAaYe NUbHOro Ancka.

PyKu He fOMKHbI HAXOAUTbLCA BGNM3n Bpa-
LwaroLerocs NULHOro AUCKa UMu Hag HUM.
MonbiTka AoCTaTb 3aroTOBKY MOXET NMPUBECTM K
Cry4aniHOMY COMPUKOCHOBEHMIO C ABUXKYLLMMCS
NUNbHLIM ANCKOM.

Ecnu 3arotoBky AnNvHHbIe U/UNK WKXpPOKKe,
Heob6xoAUMbI [ONONHUTENbHbIE ONOPbI B 3a4-
Heu n/unun 60KOBOM YacTu CTONa, YTOObI 3aro-
TOBKMW pacnonaranacb poBHO. [Jn1HHas n/vnu
LUMpOKas 3aroToBKa MOXET HaKIOHUTLCS Yepes
Kpai cTona, 4To NPUBOAMT K yTpaTe KOHTPOns,
3aKNUHYBaHUIO NUMBHOTO AUCKa U oTAaYe.
Mopayy 3aroToBKMU HY>XHO OCYLLECTBNATH
paBHomepHo. He aonyckante nepern6a u
nepekpy4MBaHus 3arotoBku. Ecnu npousowno
3aKNMHMBaHWUe, HeMeANeHHO BbIKIounTe
WHCTPYMEHT, OTKIIOYMUTE NUTaHWe, NOTOM
yCTpaHUTe 3aKIIMHUBaHMWe. 3akMHuBaHne
NUIBLHOTO AWCKa B 3aroToBKE MOXET NpUBOANTL K
oTAaye MU ocTaHOBKe ABUraTensi.

He yaansainte obpe3ku, noka nuna padoraer.
O6pes3kn MoryT nonacTe Mexay HanpasnsoLen
NNaHKon 1 orpaxxaeHMeM NUNbHOro Ancka unu
BHYTPb OrpaXaeHusl U 3aTsHYTb ¢ COBo nanbLbl.
BbIkntounte nuny v NogoxanTe 40 OCTaHOBKU
NUNbHOTO ANCKa, NpeXxae YeM yaansaTb Matepuan.
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12.

Mpwu pe3ke 3arotoBOK TONWMUHON MeHee 2 MM
Mcnonb3yiTe AOMOMHUTENbLHYIO MIAHKY,
comnpuKacaroLycs ¢ NOBEePXHOCTLIO cTona.
ToHkas 3aroToBka MOXeET nonacTb Nog Hanpasns-
IOLLYIO NM1aHKy 1 Bbi3BaTb OTAAYY.

MpWYmnHBI OTAAYM M cooTBETCTBYOLMNE
npeaynpexaeHus

OThaya — 310 BHE3anHas peakuys 3aroToBKW, BbI3BaH-
Hasl 3alleMneHreM, 3aknrHMBaHUEM NUNbHOTO ANCKa,
CMELLEHMEM JIMHUK pe3a B 3aroTOBKE MO OTHOLLEHMIO K
NUNbHOMY AWUCKY UMK 3aCTPEBAHMEM YacTy 3aroTOBKU
MeXAy NMUIbHBIM AUCKOM W HanpaBnstoLLel NaHKoN
VNN OPYTUM KECTKO 3aKpenneHHbIM NpeaMeToM.

Yale Bcero npu otgade 3agHas YacTb NUMbLHOMO Aucka
npunogHMMaeT 3aroToBKY Haf, CTONoM v oTbpaceiBaet B
CTOpOHY onepaTopa.

OTaaya — 310 pe3ynbTaT HenpaBuIIbHOMO UCNONb30Ba-
HUS! MUIbI U/MINM HENPaBWIbHbLIX NPOLEeayp UK ycro-
BWI akcnnyaTaunu. Ee moxHo n3bexartb, cobniogas
Mepbl NPEOCTOPOXHOCTU, YKA3aHHBIE HUXKE.

1.

Henb3s cTosITb HAa OAHON NMUHUK C NUNbHbLIM
AnckoM. OnepaTop A0MKeH HaXoANTLCA

Ha TOW )Xe CTOPOHe NUITbHOro ANCKA, YTO N
Hanpasnsowasn nnaxdka. Otgaya moxet oTbpo-
CUTb 3aroToBKY Ha BOMbLUIO CKOPOCTH B CTOPOHY
YernoBeka, KOTOpbIi HAXoANTCS Nepea NUIbHbIM
[NCKOM Ha OAHON NNHUK C HAM.

Henb3s npoTArMBaTth pyKy Haa NUbHbIM AUC-
KOM MIIN N03aAU Hero, YTo6bl NOTAHYTb UMK
nopaepxartb 3arotoBky. CnyyainHoe conpukoc-
HOBEHWE C MUIbHbIM AUCKOM MM OTAA4a MoryT
3aTSHYTb NanbLbl B MUIbHBIA ANCK.

Henb3s yaepxuBaTb o6pabaTbiBaemyto 3aro-
TOBKY y BpallaloLerocs NMibLHOro Ancka unu
npuXxuMmMatb ee K Ancky. Mpuxum otpesaemon
3aroToBKM K MUMbHOMY AUCKY crnocobcTyeT
3aKMUHMBAHWIO N OTAAYE.

OTperynupyiTe HanpasnsoLWY NNaHKy
Takum o6pa3oM, YToObl oHa ObIna napan-
nenbHa NUNbHOMY AUCKY. HenpaBunbHo oTpe-
rynupoBaHHas nnaHka byaer TonkaTb 3aroToBKy B
CTOPOHY MUIBHOIO AWCKa, YTO NPUBEAET K OTAaYe.
ByabTe 0co60 BHUMaTenNbHbI NPU BbINOMHE-
HUK Pe30B B MecTax, HeAOCTYMHbIX AA OCMO-
Tpa, unu B cobpaHHbIX AeTansax. BeicTynatowuii
[VCK NMUIbl MOXET CTONMKHYTLCA C NpeaMeTamiu,
KOTOpble MOTYT BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTa.
MNoppepxvBanTe Gonblime NaHenn Ans CHUKEHUA
pUcKa 3aKNMHUBaHMSA 1 oTAAYM Ancka. bonblve
naHenu NpoBucatoT nog cobcTBEHHBIM BeCOM. Onopbl
HeobxoAMMO pacnonaraTb Nog BCEMM y4acTkamm
naHenu, KoTopble CBUCAIOT 3a kpali cTona.

ByabTe ocob6eHHO BHMMaTeNbHbI NpyU pe3ke
NOKOPOGNEHHbIX UNKn AeOPMUPOBaHHbIX 3aro-
TOBOK, 3aroTOBOK C Cy4KaMM UMK C HePOBHbLIMMU
KpasiMu, YTOGbl POBHO HaNpaBnATb UX MO
yrrnoBoMmy ynopy unv Baonb HanpasnsioLen
nnaHku. MNokopobneHHble, AechbopMUpoBaHHbIE
3aroToBKM U 3aroTOBKM C CyYKaMU HeyCTONYMBHI,
4YTO CNOCOBHO NPUBECTM K CMELLEHMIO MUMBHOTO
[1cka B pacnune, ero 3aknuHUBaHuIo 1 oTaave.
Hukoraa He pexeTe Gonee oAHOM 3aroTOBKM 3a
pas, AeTanu Henb3si cCObUpaTh B BepTUKanb-
HbI UMW FOPU3OHTaNbHbIN NakeT. [MUNbHbIN
NCK MOXET 3aXBaTUTb OAHY UM HECKOIbKO 3aro-
TOBOK, 4TO MpMBEAET K oTAave.

10.

MNp¥ NOBTOPHOM BKIIOYEHUM NUNbI, KOrAa
NUNbHbIN AUCK HAXOQMUTCA B AeTarnu, oTUeH-
TPUPYATE NUNbHbLIA ANCK B Nponune Tak,
4TOGbI 3y6bsl NUNbI HE 3acTpeBasnv B Mmare-
puane. Ecnv nunbHbI AWCK 3aKNUHWNCS, Nuna
MOXET NPUNOAHSATL 3aroTOBKY, ¥ NPV NOBTOPHOM
3anycke nurbl BO3HWKHET oTAava.

MunbHble AUCKKM Heo6XxoAMMO coaepxaTb

B YMCTOTE, OHU AONXKHbI 6bITb OCTPLIMU U

C AocTaToYHOM pa3Boakon 3y6beB. Henb3s
nonb30oBaTbCcs Ae(POPMUPOBAHHLIMU NMUMb-
HbIMW AUCKaMM UNU AUCKaMM C TPECHYBLUUMU
“nu o6roMaHHbIMM 3y6bsiMKU. OcTpble NUNbHbIE
[VCKM C JOCTaTO4HOMN pa3BoaKol 3ybbeB cBOAST
K MMHUMYM PUCK 3aKNNHUBaHUS, OCTAHOBKU U
oTAaun.

MpeaynpexaeHns No NOPAAKY IKCnnyaTaumm
HacTOsIbHOro pacnMnoBOYHOro CTaHKa

1.

BbikntounTe HaCTONbHbIN PacCNUNOBOYHbIN
CTaHOK U OTCOeAUHUTE LHYP NUTaHUSA, Koraa
CHUMaeTe NNacTUHy ANS Nponuna, MeHsieTe
NUNbHBIN AUCK UK perynupyeTe nonoxeHue
pacKIMHMBalOLLEro HoXa, CTOMOPOB ANA npe-
[OTBpPaLLeHUs OTAAYM UMK OrpaxaeHUs NUnb-
HOro AMCKa, a TaKXe Koraa CTaHOK ocTaeTcs
6e3 npucmoTpa. ATV Mepbl NPEeAOCTOPOXHOCTU
No3BONSIOT NPeAoTBPaTUTL HECUYACTHbIE CryYau.
Hukorpa He ocTaBnsiTe paboTarowmmn
HaCTONbHbIW PacNUNOBOYHbLIA CTAHOK 6e3
npucmoTpa. BeikntounuTe ero n He oTxoauTte
OT CTaHKa, NoKa MHCTPYMEHT NONMHOCTLIO He
ocTtaHoBuTcA. [una, paboTatowas 6e3 npucmo-
Tpa, SIBNAETCS HEKOHTPONUPYEMbIM UCTOYHUKOM
onacHoCTU.

Pa3melyainTe HaCTONbHbLIN PacNUOBOYHbIN
CTaHOK B XOPOLLO OCBELYEHHOM U POBHOM
MecTe, rae Bbl BCceraa CMoXeTe COXPaHATb
YCTOMYMBOE MOSOXEeHUe U paBHOBecHe.
CTaHOK cnegyeT ycTaHaBNIMBaTb Ha MPOCTOpP-
HOM yyacTKe, 4TO6bl MOXHO GbINO Nnerko MaHu-
nynMpoBaTh 3aroToBKamu pa3Horo pasmepa.
CTecHeHHble TeMHble Y4acTKV U HEPOBHBIV CKOMb-
3KWI NOoN cnocoBCTBYIOT HECHACTHBIM CryYasiM.
Heo6xoanmo 4acTo YNCTUTL U yaanATb
OMWIKK U3-NoA cTona cTaHka U/unu s ycTpon-
cTBa c6opa onunok. CKONMeHNs roproymx onm-
TI0K MOTyT CamMOBO3ropaThCsl.

HacTonbHbI pacnunoBoOYHbIN CTAaHOK AON-
XeH ObITb 3aKpenneH. Ecnu HacTonbHbIN
pacnmnoBOYHbIN CTAHOK HE 3aKPENIEH COOTBET-
CTBYIOLLMM 06pa3oM, OH MOXET CMECTUTLCS 1N
nepeBepHyTLCS.

YaanuTe MHCTPYMEHTbI, ApeBeCcHbIe OTXoAbI
W T. N. CO CTOMAa, Npexae Yem BKN4aTb
HaCTONbHbIA PacCNUNOBOYHbIA CTAHOK.
OTBneYeHne Unn NoTeHUManbHoe 3aknMHUBaHe
MOXeT ObITb ONacHbIM.

06sa3aTenbHO UCNONb3YNTe NUNbHbIE OUCKU
COOTBETCTBYHOLLEro pa3mepa 1 C COOTBeT-
cTBylollen hbopMoi OTBEPCTUIA Nop, Ban
(pomGoBuAHbIe unu Kpyrneie). B cnyyae Heco-
OTBETCTBUS KpenneHusi LeHTpUpoBaHne NUnbHbIX
avckoB Byaet HapyLleHo, YTo NpMBEAET K noTepe
KOHTPOIS HAA, MUHCTPYMEHTOM.
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8. Henb3s ucnonb3oBaTb NUMbHbIE AUCKU C
NoBpeXAeHHbIMU UK HECOOTBETCTBYHOLUMHU
anemMeHTaMM KpenneHusa AUCKa, TakKMMm Kak
chnaHubl, Wanbbl, 6ONTbI UMY ranku NUnNb-
HOro Ancka. 3Tu aneMeHTbl KpenneHust Guinu
cneuuansHo paspaboTaHbl Ans Batlen nunbl. OHK
npusBaHbl obecneumBatb 6e3onacHocTb paboThbl 1
ONTUManbHY NPOU3BOANTENBHOCTb.

9. Henb3s B3GUpaTbcs Ha HaCTOMNbHbIN pacnumno-
BOYHbIN CTaHOK, HEeNb35l NONIb30BaTbLCS UM B
KayecTBe CTpPeMsiHKU. ONpokuabIBaHUE UHCTPY-
MEHTa UN CIyYanHbIA KOHTAKT C PeXyLLUM y3110M
MOTyT NMPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaMm.

10. Y6eputechb, YTO NUNbHbLIW ANCK YCTAaHOBNEH
Tak, YToObl OH Bpallancs B HY)XHOM Hanpasne-
HuK. Ha HacToNbHOM PacnNMIOBOYHOM CTaHKe
Henb3s UCMNOoMNb30BaTh WNUOBaNbHbIE AUCKM,
NPOBOMOYHbIE LWEeTKN UK abpa3mBHbIE AUCKM.
HenpaBurnbHasi ycTaHOBKa NMUIbHOMO AWCKa Unn
MCMorb30BaHWe HEPEKOMEHAOBAHHBIX MHCTPYMEH-
TOB MOXET NPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaBMaM.

[lononHuTenbHbie MHCTPYKLUU

1. Wcnonb3yWTe TONbLKO NUIbHbIE AUCKU, Map-
KMpPOBKa MaKCMManbHOW CKOPOCTU KOTOPbIX
paBHa UNM BbllLe CKOPOCTU, yKa3aHHOW Ha
WHCTPYMeEHTe.

2. BbibupaiTe cooTBeTCTBYIOLMNE NUNbHbIE
AVCKW ANs pacnunuBaemoro Matepuana.

3. Mpu paboTe c NUNLHLIMKU AUCKaMU 0653a-
TenbHO HaieBaWTe NepyaTku.

4. MouncTtute WnuHAEenb, pnaHubl (0cob6eHHO
YCTaHOBOYHYHO MOBEPXHOCTh) U LECTUIrPaH-
HYIO Fraiky, npexae Yem ycTaHaBNuBaTb NUMb-
HbIW AUCK. HenpaBunbHasa ycTaHoOBKa MOXeT
NPUBOANTL K BO3HUKHOBEHMWIO BUOpaLnn/GneHns
MM NpocKanb3blBaHWUIO ANCKa.

5. Henb3s pe3aTb MeTannuuyeckue npeameTbl,
Hanpumep reo3au unu wypynsl. NMepea
BbINOMHeHneM paboT ocMoTpuUTe AeTanb U
yAanuTe U3 Hee BCe rBO3AMm, WYypynbl U NOCTO-
POHHME MaTepuansl.

6. HE PA3PELLAWTE HUKOMY CTOSITb Ha OQHON NIUHUK
C TpaeKTopueW ABWKEHWUS NUITLHOTO ANCKa.

7. Nepep ncnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTA Ha
AeTanu aanmTe eMy HeMHoro nopa6oratb BXO-
nocrtyto. Y6eauTtechb B OTCYTCTBMM BUGpauuu
unu 6ueHns, KoTopble MOryT CBUAETENbCTBO-
BaTb O HeMpaBUIbHOW YCTaHOBKe UNu auc6a-
naHce ne3Bus.

8. Henb3s ucnonb3oBaTb UHCTPYMEHT ANs
BbIMNOSIHEHUA Na30B UMM KaHaBOK.

9. B cny4ae u3Hoca 3ameHuUTe NNacTUHy Ans
nponunos.

10. Ecnu nnaHka-TonkaTtesnb He UCMONb3yeTcs,
XpaHWTe ee B NpefHa3Ha4eHHOM ANs Hee MecTe.

11. BbiGeiTe HENNIOTHO CUASALLNE CYUKN U3 3aro-
ToBkM [10 Hayana pe3aHusi.

12. HekoTopble BUAbI NbIN, BO3HUKaloWen npu
nuneHun, cogepxaTt XMMUYeckune BellecTBa,
KOTOpble MOryT BbI3BaTb paK, BPOXAeHHbIe
AedeKTbl UNu okasaTb oTpuLaTenbHoe BO3-
AelcTBMe Ha penpoayKTUBHbIE (hyHKLUU
opraHusma. Hekotopble npumepbl Takux
XUMMKATOB:

— CBwWHel 13 MaTepunanoB, OKpaLleHHbIX
Kpackamu Ha OCHOBe CBUHLIa;
—  MbIWbAK U XPOM U3 XUMUYECKU 06pabo-
TaHHOW ApeBeCUHbI.
CreneHb ywepba, HAaHOCMMOrO Ballemy 340-
POBbLIO AlaHHbIMY BeLeCTBaMM, 3aBUCUT OT
4acTOThbl BbINOMHEHMWA Takow paboTkl. [na
CHWXEHUS BO3AEWCTBUA TaKUX XMMUYECKUX
BelecTB Ha Balll OpraHvM3M NpUMuUTe creayto-
Wwue Mepbl: pabGoTaiTe B XOPOLIO NPOBEeTPU-
BaeMOM MecTe C COOTBETCTBYHOLMMU cpea-
cTBaMu obecnevyeHnss 6e30NacHOCTH, TaKUMKN
KaK NnbinesawmnTHble Macku, KOTopble MOryT
3aiepXnBaTbh MUKPOCKONMYECKNE HacTuLbI.

13. O6sAsaTenbHO y6eauTech, YTO AOMONHUTENb-
HoOe orpaxaeHue onyLeHo 1 npuneraet K
cTony cTaHKa, Npexae Yem BKIOUUTL LWHYP
NUTaHUA B PO3ETKY.

14. Tlepuoanyecku NnpoBOAUTE OCMOTP YANUHU-
TenbHbIX LWUHYPOB U 3aMeHsANTe UX B cryyae
Hanuuus NoBpeXaeHUN.

15. (Tonbko ans EBponenckux ctpaH)
Ucnonb3ynTe TONbKO NUIbHbIE AUCKU, PEKO-
MeHA0BaHHble MPOM3BOAUTENEM U OTBeYalo-
wme ctaHgapty EN847-1.

YCTAHOBKA

nO3ML|,VIOHVIpOBaHVIe HAaCTOJIbHOIo
pacnuiioBO4YHOro CtaHka

» Puc.1: 1. [OQunameTp oTBepcTusi 8 MM

» Puc.2: 1. CraHgapTHas wavba 6 Mm 2. BuHTBI No
nepesy 10 WT., MUH. AnvHa 40 MM

» Puc.3: 1. CranpapTHas wariba 6 mm 2. MnoTHo
3aTSHUTE MOHTaXHbI 6ONT ¢ rakon 6 mm

Pa3mellanTe HacTONbHbI PacnunoOBOYHbIA CTaHOK B
XOPOLLIO OCBELLEHHOM 1 POBHOM MecCTe, rAe Bbl Bceraa
CMOXeTe COXpaHsTb YCTONYMBOE MOMOXEHNE N PaBHO-
Becue. CTaHOK cnefyeT ycTaHaBnMBaTh Ha MPOCTOPHOM
yyacTke, 4ToBbl MOXHO 6bINO NErko MaHUMynNMpoBaTb
3aroToBKamu pa3Horo pasMmepa. HactonbHbI pacnuno-
BOYHbIN CTaHOK HEOOXOAMMO 3ahMKCMPOBATb YEThIPbMS
BMHTaMu unu 6ontamm Ha BepcTake unm cTolike Ans
pacnMnoBOYHOrO CTaHKa C UCNOMb30BaHWEM OTBEPCTUN,
KOTOPble UMEeITCS B AHE HACTOMBHOIO PacnUIOBOYHOTO
cTaHka. MNpu 3akpenneHMn HacTonNbHOro pacnumno-
BOYHOrO CTaHKa Ha BepcTake y6eanTech, YTo pasmep
OTBEPCTUSI B BEPXHEN YacTW BepcTaka COOTBETCTBYET
pa3mepy OTBEpPCTUSA B JHE HACTOMbHOIO PaCNMIOBOY-
HOTo cTaHka. ATo HeobXxoaNMO ANS yAaneHus! ONMUoK.
Ecnu Bo Bpemst paboTbl eCTb BEPOSITHOCTb NepeBopa-
YMBAHWSA, CKOMBXEHNS NN CMELLEHNSI HAaCTONbHOTO
pacnunoBOYHOro cTaHKka, HeobxoANMO 3akpenuTb Ha
nony BepcTak Unu CTovKy A5 PacrmioBOYHOIO CTaHKa.
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XpaHeHune AONONHUTENbLHOro

obopyaoBaHusi

» Puc.4: 1. TpeyronbHas nuHeika 2. MaeyHbIn koY
3. MnaHka-Tonkatens 4. LecTturpanHbin
kntoy 5. MunbHbI Anck 6. Kpbiwka

MnaHky-TonkaTenb, TPeyronbHY NUHENKY, MUMbHbINA

OWCK M KIMHOYM MOXKHO XPaHWUTb CrieBa Ha OCHOBaHUW.

MUNBHBIN ANCK MOXHO XPaHUTb BHYTPU KPbILLKK.

» Puc.5: 1. Cronopbl Ans npefoTBpalleHust otaaum
2. lepxatenb

MomecTuTe cTonopbl ANS NpefoTBpaLLEHNs oTAaumM Ha

fAepxaterb Ha 3a[Hell YacT OCHOBAaHWUS, kak NnokasaHo.

[MoBepHuUTE 3axMM Ans dukcaumu.

» Puc.6: 1. Hanpasnsiowas nnaHka (Hanpasnsiowas
nnHeika) 2. MNonepeyHbIn ynop

HanpaensioLuyio nnaHKy 1 nonepeyHbli yrnop MoxHo
XpaHUTb Ha NPaBoW YacTV OCHOBAHWS, Kak nokasaHo.

WCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynvpoBkoii unu npoeep-
KO hyHKLIMIA MHCTPYMeHTa 06sa3aTenbHO yoeauTech,
4TO OH BbIKIHOYEH W €50 BUINKA BbIHYTa U3 PO3ETKU.

Orpa)K.quMe ANCKa

A OCTOPOXXHO: 3anpelyeHo y6upatb Unu cHUMaTb
orpaxgeHue A ucka. OTKPLITbIA AUCK B CyYae NOMOMKY Orpaxze-
HUS! MOXET CTaTb MPULMHON TAXKENbIX TPABM BO BPEMS paBoThl.

A OCTOPOXHO: 3anpelyaeTcs Nonb30BaTLCA
MHCTPYMEHTOM, eCNU OrpaXKaeHne AMCKa NOBpPex-
[ieHO, HeMCNPaBHO MM CHATO. JKCNyaTauns MHCTPY-
MeHTa C NOBPEXAEHHbIM, HEUCTIPABHBIM UMW CHATBIM
orpaxaeHnem MoXeT NPUBECTY K TSKENoil TpasMe.

» Puc.7: 1.OrpaxgeHue aucka 2. JononHUTENbHOE OrpaxaeHie

Koraa Bbl BO BpeMsi pe3ku nofTankmBaeTe 3aroToBKy K
[NCKY, HUXHSISI KDOMKa AOMOMHUTENBHOTO OrpaxaeHus
[OMmKHa npuneratb K 0CHoBHOMY cTony. Koraa 3aro-
TOBKa nofaHa, orpaxaeHue ancka u JononHUTensHoe
orpakaeHve Haxo4aT Ha Kpan 3aroTOBKU.

[ns obecneyeHus nuyHon 6e30nacHOCTU BCeraa NoaaAepxu-
BaiiTe OrpaxzaeHne ancka v JOMNONHUTENBHOE OrpaxaeHue

B paboyem coctosiHuu. HemepneHHo yctpaHsainTe niobble
HeWCnpaBHOCTY OrpaXXaeHUs Aucka v AOMOINHUTENBHOTO
orpaxaeHus. NpokoHTponupyiTe, 4TOOLI OrpaxaeHve aucka
1 BONOMHUTENbHOE OrpaxxaeHne Obinu onyLeHb! 1 4TobbI
HWKHUI Kpai [JONOIHUTENBHOTO OrpaxaeHus npuneran k
OCHOBHOMY CTOfY, NMOKa 3aroToBKa He nojana.

Ecrnv npo3spayHble AeTanu 3arpsiaHeHb! Un ecriv onuski
HACTOMNLKO MPUIMMIIM K HAM, 4TO AUCK W/unn obpabaTbia-
eMyI0 IETarb YXe HE BUIHbI, BLIHLTE LUTEKEP CTaHKa 3
PO3ETKM 1 TLIATENbHO OYUCTUTE MPO3PaYHbIE YacTU Brax-
HOV TKaHbt0. He ncnonbayiite pacTBOPUTENM UMK O4NUCTU-
TenW Ha ocHoBe GeH3nHa. OHK MOryT NOBPEANTbL AeTanu.
Mpu 0BeclBeunBaHM NPO3paYHbIX AeTarel Co BpeMeHeM
1NV NOZ, BO3AENCTBIUEM YNETPAMONETOBbIX NyYert Bbl
MOXETe Mosy4uTb HOBbIE AETarN B CEPBUCHOM LIEHTPE
Makita. HE YOANANTE U HE CHUMAMTE OrPAXOEHUE
OVNCKA W OOMOJNTHUTENBHOE OrPAXAEHUE.

PerynupoBka rinyouHbl pe3sa

» Puc.8: 1.PykosTka

Inmy6uHa pesa perynupyeTcst noBopoToM pyyku. lNoBepHuTe
PYYKY N0 YaCcoBOW CTpernke, YTOObl NOAHSATL NUMbHBIA AUCK,
UI1 NPOTWB YaCOBOIA CTPENKA, YTOBbI ONYCTUTD ero.

NPUMEYAHMUE: MNpu paboTe ¢ TOHKMMK MaTepu-
anamu HacTpavBainTe CTaHOK Ha Manyto rny6uHy
pesku, 4Tobbl paspes Gbin uuie.

PerynupoBKa yrna ckoca

» Puc.9: 1. CtonopHsiii pbiyar 2. CTpenka-ykasartenb
3. MaxoBu4ok

Pa3bnokupyiiTe CTOMOPHI pblvar NTOBOPOTOM NPOTUB
4acoBOW CTPeskn 1 NoBopavnBaiiTe MaxoBUYOK, MOKa
He ByaeT AOCTUrHYT Hy>kHbIN yron (0° — 45°). Ha yron
cKkoca ykasblBaeT CTpernka-ykasaTenb.

Korga Hy>HbI yron yCcTaHOBMEH, 3aTAHUTE CTOMOPHbIN
pblyar NOBOPOTOM MO YacoBOW CTPerke, YTo6bl 3adyik-
CMpoBaTb HACTPOMKY.

ABHUMAHME: Nocne perynupoBku yrna
ckoca y6eauTech, YTO CTOMOPHbIN pbiYar KPenko
3aTAHYT.

PerynupoBaHue HenoABWKHOrO ynopa

» Puc.10: 1. PerynmpoBouHbiii BUHT 90°
2. PerynnpoBoYHbIN BUHT 45°

» Puc.11

CTaHOK OCHaLLeH HEMOABWXHbBIMW yriopamu nog yrnom 90°
1 45° K noBepxHOCTM cTona. [ins NpoBEpPKN 1 HACTPOWKK
HEenoABWKHbIX YOPOB AeiCTBYNTe crieayiowmnm obpasom:
MoBopaunBas MaxoBMYOK, CABUHBLTE €ro Kak MOXHO
Aanblue. YCTaHOBUTE TPeyronbHKK Ha CTOM U NpOBepLTE,
pacnonoxeH Nu NunbHbIA guck nog yrnom 90° unm 45° k
NOBEPXHOCTU CToNa. Ecnu nunbHbIN NCK pacnonoxeH
oA YoM, nokasaHHbIM Ha puc. A, NoBopaunBainTe
perynmpoBOYHble BUHTbI MO YaCOBOW CTPENKe; eCrnu oH
pacnonoxeH nog yrnom, nokasaHHbIM Ha puc. B, noeo-
payuBainTe perynnpoBOYHbIe BUHTbI MPOTUB YaCOBON
CTpernku, 4ToBbl HACTPOUTL HEMOABIKHBIE YNOPbI.
lMocne perynupoBKy NOMNOXMUTENbHBIX YNIOPOB YCTaHOBUTE
nNUNbHbIA Anck noa yrnom 90° K NOBepXHOCTM cTona.
Mocne aToro oTperynupyiTe CTPENOYHbIN ykasaTenb Tak,
4yTOGbI €r0 NpaBbIf Kpar COBMECTUNCS C OTMETKOM 0°.

» Puc.12: 1. Ctpenka-ykasartenb

LdencTBue nepeknovarens

» Puc.13: 1. Knonka BKJ1. (1) 2. Knonka BbIKJT. (O )
3. KHonka nepe3anycka

[ns BkNtoyeHusi cTaHka HaxmuTe kHonky BKJ1. ().
[ns ocTtaHOBKM cTaHka HaxmuTe kHonky BbIKI. (O ).

CucTema 3alyMThbI OT Neperpy3Kku

OTOT MHCTPYMEHT OCHALLeH CUCTEMOIA 3aLLMThI OT nepe-
rpy3ku. MNpu neperpy3ke UHCTPYMEHT OCTaHaBNUBAETCS,
a KHoMKa nepesarnycka noAHUMaeTCs.

B aTOoM cryyae ans nepesanycka MHCTPyMeHTa BbINorn-
HUTE yKasaHHble aanee AeNCTBUS:

1. HaxmwuTe kHOMKy nepesanycka.
2.  Haxwmwute kHonky BKIT. (1).
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HanpaBnsrowana nnaHka

» Puc.14: 1.Tlaiika 2. Hanpaensiowas nnaHka
3. lonoeka 6onTa

Ecnu HanpasnsoLwas nnaHka HaxoguTtcs 6rnmako ot
NUNLHOTO ANCKa, U3MEHUTE NONOXEHNE HanpaBnsito-
wen nnaHku. OcnabbTe raku u CABUHLTE Hanpaensi-
IOLLYI0 NM1aHKy C ronoBok LypynoB. CABUHBTE rONOBKY
BMHTA B KAHABKY Ha KOPOTKOW CTOPOHE HanpasnsioLLei
NNaHKkW 1 3aTsIHUTE ranku.

Ecnu Hanpaensiowas nnaHka pacnonoxeHa cnesa ot
NUNBHOTO ANCKA, U3MEHUTE NOMOXEHUE HanpaBnsto-
wen nnaHkn. OcnabbTe ravkv n NOgHUMUTE Hanpaens-
I0LLYIO NIaHKy BMECTE C rankamu. [lomMectute BUHTbI
B KaHaBky pe3bboBO YacTbio TakuM 06pasom, YTobbI
HanpaensaLlas nnaHka cMecTunacb Ha CTOPOHY NSb-
Horo gucka. MNocne aToro 3aTsAHUTE ranku.
» Puc.15: 1. Hanpasnsiowas nnaHka 2. KaHaeka

3. laiika 4. Nonoska 6onTa

JononHutenbHbIM cTon (cnNpaBa)

» Puc.16: 1. BuHTbl
» Puc.17: 1. [JononHuTenbHbIN cToN (Cnpasa)

OTOT CTaHOK OCHaLLEH BbIABWKHBIM AOMNOMHUTENb-
HbIM CTOMOM C NPaBOVi CTOPOHbI OT OCHOBHOTO CTOMa.
YTo6bl BbIABUHYTH AOMOMHUTENbLHBIN CTOMN (cnpasa),
ocnabbTe ABa BUHTa Ha NPaBON CTOPOHE, BbIKPYTUB X
NPOTUB 4aCOBOWi CTPENKW, MOMHOCTLIO BbIABUHLTE CTON
(cnpaBa) u 3aTaAHUTE ABa BMHTA ANs ukcauum.

[dononHutenbHbIN CTON (C3aAK)

» Puc.18: 1. BuHTbl 2. [JononHUTENbHbLIN CTON
(c3agn)

Y7106kl BOCMONB30BATLCS AOMOMHUTENbBHEIM CTONIOM

(c3agwn), ocnabbTe BUHTLI CneBa 1 cnpaBa nog CTONoMm

1 BbIABWHBTE €ro Hasag Ha HyXXHYHo AnuHY. BbiaBUHYB

CTON Ha HY>XHYIO ANWHY, HAAEXHO 3aTSIHUTE BUHTHI.

MoaBWXHBLIU cTON

ABHUMAHME: Mpu ncnonb3oBaHUM NOABMXK-
HOro CTOMNa 3aKpenuTe 3aroToBKYy 3aXXMMOM Ha
nonepe4Hom ynope. 310 GesonacHee, Yem AepxaTtb
ee pykamu, n ocsoboxaaeT obe pyku Ans paboTbl ¢
MNHCTPYMEHTOM.

» Puc.19: 1. MoasuxHblii cton 2. CTonopHas
nnactuHa

A BHUMAHME: Nocne ncnonbsosanms noa-
BWXHOrO cToNa He 3abyabTe 3adhMKCMpoBaTh €ro,
CMeCTUB CTOMOPHYIO NNAacTUHY B BepTUKanbHoe

norioXxeHue.

B neBoW YacTu 9TOro MHCTPYMEHTA UMEETCH NOABUXK-
HbI cTon. MoABWXKHBIN CTONM MOXHO ABUraTb Ha3aa u
Bnepen. NMoBepHUTE CTOMOPHbIE NNACTUHLI C3a4M1 U
cnepeaw B ropu3oHTanbHoe NonoXeHue nepes Hava-
JIOM MCMOMb30BaHUS.

HapexHo 3akpenuTe 3aroToBKy nonepeyHbIM ynopom ¢
NMOMOLLIbIO 3aXMMa Ha NornepeyHoOM ynope v caBuranTe
3aroToBKY BMECTE C NOABWKHbIM CTONIOM BO BpEMS
pe3aHus.

CTonopbl ANA npegoTBpaLleHus

oTaaumn

A OCTOPOXXHO: Mo BozmoxHOCTH cnonb-
3yWTe CTOMOpPbI ANsi NpeAoTBpPaLLeHUsA OTAAUYUN
npu onepauusix CKBO3HOW pe3ku. OTO MOMOXET
npefoTBpaTUTb OTTankMBaHWe Matepuana Bnepes
B CTOPOHY Ooneparopa B criy4ae oTaa4un, kotopas
MOXET NPUBECTM K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

» Puc.20: 1. Ctonop Ansi npefoTBpalleHns otaadum
2. 3axum

[lns nemMoHTaa CTornopoB A4S NPeaoTBpaLLeHms
0TAauYm Co CTaHKa OTBEPHUTE 3a)KMM Ha OCHOBaHWM
CTOMOPOB U BbITAHWUTE UX. [NA yCTaHOBKW NOBTOpUTE
npoueaypy cHATUs! B 06paTHOM nopsiake.

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepea npoBeaeHNEM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepsAiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a WHYP
NUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKM.

YcTaHoBKa unm cH WINbHOIo AUCKa

ABHUMAHMUE: Mepen ycTaHOBKOW UNu
CHATMEM NUALHOIo ANCKa y6eauTech B TOM,
YTO UHCTPYMEHT BLIKITIOHEH, a LWHYP BbIHYT U3
PO3eTKM 3MeKTPONUTaHUS.

ABHUMAHUE: [insi ycTaHOBKM UMK CHATMSA NUINb-
HOro AAUCKa NOMNb3yiTeCh TONbKO rae4HbIM KIHOYOM
Makita. B npotvBHOM crnyyae cyLecTByeT BEPOSTHOCTb
TOro, 4to 60NnT ByAET 3aTAHYT CIIMLLKOM CUIBHO UMW Hepo-
CTaTO4HO CUNbHO. JTO MOXKET CTaTb NPUYNHON TPABMbI.

ABHUMAHUE: Wcnonb3yiTe yKkasaHHbIN
panee NUNbHbIA auck. He nonb3ynTech NuUnb-
HbIMMW AUCKaMWU, XapaKTePUCTUKMN KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT yKa3aHHbIM B 3TUX MHCTPYKLIUSAIX.

OuameTtp
260 mm

TonwwuHa ancka Mponun

Bonee 2,1 mm

Menee 1,9 mm

1. OcnabbTe BUHTbI Ha NnacTMHe Ansi NPONuMoB U
CHUMUTE ee.

2.  YpepxuBasi BHeLLHWIA onaHeL, raeqHbIM KIo4oM,
ocnabbTe LWeCcTUrpaHHyHo raiky BCoMoraTenbHbIM
KIIO4OM, MOBEPHYB ee NPOoTVB YacoBoW cTpenku. [lanee
CHUMUWTE HapyXHbI onaHew,.
» Puc.21: 1. MaeyHbiii kntoy 2. FaeyHbIn Koy

3. WecTurpaHHas rarika

3. YcraHoBUTe BHYTPEHHWI onaHeL, KonbLo, Numb-
HbI AUCK, HAPYXXHbIN driaHeL, U LIeCTUrpaHHyo ranky
Ha Ban n ybeauTtech B TOM, YTO 3yObs Ancka Hanpas-
NeHbl BHW3 B CTOPOHY NepeaHen Yactu ctona. Beerga
yCTaHaBnuBawnTe LWeCTUrPaHHYIo raiky 4acTblo C BbITOY-
KOI B CTOPOHY Hapy>Horo draHua.
» Puc.22: 1. BHyTpeHHuit hnaxed 2. KonbLo

3. MunbHbIN Anck 4. HapyxHbIn onaHew,

5. llecturpaHHas rarika

112 PYCCKuUi



MABHUMAHME: Y6eautech B TOM, YTO 3y6bs
YCTaHOBMEHHOro NUILHOrO AUCKA HanpaBrieHbl B
CTOPOHY pe3aHus (BpallueHus).

ABHUMAHME: Mepen ycTaHOBKON NUMbHOIO
[AVCKa NpoBepbLTe ANAaMeTp OTBEPCTUS AJIA LWMUH-
[ens nunbHoro aucka. Bceraa ncnonb3syirte
COOTBETCTBYHOLIEE KONbLO AN OTBEPCTUSA LUMWUH-
Aens Toro NUNbHOro ANCKa, KOTOPbIN Bbl COGU-
paeTecb ucnonb3oBaTb. Pasmep noctaensembx
KorneL, BapbupyeTcs B 3aBUCMMOCTYM OT CTPaHbI.

. C UHCTPYMEHTOM C AMaMeTPOM OTBEPCTUS
nunbHoro aucka 30 MM NocTaBNAETCs KOMbLIO C
Hapy>HbiM guametpomM 30 MM.

. C UHCTPYMEHTOM C AMaMETPOM OTBEPCTUS
NUNBLHOTO Ancka 25,4 MM nocTaBnseTcs KonbLo
C Hapy>XHbIM anameTpom 25,4 Mm.

4.  [Ins kpenneHusi NUIbHOTO AMCKa, YaepXuBas
HapyXHbI (oriaHeL, rae4HbIM KIT4YOM, 3aTAHUTE LLEeCTH-
rpaHHylo raiiky, noBopauvBas ee BCroMmoraTtesibHbIM
KInto4yom no Yacosow cTpenke. YBEOAUTECH, UTO
LECTUMPAHHASA TANKA SATAHYTA HAOEXHO.

» Puc.23: 1. aeuHblii koY 2. MaeyHbIv Koy

ABHUMAHME: CnepguTe 3a TeM, 4To6bI Ha
NoBepXHOCTM hriaHua He GbISIo rPA3N UK Npu-
CTaBLIMX MaTepuUarnoBs; OHW MOFYT CTaTb NPUYK-
HOM NPOCKanb3bIBaHWUA NMULHOIO ANCKa.

ABHUMAHME: Kpenko yaepxusanTe LecTu-
rpaHHyo ramky Knto4om. Ecnm pyyka cockonb3Her,
KIOY MOXET CONTY C LUECTUrPaHHON raiku 1 pyka
MOXET yaapuTbcs 06 oCTpble Kpasi MUMbHOro Aucka.

5.  YcraHoBuTe NNacTuHy ANsi NPONUIOB Ha MECTO U
3aKpenuTe BUHTamu.

PerynupoBKa packnMHuBaroLlero

HOXa

A BHUMAHME: Ecnv nunbHbiin AVCK U pac-
KNMHWUBAIOLWMIA HOX He BbIPOBHEHbI COOTBET-
CTBYIOWMM 06pa3oM Apyr OTHOCUTENBHO Apyra,
BO Bpemsi paboTbl MOXET BO3HUKHYTL OnacHoe
sawemneHue. MpocneauTe 3a TeM, YTOGLI OHK
6bINIM COOTBETCTBYIOLMM 06Pa30M BbIPOBHEHbI
Apyr oTHocUTenbHO Apyra. [py ucnonb3oBaHum
CTaHKa C HenpaBsurbHO BbIPOBHEHHbLIM PaCKNHUBAK-
LLIMM HOXKOM BO3MOXHbI CEPbEe3HbIE TPaBMBbI.

ABHUMAHME: 3ANPELLUEHO BbINONHATL
HacTPoMKM Bo BpeMs paboThbl cTaHka. Mpexae
4eM BbINOJTHATL HACTPOMKM, OTCOeANHUTE CTaHOK
OT CeTU 3MEeKTPONUTaHMSA.

A BHUMAHME: He chnmaiite packnuHuBar-
WU HOX.

» Puc.24: 1. OrpaxgeHve gucka
2. PacknuHuBatoLwmin HOX 3. BUHT (6 wr.)

MonoxeHune packnMHMBAIOLLETO HOXa OTPErynMpoBaHo
Ha 3aBofe-M3roToBUTENE TaK, YTOGb! NUMbHBIA AUCK U
PacCKMMHUBAIOLLMIA HOX HAaXOOWUMUCh HA OAHOWN NUHWN.
TeM He MeHee ero HeoGXoaAMMO OTPErynMpoBaThb, ecru
NUNbHBIA AUCK U PACKMUHUBAIOLLMIA HOX HE HaxoasATcs
Ha ofHOW NTUHUN.

OcnabbTe BUHTbI Ha NNACTUHE [115 NPONUIOB U CHUMUTE

ee ¢ ocHoBHoro cTona. OcnabbTe GonThl € LWECTUrPaHHbIMU

ronoskamu (B) n oTperynupyiite npuBanoyHyto NOBEPXHOCTb

orpaxgaeHust aucka (onopy) Tak, YTobbl packIMHUBALOLLMIA

HOX HaXo[AUNCs HeNOCPEACTBEHHO NO3aAu MUMBHOTO ANcKa.

3atsHuTe WecTurpaHHble 6onTsl (B), 4Tobbl 3achukeMpoBaTh

0ropy ¥ yCTaHOBUTb NNACTUHY AMNS NPOMKUIOB Ha MECTO.

» Puc.25: 1. MunbHbii auck 2. 3TM ABa 3a30pa AOMKHbI
BbITb OAMHAKOBbIMU. 3. PacKNMHUBAOLLWA HOX
4. BonTbl € WecTUrpaHHbIMuU ronoskamm (B)
5. BonTbl C LUECTUTPaHHBLIMK rofoBkamu (A)

Mexay packnuH1BaOLLMM HOXOM U 3yBbsiMU AnCKa AOIMKHO
6bITb paccTosHne 4 — 5 Mm. OcnabbTe 6ONThI C WeCTUrpaHHbIMKU
ronoBkamu (A), oTperynupyiTe packnMH1BAIOLLMIA HOX 1 MMOTHO
3aTsiHUTe 6ONTHI C LECTUrpaHHbIMK rofoBkamu (A). 3akpenute
NNacTuHy ANs NPONMUIOB Ha cTone BUHTOM. Mepep Havanom
pesku y6eauTech B NNABHOCTV paboThbl OrpaxaeHns aucka.
» Puc.26: 1. PacknuHusatowumin Hox 2. OrpaxaeHue
aucka 3. 3a3op 4 MM — 5 MM

YcTtaHOBKa n perynunpoBaHue

HanpaBnmou.l.eﬁ NIaHKn

» Puc.27: 1. Pobiyar 2. lepxxaTtenb nnaHku

3. Hanpagnsiowmin pensc

YcTaHOBUTE HanpaBnsoLLyto nnaHKky Takum obpa-
30M, 4TOGbI AepxaTenb NnaHky Bolwen B brivxanimnia
HanpaensoLKIA penbe.

Y106bI 3achuKcpoBaThL HaNpPaBnsAoLLMiA penbe, NoBep-
HUTE pblyar Ha Aepxaterne nnaHku Jo ynopa.

[ins npoBepky NapannenbHOCT HanpaBMAIOLLEH NNaHKK 1
NWMBLHOTO AKCka 3achKCUpYiTe HaNPaBMAIOLLYIO NaHKy Ha
paccTosiHUM 2 — 3 MM OT NUNbHOTO Aucka. MakcumansHo NofHu-
MUTE NUMbHbIA AUCK. MoMeTLTe Menkom oauH n3 3yGbes aucka.
VamepeTe paccTosiHue (A) 1 (B) Mexay HanpaensitoLLeit nnaH-
KOW 1 NUMbHbIM ANCKOM. BbinonHuTe 06a n3mepeHns oTHoCH-
TenbHO 3y6a, 0TMeYeHHOro MenomM. OTi ABa pa3mepa AOMKHbI
6bITb 0AMHaKoBbIMW. ECnn HanpaensitoLas nnaxka He napan-
nenbHa NnbHOMY ANCKY, [ENCTBYITe, Kak OnMcaHo fanee:

» Puc.28: 1. llkana

» Puc.29: 1. BbonTbl C WecTUurpaHHoOn ronoBKomn

1.  3admkenpyiTe HanpaBnsALLY NnaHKy, onycTus
pblyar Ha Hel.

2. OcnabbTe ABa GonTa C WeCTUrpaHHbIMU roNnoB-
KaMu Ha HanpaensoLeN NaHKe KINio4oM Ans WecTu-
rpaHHbIX 60NTOB, MOCTABMAEMbIM CO CTaHKOM.

3.  OrtperynupynTte 6ok HanpaensaoLLen NnaHku,
YTOObI OH CTan napannenbHO NUMbHOMY ANUCKY.

4. 3ataHuTe ABa 6onTa C LWeCcTUrpaHHbIMK rofoB-

KaMU Ha HanpaensaLen nnaHke.
» Puc.30

ABHUMAHME: Y6eautech, YTO Hanpaensiio-
Was nnaHkKa nocre perynMpoBKu pacnonaraercs
napannenbHO NUIbHOMY AUCKY; B TPOTUBHOM
criyyae BO3HUKAeT BEPOSITHOCTL OTAAYM.

CABWHBTE HanpaBnSIoLLYIO NaHKy BNIOTHYHO K 60Ko-
BOI NOBEPXHOCTU NWMbHOIO Aucka. Ybeautech B TOM,
YTO KOHTPOSbHAas MeTKa Ha fepkaTene nnaHku yka-
3blBaeT Ha 0 Ha wkane. Ecnu koHTponbHasa meTka He
ykasbiBaeT Ha 0 Ha Lwkane, ocnabbTe BUHT Ha LuKane u
OTperynupymnTe nnacTuHy LUKanbl.

» Puc.31: 1. KoHTponbHasi meTka 2. BUHT
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MopgknioyeHue nbinecoca

MoxxHo fo6utbesi 6onee uncTow paboTbl, €Crn NOAKIHO-
4YNTb K CTaHKy Mnbinecoc Makita nnm neinecbopHuk.
» Puc.32

SKCIMNYA

A BHUMAHMUE: 06ssatentHo ucnonb3yiTe BCnomora-
TenbHble IPUCNOCOBNEHMS, TaKkue Kak NNaHKW-TONKaTenn 1
KONOAKN-TONKATENM, ECIIN CYLLECTBYET ONACHOCTb, YTO PyKV
UNW NanbLibl OKaXyTCS CANLKOM G1IM3KO OT MUALHOTO AMCKA.

ABHUMAHUE: Bceraa Kpenko npuxumainTe 3aro-
TOBKY K CTOy W HanpasnsioWwen nnaHKke unu none-
peuHomy ynopy. He gonyckaiite nepern6a u nepekpy-
4MBaHus npu nogave. Ecnu 3arotoska uarnbaercs unum
NepeKpy4MBaETCs, CyLLECTBYET ONACHOCTb OTAAUN.

A BHUMAHME: HENb3S 3abupathb 3aroToBKY,

Koraa NunbHbIN AMCK BpawaeTtcs. Ecnv HyxHO yaanuTs
3aroToBKY, He 3aBepLUasi pa3pe3aHue, CHa4ana HyXHo
BbIKITIOYUTbL CTAHOK, KPenko yAepxuBasi 3aroToBky.
MopoxauTe, Noka NUNbLHBIN AUCK NOMHOCTLIO HE OCTaHO-
BUTCA, Npexzae YeM 3abupatb 3arotoBKy. pu Hecobnto-
[ieHNUW 3TOro TpeBGoBaHNS BO3HWUKAET BEPOSITHOCTb OTAAUM.

ABHUMAHUE: HENb3$5 yAansTb o6pe3aHHbIi
marepuan, Koraa NUNbLHLIN AUCK BpalLaeTcs.

ABHUMAHME: Manbubl 1 pyku HE AOMKHbI
HaXoAUTLCA Ha OGHOMN IMHUM C MUALHBLIM AUCKOM.
ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHLI NPU Pe3Ke CO CKOCOM.

A BHUMAHME: 06saatenuHo Kpenko cukcupyiite
HanpaBnALLYI0 NaHKy, MHa4e CO34aeTCA ONaCHOCTbL OTAAYM.

A BHUMAHME: O6sizatentHo ncnonb3ymnte
BCNoMoraTenbHbIe NPMcnocobneHusi, Takue Kak
NNaHKU-TONKaTeNM 1 KOroAKU-ToNKaTenu, npu
peske HeGOMNbLLNX MM Y3KUX 3arOTOBOK.

BcnomoraTtenbHble npu ocobneHus

TnaHKu-TonKaTenu, KONoAKU-TOMKaTeN Ui JONONHUTENbHbIE
HanpaBenstoLMe NnaHKW — 3T0 pasHble BUAbI BCIOMOraTemnbHbIX
npucnocobnenuit. Mcnonb3ayiite nx ans 6esonacHoit n 6e3oLum-
604HOi pe3ku, 4TobbI y onepaTopa He Bbino HeobxoauMocTH
npukacatbesi K IIbHOMY ANCKY Kakon-nnbo YacTblo Tena.

KOHOAKa-TO.ﬂKaTenb
» Puc.33: 1. loBepxHOCTb 1 KpOMKa napannenbHbl
2. PykosTka 3. LLypyn 4. CoeanHuTe kneem

Vcnonbayiite kycok daHepbl TOMLWMUHON 19 MM.

Pyuka gomxkHa bbITb B LieHTpe dhaHepHoi aeTann. CoeaunnuTe
Kreem v Lwypynamu no fepe.y, kak nokaaHo Ha pucyHke. K
tbaHepe HeobXoAUMO NpUKNEeNTb HeBOMbLLON AepeBAHHbINA
6pycok 9,5 MM x 8 MM X 50 MM, YTOBbI NUNbHbIA ANCK HE 3aTy-
NWCs, ecnu onepaTop no oLunbke Ha4yHET pe3aTb KONoAKy-Tom-
kaTenb. (B konoake-Tonkarene Henb3s MCNONL30BATb rBO3AN.)

JononHutTenbHasa NnaHka
» Puc.34: 1.[oBepxHOCTb 1 KpOMKa napannenbHbl

CpenaiTe AONONHUTENBHYIO NNaHKy U3 haHepbl ToM-
WwmHom 9,5 MM 1 19 Mm.

lNMpoaonbHas pe3ka

ABHUMAHUE: Mpy NPoAONLHOM pe3ke CHU-
MUTe CO cTona nonepeyHbIn ynop.

ABHUMAHUE: Mpu peske ANUHHLIX UK 60Mb-
LIMX 3aroToBOK Heo6xoAMMoO o6ecneunTb AocTa-
TOYHY0 onopy nosaau ctona. ANuHHbIE NaHenun
HE OOJXHbI caBuratbcs unm cmewwaTbcs Ha
cTone. 3T0 NpuBeAET K 3aCTPeBaHWUIO NUNBbHOTO
[AVCKa M NOBbIWAET BEPOSITHOCTb OTAAYN U TPABM.
Onopa AomkHa BbITb Ha TOW e BbICOTe, YTO U CTON.

MABHUMAHME: Henwas BoinonusTs npoaonb-
HYI0 pe3Ky cO CKOCOM Ha CTOpOHe CKoca Nusb-
HOro gucka.

1. OtperynupyiTe rmy6uHy pesa Tak, 4Tobbl oHa
Bbina HemHoro 6orbLue, YeM TOMLLNHA 3aroTOBKM.
» Puc.35

2. PacnonoxuTe HanpasnsoLwyto NaHKy no Hy>XHON
LUMPUHE pesa u 3aduKeHpyiTe ee, MOBEPHYB PYUKY.
Mepen Havanom pesku ybeantecb B TOM, YTO 3a4HUN
KOHeL, HanpaBsrstoLLel NNaHk1 NPOYHO 3apUKCMpoBaH.
Ecnu oH 3adhmkcmpoBaH HeJOCTaTO4HO, BbIMOMHUTE
AeicTBUSA, onncaHHble B pasaene “YctaHoBKa U perynu-
poBaHue HanpasnsoLen nnaHku”,

3. BkntounTe cTaHoK 1 NOCTENEHHO noaaBaiTe 3aro-
TOBKY B CTOPOHY MUIbLHOTO AMCKa BAOMb HaNpaBnsio-
Len nnaHku.

Ecnu wupuHa pesa coctaenset 150 mm 1 6onee,
OCTOPOXHO NoAaBanTe 3aroToBKY NPaBOW PYKOWA.
JleBoW pykow NpwxMMaiTe 3aroToBKY K HanpasnstoLLew
nnaHke.

» Puc.36

Ecnwu wupuHa pesa coctaenset 65 mm — 150 mm, ans
nofayn 3aroToBKM NOMNb3ynTeCh NNaHKON-TONKaTenem.
» Puc.37: 1.lnaHka-Tonkarenb

Ecnu wupunHa pesa meHee 65 mm, ncnonb3oBaTb NnaH-
Ky-TorKaTesb Henb3si, Tak kak oHa byaeT yaapsiTbes

06 orpaxaeHue gucka. MNonb3ynteck AONOMHUTENBHOM
NnaHKomn 1 konogkon-Tonkatenem. [lononHuTteneHas
nnaHka KpenuTcs K HanpasnsioLen nnaHke AByMs
3axumamu “C”.

MopaBaiiTe 3aroToBKy BpY4HYyt0, MOKa ee KoHeL, He byaeT
pacrnonoxeH npuMepHo Ha 25 MM OT nepeHero kpas cTona.
» Puc.38: 1. 3axum “C” 2. lononHuTenbHas nnaHka

lMpoponxainTe nogasaTb KONOAKON-TONKaTeNnem cBepxy
[OMNOMHUTENBbHON NIaHKM [0 OKOHYAHWUS PE3KU.
» Puc.39: 1. [dononHuTtenbHas nnaHka

2. Konopgka-Tonkatens

lNonepeyHas pe3ka

ABHUMAHUE: Mpu BbINOMHEHNUM NONEPEeYHO
PEe3KN CHUMMTE CO CTONa HanpaBrsIoLLYHO NNaHKY.

ABHUMAHUE: Mpu peske ANUHHLIX UK 60Mb-
LUMX 3aroToBOK Heo6xoaumMo o6ecneuynTb AocTa-
TO4HYO onopy no 6okam ctona. Onopa gomkHa
ObITb Ha TOW Xe BbICOTE, 4YTO U CTON.

ABHUMAHME: PyKu He AOMXKHbI HAXOANTHLCA
Ha OAHOM JIMHUM C MUNbHLIM UCKOM.
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MonepeyHbIn ynop

» Puc.40: 1.lMonepeyHas pe3ka 2. Peska noa yrnom
3. Peska co ckocom 4. TopuoBka (yrnbl)

[ns 4 BWOOB peskun, NOKa3aHHbIX Ha PUCYHKE, NCMOSb-
3ynTe nonepeyHbIv ynop.

MABHUMAHME: TwartensHo 3adukcupyinte
PYUKy Ha nonepe4YHoM ynope.

MABHUMAHME: MpepoTepawanTte cnonsaHve
3aroToBKM OTHOCUTENbHO ynopa; Ans 3Toro
ncnonb3ymnTe 3aXXMMHOe npucnocob6neHue, oco-
6eHHO Nnpu pe3ke NoA yrrom.

MABHUMAHME: 3anpelyeHo aepxaTb Unu
6paTbCca 3a 4acTb 3aroTOBKU, B KOTOPOIi Npeano-
naraeTcs BbINOMHUTL pes.

A BHUMAHME: O6s3atentHo oTperynupyiite pac-
CTOsIHWE MeXAY KOHLIOM MONepeyHoro ynopa v nusib-
HbIM AUCKOM, OHO He AOMKHO NPeBbIWaTh 15 MM.

Acnonb3oBaHue nonepevyHoro ynopa
» Puc.41: 1.lMonepeyHbii ynop 2. Pyuka

CpaBuHBTE NONepeYHblit yNop B LUMPOKWX KaHaBKax B CTore.
OcnabbTe pyyKky Ha ynope 1 yCTaHOBUTE €€ NOf, HyXXHbIM
yrnom (ot 0° o 60°). MNpuaBMHETE MaTepuan BNIOTHYIO K
nnaHke v NNaBHO BeAWTe Briepes K NUIbHOMY AUCKY.

lNMepeHOCKa UHCTPYMEHTA

» Puc.42

Y6eanTech, YTO CTaHOK OTKITHOUEH OT 3f1eKTPOCETU.
MepeHocuTe CTaHOK 3a YacTu, ykasdaHHbIE Ha PUCYHKE.

ABHUMAHME: Mepea nepeHOCKON MHCTPYMeHTa
o6s13aTenbLHO 3aKpenuTe BCe NOABUXKHbIE YacTu.

MABHUMAHME: Mepea nepeHockon y6eauTech,
4TO Orpa¥geHue QNUCKa 1 JONOMHUTENbHOE Orpax-
AeHUe ONyLLeHbI U YTO HUXKHUI Kpail 4ONOMNHUTENb-
HOro OrpaXKaeHus Npuneraet K OCHOBHOMY CTOy.

OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoW Unu npo-
BeAeHUeM Texo6cnyxuBaHusi y6eautecb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a WTeKep OTCOeANHEH OT
pO3eTKM.

TMPUMEYAHME: 3anpewaeTtcs ucnonb3oBaTth
6eH3uH, pacTBOpUTENnu, CAUPT U Apyrve nogo6-
Hble XXUAKOCTU. ATO MOXET MPUBECTM K o6ecLiBe-
YnBaHUIO, AechopmaLK U TpeLMHaM.

OuyucTtka

Mepuognyecku yorpainTte onumnku u CTpyxKy.
TwatenbHO ounLLanTe orpaxxaeHve aucka u ABUXY-
Lmecs getany BHyTPU HAaCTOMbHOIO PacnmMnoBOYHOIO
CTaHka.

Mpw yoaneHuy onunok, CKOMUBLLUXCS NOZ, NUMbHBIM
[IMCKOM, yAanuTe NnacTuHy Ans NPonunoBs 1 BbiayBanTe
OMWITKKM B MbINEYNoBUTENb 13 pasbema Ans nbinecoca.

Cmaska

[Ons obecneyeHns Hagnexaiyero paboyero COCToAHUS
1 MaKkcyMarnbHOro cpoka aKcnnyataumm HacToNbHOro
pacnMnoBOYHOro cTaHka HeobXoAMMO perynsipHo cma-
3bIBaTb MOABWXKHbIE 1 BpaLlaownecs Aetany Macrnom
VNN KOHCUCTEHTHON CMa3KoW.

Toukn cmasku:

. Pe3b6oBoii Ban Ans nogbeMa nunbHOro aucka

. LLlapHup noBopoTa pambl

. MoabeMHble HanpaBnstLLMe Banbl Ha ABUraTene
. LLlecTepHs Ans nogbema NUMbHOro Aucka

. [MoaBWXHbIE CTONKWU Ha AONONHUTENBHOM CTONEe

(NnpaBoM) 1 4ONONHUTENBHOM CcTOne (C3aau)

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

PerynspHo npoBepsiTe yronbHble LEeTKN.

3ameHsaiTe ux, Koraa n3HoC AoCTUraeT orpaHuYnTeNb-
HOW METKW. YromnbHbIE LETKN BCEraa AOMKHbI ObITh
YNCTBIMM M CBOBOAHO NepemMeLLaTbCs B AepXarensix.
3ameHsiiTe 06e yronbHble LLETKN OLHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKOBbIE YroMbHbIE LLETKM.
» Puc.43: 1. OrpaHnuntenbHas MeTka

1. YcTaHoBUTe JOMNOMHUTENbBHbLIN CTON (CNpaBa) B
NonoXeHwe Ans XxpaHeHus. YaanuTte HanpasnsoLlyo
NnaHKy 1 nonepeyHbIN yrnop, ecriv OHN HaxoaaTcs B
MONOXEHNW NS XPaHEHWS.

2.  OcnabbTe GNOKMPYIOLLMIA pblyar U NoBopaYnBanTe

MaxoBUYOK, MOKa rofioBka Nusibl He HAKMOHWUTCS noa,

yrrnom 45°. Tlocne 3Toro 3aTsiHUTE CTOMOPHbIV pblyar.

» Puc.44: 1. Hanpaenstowas nnaHka 2. lNonepeyHbii
ynop 3. CTonopHbliii peivar 4. MaxoBn4ok

3. lNocTtaBbTe CTAHOK NPaBOW CTOPOHOWN BHU3.
» Puc.45

MABHUMAHME: O6ecneuste onopy Aans
MHCTPYMeHTa Bo n3bexaHue ero nageHus.
PekomeHayeTcs, 4To6bl KTO-TO noagaepxuean
VNHCTPYMEHT.

4.  OcnabbTe BUHTbI HA HUXKHEN NUTE U CHUMWTE ee.

5. OcnabbTe konnayku gepxatenen LWeTku oTBepT-

KON N CHAMWUTE U3HOLLEHHbIE YromnbHbIE LLETKM.

» Puc.46: 1. HmxHsa nnuta 2. Konnavok gepxarens
weTkmn 3. OTBEpTKA

6. BcraBbTe HOBblE YronbHble LETKN U 3aTAHUTE
KOnnayku AepxaTernen WeTokK.

7.  TpwvKpenuTe HWXKHIOW NAUTY BUHTaMU U OCTO-
POXHO NepeBepPHUTE CTAHOK HUXKHE NIMTON BHU3.
XpaHnTe HanpaBnsALLYIO MMaHKy 1 NonepeYHbIn ynop,
€CIN OHWN CHATBI.

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n
HALEXXHOCTW obopyaoBaHuns peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxuBaHne unu perynmpoBky Heo6xoammo npo-
V3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WY CepBUC-LEHTPAX NPeAnpUSTUS C UCMNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel nponasoacTea Makita.
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AOMNOJTHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE: [laHHble NPUHAANEXHOCTU UNn
npucnoco6neHns peKoMeHAYHTCA ANs UCNONb30-
BaHUA ¢ MHCTpyMeHTOM Makita, yka3aHHbLIM B HacTo-
siiem pykoBoAcTBe. Vcnonb3osaHue Apyrix npuHaa-
TIEXHOCTEN UNW NPUCNOCOBNEHN MOXET MPUBECTM K
Mony4eHnto TpaBMbl. Micnonbayiite NpuHagnexHocTb Unu
npucnocobneHre TONbLKO MO YKa3aHHOMY Ha3HaueHwo.

Ecnu Bam HeobxoamMmo cogencTame B NonyYeHnm
[OOMNONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATENKHO-
CTAM, CBSXMTECH C BalMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

. CranbHble 1 TBepAoCnaBHble NUIbHbIE ANCKN

. Hanpasnstowas nnaHka

. MonepeyHbin ynop

. Kntou Ha 24

. LLlecTurpaHHbI koY Ha 5

. CoepuHuTenbHas MydTa (ans NOAKMOYEHNs NbinecbopHmMka)
. KomnnekT cToviku ctona

CM. MIHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmy CTONKI Anst pacninioBO4HOO

CTaHkKa, KoTopas npefoCcTaBnaeTca co CTOVKOW Ans pacnunnosoy-
HOro CTaHKa B Ka4yecTse JJ,OI'IOJ'IHVITeJ'IbHOVI NpUHaAONEXHOCTH.

NMPUMEYAHMUE: Hekotopble aneMeHTbI Crcka MoryT BXo-
AWUTb B KOMMNEKT MHCTPYMEHTA B Ka4eCTBe CTaHAAPTHbIX NpUCno-
cobneHunit. OHN MOTYT OTNIMYATLCA B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.
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