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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 4350T 4350CT 4350FCT
Length of stroke 26 mm 26 mm 26 mm

Max. cutting capacities Wood 135 mm 135 mm 135 mm
Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm

Strokes per minute (min™) 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800

Overall length 236 mm 236 mm 236 mm

Net weight 2.7 kg 2.7 kg 2.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for the sawing of wood, plastic and

metal materials. As a result of the extensive accessory and

saw blade program, the tool can be used for many pur-
poses and is very well suited for curved or circular cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:
Model 4350T
Sound pressure level (L) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model 4350CT, 4350FCT
Sound pressure level (L,a) : 87 dB (A)
Sound power level (Lya) : 95 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-

mined according to EN62841-2-11:
Model 4350T
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Model 4350CT, 4350FCT
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece

is processed.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
itis running idle in addition to the trigger time).

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A

to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jlg saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8.  Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.

9. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1l: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel,
o Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
1 Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action
» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

AcauTiON:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For 4350CT, 4350FCT
» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
itis turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.
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Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel
Stainless steel
Aluminum
Plastics

Flwlw|w
ISISIESTS]

AcAuUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting shock.

Lighting up the lamps

For 4350FCT only

ACAUTION:

. Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:

. Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp,
or it may lower the illumination.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

AcAUTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.

. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

. Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.

. When you remove the saw blade, be careful not
to hurt your fingers with the top of the blade or
the tips of workpiece.

To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure.
» Fig.4: 1. Tool opener

Keeping that situation, insert the saw blade into the blade clamp
as far as the two protrusions of the blade can not be seen.
» Fig.5: 1. Blade clamp 2. Jig saw blade

3. Protrusions

Return the tool opener to its original position.
After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

ACAUTION:

. Do not open the tool opener excessively, or it
may cause tool damage.

To remove the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. Pull the saw blade out toward the base.
» Fig.6: 1.Jig saw blade

NOTE:
. Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

» Fig.7: 1.Base 2. Hex wrench

When not in use, the hex wrench can be conveniently stored.

OPERATION

AcAuUTION:

. Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool. If necessary,
the front part of the tool may be supported by
the other hand.

. Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

» Fig.8: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.
Then rest the tool base flat on the workpiece and gently
move the tool forward along the previously marked cutting
line. When cutting curves, advance the tool very slowly.

Bevel cutting

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.9

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base.

» Fig.10: 1.Base 2. Bolt 3. Hex wrench

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained. The

V-notch of the gear housing indicates the bevel angle by

graduations. Then tighten the bolt firmly to secure the base.

» Fig.11: 1. Graduation 2. Bevel slot 3. Base 4. Gear
housing 5. V-notch 6. Bolt
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Front flush cuts

» Fig.12: 1. Base 2. Bolt 3. Hex wrench

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole:
» Fig.13: 1. Starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.

B) Plunge cutting:
» Fig.14

You need not bore a starting hole or make a

lead-in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

» Fig.15

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

» Fig.16: 1. Dustnozzle 2. Base
» Fig.17

The dust nozzle (accessory) is recommended to per-
form clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

» Fig.18: 1. Dust nozzle 2. Hose for vacuum cleaner

AcCAUTION:

. If you try to remove the dust nozzle forcibly, the
hook of the dust nozzle can be diminished and
removed unintentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
accessories.

1. Straight cuts
» Fig.19: 1.Ripfence

» Fig.20: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts. To
install, insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.

2. Circular cuts
» Fig.21

» Fig.22: 1. Fence guide 2. Threaded knob 3. Circular
guide pin

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
. Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

> Fig.23

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

» Fig.24: 1. Bolt 2. Rule bar

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

» Fig.25: 1. Screw 2. Guide rail adapter 3. Guide rail

AcAUTION:

. Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or
58 when using the guide rail and the guide rail
adapter.

Cover plate

» Fig.26: 1. Cover plate 2. Base

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.
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Anti-splintering device

» Fig.27: 1. Base 2. Anti-splintering device

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
tool base all the way forward and fit it from the back

of tool base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

ACAUTION:

. The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAuUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Hex wrench 4

. Rip fence (guide rule) set

. Guide rail adapter set

. Guide rail set

. Anti-splintering device

. Dust nozzle

. Cover plate

. Hose (For vacuum cleaner)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 4350T 4350CT 4350FCT
DolzZina takta 26 mm 26 mm 26 mm

Maks. zmogljivost rezanja Les 135 mm 135 mm 135 mm
Jeklo 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminij 20 mm 20 mm 20 mm

Udarci na minuto (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800

Celotna dolzina 236 mm 236 mm 236 mm

Neto teza 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namenska uporaba

Orodje je namenjeno za zaganije lesa, plastike in
kovinskih materialov. Z obsirno paleto pripomockov in
programa rezila Zage lahko orodje uporabljate v ve¢
namenov in je zelo primerno za ukrivljene ali krozne
reze.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-11:
Model 4350T
Raven zvoénega tlaka (L,4): 86 dB (A)
Raven zvoéne modi (Lya): 94 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)
Model 4350CT, 4350FCT
Raven zvocnega tlaka (L,4): 87 dB (A)
Raven zvo&ne modi (Lwa): 95 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-11:
Model 4350T
Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanje tresljajev (ang): 7,0 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s”
Nacin dela : rezanje plo¢evine
Oddajanje tresljajev (anw): 4,5 m/s®
Odstopanje (K): 1,5 m/s
Model 4350CT, 4350FCT
Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanije tresljajev (ang): 7,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s®
Nacin dela : rezanje plo¢evine
Oddajanije tresljajev (an): 4,5 m/s®
Odstopanije (K): 1,5 m/s*

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascéito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celoten
delovni cikel, vkljuéno s €asom, ko je orodje izklo-
pljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

I1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A\OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektritno orodje” v opozorilih se nana$a na vase elektri¢no
orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za uporabo

vbodne zage

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektri¢no napeljavo ali lasten kabel,
drzite elektriCno orodje na izoliranih drzalnih povr-
$inah. Ce pride do stika z vodniki pod napetostjo, so
pod napetostjo vsi neizolirani kovinski deli elektricnega
orodja, zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi elektriéni udar.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na stabilno
podlago. Ce drzite obdelovanec z roko ali ga naslanjate
na telo, je nestabilen in lahko povzro¢i izgubo nadzora.

3. Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
sonéna oc¢ala NISO zas¢itna ocala.

4.  lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte obdelovanec,
€e so v njem zeblji, in jih pred delom odstranite.

5. Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6.  Pred rezanjem preverite ustrezen prostor okrog obdelo-
vanca, tako da rezilo ne bo udarilo ob tla, delovni pult itd.

7. Trdno drzite orodje.

8.  Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
rezilo ne dotika obdelovanca.

9.  Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

10. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

11. Orodje vedno izkljucite in pocakajte, da se rezilo popol-
noma ustavi, preden ga odstranite iz obdelovanca.

12. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in
povzrocita opekline koze.

13. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

14. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

15. Vedno uporabite ustrezno protipraSno masko/
respirator za naértovani material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udobnej-
Sega dela ali znanja o uporabi izdelka (pridobljenega z
veckratno uporabo) opustili strogo upostevanje varno-
stnih zahtev v okviru pravilne uporabe orodja. ZLORABA
ali neupostevanje varnostnih zahtev v teh navodilih za
uporabo lahko povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Izbira na¢ina delovanja

» SI.1: 1. Rocica za spremembo nacina rezanja

To orodje lahko deluje z nihajnim ali linearnim hodom
Zaginega lista (gibanje navzgor in navzdol). Pri nihaj-
nem hodu se Zagin list med rezanjem pomika naprej, pri
¢emer je hitrost rezanja obdutno vedja.

Za spremembo hoda Zaginega lista preprosto obrnite
preklopnik v Zelen polozaj. Ustrezen hod Zaginega lista
izberite s pomocjo spodnje tabele.

Polozaj Rezanje Uporabe
Za rezanje mehkega jekla,
o Rezanje ravne | nerjavecega jekla in plastike.
Crte Za natanc¢no rezanje lesa in
vezanega lesa.
1 Rezanje majhnih | Za rezanje mehkega jekla,
krogov aluminija in trdega lesa.
Zarezanje lesa in vezanega
Rezanje srednjih | lesa.
I krogov Za hitro rezanje aluminija in
mehkega jekla.
I Rezanje velikih | Za hitro rezanje lesa in
krogov vezanega lesa.

Delovanje stikala
» Sl.2: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.

Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

Za 4350CT, 4350FCT

» SI.3: 1. Stevilénica za izbiro hitrosti

Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavljate med 800
in 2.800 hodi na minuto, tako da obracate stevil¢nico.
Visjo hitrost dobite, e Stevilénico obrnete v smeri Stevilke
5; niZjo hitrost dobite, ¢e jo obrnete v smeri Stevilke 1.
Glejte tabelo za izbiro ustrezne hitrosti za obdelovanca,
ki ga boste rezali. Optimalna hitrost je odvisna tudi od
vrste in debeline obdelovanca. Ve¢ja hitrost praviloma
pospesi hitrost rezanja, vendar tudi skrajSuje Zivljenjsko
dobo Zaginega lista.
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Obdelovanec, ki ga boste rezali Stevilka na $tevilénici
Les 4-5
Mehko jeklo
Nerjavece jeklo
Aluminij
Plastika

_lwWlw|lw
'
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APOZOR:

. Stevilénico je mogoge zavrteti samo do poloza-
jev 5in 1. Na silo je ne vrtite onkraj poloZajev
5 ali 1, ker zaradi tega lahko pride do izpada

funkcije nastavitve hitrosti.

Stroji, opremljeni z elektronskimi funkcijami, imajo
naslednje moznosti, ki lajSajo uporabo.

Uravnavanje konstantnega Stevila vrtljajev

Elektronski nadzor hitrosti za konstantno $tevilo vrtlja-
jev. Moznost fine kon¢ne obdelave, saj je hitrost rotacije
konstantna tudi v stanju obremenitve.

Funkcija mehkega zagona

Varnost in mehak zagon zaradi dusenja sunkov ob zagonu.

Vklop luck

Samo za 4350FCT

APOZOR:
. Ne glejte neposredno v lu¢ko ali vir svetlobe.

Lucko vklopite tako, da pritisnete stikalo. Da jo izklopite,
sprostite stikalo.

OPOMBA:

. Umazanijo na steklu lu¢ke obrisite s suho krpo.
Pazite, da ne opraskate stekla lucke, ker praske
obc&utno zmanjsajo svetilnost.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte,
da je le to izklju€eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev rezila zage

APOZOR:

. Z rezila in/ali drzala rezila redno odstranjujte
sprijete ostruzke ali tujke. V nasprotnem primeru
lahko pride do nezadostne zategnjenosti rezila,
posledica pa je huda telesna poskodba.

. Takoj po kon&ani obdelavi se ne dotikajte rezila ali obde-
lovanca; lahko sta zelo vro€a in povzrogita opekline koze.

. Trdno privijte zagin list. V nasprotnem primeru
lahko pride do hudih poSkodb.

. Kadar odstranjujete Zagin list, bodite previdni,
da se ne poskodujete prstov na zgornjem delu
rezila ali konicah obdelovanca.

Za namestitev rezila odprite odpiralo orodja do polo-
Zaja, prikazanega na sliki.
» Sl.4: 1. Odpiralo orodja

V tak§nem poloZaju vstavite zagin list v vpenjalnik rezila
tako dale¢, da ni ve¢ mogoce videti dveh izboklin na rezilu.
» SI.5: 1. Vpenjalnik rezila 2. Rezilo vbodne Zage

3. Izbokline

Vrnite odpiralo orodja v izhodi$¢ni polozZaj.
Po namestitvi se vedno prepri¢ajte, ali je rezilo trdno
pritrjeno, tako da ga poskuSate izvleci.

APOZOR:

. Odpirala orodja ne odpirajte preve¢, saj lahko
poskoduje orodje.

Za odstranitev rezila odprite odpiralo orodja do polozaja, pri-
kazanega na sliki. Povlecite Zzagin list navzven proti drsniku.
» SI.6: 1. Rezilo vbodne zZage

OPOMBA:
. Ob¢&asno namazite valjcek.

Shranjevanje inbus kljuca

» SI.7: 1. Osnovna plo$¢a 2. Inbus klju¢

Kadar imbus klju¢a ne potrebujete, ga lahko priro¢no shranite.

DELOVANJE

APOZOR:

. Pri uporabi orodja le-tega trdno drzite z eno roko
za glavni rocaj. Po potrebi lahko spredniji del
orodja podprete z drugo roko.

. Drsnik mora biti vedno poravnan z obdelovan-
cem. V nasprotnem primeru lahko pride do
zloma rezila, posledica pa je huda poSkodba.

» SI.8: 1. Linijareza 2. Osnovna plo$ca

Vklopite orodje in po¢akaijte, da dosezZe rezilo polno
Stevilo vrtljajev. Prislonite drsnik orodja plosko na
obdelovanec in orodje previdno pomikajte naprej vzdolz
oznacene linije reza. Pri rezanju krivin ustrezno zmanj-
Sajte pomik orodja.

Posevno rezanje

APOZOR:

. Pred nastavitvijo kota drsnika se prepri¢ajte,
da ste stroj izkljucili in izvlekli prikljuéni kabel iz
vti€nice.

Z nagibanjem drsnika lahko nastavite poljuben zajeralni
kot rezanja v obmocju 0° - 45° (v levo ali desno).
» SI.9

Popustite vijak na spodnii strani drsnika z imbus klju¢em. Premaknite
drsnik tako, da je vijak v sredini zajeralne zareze v drsniku.
» SI.10: 1. Osnovna plo$¢a 2. Vijak z matico 3. Inbus klju¢

Nagnite drsnik v polozaj, ki ustreza Zelenemu kotu. Zareza

V v ohi$ju stroja oznaCuje razli¢ne nastavitve za zajeralni kot

reza. Po nastavitvi trdno zategnite vijak za pritrditev drsnika.

» Sl.11: 1. Lestvica 2. PoSevna reza 3. Osnovna plos§¢a
4. OhiSje orodja 5. V zareza 6. Vijak z matico
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Rezanje tik ob robu

» SI.12: 1. Osnovna plos¢a 2. Vijak z matico 3. Inbus
klju¢

Popustite imbus vijak na spodniji strani drsnika in poti-

snite drsnik povsem nazaj do naslona. Po nastavitvi

zategnite vijak za pritrditev drsnika.

Izreze lahko izvajate po postopku A ali B.

A) Vrtanje pomozne izvrtine:

» SI.13: 1. Zacgetna luknja
Ce Zelite izdelati izrez brez dovodnega reza od
roba obdelovanca, izvrtajte skozi obdelovanec luk-
njo s premerom 12 mm ali ve¢. Vstavite zagin list v
izvrtano luknjo in za¢nite z rezanjem.

B) Zaganje s pogrezanjem:
» Sl.14
Brez pomozne izvrtine ali dovodnega reza lahko
izrez naredite na naslednji nacin.
(1) Nagnite orodje na spredniji rob drsnika,
tako da je konica rezila tik nad povrsino
obdelovanca.
(2) Orodje po vklopu trdno drzite in po&asi priti-
skajte njegov zadnji del proti obdelovancu.
Medtem pazite, da se spredniji rob drsnika ne
premakne z mesta.
(3) Ko rezilo prodira obdelovanca pocasi spus-
tite drsnik orodja proti povrsini obdelovanca.
(4) Rez dokondajte kot pri obi€ajnem rezanju.

Obdelava robov

» SI.15

Pri obdelavi robov ali izvajanju popravkov mer obdelo-
vanca vodite rezilo narahlo vzdolz robov reza.

Rezanje kovin

Pri rezanju kovin uporabljajte primerno hladilno teko-
¢ino (rezilno olje). V nasprotnem primeru lahko pride
do znatne obrabe rezila. Ce nimate hladilne tekogine,
lahko rahlo namastite spodnjo stran obdelovanca.

Odsesavanje prahu

» SI.16: 1. Sesalna $oba 2. Osnovna plo$¢a
» SI.17

Za vecjo Cistoco pri delu je priporocljiv sesalni nastavek
(pripomocek).

Za namescanje sesalnega nastavka na orodje vstavite
kljuko sesalnega nastavka v odprtino v drsniku.

Sesalni nastavek lahko namestite na levo ali desno
stran drsnika.

Nato na sesalni nastavek prikljucite sesalnik za prah Makita.
» SI.18: 1. Sesalna Soba 2. Cev sesalnika za prah

APOZOR:

. Ce boste poskusali na silo odstraniti sesalni
nastavek, se lahko kljuka nastavka zmanjsa in
se med delovanjem nenamerno sname.

14

Komplet vzporednega prislona

(dodatna oprema)

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem pri-
pomockov se prepricajte, ali je orodje izklju¢eno
in odklopljeno z elektricnega omrezja.

1. Ravni rezi
» SI.19: 1. Vzporedni prislon
» SI.20: 1. Inbus klju¢ 2. Vijak z matico 3. Vodilo prislona

Vzporedni prislon omogo¢a izvajanje hitrih in natanénih
ravnih rezov s §irino do 160 mm. Vstavite vzporedni prislon v
pravokotno odprtino na bo¢ni strani drsnika orodja, tako da je
zajeralni prislon obrnjen navzdol. Potisnite vzporedni prislon v
polozaj, ki ustreza Zeleni $irini reza, nato pa zategnite vijak.

2. Krozni rezi
» Sl.21

» SI.22: 1. Vodilo prislona 2. Gumb z navojem 3. Zati¢
kroznega vodila

Pri izvajanju kroznih rezov in krivin z radijem do
170 mm namestite vzporedni prislon, kot sledi.
Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino
na bo¢ni strani drsnika, tako da je zajeralni prislon
obrnjen navzgor. Vstavite vodilni zati¢ za krozne
reze v eno od obeh lukenj v vzporednem prislonu.
Nato privijte gumb z navoji na zatic.

Potisnite vzporedni prislon v polozaj, ki ustreza
zelenemu rezalnemu radiju, nato pa zategnite
vijak. Nato potisnite drsnik do konca napre;j.

OPOMBA:

. Pri rezanju krogov ali krivin vedno uporabljajte
rezila §t. B-17, B-18, B-26 ali B-27.

Komplet adapterja vodila (pripomocek)

» SI.23

Kadar rezete vzporedno in enotno $irino ali izvajate
raven rez bo uporaba vodila in adapterja vodila zagoto-
vila izvedbo hitrih in natan¢nih rezov.

Za namestitev adapterja vodila do konca vstavite
merilno palico v kvadratno luknjo drsnika. Trdno zateg-
nite vijak z imbus klju¢em.

» Sl.24: 1. Vijak z matico 2. Merilna palica

Namestite adapter vodila na tirnico vodila. Vstavite
merilno palico v kvadratno luknjo adapterja vodila.
Postavite drsnik bo¢no od vodila in trdno zategnite vijak.
» SI.25: 1. Vijak 2. Adapter vodila 3. Vodilo

APOZOR:

. Pri uporabi vodila in adapterja vodila vedno upo-
rabljajte rezila §t. B-8, B-13, B-16, B-17 ali 58.

Pokrivna plosca

» SI.26: 1. Pokrivna plo$¢a 2. Osnovna plos$ca

Pri rezanju okrasnega furnirja, umetnih snovi itd.
Uporabite pokrivno plosco, ki §¢iti obcutljive povrsine
pred poSkodbami. Namestite jo na spodnjo stran
drsnika orodja.
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Protirazcepna naprava

» SI.27: 1. Osnovna plo$¢a 2. Protirazcepna naprava

Za rezanje brez cepljenja lahko uporabite protirazcepn

[¢]

napravo. Za namestitev protirazcepne naprave premak-

nite drsnik orodja do konca naprej in jo vstavite z zadnj
strani drsnika orodja. Kadar uporabljate zas¢itno plo-
§¢o, namestite protirazcepno napravo na drsno plos¢o

e

APOZOR:

. Pri rezanju pod kotom uporaba protirazcepne
naprave ni mogoca.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
poobla$éenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vec¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Rezila vbodne Zage

. Inbus klju¢ 4

. Komplet vzporednega prislona (vodilno ravnilo)
. Komplet adapterja vodila

. Komplet vodila

. Protirazcepna naprava

. Sesalna Soba

. Pokrivna plo$¢a

. Cev (za sesalnik za prah)

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 4350T 4350CT 4350FCT
Gjatésia e goditjes 26 mm 26 mm 26 mm
Kapacitetet maksimale té Dru 135 mm 135 mm 135 mm
prerjes Celik shpimi 10 mm 10 mm 10 mm
Alumin 20 mm 20 mm 20 mm
Goditje né minuté (min™) 2800 800 - 2800 800 - 2800
Gjatésia e pérgjithshme 236 mm 236 mm 236 mm
Pesha neto 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar
Pajisja €éshté menduar pér prerjen e materialeve prej

druri, plastike dhe metali. Si rezultat i programit té gjeré

té aksesoréve dhe té fletéve té sharrés, vegla mund
té pérdoret pér shumé qgéllime dhe éshté shumé e
pérshtatshme pér prerje té pjerréta ose rrethore.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-11:
Modeli 4350T

Niveli i presionit t& zérit (L,): 86 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 94 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli 4350CT, 4350FCT

Niveli i presionit té zérit (L,.): 87 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 95 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-11:
Modeli 4350T
Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (a,g): 7,0 m/s”
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (ayy): 4,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Modeli 4350CT, 4350FCT
Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (a,g): 7,5 m/s”
Pasiguria (K): 1,5 m/s’
Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (ajy): 4,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale té emetimeve t&
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara té& emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e

sharrés pér punime né forma

1.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqget kapése
té izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim
né té cilin aksesori prerés mund té preké tela
té fshehura ose kordonin e vet. Nése aksesori
prerés prek njé tel me rrymé, atéheré pjesét
metalike té veglés elektrike elektrizohen dhe
mund t'i shkaktojné pérdoruesit goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbaijtja e materialit me doré ose
pérkundreit trupit tuaj e |1é até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3.  Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4.  Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe hiqini ato
pérpara se té punoni.

5.  Mos prisni materiale t¢ médha pune.

6. Kontrolloni pér hapésiré té duhur prapa
materialit té punés pérpara se té prisni, né
ményré qé tehu té mos godasé dyshemené,
tavolinén e punés etj.

7.  Mbajeni veglén fort.

8.  Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

9.  Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

10. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

11. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé tehu
té ndalojé plotésisht pérpara se ta higni nga
materiali i punés.

12. Mos e prekni tehun ose materialin e punés
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehté dhe mund t’ju djegin Iékurén.

13. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

14. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lIékurén.

Ndiqni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

15. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja ose
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi
i shpeshté) té zévendésojné zbatimin me pérpikéri
té rregullave té sigurisé pér produktin né fjalé.
KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Pérzgjedhja e veprimit té prerjes

» Fig.1: 1.Leva e ndryshimit té prerjes

Kjo vegél mund té vihet né puné pér veprime prerjeje
né formé eliptike ose vijé té drejté (lart dhe poshté).
Veprimi eliptik i prerjes e shtyn tehun pérpara né
prekjen e prerjes dhe rrit shumé shpejtésiné e prerjes.
Pér té ndryshuar veprimin e prerjes, vetém rrotulloni
levén pér ndryshimin e veprimit té prerjes né pozicionin
e déshiruar té veprimit té prerjes. Referojuni tabelés pér
té pérzgjedhur veprimin e pérshtatshém té prerjes.

Pozicioni Prerja Pérdorimet
Pér prerje né celik té buté, celik
o Prerjané vijg té¢ | té pandryshkshém dhe plastiké.
drejté Pér prerje té pastra né dru dhe
né kompensateé.
1 Prerja me rrotullime | Pér prerje né celik té buté, alumin
té vogla dhe dru té forté.
Preri i Pér prerje né dru dhe kompensaté.
I Erja me mowiime |- ps,. prerje té shpejté né alumin
mesatare dhe celik t& buté.
I Prerja me rrotullime | Pér prerje té shpejté né dru dhe
té médha né kompensaté.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.2: 1. Kémbéza e gelésit 2. Butoni bllokues

AKUJIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur I€shohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni ¢elésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht celésin dhe mé pas léshojeni.
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Disku i rregullimit té shpejtésisé

Pér 4350CT, 4350FCT

» Fig.3: 1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé
Shpeijtésia e veglés mund té rregullohet pafund nga 800
deri né 2800 prekje pér minuté duke rrotulluar diskun e
rregullimit. Kur disku rrotullohet né drejtim t& numrit 5
pérftohet njé shpejtési mé e larté; kur disku rrotullohet
né drejtim té€ numrit 1, pérftohet njé shpejtési mé e ulét.
Referojuni tabelés pér té pérzgjedhur shpejtésiné

e duhur pér materialin qé do té pritet. Megjithaté,
shpejtésia e pérshtatshme mund té ndryshojé sipas llojit
ose trashésisé sé materialit. Né pérgjithési shpejtésia
mé e larté ju lejon qé t'i prisni materialet mé shpeijt, por
né kété ményré jetégjatésia e shérbimit té thikés do té
ulet.

Materiali gqé do té pritet Numri mbi diskun e rregullimit
Dru 4-5
Celik i buté
Celik i pandryshkshém
Alumin
Plastik

—lwlw|w
INISIENIS]

AKUJIDES:

. Disku i rregullimit té shpejtésis€ mund té
kthehet deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni
forcé pas 5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit té
shpejtésisé nuk do té funksionojé.

Veglat té cilat jané té pajisura me funksionin elektronik
pérdoren lehté pér shkak té karakteristikave té
méposhtme.

Kontrolli i shpejtésisé konstante

Kontrolli elektronik i shpejtésisé pér té pérftuar njé
shpejtési konstante. E mundur pér t€ marré rezultate té
mira, sepse shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante,
madje edhe né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.

Tipari i ndezjes sé ngadalté

Ndezje e sigurt dhe e ngadalté pér shkak té tronditjes
sé mbytur té& ndezjes.

Ndezja e llambave

Vetém pér 4350FCT

AKUIDES:
. Mos e shikoni direkt dritén ose burimin e drités.

MONTIMI

AKUJDES:
. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé

puné mbi té.

Vendosja ose hegja e diskut té

sharrés

AKUIDES:

. Gjithmoné pastroni té gjitha ashklat ose mbetjet
e huaja gé futen né disk dhe ose né mbajtésen
e fletés. Moskryerja e kétij veprimi mund té
rezultojé né shtréngimin e pamjaftueshém té
fletés duke guar né Iéndim té réndé trupor.

. Mos e prekni fletén ose materialin e punés
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehta dhe mund t'ju djegin Iékurén.

. Shtréngoni fort fletén e sharrés. Moskryerja
e kétij veprimi mund té shkaktojé démtime
serioze.

. Kur higni fletén e sharrés, kini kujdes t& mos
Iéndoni gishtat me majén e fletés ose majén e
materialit t€ punés.

Pér té ndezur llambén, térhigni kémbézén. Léshoni
kémbézén pér ta fikur até.

SHENIM:

. Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré
papastértité nga lentet e llambés. Béni kujdes
té mos gérvishtni lentet e llambés, ose ajo do té

ulé ndrigimin.

Pér té instaluar fletén, hapni hapésen e veglés né

pozicionin gé tregohet né figuré.

» Fig.4: 1. Turjela e veglés

Duke mos ndryshuar pozicion, futni fletén e sharrés né

morsetén e fletés deri kur dy pjesét e dala té fletés té

mos shihen mé.

» Fig.5: 1. Shtrénguesiifletés 2. Fleta e sharrés pér
punime né forma 3. Pjesét e dala

Kthejeni hapésen e veglés né pozicionin e saj fillestar.
Pas instalimit sigurohuni gjithmoné qé fleta té jeté kapur
si¢ duket, duke e provuar ta nxirrni.

AKUIDES:

. Mos e hapni hapésen e veglés mé tepér nga sa
duhet pérndryshe mund té démtohet vegla.

Pér té hequr fletén, hapni hapésen e veglés né
pozicionin qé tregohet né figuré. Térhigeni fletén e
sharrés nga jashté drejt bazés.

» Fig.6: 1. Fleta e sharrés pér punime né forma

SHENIM:
. Lubrifikoni cilindrin heré pas here.

Ruajtja e ¢elésit hekzagonal

» Fig.7: 1.Bazamenti 2. Celési heksagonal

Kur nuk pérdoret, ¢celési hekzagonal duhet té ruhet né
njé vend té volitshém.

18 ALBANIAN



PERDORIMI

AKUJIDES:

. Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezén
kryesore gjaté kohés qé vegla éshté né puné.
Nése éshté e nevojshme, pjesa e pérparme e
veglés mund té mbéshtetet me dorén tjetér.

. Mbajeni gjithmoné bazén ngjitur me materialin.
Moskryerja e kétij veprimi mund té thyejé fletén
duke shkaktuar démtime serioze.

» Fig.8: 1. Vija e prerjes 2. Bazamenti

Ndizni veglén dhe prisni derisa fleta t& marré
shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni bazén e veglés
mbi material dhe Iévizeni veglén me ngadalé pérpara
pérgjaté vijés sé prerjes té shénjuar mé paré. Kur prisni
me kthesa, shtyjeni veglén pérpara shumé ngadalé.

Prerje me buzé

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga priza pérpara se té anoni
bazén.

Me bazén té anuar, ju mund té béni prerje me kénd nga
0° deri né 45° (majtas ose djathtas).
» Fig.9

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal. Lévizeni bazén né ményré té tillé
qé buloni té pozicionohet né gendér té folesé sé buzéve
né bazé.

» Fig.10: 1. Bazamenti 2. Buloni 3. Celési heksagonal

Anoni bazén derisa té arrini kéndin e déshiruar té

buzéve. Dhémbéza né formé V-je e dhomés sé

ingranazhit tregon kéndin e buzéve me gradim. Mé pas

shtréngoni fort bulonin pér té siguruar bazén.

» Fig.11: 1. Gradimi 2. Foleja e prerjes 3. Bazamenti
4. Foleja e ingranazhit 5. Kanali né formé
V-je 6. Buloni

Prerje me pjesén e pérparme té

puthitur

» Fig.12: 1. Bazamenti 2. Buloni 3. Celési heksagonal

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal dhe rréshqisni bazén nga pas deri
né fund. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar
bazén.

Prerje e pjesshme

Prerjet e pjesshme mund té béhen sipas metodés A
ose B.

A) Shpimi i njé vrime fillestare:
» Fig.13: 1. Vrima e nisjes

Pér njé prerje té pjesshme té brendshme pa prerje
hyrése né ané, shponi paraprakisht njé vrimé
fillestare me diametér 12 mm ose mé shumé.
Futeni fletén né kété vrimé pér té nisur prerjen
tuaj.

B) Prerje me temperim:
» Fig.14
Nuk éshté nevoja gé té shponi njé vrimeé fillestare ose té béni
njé prerje hyrése nése béni me kujdes veprimet e méposhtme.
(1)  Anoni veglén nga lart me anén e pérparme
té bazés dhe majén e fletés té pozicionuar
mbi sipérfagen e materialit.
(2)  Ushtroni presion mbi vegél né ményré qé ana
e pérparme e bazés t& mos |évizé kur té ndizni
veglén dhe ulni me ngadalé skajin fundor té veglés.
(3) Ndérkohé qé fleta shpon materialin, ulni me ngadalé
bazén e veglés mbi sipérfagen e materialit t& punés.
(4) Pérfundoni prerjen né ményré normale.

Pérfundimi i skajeve anésore

> Fig.15

Pér té preré skajet anésore ose pér té béré rregullime
dimensionale, vendoseni fletén lehtésisht te anét e prera.

Prerja e metaleve

Pérdorni gjithmoné njé ftohés té pérshtatshém (vaj
prerjeje) kur prisni metal. Mos kryerja e kétij veprimi do
ta konsumojé shumeé fletén. Pjesa e poshtme e materialit
té punés mund té lyhet me graso né vend té ftohésit.

Heqja e pluhurave

» Fig.16: 1. Hundéza e pluhurit 2. Bazamenti
» Fig.17

Hundéza pér pluhurin (aksesor) rekomandohet pér té
kryer prerje té pastra.

Pér t& montuar hundézén e pluhurit né vegél, fusni
grepin e hundézés sé pluhurit né vrimén né bazé.
Hundéza e pluhurit mund té instalohet né anén e maijté
ose té djathté té bazés.

Mé pas lidhni njé fshesé me korrent Makita me
hundézén e pluhurit.

» Fig.18: 1.Hundéza e pluhurit 2. Tubi pér fshesén me korrent

AKUJIDES:

. Nése mundoheni ta higni hundézén e pluhurit
me forcé, grepi i hundézés sé pluhurit mund té
zvogélohet dhe higet vetvetiu gjaté punés.

Grupi i planit lévizés (aksesor opsional)

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
e hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose
higni aksesorét.

1. Prerjet e drejta
» Fig.19: 1. Riga drejtuese

» Fig.20: 1. Celési heksagonal 2. Buloni 3. Udhézuesi
i rigés drejtuese
Kur prisni vazhdimisht gjerési prej 160 mm ose mé pak,
pérdorimi i planit Iévizés siguron prerje té shpejta, té pastra dhe
té drejta. Pér té instaluar planin lévizés né vrimén drejtkéndore
né ané té bazés sé veglés me udhézuesin e planit té drejtuar
poshté. Rréshqisni planin Iévizés né pozicionin e déshiruar pér
gjerésiné e prerjes, mé pas shtréngoni bulonin pér ta siguruar.

ALBANIAN



2. Prerjet rrethore
» Fig.21

» Fig.22: 1. Udhézuesiirigés drejtuese 2. Celési me
filetim 3. Kunji udhézues i rrumbullakét

Kur béni prerje né formé qarkore ose harku me rreze 170
mm ose mé pak, instaloni planin 1&vizés si mé poshté.
Fusni planin 1évizés né vrimén drejtkéndore né ané
té bazés sé veglés me udhézuesin e planit té drejtuar
lart. Fusni kunjin e rrumbullakét udhézues né njé nga
dy vrimat né udhézuesin e planit. Vidhosni gelésin
me vije né kunj pér té siguruar kunjin.

Rréshgisni planin lévizés né rrezen e déshiruar

té prerjes dhe mé pas shtréngoni bulonin pér ta
siguruar. Mé pas shtyjeni bazén pérpara deri né fund.

SHENIM:

. Pérdorni gjithmoné fleté Nr. B-17, B-18, B-26
ose B-27 kur béni prerje né formé rrethi ose
harku.

i i pérshtatésit té shinés

udhézuese (aksesor)

> Fig.23

Kur béni prerje paralele dhe me gjerési uniforme ose prerje
té drejta, pérdorni shinén udhézuese dhe pérshtatési i shinés
udhézuese do té sigurojé prerje té shpejta dhe té pastra.

Pér té instaluar pérshtatésin e shinés udhézuese, fusni
shufrén e rigés né vrimén katrore té bazés deri né fund.
Siguroni bulonin fort me celésin hekzagonal.

» Fig.24: 1. Buloni 2. Shufra e rregullimit

Instaloni pérshtatésin e shinés udhézuese né shinén
udhézuese. Fusni shufrén e rigés né vrimén katrore té
pérshtatésit té shinés udhézuese. Vendoseni bazén né
ané té shinés udhézuese dhe siguroni fort bulonin.
» Fig.25: 1.Vida 2. Pérshtatésii shinés drejtuese

3. Shina drejtuese

AKUJIDES:

. Pérdorni gjithmoné fletét Nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 ose 58 kur pérdorni shinén udhézuese dhe
pérshtatésin e shinés udhézuese.

Pllaka e mbulimit

» Fig.26: 1. Pllaka e mbulimit 2. Bazamenti

Pérdorni pllakén e mbulimit kur prisni rimeso
dekorative, plastiké etj. Kjo mbron sipérfaget e
ndjeshme ose delikate nga démtimi. Pérshtateni até né
pjesén e pasme té bazés sé veglés.

Pajisja kundér ciflave

» Fig.27: 1. Bazamenti 2. Pajisja kundér ciflave

Pér prerje pa cifla mund té pérdoret pajisja kundér
ciflave. Pér té instaluar pajisjen kundér ciflave shtyjeni
bazén pérpara deri né fund dhe pérshtateni né anén
e pasme té bazés sé veglés. Kur pérdorni pllakén e
mbulimit, instalojeni pajisjen kundér ciflave né pllakén
e mbulimit.

AKUIDES:
. Pajisja kundér ciflave nuk mund té pérdoret kur
kryeni prerje me kénd.

MIREMBAJTJA

AKUJDES:

. Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢cdo mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit

té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Fletét e sharrés pér punime né forma

. Celési hekzagonal 4

. Grupi i planit 1évizés (rigé udhézues)

. Grupi i pérshtatésit té shinés udhézuese
. Grupi i shinés udhézuese

. Pajisja kundér ciflave

. Hundéza e pluhurit

. Pllaka e mbulimit

. Tubi (pér fshesén me korrent)
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen 4350T 4350CT 4350FCT

[ObmkuHa Ha xoada 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. kanauuTeT Ha pasaHe [AbpBO 135 Mm 135 Mm 135 Mm
CrtomaHa 10 mm 10 Mm 10 mm
AnymMyHWIA 20 Mm 20 Mm 20 Mmm

Xona B MuHyTa (MUH.™) 23800 800 - 2 800 800 - 2 800
O6La abmk1Ha 236 MM 236 MM 236 MM
Heto Terno 2,7 kr 2,7 kr 2,7 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

. I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa Haquo-paaBoﬁHa [OEeNHOCT NocoYeHnTe TYK CI'IeLl,VICbI/IKaLI,I/IVI mMorat aa 6baar

npomeHeHn 6e3 npegnsBecTue.

. CI'IeLlI/ICbVIKaLlI/IVITe MOXe [ila Ca pas3finvyHn B pasnunyHUTe ObpXaBu.

. Terno cwrnacHo metoaa EPTA 01/2014

MpepHasHayeHne

VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3Ha4eH 3a psizaHe Ha ObpBo,
nnacTmaca n metanu. B pesyntat ot oblumnpHaTta npo-
rpama 3a pasBuTne Ha NPUHAANEXHOCTUTE U ANCKOBETE
3a psidaHe, MHCTPYMEHTBLT MOXe Aa Cce Nonasa 3a MHOro
Lienn 1 e MHOTo NOAXOASILL, 3a psidaHe Mo KpyBa Unv B
KPb.

3axpaHBaHe
VHCTpYMEHTBT criefBa Aia ce BKIOYBA Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HaNpexeHue, kaTo Noco-
YeHoTO Ha hupmeHaTa Tabenka u paboTu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHwue. Tol e c ABONHA
13onaums 1 3atoBa MOXe Ja ce BKI0YBA U B KOHTaKTW
6e3 3asemsBaHe.
Lym
O6uYaitHOTO CpedHO NpeTErneHo HMBO Ha LLyMa, onpe-
nerneHo cbrinacHo EN62841-2-11:
Mopen 4350T
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,,): 86 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lya): 94 dB (A)
KoeduuueHnTt Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mogen 4350CT, 4350FCT
HwuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 87 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,): 95 dB (A)
KoedumumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

AI'IPE,QY TIPEXXJEHUE: W3non3seaitTe npen-

na3Hu cpeacTBa 3a crnyxa.

AI'IPE,QYI'IPE)K,HEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paboTa c eneKTpMYeckus UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBUCMMOCT OT Ha4uMHa Ha U3non3BsaHe Ha
VHCTPYMeHTa, No-cneunanHo KakbB getann ce
o6pa6oTea.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
AeneTte npeanasHN MepKy 3a 3aliMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha PUCKa B peanHu
paboTHU ycrioBus (kaTo ce B3emaT Npeasua
BCUYKU eTanu Ha paboTHUS LMKbI1, KaTO Hanpu-
Mep MOMEHTA Ha U3KIIoYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
paboTara Ha npaseH xof, KakTo U BpeMeTo Ha

3apencTBaHe).

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(1Te) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE EMUCUM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBUWE CbC CTaHAAPTHW METOAM 33 U3NUTBAHE Y MOXE
[a ce 13non3ga(T) 3a CpaBHSIBaHE HA UHCTPYMEHTY.

3ABEJEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LUYMOBM EMUCUM MOXeE [a Ce U3Mon3ea(T) CbLlo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHKka Ha BpeHOTO Bb3felcTBMe.

Bubpauuu
Ob6LwaTa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu 0COBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-11:
Mogen 4350T
PaboTeH pexuM : psisaHe Ha NIocKoCTH
HuBo Ha BubpauuuTte (ang): 7,0 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1,5 m/c?
PaGoTeH pexuM : psisaHe Ha namapuHa
Hweo Ha BuGpauunTe (an): 4,5 M/c
KoeduuneHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?
Mogen 4350CT, 4350FCT
PaboTeH pexuM : psisaHe Ha NIocKoCTH
HuBo Ha BUGpaLunTe (anep): 7,5 M/c
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1,5 m/c?
PaGoTeH pexuM : psisaHe Ha namapuHa
HuBo Ha BubpauuuTe (anwv): 4,5 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1,5 m/c?
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3ABENEXKA: ObsBeHaTa(ute) obLia(un) CTonHocT(1)
Ha BubpauumTe e(ca) namepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHM MeToawW 3a U3NUTBaHe U MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTU.
3ABENEXKA: O6aseHata(ute) obwia(un) cton-
HOCT(M) Ha BMGpaunmTe MoXe Aa ce u3nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTo
Bb34elncTBme.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: HueoTo Ha BUGpa-
uuuTe Npu paboTa ¢ eNneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MOXe [a ce pa3nuyaBa oT o6sBeHaTa(uTe) CTon-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha u3non3saHe
Ha MHCTPYMEeHTa, No-crneuumanHo KakbB AeTain ce
obpaborBa.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: 3aabiKUTenHo onpe-
fAeneTe npeanasHyU MepKu 3a 3aluTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa Ha pUcKa B peariHu
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3eMat npeaBua
BCUYKM €Tanmn Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTtaTa Ha npa3eH xof, KakTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

D,eKnapauMM 3a CbOoTBeTCTBUE

Camo 3a egponelickume cmpaHu

ﬂeKnapauMMTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHM B AHEKC
A kbM Tasu WHCTPYKUMA 3a yn0Tpe6a.

O6Lwu NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocCT npu pabora c
€JIeKTPN4eCKUN NMHCTPYMEHTHU

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHus, UHCTPYKLUK, IOCTPaLUu n
cneuyudmkaumm 3a 6esonacHocTTa, NpefocTaBeHU
C TO3U eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT. [pu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHnTe No-A0My UHCTPYKLMK MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, noxap w/unm Texko HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKU Npegynpexae-
HUA U UHCTPYKLUM 3a CripaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpuYeckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[eHusaTa ce OTHacCs 3a BalUWsl MHCTPYMEHT (C kaben
3a BKNoYBaHe B Mpexara) unu pabotel Ha 6atepum
(6e3xunyeH) enekTpU4eckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexpaeHns 3a GesonacHa

paborta c npo6oaeH TPUOH

1. [pbXTe eneKTPU4ecKusi UHCTPYMEHT 3a U30-
NIMpaHWUTe Y NOBbLPXHOCTM 3a XBalllaHe, Korato
MMa OnacHOCT HOXbT Aa Aonpe B CKPUTH
kaGenu unu B cobCcTBEHMA CU 3axpaHBaLy
kaben. Ako pexella NPUHAANEeXHOCT AOKOCHe
NPOBOAHWMK MOA HanpexeHue, TOKbT MoXe Aa npe-
MVIHE Npe3 OTKPUTUTE MEeTarnHW YacTu Ha enekTpu-
YecKVst UHCTPYMEHT 1 ia NPUYUHW ,eNEKTPUYECKU
yoap“ Ha paboreLyus.

2. WN3nonsBaunTe CTArM unu Apyr npakTuyeH
cnoco®6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHuA aeTann
BbPXy CTabUNHa NOBbPXHOCT. AKO ObpXuTE
[AeTaina B pbka Unv nputucHaT KbM TanoTo By,
TOW HAMa Aa e cTabuneH 1 Moxe Aa 3arybute
KOHTpO.

3. BuHaru nonssanTe 3aWMTHU ouuna.
O6uKHOBEHMUTE Unu cnbHYeBu ouuna HE ca
3alMTHU oumna.

4. He pexete rBo3geu. OrnenanTte o6pa6oTBaHus
[eTain 3a reo3gen U rm maxHete, npeam aa
npucTbLNUTE KbM paborTa.

5. He pexeTe npekaneHo roneMu getannu.

6. lNpoBepeTe Aanu MMa focTaTbYHO CBOGOAHO
NMPOCTPaHCTBO OKOJIO AeTanna, npeau Aa ro
pexeTe, Taka Ye HOXbT Aa He yAaapu noaa,
Te3rsixa unuv ppyro.

7. [pBXTe UHCTPyMeHTa 3apaBo.

8. MNpeaw aa BKNioYUTE MHCTPYMEHTA, Ce yBe-
peTe, Ye HOXbT He ce Aonupa Ao AeTanna.

9. [pbXTe pbLUeTe cu Aaney oT NoABUXKHUTE
yacTum.

10. He ocTtaBsATe UHCTPYyMeHTa Aa paboTtu 6e3
Hapa3op. MHCTpyMeHTHLT TpAGBa Aa pabotn
CaMo KOoraTo ro gbpXuTe C pbLe.

11. WUsknoveTe UHCTPYMEHTa U U34aKanuTe HOXBbT
[a cnpe Aa ce ABWXKW HanbIlHO, Npeau Aa ro
u3BaguTe oT obpaboTBaHuA AeTann.

12. He pokocBanTe HOXa unu o6paboTBaHusA
AeTann HenocpeAcTBEHO crnep paboTa, 3awoTo
€ Bb3MOXHO ia Ca MHOTO ropeLuy 1 Aa u3ropsT
koxara Bu.

13. He ocTaBsANTe UHCTPYMeHTa Aa paboTn
WU3MULIHO Ha Npas3eH XoA.

14. Hskom maTepuanu cbabpXaT XMMUKanu,
KOMTO € Bb3MOXHO Ala ca TOKCU4HU. B3emeTe
npepnasHyU MepKu, 3a Aa npegoTepaTuTe
BAMLUBAHETO Ha NpaXx U KOHTaKTa My € Koxara.
CnepBante uHcopmaLumsiTa Ha JOCTaBYMKa 3a
6e3onacHaTa paboTta c MmaTtepuana.

15. BwHaru nonssaiTe Macka 3a npax unu guxa-
TeneH anapart, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana v
ypeAaa, c kouTo paboture.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUWN.

AI'IPE,q.VI'IPE)K,QEHME: HE nossonsisaitte
KkoMdopTa OT NoO3HaBaHETO Ha NpoAyKTa (npu-
Ao6UT Npu Abnrata My ynotpe6a) Aa 3aMmeHu
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HENPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTO Ha NpaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEeHU B HACTOSILLOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTauus, morart Aa goseaar Ao

TEXKWU HapaHABaHUA.
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®YHKLUMNOHAIHO

ONMUCAHUE

lMpbCTeH 3a perynupaHe Ha
obopotute

ABHUMAHUE:

. Mpenw na perynupare unu npoeepsisate pabo-
TaTa Ha NHCTPYMEeHTa 3a4b/DKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanuv Ton e U3KIYeH oT ByToHa 1 oT
KOHTakKTa.

U360p Ha pexxnm Ha psAisaHe

» ®ur.1: 1. JlocT 3a cMsHa Ha pexuMa Ha psisaHe

VHCTpYMEHTBT Moxe Aa pabotu B pexum opbutanHo
psizaHe UMK pexuM 3a psizaHe No npasa NMHUS (Harope
1 Hagony). PexumbT opbuTanHo pssaHe natnacksa
HOXa Hanpez no nocoka Ha paboTHWS XOf, 3a psidaHe 1
3HaYMTENTHO yBEnmn4aBa CKopocTTa.

3a Ja cMeHuTe pexunmMa Ha psisaHe NpocTo 3aBbpTeTe
perynartopa 3a CMsiHa Ha pexuma B enaHoTO Nnosioxe-
Hue. Bwx Tabnuuata 3a n3bop Ha noaxoasiL pexum
Ha psizaHe.

Monoxexne PsasaHe Mpunoxexus
3a psisaHe Ha Meka cToMaHa,
0 PssaHe no npasa | Hepbkaaema CTOMaHa 1 nnactmaca.
NnHNS 3a npeunsHo psizaHe Ha AbpPBO
v wnepnnar.
I PsasaHe c manka | 3a psisaHe Ha Meka cTomaHa,
opbuta anyMUHWIA 1 TBbPAO AbPBO.
3a psizaHe Ha [bPBO U LUNeprnar.
I Pasaxe cbe 3a 6bP30 pszaHe Ha anyMUHMiA
cpeAHa opouTa | yieka cromara.
I PssaHe ¢ wupoka | 3a 6bp30 psi3aHe Ha AbPBO U
opbuta wnepnnar.

BknrouBaHe

» ®ur.2: 1. MyckoB npekbesay 2. byToH 3a
6nokuposka

ABHUMAHME:

. I'Ipe,qm Aa BKIMOYNUTE UHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHarn npOBepﬁBaﬁTe Aann NycKkoBUAT NpPeKbC-
Bay paboTi HOPMarHO 1 Ce BpbLLA B NONOXe-
Hue ,OFF* (U3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a Aa BKMIYMTE MHCTPYMEHTa, CamMo HaTWCHeTe Cry-
Ccbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe ocBobogerte nycko-
BMSI MPeKbCBay.

3a paboTa 6e3 npekbcBaHe HAaTUCHETE NYCKOBMS Mpe-
KbCBay, a crnej ToBa HaTUcHeTe briokmpalums 6yToH.
3a [ia cnpeTe MHCTPYMeHTa OT GroK1paHo NomnoXeHwue,
HaTUCHeTe NyCKOBWS NpekbCcBad AoKpa, a crep ToBa
ro oTnycHete.

3a 4350CT, 4350FCT

» ®ur.3: 1.[pbCTeH 3a perynvpaHe Ha obopoTuTe

Ypes 3aBbpTaHeTo Ha perynaropa, CKopocTTa Ha
VHCTpyMeHTa Moxe cBOGOAHO Aa ce perynupa B
AnanasoHa ot 800 fo 2 800 paboTHM xo4a B MUHYTa.
Mo-BUCcoka ckopocT ce nony4yasa, koraTo Lwaibata ce
3aBbPTM N0 NOCOKa Ha HOMep 5, a No-H1CKa CKOPOCT ce
nony4asa, KoraTo ce 3aBbpTh MO NOCOKa Ha Homep 1.
Bwx Tabnuuarta 3a n3bop Ha nogxogsiiaTa CKOpocT

B 3aBUCKUMOCT OT 06paboTBaHusA AeTairn, KOWTO Lie
pexete. OTyeTeTe, Ye noaxoasiLLaTa CkopocT MoXe Aa
ce pasnuyaBa B 3aBWCUMOCT OT BuUAa unu aebenvHata
Ha obpaboTBaHus getainn. OBUKHOBEHO NO-BUCOKUTE
CKOPOCTM LLie BM NO3BONST Aa pexeTe paboTHW naaenus
no- 6bp30, HO TOBa CbKpalliaBa ekcrnnoaTaLMoHHNS
JKMBOT Ha HOXa.

[etaiin 3a pasaHe Yucno Ha ckanarta 3a perynupaxe
[ObpBO 4-5
Meka ctomaHa 3-5
Hepbxaaema ctomaHa 3-4
AnymMuHui 3-5
Mnactmacu 1-4

ABHUMAHMUE:

. MpbCTeHbT 3a perynupaHe Ha 060poTUTE MOXe
na ce BbpTM camo oT 5 fo 1 n o6patHo. He ro
HacuneanTe crnen 5 unu 1, 3a Aa He nospeauTe
dyHKUMATa 3a perynupaHe Ha obopoTtuTe.

C VHCTPYMeHTUTe, CHaBAEHM C enekTpoHHa PYHKLUS ce
pa6oTu necHo Gnarogapexve Ha cregHUTe yHKUUA.

YnpaBrneHue 3a NOCTOsIHHA CKOPOCT

EneKkTpoHHO yrpaBreH1e Ha CKopoCTTa 3a NocTUraHe
Ha MOCTOsHHA CKOPOCT Ha psidaHe. BbaMoXHOCT 3a
¢pvHa 06paboTka Ha MOBLPXHOCTTA, 3ALLOTO HEMPEKbC-
HaTo ce NoaabpXKa paBHOMepPHa CKOPOCT Ha BbpTeHe,
[0pv NpW HaToBapBaHe.

®DYHKUMUSA NnaBeH Nyck

BesonacHocT 1 nnaBeH nyck GnarofgapeHue Ha Hamane-
HUS CTapToB yaap.

BkniouBaHe Ha namnurte
Camo 3a 4350FCT

ABHUMAHME:

. He rmepavite AUPEKTHO B CBETNIMHHUA U3TOYHUK.

3a fa BKkMouMTe namnara, HaTUCHETE NYCKOBUS
npekbcead. 3a fa U3KMYnTE, OTNYCHETE NYCKOBUS
npekbcBay.

3ABENEXKA:

. M3nonsBaiite cyxa kbpna 3a Aa u34ymctute
nonenHanara no nynaTa Ha flamnaTta MpbCOTHSI.
BHumaBaviTe ga He HagpackaTe nynarta Ha nam-
narta, Tbii KaTo TOBA LLe BMOLIM OCBETSIBAHETO.
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CIrMOBABAHE

PABOTA

ABHUMAHME:

. Mpean Aa n3sbpLUBaTE HSAKaKBM paboTu No
WMHCTPYMEHTAa 3a4b/DKUTENHO npoBepeTe Aanu
TOW € U3KIIOYEH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTaX unu AeMoHTax Ha

pexeLymsa HoX

ABHUMAHME:

. BuHaru nouncTeaiite BCUYKN CTPYXKMU UNn APYTn
YacTuuw, NonenHany no Hoxa uunu gbpxava
Ha Hoxa. B npoTuBeH criyyai ToBa Moxe Aa
fioBee 10 HeAOCTaTbYHO 3aTsiraHe Ha Hoxa 1 B
pesynTaT 4O Cep1O3HO TENECHO HapaHsBaHe.

. He pokocBaiite Hoxa nnu obpaboTBaHns
[eTaiin, HenocpeacTeeHo cnep paboTa, 3aLoTo
Te MOXe [ja ca MHOro ropeLuy 1 Aa n3ropst
KoxaTa BU.

. CrtabunHo 3aTterHete Hoxa. B npotuseH
crnyyaii cbLecTByBa OMacHOCT OT CEPUO3HO
HapaHsiBaHe.

. Mpu gemMoHTMpaHe Ha Hoxa BHUMaBaiiTe Aa
He HapaHWTe NPbLCTUTE CU C Kpasi Ha HoXa Unu
Kpauwiata Ha obpaboTBaHOTO nUsgenue.

3a MOHTMPaHe Ha HoXa, OTBOpeTe AbpXKaya 3a MHCTPY-
MeHTa B MOMOXEHNEeTO, NMoKasaHo Ha durypara.
» ®ur.d: 1.YcTpoicTBO 3a OTBapsSHE HA UHCTPYMeHTa

KaTo 3ana3uTte Tasu cuTyaumsi, BUbKHETE PEXELLMNS HOX

BbB (pukcaTopa 3a Hoxa, 4oKaTo ABETE U3AATUHM Ha

HOXa ce CKpUAT.

» ®dur.5: 1. Ckoba Ha Hoxa 2. Hox 3a npoboaeH
TPWOH 3. Mi3anbkHanu mecta

BbpHeTe AbpKaya Ha MHCTPYMeHTa B HA4anHoTo My
NOMNoXeHUe.

Crepn MOHTaX BUHArM NpoBepsiBaiTe fanu HOXbT €
CUTypHO 3aKpereH, KaTo ce onuTaTe fa ro usgbpnare
HaBbH.

ABHUMAHME:

. He OTBapﬂlzTe AbpXXaya Ha MHCTPYMEHTa npe-
KOMEpHO, TbI KaTo TOBa MOXe Aa AoBeae A0
noBpexaaHe Ha I/IHCprMeHTa.

3a eMOoHTVpaHe Ha HoXa, OTBOpeTe AbpXxaya 3a
MHCTPYMEHTa B NONOXEHNETO, NoKa3aHo Ha durypara.
M3Ternete HoXa HaBbH KbM OCHOBaTa.

» ®ur.6: 1. Hox 3a npoGoaeH TpuoH

3ABENEXKA:
. MepuognyHo cmMasBaiiTe pornkara.

MscTo 3a nocTaBsiHe Ha

LIeCTOCTeHHUA K4

» ®ur.7: 1. OcHoBa 2. IMByceH krtoy

KoraTo He ce 13non3aBa, LeCTOrpamMHUAT K4 Moxe Aa
6bae cbxpaHsiBaH Ha yAo6HO MSCTO.

ABHUMAHUE:

. Mo Bpeme Ha paboTa OpbXKTe 34paBo UHCTPY-
MEHTa C efjHa pbka 3a OCHOBHaTa Apbxkka. Mpu
HeobXxoAMMOCT nNpeaHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTa
MOXe Aa ce noaabpXa ¢ Apyrata pbka.

. BuvHaru nogabpxaiite ocHoBaTa HapaBHO C
obpaboTtBaHoTO n3aenue. B npotueeH crnyyait
MOXe Aa npeau3BmKaTe cyynBaHe Ha HoXa,
KOETO Aa AoBeAe A0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

» ®ur.8: 1. JlnHua Ha pasaHe 2. OcHoBa

BkntoyeTe MHCTpyMeHTa 1 n3yakanTe, 4OKaTO HOXbT
[OCTUTHe MbriHa ckopocT. Cres ToBa noctaBeTe
OoCHoBaTa Aa NnerHe Bbpxy obpaboTBaHusi AeTtann n
BHUMAaTENHO NPUABWXETE MHCTPYMEHTa Hanpen, no
NpoAbIKeHNe Ha NpeaBapuTeNIHO MapkupaHaTa nuHns
Ha cpsisBaHe. [Npu psizaHe Ha KpUBW UV U3BMBKK, Npea-
BWXXBaWTe MHCTPYMEHTa MHOro 6aBHO.

PsasaHe nog brbn

ABHUMAHUE:

. I'Ipe;wl Aa HaKnoHuTe oCHoBaTta ce yBepeTe,
Y€ UHCTPYMEHTDHLT € U3KITHYEeH OT 6y'r0Ha n
KOHTaKTa.

C HaknoHeHa OCHOBHa nrnoya, MoXeTe [ja U3BbpLuBaTe
cpe3oBe npu Bcekn brbn Mmexay 0° n 45° (Hansso unu
HaAsICHO).

» dur.9

PasxnabGete 6onTa B 3agHaTta 4acT Ha OCHOBHaTa
nnoya c NOMOLLTA Ha LUEeCTOrpaMeH raeyeH Koy,
MpuaBWxXeTe OCHOBHATa Nioya, Taka Yye GonTbT Aa
€ pasnonoXeH B LieHTbpa Ha 0TBOpa 3a psidaHe nop
HaKMoH B OCHoBaTa.

» ®ur.10: 1. OcHoBa 2. bonT 3. VIMByceH Kkntoy

HaknoHete ocHoBHaTa nno4a, okaTo CTUrHe A0 Xena-
HWS BIrbN Ha HaKMoHa 3a cpsasBaHe. Ha pb6a Ha kop-
nyca Ha npegaskata, ¢ V-o6pasHa oTmeTka e 0603Ha-
YeH BbrenbT B rpagycy. Cnep ToBa 3aTerHeTe 34paBo
6onTa, 3a Aa pukcmpaTe OCHOBHaTa nnoya.
» ®ur.11: 1. Ckana 2. CkoceH npope3 3. OcHoBa
4. Kopnyc Ha pegykTop 5. V-o6paseH kaHan
6. bonT

MpeaHu noapaBHeHU paspesu

» ®ur.12: 1. OcHoBa 2. bonT 3. IMByceH knto4

Pa3xnabete 6onTa B 3agHaTa 4acT Ha OCHOBHaTa
nnoya c NOMOLLTa Ha LeCTorpaMeH raeyeH Koy n
nnb3HeTe ocHoBaTa Aokpai Ha3aa. Cnep Toa 3aTer-
HeTe 6onTa No Nocoka Ha YacoBHUKa, 3a Aa pukcupare
OCHOBHaTa nnova.
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3psisBaHe Ha courypu

W3psisBaHeTo Ha hurypu Mmoxe aa 6bae HanpaBeHo no
e[vH oT Aeata meTtoga: A unu b.

A) MpobuBaHe Ha comaraTeneH OTBOp:
» dur.13: 1. HayaneH oteop

3a uspsi3BaHe Ha BbTpeLHn durypu 6e3 BxoaeH
paspes OTKbM kpasi, npobuiiTe npeasapuUTenHoO
crnomarareneH oTBop ¢ Aguametbp 12 MM unu
noseye. BMbkHeTe HoXa B TO31 OTBOp, 3a Aa
3arnoyHeTe N3psi3BAHETO.

B) Obnb6oynHeH pa3pes:
» dur.14

He e Heobxoaumo aa npobusate cnomarareneH
OTBOP UMK NpaBUTe BXOAEH pa3pes, ako BHUMaTeNnHo
crnepBate npeacTaBeHUTe No-A0mny UHCTPYKLIUN.

(1) MoBAurHeTe MHCTPYMEHTa Ha NpeaHUs Kpaw
Ha OCHOBHaTa NnoYa, C HoX Pa3rnonoxeH
HenocpeAcTBEHO Haj NOBBbPXHOCTTA Ha
obpaboTBaHOTO M3genve.

(2) HartucHeTe neko MHCTPyMeEHTa, Taka ye
npefHVSIT Kpaii Ha OCHOBHaTa nnoya Aa
He ce NPUABWXW NPU BKMOYBaHE MycKoBUs!
npeBkntoyBaTen, 1 BHUMaTenHo 1 6aBHO
crnycHeTe 3aHVs Kpal Ha MHCTPYMeHTa.

(3) KoraTo HOXbT NPOHUKHE B 06paboTBaHOTO
napenwve, 6aBHO CryCcHETe OCHOBATa Ha MHCTPY-
MEHTa BbpPXY NMOBBbPXHOCTTA Ha U3fenmneTo.

(4) 3aBbpluete paspesa No 06UYANHNA HAYNH.

HoBbplmtenHa obpaboTka Ha pbboBe

» dur.15

3a ohopMsiHe Ha KpavLia unm NpoMsiHa Ha pasmepure,
npokapaiTe neko Hoxa no NpoAbIKEHVE Ha KpavLaTa
Ha cpesa.

Psa3aHe Ha meTan

[Mpu pssaHe Ha MeTan BMHaru uanonasavTe nogxoasLla
CMas304HO-OXNaxalla emyrcusi (Macno 3a MeTano-
pexeLyn MalmnHn). HecnaseaHeTo Ha TOBa U3UCKBaHe
LLie MPUYMHN NPEXAeBPEMEHHO M3HOCBAHE Ha HoXa.
BmecTo nsnonssaHe Ha CMa3o4HO-Oxnaxaalla emyr-
cusi e Bb3MOXHO Aia HamaxeTte obpaTHaTa cTpaHa Ha
n3genveTo ¢ rpec.

OTBexpaaHe Ha npaxta

» ®dur.16: 1. LLyuep 3a npax 2. OcHoBa
» dur17

3a n3BbpLIBaHe Ha 6eanpallHu onepauun 3a psisaHe ce

npenopbYBa U3MNonaeaHe Ha npaxocbbupartenHa aiosa

(akcecoap).

3a npukpensaHe Ha NnpaxocbbupaTtenHaTa Al3a KbM

MHCTPYMeHTa, BMbKHeTe KykaTa Ha Ato3aTta B 0TBOpa Ha

ocHoBara.

MpaxocbkbupaTtenHarta Al03a Moxe Ja ce MoHTUpa

OTNSIBO UM OTASICHO Ha OCHOBAaTa.

Cnep ToBa cBbpXeTe nNpaxocbbuparenHara At3a kbM

npaxocmykadka Makita.

» ®ur.18: 1. Llyuep 3a npax 2. Mapkyu 3a
npaxocmykayka

ABHUMAHUE:

. AKo ce onuTtaTe aa cBanuTe npaxockbuparern-
HaTa [l03a Hacuna, Kykata Ha [rsara Moxe Aa
ce aecbopmupa 1 Ta Aa n3nagHe no Bpeme Ha
pab6orta.

Bopewy orpaHnuuTen 3a psizaHe

(akcecoap - onuus)

ABHUMAHUE:

. Mpeaun MOHTaX UMK AEMOHTaX Ha akcecoapy,
BMHaru npoBepsiBanTe Aanu MHCTPYMEHTBLT €

WN3KIHOYEeH oT 6yTOHa M KOHTakKTa.

1. MpaBu cpe3oBe
» ®ur.19: 1. HanpasnsBaiia nnaHka

» ®ur.20: 1. MmbyceH kntoy 2. bonT 3. Bogay Ha
orpaga
Mpw n3BbPLUBAHE Ha NOBTOPSIEMU Pa3pesm C LMpUHa
oT 160 MM 1M No-Marsko M3MNon3BaHeTo Ha BoAeLms
orpaHuyMTen 3a psizaHe ocurypsisa 6bpavHa, YnctoTa n
npaBofIMHEHOCT Ha cpe3oBeTe. 3a MOHTUPaHE, BMbK-
HeTe BOAELLMS OrpaHUYnUTEN B NPaBObIbIHKS OTBOP
OTCTPaHu Ha OCHOBAaTa Ha MHCTPYMEHTA, C BOAELL orpa-
HuuuTen obbpHaT Hagony. Mnb3HeTe BodeLms orpa-
HUYMTEN [0 KeNnaHaTa LWWpKHa Ha psidaHe, cref KOeTo
3aterHeTe 6onTa, 3a ga ro ukcupare.

2. KpbroobpasHum cpesoBe
» dur.21

» ®ur.22: 1.Bopgady Ha orpaga 2. BbpTok 3. LLundT 3a
BOJEHE B KpbI

IMpu N3BBLPLUIBAHETO Ha KPBroo6pasHu 1N AbroobpasHn
cpesoBe ¢ paguyc 170 MM Ui no-Manko, MOHTUpaiTe
BOAELLMS OrpaHNYMTEN 3a psidaHe, KakTo CrieABa.
BMbKHETE BOAELLMS OrpaHNYUTEN B NPaBObIbIIHNS
OTBOpP OTCTPaHWU Ha OCHOBATAa, C BOAELL, OrpaHNyu-
Ten obbpHaT Harope. BMbKHeTe Kpbrnns BogeLl,
LWMdT Npes HSAKOW OT ABaTa OTBOpa Ha BoAeLns
orpaHuuuTen 3a psisaHe. 3aBuiiTe BUHTOBATa PbKO-
xBaTka KbM LudTa, 3a Aa ro dukcupare.

Cera nnb3HeTe Bofjaya A0 KenaHus paanyc Ha psidaHe
1 3aTerHeTe GonTa, 3a Aa ro dukcupare Ha MACTO.
Cnep ToBa N3MecTeTe OCHOBaTa OKpal Hanpes.

3ABEJIEXKA:
. IMpy U3BbLPLUBAHE Ha KPBrOOBPasHW UMK Abro-

obpasHu cpe3oBe BMHArn U3nonsBante HoXoBe
Ne B-17, B-18, B-26 vnu B-27.

ApanTtepeH KOMMNJIEKT Ha BoAellaTa

LWKMHa (akcecoap)

» ®ur.23

Mpw n3BbpPLLBAHE Ha YCNOPEAHW, C paBHOMEPHa
LUMPUHA UMK NPaBOSIMHENHN CPe30Be, U3MON3BaHETO Ha
BOZeLlla LUMHA 1 aganTepeH KOMMMEKT 3a Bodella WuHa
ocurypsisa 6bp3u 1 YMCTU CPe3oBe.

3a ga MoHTMpaTe ajanTepa 3a BoAella LUMHa, BMbKHETe
[OKpaW LKHaTa C MEPHU eNeHus B NpaBObIbIIHWS OTBOP
Ha ocHoBaTa. 3aTerHete 6onTa c LecTorpaMeH KIlto.

» ®ur.24: 1. bont 2. IamepBaTenHa nuHuika
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MHcTanupanTte BbpXy LWUMHATa agantepa Ha Boaellara
LKMHa. BMbkHETE AOKpaii LUMHATa C MEPHU AeneHus

B MPaBOBLIbIHMSA OTBOP Ha aaanTtepa Ha LnHaTa.
M3Ternete ocHoBaTa KbM CTpaHaTa Ha Bogeluara wyHa
n A pukcupanTe ¢ 6onT.

» ®dur.25: 1. BuHT 2. Agantep Ha Bogad 3. Bogay

ABHUMAHWE:

. Mpw nsnonseaHe Ha BofeLla WWHa C aganTep,
BUHarun nanonasante Hoxose ¢ Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 unun 58.

nOKpVI BaLla njo4a

» ®ur.26: 1.[opHa nnoya 2. OcHoBa

M3nonaBaliTe nokpuBaLlaTa nnova, korato pexere
[ekopaTuBHU 06nULOBKK, NnacTMaca u ap. Ta npea-
nasea oT noBpefa NecHO HapaHUMU UNu AenukaTHU
nosbpxHocTyW. MpukpeneTe nnovyaTta kbM 3aaHaTa vyacTt
Ha ocHoBaTa Ha UHCTpPyMeHTa.

YcTpoMCTBO cpelly HauenBaHe

» ®ur.27: 1. OcHoBa 2. YCTPOWCTBO NPOTMB
pasTpoluaBaHe

3a cpe3oBe 6e3 o6pasyBaHe Ha LenHaTUHW MOXe Aa
13ronaeare yCTpOWCTBOTO CPELLY HalensaHe. 3a Aa
ro MOHTVpaTe, NpuUABWKETE OCHOBHATA Niioya Aokpait
Hanpeq 1 UHcTanvpaiiTe yCTPOWCTBOTO OTKbM 3afHaTa
CTpaHa Ha ocHoBHaTa nroya. Korato usnonasare
NOKpVBHA NnoYa, HCTanupanTe yCTPOMCTBOTO CpeLLy
obpasyBaHe Ha LienHaTUHW BbPXY NOKpMBHATa nioya.

ABHUMAHUE:

. YcTpoiicTBOTO 3a psidaHe 6e3 oGpasyBaHe
Ha uenHaTtnHn He MOoXe da ce nanosnasa npu
pﬂsaHe noA HaKroH.

NOAAPBXKA

ABHUMAHME:

. Mpeaw fa npoeepsiBaTe UNW U3BbPLUBATE MOA-
OpbXKa Ha UHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Ton e
N3KIHOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

. He nanonssante 6eH3uH, HadTa, paspegurten,
cnupT 1 ap. nog. ToBa Moxe fa Npu4nHu obes-
LiBeTdBaHe, ,qeqoopmau,vm U1 NyKHaTUHU.

3a pa ce nogabpxka BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, PEMOHTHUTE,
ornefa u cmsiHaTa Ha YeTkuTe, obCnyXBaHeTo v pery-
nvpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BBbPLUBAT OT YMbTHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita, kaTo ce nsnonsear pe3epBHM HYacTn
oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

MpenopbyBa ce M3nNon3BaHETO Ha Te3M akce-
coapy Unn HakpanHULM C BaLLUSi UHCTPYMEHT
Makita, onncaH B HaCToALLOTO PbKOBOACTBO.
M3nonaBaHeTo Ha apyrv akcecoapu unu
HakpanHULM MOXe Aa A0BEAE [0 ONacHOCT OT
TENecHW HapaHsiBaHusi. Mianonseante cboT-
BETHUSI akcecoap UIn HakpamHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKo nmaTe Hyxaa oT nomoLl, 3a noeeye NogpobHOCTH
OTHOCHO Teau akcecoapu, ce 06bpHETe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

HoxoBe 3a npo6oaeH TproH
LLlectorpameH kntoy 4

Bopel orpaHuunTen 3a psizaHe, KOMNIEKT (¢
MEpHW AeneHns)

ApanTepeH KOMMNMeKT Ha BoAeLyaTa LnHa
KomnnekTt Ha Bogeluata LWnHa
YCTpPOWCTBO CpeLly HalensaHe
MpoTnBoONpaluHa Ato3a

MokpuvBalla nnova

Mapkyu (3a npaxocmMykauka)

3ABEJIEXKA:

Hsikon apTuKynv oT cnncbka Moxe Aa ca BKIH0-
YEHU B KOMMIIEKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo CTaH-
[apTHU akcecoapu. Te MOXe [a ca pasnuyHu B
pasnuyH1Te LbpXKaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model 4350T 4350CT 4350FCT
Duljina udara 26 mm 26 mm 26 mm

Najvedi u€inak rezanja Drvo 135 mm 135 mm 135 mm
Celik 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminij 20 mm 20 mm 20 mm

Udara po minuti (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800

Ukupna duzina 236 mm 236 mm 236 mm

Neto masa 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljuju¢i naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena

Alat je namijenjen za rezanje drva, metala i plastike.
Zahvaljuju¢i raznolikom priboru, i programima piljenja,
alat se moze koristiti za mnoge svrhe, a vrlo je dobro
prilagoden za zakrivljene ili kruzne rezove.
Elektri¢no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje
s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
uti¢nica bez provodnika za uzemljenje.

Buka
Tipi¢na jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-11:
Model 4350T
Razina zvu¢nog tlaka (L,): 86 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 94 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Model 4350CT, 4350FCT
Razina zvuénog tlaka (L,): 87 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lya): 95 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke

takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koriStenja elektri¢nog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-11:

Model 4350T

Nacin rada : rezanje daski

Emisija vibracija (ang): 7,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Rezim rada : rezanje lima

Emisija vibracija (ay): 4,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 4350CT, 4350FCT

Nacin rada : rezanje daski

Emisija vibracija (ang): 7,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

RezZim rada : rezanje lima

Emisija vibracija (anw): 4,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nac¢inu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

I1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

27 HRVATSKI



Opca sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za ubodnu pilu

1.  Drzite elektri¢ni ruéni alat za izolirane rukohvate kada
izvodite radnju pri kojoj rezni dodatak moze doci u
dodir sa skrivenim vodi¢ima ili vlastitim kabelom.
Rezni dodatak koji dode u doticaj s vodi€em pod naponom
moze dovesti pod napon izlozene metalne dijelove elek-
triénog alata i rukovatelj moZe pretrpjeti strujni udar.

2. Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin za
osiguranje i uévrséivanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole.

3. Uvijek koristite zastitne nao¢ale. Obicne ili
suncéane naocale NISU zastitne naocale.

4.  Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provjerite ima
li u izratku bilo kakvih €avala i uklonite ih prije rada.

5. Nemojte rezati prevelike izratke.

6. Prije rezanja provjerite razmak iza izratka tako da
ostrica ne udara u stol, klupicu za rad i sli¢no.

7.  Cvrsto drzite alat.

8.  Prije uklju¢ivanja sklopke provjerite da list pile
ne dodiruje izradak.

9. Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.

10. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

11. Prije uklanjanja lista iz izratka uvijek iskljucite alat
i pricekajte da se list pile u potpunosti zaustavi.

12. Ne dodirujte list i izradak odmah nakon rada; mogu
biti izuzetno vruéi i mogli bi vam ope¢i kozu.

13. Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja ako
to nije potrebno.

14. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Progéitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavlja¢a materijala.

15. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i
vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurnosnih
propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA ili nepri-
drzavanje sigurnosnih propisa navedenih u ovom pri-
ruéniku s uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Odabir rezanja

» SI.1: 1. Poluga za mijenjanje radnje rezanja

Ovim se alatom moze rezati kruzno ili ravno (gore i
dolje). Kruznim se rezanjem list prilikom reza gura
naprijed i znatno se poveca brzina rezanja.

Za promjenu vrste rezanja samo okrenite polugu za pro-
mjenu vrste rezanja na Zeljeni polozaj. Prilikom odabira
vrste rezanja posluzite se tablicom.

Polozaj Radnje rezanja Primjene
Za rezanje mekog celika,
o Rezanje ravne | nehrdajuceg Celika i plastike.
linije Za Ciste rezove u drvu i $perploci.
1 Rezanje na maloj Za rezanje mekog celika,
orbiti aluminija i tvrdog drva.

Za rezanje drva i Sperploca.
Za brzo rezanje u aluminija i
mekog cCelika.

Rezanje na
I srednijoj orbiti

Rezanje na velikoj

o Za brzo rezanje drva i Sperploca.
orbiti I perp

Ukljuéivanje i iskljuéivanje

» SlI.2: 1. Ukljuénofiskljuéna sklopka 2. Tipka za blokiranje

MAOPREZ:

. Prije ukljucivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li uklju¢no-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite uklju¢no/
isklju¢nu sklopku. Za zaustavljanje otpustite uklju¢no/
iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja u potpunosti
povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku pa je otpustite.

Regulator brzine

Za 4350CT, 4350FCT
» SI.3: 1. Regulator brzine

Brzina alata moze se beskrajno prilagodavati izmedu
800 i 2.800 poteza u minuti okretanjem podesnog broj-
¢anika. Veca brzina dobiva se kad se broj¢anik okrene
u smjeru broja 5, a niza kad se okrene u smjeru broja 1.
Prilikom odabira primjerene brzine za rezanje izratka
posluzite se tablicom. Medutim, primjerene se brzine
mogu razlikovati ovisno o vrsti i debljini izratka.
Opcenito, pri ve¢im brzinama mozete brze rezati
izratke, ali one skracuju radni vijek lista.
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Izradak koji treba izrezati Broj na kotaciéu za prilagodbu
Drvo 4-5
Meki celik 3-5
Nehrdajucéi celik 3-4
Aluminij 3-5
Plastike 1-4
AOPREZ:

. Regulator brzine mozZe se okretati najvise do
broja 5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom
poku$avati gurati dalje od 5 ili od 1, inace funk-
cija regulacije brzine moze prestati raditi.

Alati opremljeni elektroni¢kim funkcijama laki su za
uporabu, zbog sljedeéih znacajki.

Konstantna kontrola brzine
Elektroni€ka kontrola brzine za konstantnu brzinu.
Moguce je posti¢i finu zavr$nu obradu jer se odrzava
ista brzina okretanja ¢ak i u uvjetima optereéenja.
Znacajka mekog pokretanja
(soft-start)

Sigurnost i blago pokretanje zbog prigusenog pokret-
nog Soka.

Ukljuéivanje zaruljica
Samo za 4350FCT

AOPREZ:
. Nemojte izravno gledati u svjetlo ili izvor svjetlosti.

Za uklju¢enje zarulje, povucite sklopku. Otpustite

sklopku da biste je iskljuili.

NAPOMENA:

. Suhom krpom obriSite prljavstinu s le¢e Zaru-
liice. Budite oprezni da ne zagrebete lecu Zaru-
ljice jer to mozZe smanijiti osvjetljenje.

MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili ukla

je lista pile

MAOPREZ:

. Uvijek ocistite sve krhotine ili strane stvari koje
su se zalijepile za list i/ili drza¢ lista. U suprot-
nom se list moZda neée dovoljno zategnuti, $to
moze uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.

. Ne dodirujte list i izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opedéi kozu.

. Tijesno zategnite list pile. U protivnom moze
doc¢i do ozbiljnih ozljeda.

. Kad uklonite list pile, pazite da ne ozlijedite
prste vr§kom lista ili vrhovima izratka.

Za instalaciju lista otvorite otvarac alata na polozaj
prikazan na slici.

» Sl.4: 1. Otvarac alata

U istim uvjetima umecite list pile u stezaljku za list dokle
god se ne vide dva izboc¢enja lista.

» SI.5: 1. Stezaljka lista 2. List ubodne pile 3. Izbo¢ine
Vratite otvara¢ alata u poc¢etni polozaj.

Nakon instalacije uvijek pokusajte izvui list da biste
provjerili drzi li ga stezaljka ¢vrsto.

AOPREZ:

. Ne otvarajte previSe otvaraca alata jer tako
moZete oStetiti alat.

Za uklanjanje lista otvorite otvara¢ alata na polozaj
prikazan na slici. Izvucite list pile prema temelju.
» SI.6: 1. List ubodne pile

NAPOMENA:
. Povremeno podmazite valjak.

Cuvanje imbus kljuéa

» SI.7: 1. Osnovna plo¢a 2. Imbus-klju¢

Dok ne koristite imbus klju¢, moZete ga prakti¢no ¢uvati.

RAD SA STROJEM

MAOPREZ:

. Dok se sluzite alatom, ¢vrsto ga primite jednom
rukom za glavnu ru¢ku. Ako je potrebno, dru-
gom rukom moZete poduprijeti prednji dio alata.

. Temelj uvijek drzite u ravnini s izratkom. U pro-
tivnom moze do¢i do loma lista, a time i ozbiljnih
ozljeda.

» SI.8: 1. Rezna nit 2. Osnovna plo¢a

Zatim ukljucite stroj i pricekajte da list postigne puni broj
okretaja. Zatim polozite temelj alata ravno na izradak

i blago pogurnite alat po prethodno oznacenoj reznoj
liniji. Ako rezete krivulje, vrlo sporo gurajte alat.

Koso rezanje

AOPREZ:
. Prije naginjanja temelja uvijek provjerite je li alat
iskljucen i iskop€an iz struje.

Ako je temelj nagnut, mozete koso rezati pod bilo kojim
kutem izmedu 0° i 45° (lijevo ili desno).
» Sl.9

Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane temelja.
Pomaknite temelj tako da se vijak nade u sredini kosog
utora u temelju.
» SI.10: 1. Osnovna plo¢a 2. Mati¢ni vijak

3. Imbus-klju¢

Naginjite temelj dok ne postignete Zeljeni kosi kut. V-urez

kucista motora pokazuje stupnjevane kose kutove. Zatim

Evrsto zavrnite vijak da biste pricvrstili temelj.

» SI.11: 1. Stupnjevanje 2. Konusni utor 3. Osnovna
ploca 4. Ku¢iste pogona 5. V-urez 6. Mati¢ni
vijak
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Prednji rezovi u ravnini s povrS§inom

» SI.12: 1. Osnovna plo¢a 2. Mati¢ni vijak
3. Imbus-klju¢

Imbus klju¢em odvrnite vijak sa straznje strane i ugu-
rajte temelj do kraja. Zatim zavrnite vijak da biste pri€vr-
stili temelj.

Izresci se mogu proizvoditi metodom Aili B.

A) Busenje pocetne rupe:

» SI.13: 1. Pocetna rupa
Za unutarnje izreske bez uvodnog reza s ruba
izbusite po€etnu rupu promjera od 12 mm ili viSe.
Umetnite list u tu rupu da biste poceli rezati.

B) Uranjajuce rezanje:
» Sl.14
Morate izbusiti po¢etnu rupu ili izraditi uvodni rez
ako pazljivo uginite sljedece.
(1) Nagnite alat po prednjem rubu temelja tako
da vrh lista polozite odmah iznad povrsine
izratka.

(2) Pritisnite alat da se prednji rub temelja ne
moze pomaknuti kad ukljucite alat te blago i
polako spustite straznji dio alata.

(3) Dok list probada izradak, polako spustite
temelj alata na povrsinu izratka.

(4) Zavrsite rezanje na normalan nacin.

Zavrsni rubovi

» SI.15

Za podrezivanje rubova ili pode$avanje dimenzija listom
blago prodite po izrezanim rubovima.

Rezanje metala

Prilikom rezanja metala uvijek koristite primjereno
rashladno sredstvo (ulje za rezanje). U suprotnom ¢e se
list znatno istro$iti. Umjesto upotrebe rashladnog sred-
stva mozete podmazati donji dio izratka.

Usisavanje prasine
» SI.16: 1. Mlaznica prasine 2. Osnovna plo¢a

» SI.17

Za Cisto rezanje preporu¢ujemo mlaznicu za prasinu
(pribor).

Da biste priklju€ili mlaznicu za praSinu na alat, umetnite
kuku mlaznice u rupu na temelju.

Mlaznica za prasinu moze se instalirati i s lijeve i s
desne strane temelja.

Zatim prikljucite usisavac tvrtke Makita na mlaznicu za
prasinu.

» SI.18: 1. Mlaznica prasine 2. Crijevo za usisava¢

MAOPREZ:

. Ako pokusate silom ukloniti mlaznicu za pra-
Sinu, moze se smanijiti kuka mlaznice i slu¢ajno
ukloniti tijekom rada.

Komplet paralelnih grani¢nika

(dodatni pribor)

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj iskljuen i kabel
isklju€en iz utinice prije instalacije ili uklanjanja
dodatnog pribora.

1. Ravni rezovi
» SI.19: 1. Paralelni grani¢nik
» SI.20: 1. Imbus-klju¢ 2. Mati¢ni vijak 3. Vodilica ograde

Ako opetovano rezete Sirine od 160 mm ili manje,
uporaba paralelnog grani¢nika osigurat ¢e brzo, €isto i
ravno rezanje. Za instalaciju umetnite paralelni grani¢-
nih u trokutastu rupu sa strane temelja alata, pri ¢emu
vodilica grani¢nika treba biti okrenuta prema dolje.
Umetnite paralelni grani¢nik na Zeljeni polozaj Sirine
rezanja, a zatim ga pricvrstite zavrtanjem vijka.

2. Kruzni rezovi
» Sl.21

» SI.22: 1. Vodilica ograde 2. Navojna kvaka 3. Klin
za cirkularnu vodilicu

Ako rezete krugove ili lukove promjera od 170 mm ili
manje, instalirajte paralelni grani¢nik na sljedeéi nacin.
Umetnite paralelni grani¢nih u trokutastu rupu sa
strane temelja, pri emu vodilica grani¢nika treba

biti okrenuta prema gore. Umetnite vodeéi zatik

kroz jednu od dvaju rupa na paralelnom grani¢niku.
Zavrnite gumb s navojem na zatik da biste ga ucvrstili.
Zatim umetnite paralelni grani¢nik do Zeljenog
promjera rezanja i zavrnite klin da biste ga uc¢vr-
stili. Potom pomaknite temelj do kraja.

NAPOMENA:

. Pri rezanju krugova ili lukova uvijek koristite
listove br. B-17, B-18, B-26 ili B-27.

Komplet adaptera za vodilicu (pribor)

» SI.23

Kad reZete paralelne i jednolike Sirine ili ravno, upotrebom
vodilice i adaptera za vodilicu osigurat ¢ete brzo i ¢isto rezanje.
Za instalaciju adaptera vodilice umetnite ravnalo do
kraja u etverokutnu rupu na temelju. Cvrsto pritegnite
vijak imbus kljuéem.

» Sl.24: 1. Mati¢ni vijak 2. Ravnalo

Instalirajte adapter za vodilicu na precki vodilice. Umetnite
ravnalo u ¢etverokutnu rupu na adapteru za vodilicu.
Stavite temelj sa strane vodilice i Evrsto pritegnite vijak.

» SI.25: 1. Vijak 2. Adapter vodilice 3. Vodilice

AOPREZ:

. Pri uporabi vodilice i adaptera za vodilicu uvijek
koristite listove br. B-8, B-13, B-16, B-17 ili 58.

Pokrovna ploca

» SI.26: 1. Ploca poklopca 2. Osnovna ploca
Upotrijebite pokrovnu plo¢u kad rezete dekorativne fur-
nire, plastike itd. Ploca §titi osjetljive povrsine od Stete.
Ugradite je sa straznje strane temelja alata.
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Uredaj protiv krhotina

» SI.27: 1. Osnovna plo¢a 2. Anti-rasprskavajuci
uredaj

Ako Zelite rezati bez da se stvaraju krhotine, mozete
upotrijebiti uredaj protiv krhotina. Da biste instalirali
uredaj bez krhotina, pomaknite temelj alata naprijed do
kraja i ugradite je sa straznje strane temelja alata. Kad
koristite pokrovnu plo¢u, na nju instalirajte uredaj protiv
krhotina.

AOPREZ:

. Uredaj protiv krhotina ne moze se Koristiti prili-
kom kosog rezanja.

ODRZAVANJE

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,
odrzavanije ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju€¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Listovi ubodnih pila

. Imbus klju¢ 4
. Komplet paralelnih grani¢nika (ravnalo za
vodenje)

. Komplet adaptera za vodilicu

. Komplet vodilica

. Uredaj protiv krhotina

. Mlaznica za prasinu

. Pokrovna plo¢a

. Crijevo (za usisavac prasine)

NAPOMENA:

. Neke stavke iz popisa se mogu isporuiti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen 4350T 4350CT 4350FCT
[ornxuHa Ha yaap 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. kanaumTeT 3a cevere Apso 135 Mm 135 Mm 135 Mm
Yenunk 10 Mm 10 mm 10 Mm
AnymuHnym 20 Mm 20 Mmm 20 Mmm
Yaapu Bo MUHyTa (MUH.™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
BkynHa gomkuHa 236 Mm 236 Mm 236 Mm
HeTo TexunHa 2,7 kr 2,7 kr 2,7 kr
BesbeaHocHa knaca =

. Mopaam HaluaTta KOHTUHYMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse W pasBoj, cneLmdukaLumTe Tyka Nognexar Ha npoMmeHa 6es Hajasa.
. Cneundumkaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT of ApaBa 40 ApXKaBa.
. TexunHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHna Bu6pauun

AnaToT e HaMeHeT 3a Ceyerse ApBO, NNACTUKA W XENe3HM BkynHa BpegHoCT Ha BUGpauunTe (BEKTOpcka cyma Ha
maTepujanu. buaejkv nma MHory JOAaTOLM 1 LUMPOKa NaneTa Tpw ockun) ogpeneHa crnopen EN62841-2-11:

Ha HOXEBM 3a N1nara, anaroT MOXe Ja Ce KOPUCTI 3a PasnnyHu Mopen 4350T

HaMeHW 1 e CoCeM MOToAeH 3a KpUBYNECTO MM KPYXKHO CeYetbe. PaboTeH pexum : cevere WTnum

LLnperse BuGpaLmm (ang): 7,0 m/c>
Ortcranyeakse (K): 1,5 m/c’®

PaboTeH pexum : cedere meTanHu Tabnu
LLnperse BUGPaLMK (any): 4,5 m/c?
Ortcranygakse (K): 1,5 m/c’

Mopaen 4350CT, 4350FCT

HanojyBsame

Anatot Tpeba 4a ce NoBp3yBa camo CO HanojyBarbe CO HanoH
kaKo LUTO € Ha3HaY€eHO Ha nnoykaTa u Moxe Aa paboTi camo Ha
enHodhasHa Han3MeHuYHa cTpyja. AnaToT e [BOjHO U30nMpaH u
MO3e Aia ce KOPUCTY 1 CO MPUKIYHOLY LITO He Ce 3a3eMjeHu.

Byuasa PaboTeH pexum : ceyere WTnum
TunuyHaTta A-BpeHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa oapefeHa LLnpetse BUGPaLMK (ang): 7,5 m/c?
cnopen EN62841-2-11 nsHecysa: Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®
Mopen 4350T PaboTeH pexum : cedete MeTanHn Tabnm
Hwueo Ha 3BYYHMOT NPUTHCOK (Lpa): 86 A6 (A) LLnpetse BUGpaumm (any): 4,5 m/c?
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 94 4B (A) Ortcranysatse (K): 1,5 m/c?
Otcranysatbe (K): 3 ab (A)
Mogen 4350CT, 4350FCT HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HWBO Ha 3BYYHVNOT MPUTMCOK (L,a): 87 B (A) HOMUWHanHaTa jaymHa Ha BuGpauumute e usmepeHa Bo
HWBo Ha jaunHa Ha 3ByKoT (Lws): 95 AB (A) COrMacHOCT co CTaHAapAHV METOAM 3a UCTIUTYBakE 1
Otcranyeawe (K): 3 a6 (A) MOXe Aa ce KOpUCTM 3a criopeayBate anaTu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMWHamnHaTa jauvHa Ha Bubpauumte moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMyHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.

HAMNOMEHA: HomuHanHata BpeaHoCT(1) 3a emucuja Ha
6Gy4aBa e 13mepeHa BO COrMacHOCT CO CTaHAapAHN MeToau
3a UCTIUTYBakE 1 MOXe Aa Ce KOPUCTM 3a Crope/lyBakbe anat.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MOXe [a ce KOpUCTU 1 Kako
npenMMMHapHa npoLieHa 3a U3NoKEHOCT.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: JaunHara Ha
BUGpaumnTe Npm hakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha

anarToT MoXe Aa ce pa3nuKyBa oA HOMUHaNHaTa
AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: Hocerte 3awruTa 3a ywmre. BPEAHOCT(M), 3aBUCHO oA H‘;HMHOT Ha KojLTo
AﬂPE,q.VﬂPEHYBAH:E: Emucujarta Ha 6yvaBsa ce KOPUCTH anaToT, 0CO6eHO oA Toa Kako BUA
npu haKTUUKOTO KOPUCTEH:E Ha aNnaToT MOXe Aa ce paboTteH maTepujan ce obpaboTyBa.
Pa3nukyBa of HoMUHanHaTa BpeHOCT(M), 3aBUCHO AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce Aa
Off HAUMHOT Ha KOjLITO Ce KOPUCTM anaror, ocobeHo I'M yTBpAUTE 6e3GeHOCHNTE MepKU 3a 3alTuTa
op Toa Kako BUA paboTeH maTepujan ce o6paboTyBa. Ha NNLIeTO Koe paKyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
AI‘IPEAYI'IPEHYBAH:E: Morpuxete ce aa Ha NpoueHa Ha U3NOoXeHOCTa NpU haKTUYKUTE
rM yTBpAUTe 6e36eHOCHUTE MEPKY 3a 3alUTUTa Ha ycnosu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasua cute
NMLEeTO Koe paKyBa CO anaTtoT Bp3 OCHOBA Ha npoLeHa AernoBu Ha paboTHNOT LMKNYC, Kako NnepuoanTe
Ha 3noxeHocTa Npu dakTMYKUTE YCNOBM Ha ynoTpeba Kora enekTpMyHUOT anat e uckny4eH u kora
(3emajku rv npeaBUA cUTe AeNOBU Ha PaGOTHUOT LMKNYC, paboTui BO NpaseH oA, He CamMo Kora e aKTUBEH).

KaKo NepuoauTe Kora efieKTPUYHUOT anat e UCKITy4eH
Kora paboTu Bo NpaseH Of, He CaMo Kora e aKTUBEH).
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Oeknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapaunuTe 3a coo6pasHOCT Ce BKITyHYeH BO
[Oopatok A of oBa ynatcTBo 3a ynorpe6a.

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36eqHOCT 3a

eJIeKTPU4HUTEe anatu

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum u cneundmnkauumn gageHm co
erneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaaTt cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nodony, MoxXe fa [ojae A0
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmoaHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpenyBakba
M ynaTtcTBa 3a Aa MoXe NOBTOPHO
Aa rv npouurare.

[Mop TEPMUHOT ,enekTpuyeH anat Bo npeaynpegyBamara
Ce MVCMK Ha BaLLMOT eneKTPUYEH anat koj pabotu Ha
cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun (6e3XN4HO).

Bes6eaHoCHM NpeaynpeayBaka 3a

yb6oaHa nuna

1. [OpxeTe ro anaToT 3a U30NIMPaHUTE ApPXKauM Kora
BpLIMTEe pabGoTu Kafe AOAATOKOT 3a cevere
MoXe fa iojAe BO AONUP CO CKPUEHW XNULM Unn
co concTBeHnoT kaben. [logatouute 3a ceverbe
LUTO Ke AOMpaT >Kuua nof HanoH Moxar Aa ja
npeHecat cTpyjaTta 4o MeTanHuTe AenoBu Ha anaTot
1 fia Npean3BKKaaT CTpyeH yaap Ha onepaTtopor.

2. KopucTeTe cTerv unu apyr npakTuuyeH HauuH 3a
[Aa ro 3aLBpCTUTE U NOTNpETe MaTepujanoT Ha
cTabunHa nnardopma. AKo ro ApxuUTe MaTepujanot
CO paka unu ro HaBanysarte Ha TenoTo, ke buge
HecTabuneH 1 moxe Aa fJoseae Ao rybere KoHTpona.

3.  Cekoraw KopucteTe 6e36e4HOCHU UNn
3aWTUTHKU ounna. O6MYHKM ouuna unu oymna 3a
coHue HE CE 3awTutHu ouuna.

4.  WN36erHyBajTe ceuekbe Wwajku. NposepeTte Aanu
MaTepujanoT Uma LuajKku U oTCTpaHeTe rv npea
Aa no4yHete Aa paborute.

5. He ceuyeTe maTepujanu WTO ce nperonemu.

6. MMpoBepeTte nanu e npa3Ho noa matepujanot
npea Aa ceyete, 3a Aa He YApPW HOXOT BO
noport, paboTHaTa maca, UTH.

7. LiBpcTo gpxeTe ro anartor.

8. BHumaBajTe ceunnoto aa He ro gonupa paboTHuoT
MmaTtepujan npea Aa ce BKIy4M NPeKuHyBayorT.

9.  [ipxeTe ru paueTe noAaneky oA NOABWXKHUTE ENOBU.

10. He ocTaBajte ro anatot Bkny4eH. PaborteTte co
anaToT camo Kora ro Apxure B paue.

11. Cekoralu UCKITy4yBajTe ro enekTpU4YHUOT anat
1 YeKajTe coceM Aa comnpe HOXOT, npea Aa ro
TPrHeTe HOXOT oA MaTepujanor.

12. He ponwupajte ru HOXOT UNK MaTepujanoT
BeAHall no pa6orara, 3aToa WTO MoXaT Aa
6upart MHory xewku u aa Bu ja usropar koxara.

13. He paGoteTe co anatoT 6e3 onToBapyBake
Kora Toa He € HeONnXoAHO.

14. Hekou maTepujanu cogpxaT XeMUKanum LTO
MoXaT Aa 6uaat TokcuvHu. N3berHyBajte
BOMLIYBatbe Ha NpalinHaTa u nsberHyBajte
KOHTaKT Ha npalimHara co koxara. Cnegere rm
ynarcTBaTa oA NpOU3BOAUTENOT Ha MaTepujaror.

15. Cekoraw KopucTeTe r COOABETHUTE Macka
3a npas / pecnupaTop 3a MaTepujanor Koj ro
KOpUCTUTe 3a oApeAeHa NpMMeHa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.
A\PENYNPENYBAHE: HE [03BONYBAJTE

yAoGHOCTa MNW NO3HABaHETO Ha MPOM3BOAOT (CTEKHATH
co noponra ynotpe6a) fa Be HaBeAaT Aa He ce
npuapxysarte cTporo Ao 6e36eAHOCHUTE NpaBuna 3a
oBoj npoussoa. 3MTOYNOTPEBATA unu HenounTyBaHweTO
Ha 6e36eAHOCHMTe NpaBUNa HaBeJeHW BO OBa yNaTCTBO
MOXe fja NpeAn3BMKaar Tellka TenecHa nospeaa.

Oornnuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoe foTepyBatbe UM NpoBepka Ha
anaTtoT npoBepeTe Aanu € UCKMyYeH 1 oTkadeH
op cTpyja.

N36upare Ha HAYMHOT Ha ceyerse:

» Cn.1: 1. Pauka 3a MeHyBaw€ Ha akTUBHOCTa Ha
ceyerse

CO OBOj anaT Moxe fa ce ceye BO KpyXKHa NuHuja unu
BO npaBa NuHuja (rope n gony). CevereTo BO KpyxHa
nuHWja ro ByTka HOXOT KOH yAapoT 3a ceverse 1 focTa
ja sronemyBa 6p3nHaTa Ha cevemse.

3a [1a ro CMeHUTe HauVHOT Ha cevete, CaMmo CBpTeTe ja
paykaTa BO no3vumjata Ha cakaHUOT HauYMH Ha ceyerse.
Bupete ja Tabenata 3a aa ro n3bepeTte COoaBETHUOT
Ha4MH Ha cevetbe.

Monox6a Ceuetbe Annukaumm
. 3a ceyere MeK Yenuk, He'procyBayku
INnHuja 3a
YenuKk 1 nnacTika.
0 NpaBOSIMHUCKO 3
ceverbe a NPeLM3HO ceyerbe ApBO 1
nBepka.
1 Ceyetbe co Man | 3a ceverbe MeK YenuK, anymMmuHuym
6poj BpTEXM 1 TBPAO [APBO.
Ceuetbe Co 3a ceuetbe A4pBO 1 MBEpKa.
I cpepeH 6poj 3a 6p30 ceverbe anymMUHUyM n
BpTEXM MeK YenuK.
I Ceuvetbe coronem | 3a 6p3o ceverbe ApBO M MBEPKA.
6poj BpTEXM

» Cn.2: 1. [pekuHyBay 2. Konye 3a 3aknyyyBare

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot Bo
mMpexara, npoBepeTe ro NpekMHyBayoT Aanu
YHKLMOHMpPa NpaBUITHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OF F* kora ke ce oTnywTu.
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3a ga ro cTapTysaTe anaToT, eQHOCTaBHO MoBrieyeTe

ro npekuHyBadot. OTnyLwTeTe ro NpPekrHyBaYoT 3a
cTapTyBat€e 3a Aija 3anpeTe.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, NoBreYeTe ro NPeKMHyBa4oT
1 NoToa NPUTKCHETE o KOMYETO 3a Briokmparse.

3a Aa ro u3saauTe anatot of GnokupaHara nonoxoa, LenocHo
NPUTUCHETE T0 KONYETO 3a CTAapTyBatbE 1 NOTOA OTNYLLTETE FO.

BMpaq 3a npunarogyBaH-€ Ha

Op3uHaTa

3a 4350CT, 4350FCT

» Cn.3: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBawe Ha GpavHaTa

Bp3avHaTta Ha anaTtoT Moxe 6e3rpaHuyHoO Aa ce
nocrasysa nomery 800 1 2.800 yaapu Ha MUHyTa co
BpTEHE Ha BPOjUEHMKOT 3a NocTaByBake Ha Gp3uHaTa.
MoBuncoka 6panHa ce fobrBa kora 6pojUEHMKOT ce BpTH
BO Hacoka Ha 6pojoT 5, a noHucka 6pavHa ce gobvea
Kora 6pojYEeHNKOT ce BPTM BO Hacoka Ha 6pojoT 1.
BupeTe ja Tabenata 3a Aa ja nsbepete cooaseTHaTa
6p3unHa 3a MaTepwjanorT WTo Ke ce ceve. Cenak,
cooageTHaTa 6p3nHa Moxe Aa ce MeHyBa BO 3aBUCHOCT
of BMAOT unu ebenuHata Ha maTtepujanort. [naeHo,
noronemuTe 6p3nHK LO3BOSyBaaT Aa ro cevete
mMaTtepujanoT nobp3o, HO Ke ce Hamanv BpeMeTo Ha
cepBUCUPatbe Ha HOXOT.

Matepujan 3a ceverbe Bpoj Ha npunarogysatbe
[pBso 4-5
Mek yenuk 3
He’procyBayku Yenuk 3-
3
1

AnymuHuym
Mnactuka

ABHUMAHME:

. Bupadot 3a npunaroayBare Ha 6p3nHaTa
MOXe [a ce CBpPTU camo A0 6pojoT 5 n
Ha3apg go 6pojot 1. He copcupajTe ro BoH
6poeBuTe 5 1 1, BO CNPOTUBHO ddyHKUMjaTa
3a npunarofysatbe Ha 6p3unHaTa Moxe Aa

npecraHe ga pabotu.

AnaTnTe onpemMeHun co enekTpoHcka yHKLMja ce
necHv 3a paboTa nopaaw cregHvBe OanuKu.
U3bupame Ha nocTtojaHa 6p3nHa

EneKTpoHCKO KOHTponupatrbe Ha 6p3vHaTa 3a
NoCTUrHyBak€ Ha noctojaHa 6p3anHa. Moxe aa ce
n3BpLUK Jobpa 3aBpLiHa obpaboTka, Guaejkm 6panHaTa
Ha BpTEHE € NOCTOjaHa Aypu 1 Npu NPeonToBapeHoOCT.
Opgnuka 3a meko 3ano4yHyBaH-€

3ano4HeTe MEKO 3apaZu NOTUCHATMOT NOYETEH yaap.

Bkny4yyBare Ha namouTte

Camo 3a 4350FCT
ABHUMAHUE:

. He rne,qajTe ANPEKTHO BO CBETNMHATa unm so
M3BOPOT Ha CBETIINHA.

3a pga ja BknyynTe nambata, noBneyete ja padykara.
OTtnywTeTe ja paykaTa 3a Aa ja ucknyuure.

HAMOMEHA:

. KopucTeTe cyBa kpna 3a Gpullere Ha npalumHaTta
of nekara Ha nambata. BHumaBajte aa He ja
n3rpebuTe nekata Ha nambarta, BO CPOTUBHO MOXeE
[a ce Hamanu MHTEH3UTETOT Ha OCBETIyBakse.

COCTABYBAHK

ABHUMAHME:

. Mpen oa paboTuTte HELWTO Ha anaTorT,
npoBepeTe ganun e UCKIy4YeH 1 OTKkavyeH of
cTpyja.

MoHTupaKe Unm oTcTpaHyBam€ Ha

ce4yunoTo

ABHUMAHUE:

. Cekorall ucuucTeTe rv cute AenkaHuum unm
Ty Tena Kou ce Ha HOXOT W/Unun ApXayoT Ha
HOXOT. AKO He ro cTopuTe Toa, MoXe Aa Aojae A0
He[I0BOJIHO 3aTerHyBam€e Ha HOXOT, a Toa MOoXe
[a npeav3BrKa cepyosHa NiMyHa noBpeaa.

. He ponupajte rm HOXOT nnu matepujanot
BeAHaw no paborarta, 3aToa WTO MoXaT Aa
6vaaT MHory xeLlku v aa Bu ja naropar koxara.

. 3auBpcTeTe ro HOXOT Ha nunata. Bo cnpoTuBHo,
MOXe Aa Aojae A0 Cepro3Ha nospeaa.

. Kora ro Tprate HOXOT Ha nunara, BHuMaBajTe
[a He CU I noBpeaunTe NPCTUTE CO BPBOT Ha
CeYMroTo UM CO KpaeBuTe Ha MaTepujanor.

3a a ro MoHTVpaTe HOXOT, OTBOpPETE o OTBOPAYOT Ha
anaTkuTe 4o nosuuujata npukaxaHa Ha crnvkara.
» Cn.4: 1. OtBOpa4 Ha anar

Cnepejku ja cutyauwnjata, cTaBeTe ro HOXOT Ha nunaTa

BO CTerata Ha HOXOT C€ JofeKa He ucyesHar ABete

ncnakHyBara Ha Hero.

» Cn.5: 1. Crera 3a HoxoT 2. Ceunrno Ha uupkynapHa
nuna 3. MicnakHyBama

BpateTe ro oTBOpayoT Ha anaToT Bo opuriHanHata nonoxoa.

[Mo HCTanMparETo, Cexorall NPOBepYBajTe Aanu HOXOT e
6e3benHo NpULBPCTEH €O TOa LITO Ke ce 0BuaeTe Aa ro U3Bneverte.

ABHUMAHUE:

. He ro oTBOpajTe NnpeTepaHo oTBOPAYOT Ha
anartoT unn Mmoxe ga npeumaamxa OLLITeTyBaI-be
Ha anaTtoT.

3a [1a ro MOHTVpaTe HOXOT, OTBOpETE ro OTBOPa4OT
Ha anaTkuTe 4o nosuuujata npukaxaHa Ha crvkara.
M3BneyeTe ro HOXOT Ha NunaTa KOH OcHoBaTa.

» Cn.6: 1. Ceuuno Ha uMpkynapHa nuna

HAMOMEHA:
. [MoBpemeHo nogmavkyBajTe ro Banjakor.

Cknagupate Ha UMGYcC-KIny4oT

» Cn.7: 1. OcHoBa 2. mMByc kny4

Kora He ro ynotpe6ysare, UMBYC-kny4oT MoXe fia ro
cknagumpare.
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PABOTE

ABHUMAHME:

. [pxeTe BO anaTtoT LiBPCTO CO eAHaTa paka Ha
rmaBHaTa padka kora pabotute co anatot. AKO
1ma notpeba, NpegHNOT Aen of anToT Moxe Aa
ce ApXu co Apyrata paka.

. Cekoralu gpxeTe ro paboT Ha ocHoBaTa
n3pamHeT co martepujanot. Bo cnpotusBHo, moxe
[la ce CKpLUM HOXOT U Aa AojAe A0 cepuosHa
nospeaa.

» Cn.8: 1.JlnHuja Ha ceyere 2. OcHoBa

BknyyeTe ro anartoT 1 noyekajTe Aogeka HOXOT

He gocTurHe uenocHa 6pauHa. Motoa notnperte ja
OCHOBaTa AMPEKTHO Ha MaTepujanoT 1 HEXHO ABMXeTe
ro anaToT HaHanpes no NPeTXoAHO O3HavYeHaTa NuHuja
3a ceyerse. Kora ceyete KpUBYNecT NUHUK, ABUXETE
Ce MHory rorneka co anartor.

Koco ce

ABHUMAHME:

. Cekoralu npoBepyBajTe anaTtoT Aa e UCKIyYeH
1nu aa e kabenoT UCKNy4eH of CTpyja npea aa
ja HaBanuTe ocHoBarta.

Kora ocHoBaTa e HakoceHa, MOXeTe kocuTe npeceuy ga
v npasuTe co aron of 0° oo 45° (neeo unu fecHo).
» Cn.9

PasnabaBeTe ja HaBpTKaTa Ha 3a4HWOT fen Ha
ocHoBaTta co umbyc-kny4oT. [omecTeTe ja ocHoBaTa
3a HaBpTKaTa Aa Aojae BO LEHTapOoT Ha kaHaroT Ha
npecekoT Ha OcHoBaTa .

» Cn.10: 1. OcHosa 2. 3aBpTka 3. Imbyc knyy

HaBaneTe ja ocHoBaTa fgofeka He ro NocTurHete
CaKaHMWOT aron Ha npecek. 3acekoT V Ha KyKuwTeTo
Ha Gp3nHKUTe ro 03HaYyBa aronoT Ha nNpeceuuTe no
rpagaumja. MNoToa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTa 3a Aa ja
npuLBPCTUTE OCHOBATA.
» Cn.11: 1. papauuja 2. PamHay Ha dyrm 3. OcHoBa
4. Kykuwte Ha 3anyaHukoT 5. 3acek V
6. 3aBpTka

MpeaHu npeceun 3a UspaMHyB

» Cn.12: 1. OcHoga 2. 3aBpTka 3. UMByc knyy

PasnabaBeTe ja HaBpTKaTa Ha 3agHWOT Aen Ha
ocHoBaTa co MMBYC-Kny4oT M M3nu3rajTe ja ocHoBaTa
LenocHo HaHa3ag. [oToa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTa 3a
[a ja NpMuBpCTATE OCHOBATa.

Vcevoum ce npasart co efeH o Asata metoga A unu B.

A) Nlynyerse Ha no4yeTHa Aynka:
» Cn.13: 1.[MoyeTHa aynka

3a BHaTpeLLHW ucevouu 6e3 BoBeAEH Npecek of
Hekoj aron, NPeTXoAHO U3aynyeTe noveTHa aynka
co anjameTap og 12 mm unu noseke. CtaBete

ro HOXOT BO OBaa Ayrka 3a [a No4HeTe fa ro
npasuTe NPecekKoT.

B) Ceuerse co 3abuBame€:
» Cn.14

Hema notpeba ga usgynuute noyetHa aynka unu
BOBEe/EH Npecek ako BHUMaTerHo ro ctopute
crnefHoBO:

(1) TNMoTnperte ro anaToT Ha nNpegHUOT pab Ha
OCHOBaTa, HOXOT [a € NMOoCTaBeH TOKMY Haj
noBpLUMHaTa Ha MaTtepujarsor.

(2) MotnpeTe ro anatoT 3a NpegHWoT pab Ha
ocHoBaTa Aia He MpAa Kora Ke ro BKIyunTe
anartoT, 1 cnyLuTeTe ro 3agH1OT Aen Ha
anaTtoT HeXHO W noneka.

(3) Kora HOXOT ke Nnpoape HN3 MaTepwjanor,
noneka cnyLuTeTe ja OCHoBaTa Ha anaToT Ha
noBpLuMHaTa Ha MaTepwjanor.

(4) TpecekoT 3aBpLUETE rO HA HOPMANEH HaYuH.

O6nukyBawe Ha paboBuTte

» Cn.15

3a 0bnukyBatbe Ha paboBuTe UNK 3a NpunarogyBake
Ha AMMEH3NNTE, NPOjAETE CO HOXOT NECHO MO
nceveHuTe pabosu.

Ceuense MeTan

cekoraLl KopucTeTe COOABETEH pasnagysad (Macrno 3a
ceuere) Kkora ceyeTe meTan. Bo cnpoTtuBHO, Moxe aa
[ojae [o 3HaumTenHo abexwe Ha HoXOT. HamecTo aa
KOpUCTWUTE pa3nagysad, 4ONHUOT Aen Ha MaTepwujanoT
MoXXeTe Aa ro nogMadkysare.

Cobupame Ha npaBoT

» Cn.16: 1. Pacnpckysa4 Ha npas 2. OcHoBa
» Cn.17

PacnpckyBa4oT 3a npalunHa (AoAaTok) ce npenopayysa

3a NpeLusHn npeceuu.

3a fa ro npukaymTe pacnpcKkyBayoT Ha npaLumHa

Ha anaTtoT, CTaBeTe ja KykaTa Ha pacnpckyBayoT Ha

npalumHa Bo Aynkata BO OCHoBarTa.

PacnpckyBayoT 3a npalunHa Moxe [a ce UHcTanupa

WUNK Ha neBaTa UNu Ha JecHaTa cTpaHa Ha OcHoBarTa.

Motoa, noBp3ete npaBocmykanka ,MAKITA" 3a ga ro

NCYMCTUTE pacrnpcKyBayoT.

» Cn.18: 1. PacnpckyBad Ha npaB 2. LipeBo Ha
npaBocMmykarska

ABHUMAHUE:

. Axo ce obuaeTe co cuna ga ro TprHete
pacnpckyBa4oT Ha npalumHa, KykaTa Ha
pacnpckyBa4oT Ha npalumMHa Moxe fa ce
Hamarnu 1 TprHe HeHaMepHO BO TEKOT Ha
paboTereTo.

Komnnet nu3ra4yka ocHoBa (AO.CI,aTOK

no nsbop)

ABHUMAHUE:

. I'Ipen CeKoe MOHTUpawe Unn OTCTpaHyBawe Ha
[oOaTHUTE AenoBu, NpoBepeTe Aanu anartoT e
MCKINYyYeH 1 OTKayeH of cTpyja.
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1. PamHu 3aceum
» Cn.19: 1. paHuyHuK

» Cn.20: 1./m6yc knyy 2. 3aBpTka 3. Bogay 3a ocHoBa

Kora Hekonkynatu no peq cevete napymniba of 160 Mm uni nomanky,
aKo ja KOpUCTUTE Nn3raykaTa OCHOBA, ke umare 6pau, uncTy,
npeLmaHn npeceun. 3a 4a ja MOHTMpaTe Nnaraykata OCHOBA, CTaBeTe
ja BO nu3ravkaTa 0CHOBA Ha NpaBoaronHaTta aynka Ha cTpaHara Ha
OCHOBATA, CO HACOUYBAYOT Ha NU3raykaTta OCHOBa CBPTEH HagoMy.
V3nuarajTe ja nuaraykata 0OCHOBA 0 NO3uLmjaTa Ha nocakyBaHata
LUMpKHa, NOTOA 3aLBPCTETE ja HAaBpTKaTa 3a Aa ja NpULBPCTHTE.

2. Kpy>xHu npeceuu
» Cn.21

» Cn.22: 1.Bopay 3a ocHoBa 2. Konye co HaBoj
3. UupkynapHa nrna 3a HacodyBame

Kora ceueTte kpyroBu nnm cBoAoBu Co paanyc o,
170 MM 1K Nomarnky, MHCTanupajTe ja nuaravkaTa
OCHOBA Ha CNEAHNOB HauVH:

3a Aa ja MoHTMpaTe nuaraykarta OCHOBa, CTaBETE ja BO
nmM3raykaTta OCHOBa Ha NpaBoaronHara Aynka Ha cTpaHata
Ha 0CHOBATa, CO HACO4YBaYOT Ha N3raykaTa OCHOBa CBPTEH
Hagony. CTaBeTe ja LMpkynapHaTa HacouyBadka urna

npeky eaHa of [iBeTe AyNKN Ha HaCO4yBaYOT Ha OCHOBATA.
HaBpteTe ro konyeTo co HaBoj 3a Aa ja NPULBPCTUTE Urnara.
Wanuarajte ja nu3raykaTta ocHoBa A0 noauuujara
Ha nocakyBaHaTa LuMpuHa, noToa 3auBpcreTe

ja HaBpTKaTa 3a ga ja npuuspctuTe. NoToa,
nomMecTeTe ja OCHOBaTa LieNoCHO HaHanpep.

HAMOMEHA:

. Cekoralu kopucTteTe rn Hoxesute 6p. B-17, B-18,
B-26 nnun B-27 kora ceveTe Kpyrosu Un CBOOOBH.

Komnnet aganTtep 3a LWMHa-BoaAUIKa

(onopatok)

» Cn.23

Kora ceyeTe napanenHa u UCTa LLMPOYMHA UMK ceveTe Npaso,
KOPUCTEHETO Ha LUMHATa-BOAMIKA U aAanTepoT Ha LWnHaTa-
BOAMIIKA ke OCUrypy NpaBere Ha 6p3u 1 NPeLmM3Hn npeceuy.
3a fa ro MOHTMpaTe aganTepoT Ha LWWHaTa BOAWIKa, CTaBeTe
ja BojeukaTa Lmnka BO kKBaapaTtecTarta Aaynka Ha ocHoBarta o
kpaj. MpuuBpcTeTe ja HaBpTKaTa co MMOYC-KIy4OT.

» Cn.24: 1. 3aBpTka 2. HacouyBa4

MoHTupajTe ro aganTepoT Ha LWHATa-BOAMMKA Ha LUMHaTa
Ha LMHaTa-Boaunka. BmeTHeTe ja Bogeykara wunka Bo
KBaJpaTecTaTa Aynka Ha aganTepoT Ha afanTepoT Ha
LunHaTa-soauTenka. CtaBeTte ja ocHoBaTa Ha cTpaHa Ha
LUMHaTa-BoAMIIKa 1 3aLBpCTETE ja HaBpTKaTa.
» Cn.25: 1. lpad 2. AganTep 3a LWMHa-Boguka

3. WnHa-Bogunka

ABHUMAHME:

. Cekoralu kopucterte Hoxesu B-8, B-13, B-16,
B-17 wunun 58 kora ce kopuCTy LWUMHaTa-BOAMIKa
1 afanTepoT Ha LUNHATa-BoAMIIKaA.

MokpuBHa nnoya

» Cn.26: 1. [MokpuBHa nnoya 2. OcHoBa

Kora ceverte gekopatvBHu hypHUPK, NNAcTuka, UTH.,
KopucTETe ja NoKpUBHATa nrova. [ WTuTy YyBCTBUTENHUTE
1N JenukaTHUTE NOBPLUMHY Of OLUTeTyBawe. [locTaseTe ja
Ha 3aH1OT [en o OCHOBAaTa Ha anartor.
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Ypen npoTuB pacnykyBawe

» Cn.27: 1. OcHoBa 2. Ypen npoTvB pacnykyBahe

Moxe faa ce KOpUCTW ypeq NPOTUB pacnykHyBake 3a
HepacnykHaTu npeceuu. 3a aa ro MOHTUpaTe ypeaot
NpOTUB pacnykHyBawe, MOMecTeTe ja OCHoBaTa
LIeNoCHO HaHanpep 1 BMETHeTe ja HamecTeTe ja
NOBTOPHO Ha OcHoBaTa Ha anatoT. Kora ja kopuctute
MOKpMBHATA Mroya, MHCTanupajTe ro ypeaoT NpoTus
pacnykHyBake Ha NokpMBHaTa nnova.

ABHUMAHUE:

. YpepoT NpoTuB pacnykHyBawe He MOXe Aa ce
KOPWCTY Kora ce npaBaT KoCcW NpeceLy.

OOPXYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka Unu oapxyBame,
npoBepeTe Aanu anaTtoT € UCKIyYeH U OTKayeH
opf cTpyja.

. 3a unctewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3NH,
paspenyBad, ankoxon unm cnuyHo. Tve
cpeacTBa ja BaaaT 6ojaTta u moxe aa
npeaussukaaT gedopmauum Unv NyKHaTuHK.

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CUI'YPHOCTA Ha
Npou3BoAOT, NONPaBKNUTE, NPOBEPKUTE Ha jarneHcknTe
YeCTUYKM U 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru oapxyBara
1 gotepyBama Tpeba Aa ce BpLUaT BO OBACTEHU
cepBUCHM LieHTpu Ha Makita, cekorall co pesepBHU
nenosu og Makita.

ONMUUOHATEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaar
3a KopucTene co anatot o Makita necduHvpaH
BO ynatcTBoTo. Co KopuCTere Apyr npubop unm
[04aTouUmM MOXe [a Ce U3MOXUTE Ha PU3NK Of,
TenecHu nospean. Kopucrete rv npu6opoT un
fogaTtoumte camo 3a HMBHaTa HameHa.

Ako Bv Tpeba nomoLL 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajte BO JIOKanHWoT cepBuCeH LeHTap Ha Makita.

. HoxeBu Ha unpkynapHata nuna

. NmbByc-knyy 4

. KomnneT nnarayka ocHoBa (Boaeyka Lumnka)
. KomnneT apanTep 3a wuHaTa-BoAuka

. KomnneT Bogeyka wwunka

. Ypen npoTuB pacnykyBare

. Pacnpckysay Ha npatwumHa

. [MokpuBHa nnoya

. LipeBo Ha npaBocmykanka
HAMNOMEHA:

. Hekow cTaBku Ha nucTaTta Moxe a ce BKIy4YeHn
€O anaToT kako cTangapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pasnukysa oj 3emja o 3ewmja.

MAKELJOHCKU



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 4350T 4350CT 4350FCT
Lungimea cursei 26 mm 26 mm 26 mm

Capacitati maxime de taiere Lemn 135 mm 135 mm 135 mm
Otel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminiu 20 mm 20 mm 20 mm

Curse pe minut (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800

Lungime totala 236 mm 236 mm 236 mm

Greutate neta 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn, plas-

tic si metal. Datoritd gamei largi de accesorii si panze

de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri multiple

si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau circulare.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:
Model 4350T
Nivel de presiune acustica (L;x): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model 4350CT, 4350FCT
Nivel de presiune acustica (L,s): 87 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratjiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-11:
Model 4350T
Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratji (ang): 7,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (an): 4,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model 4350CT, 4350FCT
Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratji (ang): 7,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (an): 4,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastrau mecanic

1.  Apucati masina de suprafetele izolate atunci cand
efectuati o operatiune in cadrul careia accesoriul de
taiere poate intra in contact cu cablurile ascunse sau
cu propriul sdu cablu. Accesoriul de taiere care intra in
contact cu un fir aflat sub tensiune poate pune sub tensi-
une componentele metalice neizolate ale masinii electrice
si poate produce un soc electric asupra operatorului.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de prelucrat si
eliminati cuiele din aceasta inainte de inceperea lucrarii.

5.  Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta sub piesa de prelu-
crat inainte de taiere, astfel incat panza sa nu
loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.

12. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATIACESTE INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

» Fig.1l: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere

Aceastd masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau n linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala Tmpinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii
Pentru taiere n otel moale, otel
0 Mod de taiere in | inox si plastic.
linie dreapta Pentru taiere curata in lemn si
placaj.
1 Mod de taiere cu| Pentru taiere in otel moale,
orbita mica aluminiu si lemn de esenta tare.

Pentru taiere in lemn si placaj.
Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.

Mod de taiere cu
I orbita medie

Pentru taiere rapida in lemn si

Mod de taiere cu
m placaj.

orbitd mare
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Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de

Aprinderea lampilor

blocare Numai pentru 4350FCT
AATENTIE: AATENTIE:
. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati . Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Pentru 4350CT, 4350FCT

» Fig.3: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 800 si 2800
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele
mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numa-
rului 5; vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari v& permit

sa taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat
Lemn
Otel moale 3
Otel inox 3-
3
1

Numér pe rondela de reglare
4-5

Aluminiu
Plastic

AATENTIE:

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datoritd urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta con-
stanta in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina si sigura datorata suprimarii socului de
pornire.

Pentru a aprinde lampa, apasati butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a o stinge.

NOTA:

. Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila [ampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masginii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

AATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul
panzei. In caz contrar, panza ar putea fi stransa
insuficient existand pericol de ranire grava.

. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

. Fixati strans panza de ferastriu. In caz contrar,
exista pericol de ranire grava.

. Cand scoateti panza de ferastrau, aveti grija sa
nu va raniti la degete cu varful panzei sau varfu-
rile piesei prelucrate.

Pentru a monta panza, deschideti parghia de deschi-
dere a masinii in pozitia prezentata in figura.
» Fig.4: 1. Parghie de deschidere a masinii

Mentinand aceasta pozitie, introduceti panza de feras-
trau in capul de prindere a panzei pana cand cele doua
protuberante ale panzei nu mai sunt vizibile.
» Fig.5: 1. Cap de prindere a panzei 2. Panza de
ferastrau pendular 3. Protuberante
Readuceti parghia de deschidere a masinii in pozitia initiala.
Dupa montare, asigurati-va intotdeauna ca panza este
fixata ferm incercand sa o trageti afara.

AATENTIE:

. Nu deschide excesiv parghia de deschidere a
masinii pentru a nu avaria masina.

Pentru a demonta panza, deschideti parghia de deschi-
dere a masinii in pozitia prezentata in figura. Extrageti
panza de ferastrau catre talpa.

» Fig.6: 1.Panza de ferastrau pendular

NOTA:
. Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.
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Depozitarea cheii inbus

» Fig.7: 1.Talpa 2. Cheie inbus

Cand nu este utilizata, cheia inbus poate fi depozitata
convenabil.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Tineti masina ferm cu o mana de manerul prin-
cipal atunci cand lucrati cu masina. Daca este
necesar, partea frontala a masinii poate fi susti-
nuta cu cealaltd mana.

. Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. In caz contrar, panza se poate
rupe provocand vatamari corporale grave.

» Fig.8: 1. Linie de taiere 2. Talpa

Porniti masina si asteptati ca panza sa atinga viteza
maxima. Apoi asezati talpa masinii plan pe piesa de
prelucrat si deplasati lent masina inainte de-a lungul
liniei de taiere marcate in prealabil. Cand taiatj linii
curbe, deplasati masina foarte lent.

Taierea inclinata

AATENTIE:
. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a inclina talpa.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° i 45° (stanga sau dreapta).
» Fig.9
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasatj talpa
astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei oblice din talpa.
» Fig.10: 1. Talpa 2. Bolt 3. Cheie inbus
inclinatj talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Canelura in V de pe carcasa angrenajului indica
unghiul de inclinare prin gradatii. Apoi strangeti ferm
boltul pentru a fixa talpa.
» Fig.11: 1. Gradatie 2. Fanta oblica 3. Talpa
4. Carcasa angrenajului 5. Canelura in V
6. Bolt

Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.12: 1. Talpa 2. Bolt 3. Cheie inbus

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati talpa
complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire:
» Fig.13: 1. Gaura de pornire
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini, prac-
ticati o gaura de pornire cu diametru de 12 mm
sau mai mare. Introduceti panza in aceasta gaura
pentru a incepe taierea.
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B) Decupare:
» Fig.14

Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire
sau o taietura de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontala

a talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.
Aplicati o presiune asupra masinii astfel
fncat muchia frontala a talpii sa nu se miste
atunci cand porniti masina si coborati lent
capatul posterior al masinii.

Pe masura ce panza strapunge piesa de pre-
lucrat, coborati lent talpa masinii pe supra-
fata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati tierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

> Fig.15

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii dimensio-
nale, deplasati panza usor de-a lungul marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a scu-
lelor aschietoare) atunci cand taiati metale. In caz contrar,
panza se va uza considerabil. In locul utiliz&rii unui lichid de
racire, puteti unge fata inferioara a piesei de prelucrat.

Extragerea prafului

» Fig.16: 1. Duza de praf 2. Talpa
» Fig.17

Duza de praf (accesoriu) este recomandata pentru
executarea curata a operatiilor de taiere.

Pentru a atasa duza de praf la masing, introduceti
carligul duzei de praf in gaura din talpa.

Duza de praf poate fi instalatd pe partea stanga sau dreapta a talpii.
Apoi conectati la duza de praf un aspirator Makita.

» Fig.18: 1. Duza de praf 2. Furtun pentru aspirator

()

@)

AATENTIE:

. Daca incercati sa indepartati fortat duza de praf,
carligul duzei de praf poate slabi si poate fi scos
accidental in timpul utilizarii.

Set rigla de ghidare (accesoriu optional)

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata fnainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1. Taieri drepte

» Fig.19: 1. Rigla de ghidare

» Fig.20: 1. Cheie inbus 2. Bolt 3. Ghidajul riglei

Cand taiati in mod repetat la latimi mai mici de 160 mm, folo-
siti rigla de ghidare care asigura obtinerea unor taieturi rapide,
curate si drepte. Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare
in gaura dreptunghiulara din partea laterala a talpii masinii cu
ghidajul riglei orientat in jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia
|atimii de taiere dorite, apoi strangeti boltul pentru a o fixa.
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2. Taieri circulare
» Fig.21

» Fig.22: 1. Ghidajul riglei 2. Buton filetat 3. $Stiftul
ghidajului circular

Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica de 170
mm, instalati rigla de ghidare dupa cum urmeaza.
Introduceti rigla de ghidare in gaura dreptunghiu-
lara din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei
orientat in sus. Introduceti stiftul ghidajului circular
printr-una dintre cele doua gauri ale ghidajului
riglei. Insurubati butonul filetat pe stift pentru a-I
fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet Tnainte.

NOTA:

. Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18,
B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Set adaptor pentru sina de ghidare

(accesoriu)

» Fig.23

Cand taiati paralel si bucati de latime uniforma sau in
linie dreapta, folosirea adaptorului sinei de ghidare va
asigura executarea unor taieri rapide si curate.

Pentru a instala adaptorul sinei de ghidare, introduceti
rigla gradata in gaura dreptunghiulara din talpa pana
cand se opreste. Fixati bolful ferm cu cheia inbus.

» Fig.24: 1.Bolf 2. Rigla gradata

Instalati adaptorul sinei de ghidare pe sina de ghidare.

Introduceti rigla gradata in gaura dreptunghiulara a

adaptorului sinei de ghidare. Asezati talpa lateral 1anga

sina de ghidare si strangeti ferm boltul.

» Fig.25: 1. Surub 2. Adaptor pentru sina de ghidare
3. Sina de ghidare

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna panzele nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 sau 58 cand utilizati sina de ghidare si
adaptorul sinei de ghidare.

Placa de acoperire

» Fig.26: 1. Placa de acoperire 2. Talpa

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii masinii.

Dispozitiv anti-agchiere

» Fig.27: 1. Talpa 2. Dispozitiv anti-aschiere

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-agchiere,
deplasati talpa masinii complet inainte si montati dispo-
zitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati placa de
acoperire, instalati dispozitivul anti-aschiere pe placa
de acoperire.

AATENTIE:
. Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau pendular

. Cheie inbus de 4

. Set rigla de ghidare

. Set adaptor pentru sina de ghidare

. Set sina de ghidare

. Dispozitiv anti-agchiere

. Duza de praf

. Placa de acoperire

. Furtun (pentru aspirator)

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mopen 4350T 4350CT 4350FCT
[yxuHa yaapa 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. kanauuTeT pesara Apso 135 Mmm 135 Mmm 135 Mm
Yenunk 10 mm 10 Mm 10 mm
AnymuHujym 20 mm 20 Mm 20 Mmm
Bpoj yaapa y MUHYTH (MuH ™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
YkynHa gyxvHa 236 Mm 236 Mm 236 Mm
HeTo TexuHa 2,7 kr 2,7 kr 2,7 kr
BawTnTHa knaca =

. 36or Haller HempecTaHor NCTpaXuBaka U pasBoja 3ap)kaBaMo NpaBo 3MeHa HaBefeHKX creuudukalmja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuudwmkauvje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.

. TexunHa npema npoueanypu EMNTA 01/2014

HameHa

Anar je HaMer€eH 3a pe3arbe APBEHUX, MNACTUYHUX U
meTanHux matepujana. Kao pesyntat senukor usbopa
pofatHor npubpa u nporpama nucTa Tectepe, anat
MOXe /ia Ce KOPUCTU Y MHOTe CBPXE 1 BeoMa je noroaaH
3a 3a06rbeHe UNK Kpy>KHe pesoBe.

MpexHo Hanajawe
Anat cMe fla ce NpukIby4n caMo Ha MoHobasHN n3Bop
MPEXHOT HaroHa Koju oAroBapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3aLLUTUTHO M30NOBaHN 1
3aTO MOry [ia Ce NPUKIbyYe U Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3
y3emrbema.
Byka
TunuyaH HuBo Byke no oueHn A ogpeheH je npema
EN62841-2-11:

Mopen 4350T

Huso 3ByuHor nputncka (Lpa): 86 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 94 dB (A)

TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Mopen 4350CT, 4350FCT

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lya): 87 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 95 dB (A)

TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: JeknapvicaHe BpeAHOCTU eMuUcuje
byke cy n3mepeHe npema ctaHgapan30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTY Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehuBatse anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
byke ce Takofhe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy

NpOLEHY U3MOXKEHOCTH.

A YN030PEHE: Hocute sawtntHe
cnywanuue.

A YNO30PEHE: EmMucuje Gyke TOKOM

CTBapHe NpuMMeHe eNneKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnukoBaTu o4 AeknapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBUCHOCTM Of, Ha4MHa Ha KOju ce KOpUCTHU anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUdUkoBanmu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWTUTY
pykoBaoLlia Koje cy 3acCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3MNOXEHOCTU Y CTBapHUM YCroBMUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHoOr LUKIyca,
Kao WTo je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme
Kafa je anaTt UCKIby4eH 1 Kafa paau y npasHoMm
xoay).

Bu6pauuje
YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpehena je npema EN62841-2-11:
Mogen 4350T
Pexwvm paga : pesame nnova
BpenHocT emucyje Bubpaumja (ans): 7,0 m/c’
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
Pexxum papa : pesatbe numa
BpenHocT emucuje Bubpaumja (anw): 4,5 m/c’
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c’
Mopaen 4350CT, 4350FCT
Pexum papa : pesate nnoya
BpenHocT emucuje Bubpaumja (ans): 7,5 m/c
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
Pexum papa : pesare numa
BpenHocT emucuje Bubpaumja (anw): 4,5 m/c
TonepaHumja (K): 1,5 m/c’

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHOCTH
Bnbpaumja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHoOM
MEPHOM MOCTYNKY U MOTY Ce KOPUCTUTYH 3a
ynopefuBare anara.

HAMNOMEHA: leknapuvcaHe ykynHe BpeaHOCTH
Bubpauuja ce Takofhe Mory KOpUCTUTU 3a
npenMMUHapHY NpoLIeHy U3NOXEHOCTU.
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A\Y1030PEHE: BpeaHocT emncuje
BUOpaLMja TOKOM CTBapHe NPUMEHe eneKTPUYHOr
anarta MoXe ce pa3fiukoBaTu oA AeKrnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 Ha4YUHa Ha KOjVI ce
KOpUCTU anart, a noce6Ho KOja BpcCTa npegmeTa ce
obpahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pykoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3NOXEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhu y 063up cBe genoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIby4YeH U Kafa paau y npasHoMm
xoAy)-

Heknapauuje o ycarnawueHocTu

Camo 3a €8pPOrICKe 3eM/be

[eknapauuje o ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay OBOM
ynyTcTBY 3a ynotpeoy.

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka 3a

eJieKTpUu4He anarte

A Yo30PEH-E: MpouuTajre cBa 6e36eAHOCHa
ynosopetsa, ynyTcTBa, unycrpaumje u
cneuundmrKaumje Koje cy UcnopyyeHe y3 oBaj
eneKTPUYHM anart. HenowTosare CBIX gone
HaBefeHnx 6e3beaHOCHNX ynyTcTaBa MOXe 13as3Bati
eneKkTPUYHM yaap, Noxap u/mnm 036urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta u
ynyTcTBa 3a 6yayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuYHN anat” y ynosopervma ogHocH
Ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6es kabna).

BE3BENHOCHA YINO30OPEHA 3A

YBOOHY TECTEPY

1. EnekTpuu4HuM anar ApXuTe 3a U3onoBaHe
pyKkoxBaTe kafa o6aBrbarTe pagoBe npu Kojuma
nocToju moryhHocCT ga pe3nu npubop aoampHe
CKpVBeHe BOA0OBE UNu npeceye CONCTBEHU
kabn. Pe3Hu npnbop Koju AoanpHe CTpyjHK kabn
MOXe /ia CTaBW Moz HamMoH U3NoXeHe MeTanHe
[enoBe eneKkTpUYHOr anarta 1 U3noxm pykosaoua
CTpyjHOM yAapy.

2. YnoTtpe6uTe cTery unm Ha HeKku ApYru HauuH
npUYBpCTUTE NpeaMeT Koju obpafyjeTe Ha
cTabunHy noBpLuHy. [ipxarse npegmeTa
obpaje pyKom vnu y3 Teno YMHU ra HecTabunHUm
1 MoXe fa aoseae Ao rybutka KoHTpone.

3. YBeK KOpUCTUTe 3alUTUTHE Hao4ape Unu
3alWTUTHY Macky. O6MyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTutHe Haovape.

4. WNsberaBajTe ceuyetrbe ekcepa. Mperneaajte
Aa nu y npeameTty obpaae nmMa ekcepa n
YKIOHWUTE UX npe paaa.

5. HemojTe ga ceyeTe npeBenuku npeamer
obpape.

6. lMpe ceyera npoBepUTe Aa Nu je pacTojame
oaroBapajyhe nsa npegmera o6page Kako nuMcT
He 6U yaapvo o noa, pagHy NoBPLUVHY UTA.

7. YBpcTO ApXuWTe anart.

8.  YBepwuTe ce ga nUCT He AoAupyje npeameT
obpape npe ykibyumBawa npekuaava.

9. Pyke ppxuTe Aar-e of NOKPeTHUX AenoBa.

10. HemojTe Aa ocTaBrbaTe ykiby4eH anart. Anar
YKIby4YUTe camo Kafa ra ApXxute pykama.

11. YBek UCKIbyuMTe 1 cayekajTe ga ce iMCT
TecTepe NOTNYHO 3aycTaBu Npe yknawatwa
nucrta ca npeameta obpape.

12. Jluct TecTepe unu npeameT obpane HemojTe
Aa poaupyjete oamax nocrie 3aBpLieTka paga
jep mory na 6yny Bpno Bpyhu n MmoxeTe ga ce
onevere.

13. Hemojte HenoTpe6GHO pyKoBaTK anaTom 6e3
ontepehema.

14. Heku maTepujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory aa 6yay orpoBHe. ByauTte onpe3Hu ga He
6u aowrno Ao yancawa npawnHe Uim KOHTaKTa
ca koxom. Cnegurte 6e3begHOCHe nogaTke
pob6aBrbaya matepujana.

15. YBek kopuctute ogroBapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupatop 3a matepujan u
NpPUMeHY Ha Kojuma paauTe.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

A\Y1030PEHE: HEMOJTE ce6u aa
[03BONUTE Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36egHocHa
npaBuna Koja ce ogHoce Ha oBaj Npou3Bop ycnen,
YMHEeHULe Aa cTe Npou3BoA Ao6po ynosHanm

W CTeKNN PYTUHY Y pPyKoBakby Hume (ycnea
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNnu HenowToBake 6e36eAHOCHUX NpaBuna
HaBeAeHUX y OBOM yNyTCTBY MOry fOBeCcTU Ao

TeLWKUX TerleCHUX noBpeAna.
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ONMUC ®YHKUUJA AJIATA

Anaxmwa:

. Mpe nopelwasara unu nposepe dyHKLWja
anarta yBek NpoBepuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 O[1BOjEH U3 ENeKTpUYHe Mpexe.

MN36op HauuHa paga

» Cnukal: 1. Pyunua 3a npomeHy cevera

OBaj anat Moxe Aa paav nomepakeM nucta Tectepe
KPY>XHUM WNu NPaBOMUHUJCKUM (rope 1 Aone) XOA0M.
KpyXHUM TecTepucareM NUCT TecTepe ce NoTUCKYje
yHanpe[, TOKOM pe3Hor xofa 1 3HaTHo ce noeehasa
Gp3vHa TecTepucama.

3a npoMeHy HauymHa paga jeAHOCTaBHO OKPEHNUTE
OyrMe 3a NpoMeHy HauvHa paga y u3abpaHu nonoxaj.
Mornepajte Tabeny aa 6ucte nzabpanu ogrosapajyhu
HauvH paga.

Monoxaj Pesare Annvkauvje
3a ceyerse yrrbeHNYHOr Yenuka,
0 Cevetbe Mo Hephajyher Yenwvka v nnacTuke.
npaBoj IMHMM | 3a YuCTO cevyetbe y APBETY U
LINepnoym.
I Ceuerse no 3a ceyerbe YrrbeHUYHor Yenvka,
Mmaroj ocu anymuHUjyma 1 TBpAor pBeTa.
Cevetve o 3a pesatbe gpBeTa 1 wneprnose.
I cpensoj ocu 3a 6p30 ceyetbe y anyMmuHujymy
U YITbeHUYHOM YemnuKy.
I Ceuerse no 3a 6p3o cevere y ApBeTy U
BENVKOj ocK LUMepnoym.

®PyHKUMOHNCaH-e Npeknpayda

» Cnuka2: 1.[pekugad 2. lyrme 3a 3akrbyyaBare

AnaxmA:

. Mpe npukrbyymBarba anarta Ha Mpexy
yBEK NpoBepuTe Aa Nv npeknaay paau
npasuIHo 1 Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4YMBaH-€) NOLITO ra nycTute.

Mornenajte Tabeny ga 6ucte nzabpanu ogrosapajyhy
6p3unHy 3a Nnpeamet obpage koju Tpeba aa cevere.
MehyTum, ogrosapajyha 6p3uHa Moxe fa ce pasnukyje
y 3aBWCHOCTY Of, BpCTe U AebrbuHe npeameTa obpage.
YonwwTeHo roBopehu, Beha 6panHa omoryhasa 6pxe
pesatbe npeameta obpaae, anv ce pagH1 BEK ceunBa
ckpahyje.

Martepwjan 3a ceverse Bpoj Ha 6pojuanmky 3a nofeluaBatbe
Apso 4-5
YrIbeHNYHN Yenvk 3
Hephajyhu yenuk 3-
3
1

AnymuHWjym
Mnactuka

Anaxma:

. OKpeTHM Npeknaay 3a NofeLlaBaHe ce MoXe
OKpeHyTn camo A0 5 n Hasag o 1. Hemojte
Ha cuny Aa nokyluaeaTte Aa okpeHeTe npeko 5
unu 1, unu Mmoxe Aohu Jo kBapa yHkuuje 3a
nogeluaBakse 6paunHe.

Anatu onpemsbeHmn enekTpPoHCKOM (PYyHKLKjoM Ccy
jeoHocTaBHM 3a Kopuwwhetse 36or cnegehnx dyHkumja.

KoHTpona KoHCTaHTHe 6p3unHe

EnekTpoHcka koHTpona 6p3unHe 3a noctusarse
KOHCTaHTHe 6p3uHe. Moryhe je 106UTK (hMHY 3aBpLLHY
obpagy jep ce 6p3nHa poTauuje ogpkaBa KOHCTAHTHOM
Yak 1y ycnosuma ontepehetba.

®PyHKUMja naraHor ctapTa

JNaraHn MekaHu cTapT paau ybnakasaka noYeTHOr
ynapa.

Camo 3a 4350FCT
Anaxma:

. HemojTe aa rnepgate y namny unm nssop
CBETNOCTW AUPEKTHO.

YkrbyuuTe namny, nosyuute npekugad. Mycrure
npek1aay aa GUcTe je NCKIbYUnIu.

3a nokpeTame anata, jeqHOCTaBHO NoByLMTE
npekugad. 3a 3aycTaBrbame anara nyctuTte npekugad.
3a HenpecTaHu pag, NoByLUMTe Npekuaay v rypHuTe
TacTep 3a 3akIbyyaBae.

[a 6ucte 3ayctaBunu anaT U3 3akrbyyaHor nonoxaja, y
NoTNyHOCTW NOBYLMTE NpeKkuaay u nyctute ra.

OerTHVI npekugav 3a nogellaBame

Op3uHe

3a 4350CT, 4350FCT

» Cnuka3: 1. BbpojyaHuk 3a noaellaBake 6p3viHe

OkpeTtanem 6pojyaHuka 3a nogeluaBare 6p3vHa
anaTa Moxe Aa ce nogeluasa 6eckoHaqHo namehy 800
1 2.800 yaapa y muHyTu. Beha 6p3vHa nobuja ce kaga
je B6pojuaHnk okpeHyT y cmepy bpoja 5; mara 6p3nHa
nobuja ce kaga je 6pojuaHuk OKpeHyT y cMmepy 6poja 1.

HAMOMEHA:

. KopucTuTe cyBy kpny 3a 6pvcare Heunctoha ca
couuBa namne. MNasute ga He orpe6eTe CO4MBO
namne, jep To MOXe CMaHUTN OCBETILEHOCT.

MOHTAXA

Anaxmba:

. Mpe n3Bohera pagoBa Ha anaty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH 1 Aa nu je
yTVIKay U3BYYeH U3 yTUYHULIE.
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CraBrbam€e Unm ckugamwe ceumBa

TecTepe

AnaxbA:

. Ca nucta TecTepe u/unu gpxada nucta
YBEK O4UCTUTE NUIbEBUHY U cTpaHa Tena. Y
cynpoTHoM nucT Tectepe he 6utn cnabo cTerHyT
360r Yera moxe Aa gofe Jo 03burbHe nospese.

. Jluct TecTepe unu npeamet obpase HeMojTe aa
foavpyjeTe oaMax nocrne 3aepLueTka paga jep
mory aa 6yay Bpno Bpyhu 1 MoxeTe fja ce oneyeTe.

. [lo6po npuyBpcTUTE NUCT TecTepe. Y CynpoTHOM
Moxe Aa fohe 4o 036UrbHMX nospeaa.

. Kapa yknoHuTe nuct Tectepe, nasuTe Aa He
noBpeavTe NPCTe BPXOM NUCTA UK BPXOBE

npeameta obpage.

[la 6ucte noctaBunM NUCT, OTBOPUTE OTBapay anara Ao
nonoxaja npukasaHor Ha crnmuu.
» Cnuka4: 1.Otsapady 3a anat

He memajyhu Ty cutyaumjy, ymeTHuTe NUCT Tectepe

y CTery nimcrta cBe 0K BuLle He ByaeTte Buaenu Asa

n3boyeHa Aena nucTta Tectepe.

» Cnuka5: 1. Knema 3a ceunBo 2. CeunBo y6oaHe
TecTepe 3. Micnynuersa

Bpatute oTBapay anata y npBoOWUTHU NONOXa;.
HakoH noctaerbaka, yBek ce yBepute aa je nuct
TecTepe 6e36eaHO npuyBpLIheH Ha MECTy Tako LWITO
heTe nokywaTtu Aa ra ussy4yere.

AnaxmaA:

. HemojTe npekomepHo aa oTBaparte oTsapay
anara jep To MOxXe Aa Aosefe Ao owTehera

anara.

[la 6ucTte yKNnoHUNM NUCT, OTBOPWTE OTBapay anata
[0 nonoxaja npukasaHor Ha cnuun. M3syunte nuct
TecTepe npema OCHOBM.

» Cnuka6: 1. CeuuBo ybogHe TecTepe

HAMOMEHA:
. MospemeHo nogmaxuTe Barbak.

Cknaguwitewe VIM6yC Kiby4a

» Cnuka7: 1. OcHoBa 2. IMByc Kkrby4

Kapa Huje y ynotpebu, nmByc krbyy MOXETE Aa vyBaTe
Ha NpaKTU4aH HaumH.

AnaxmA:

. Kapa kopuctuTe anar, ApxuTe ra YBpcTo jeHOM
pyKoM 3a rnasHy ApLuky. Mo notpebu, npearu
[leo anarta MoXeTe [a npuapxasare ApyroM
pyKOM.

. OcHOBY anara yBek ApXKUTe y paBHu ca
npeameTom obpage. Y cynpoTHOM MOXe Aa
fohe [0 NnoMrbera ucTa Tectepe v 036UrbHNUX
nospeaa.

» Cnuka8: 1. JlnHuja cederba 2. OcHoBa

Ykrbyyute anar, a 3aTm cadekajte aa nmMcT Tectepe
AOCTUrHE NyHy 6paunHy. 3aTM NonoxwuTe OcHoOBY anata
paBHO Ha npeameT obpage, a anar bnaro nomepajte
yHanpep Hi3 NPeTXoAHO 03Ha4YeHo pe3Hy NuHujy. Kapga
pexeTe KpuBe NHMje, BeOMa nomnako Hanpeayjte anatom.

Ceyense Nog Harmoom

Anaxmwa:

. YBek OyauTe curypHu aa je anat UCKIby4eH u
M3BYYEH U3 yTUYHULIE NPEe Harnkakba OCHOBE
anara.

[lok je ocHOBa HakpvBIbeHa, MOXeTe [a TecTepuleTe
nog 6uno kojum yrnom namehy 0° n 45° (neeo n gecHo).
» Cnuka9

MMmByc krbydem ofBpHUTE 3aBOpak Ha 3afH0j CTpaHu
ocHoBe. [TomepajTe ocHOBY Tako Ja 3aBopak byae
NoCTaBIbeH y CpeAnHU KOCOT Npope3sa y OCHOBMU.

» Cnuka10: 1. OcHoBa 2. 3aBpTan 3. IMBYyC krby4

HarutbnTte ocHOBY CBe [OK HE MOCTUTHETE XerbeHn yrao

Harnba. ,V*“ ycek Ha KyhuLTy 3ynyaHuka o3Hayasa yrao

Harmba nomohy nogene Ha cteneHe. 3aTum 3aTerHnTe

3aBopatb YBPCTO Aa Gucte NpuYBPCTUNY OCHOBY.

» Cnukal1: 1.Tpagyvpatrse 2. Kocn xreeb 3. OcHoBa
4. Kyhuwre 3ynyaHuka 5. 3apes y 0bnuky
cnosa ,V* 6. 3aBpTak

Mpeawu pe3oBU y UCTOj paBHU

» Cnuka12: 1. OcHoBa 2. 3aBpTan 3. IMByC kiby4

MmByc krbyyem oaBpHUTE 3aBOpats Ha 3aH0j CTpaHU
OCHOBE ¥ IypHUTE OCHOBY Ja KNu3u A0 Kpaja yHasap.
3aTum 3aTerHnTe 3aBopatks Aa bucTe NpUYBPCTUIN OCHOBY.

Yceke moxeTe aa npasute Ha Ha4umH A nnu b.

A) Bywiere noyeTHe pyne:
» Cnuka13: 1.llouyeTHa pyna

Ko yHyTpalurux yceka 6e3 noBoaHor pesa of
uBWLe npeameta obpaae, HanpaBuUTe NOYETHY
pyny npeyHuka 12 mm unu Buwe. Y pyny ybauumte
nucT TecTepe Aa GucTe novenu ga yceuare.

B) YnywTeHo pe3amse:
» Cnukal4

Hwuje Bam noTpebHo GyLuerse NoyYeTHe pyne

HWUTU NpaBIbek-e AOBOAHOr pe3a ako NaxIbBo

nocrtynare Ha cregehu HaumH.

(1) HarHuTte anat Harope Ha npeay UBULY
OCHOBe Tako Ja Bpx nucTa Tectepe 6yae
nocTaBrbeH TUK U3HaA, NOBPLUMHE NpeaMeTa
obpage.

(2) TNpumeHnTe NpUTUCaK Ha anaTt Tako Aa
npeak-a UBMLA OCHOBE He CKMU3HE kafa
YKIby4uUTe anar 1 naraHo CrycTuTte 3aamu
Kpaj anata.

(3) Yum nuct TecTepe npoape y npegmet
obpaje, 0CHOBY MOYHUTE NaraHo Aa
crnywiTate Ha NoBpLUMHY NpeameTa obpage.

(4) Ycek 3aBpLuMTE YOBUYaj€HUM HAYMHOM
TecTepucama.
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» Cnukail5

[a 6ucte obpagnnu nemuUe Unu HanpaeBunm kopekumje
AvMeH3unja npeameTa obpage, owTpuLly Tectepe
naraHo BOAWTE AyX pe3HnX uemua.

Pe3ame meTtana

YBek kopuctute ogroapajyhe pacxnagHo cpeacTso
(pe3Ho yrobe) kapa ceveTe MeTan. Y cynpoTHOM Moxe
na nohe o 3HavajHor xabaka nucta Tectepe. Ha gory
cTpaHy npeamMeTa obpaje MoxeTe fa HaHeceTe MacT
YMECTO pacxnafHor cpeacrsa.

U3bauuBame npawmHe

» Cnuka16: 1. MnasHuua 3a npawuHy 2. OcHoBa
» Cnukal7

OpaBog 3a npalvHy (aoaaTHn npubop) npenopyuyje ce
Kako 61 NocnoBm pesarba GuUnK YNCTUjK.

[a 6ucte npuyBpCTUNM OABOA 3a NpaLUMHY Ha anar,
YMETHUTE KyKy OfBOAA 3a NpaLLUuHy y pyny Ha OCHOBU
anara.

OpBop 3a npaLurHy MoXe Aa ce CTaBu ca NeBe unm
[lecHe CTpaHe OCHOBe.

3atum nosexwuTe Makita ycucusay ca oaBogom 3a

npaLuvHy.

» Cnuka18: 1. MnasHuua 3a npalumnHy 2. Lipeso 3a
ycucmsad

AnaxbA:

. AKO nokyLuaTe fa Ha cuny ykrnoHuTe oABoA 3a
npaLunHy, Kyka oasofa 3a npaluuHy Moxe Aa
6yae ymatbeHa 1 YKIOoHEHa Cry4ajHO TOKOM
papa.

Komnnet perynatopa npotuB

pacuenkaBakba (ONLMOHU JOAATHU
npuoéop)

AnaxmA:

. YBek npoBepuTe Aa Nt je anart UCKIbYYeH 1
0[BOjeH oA Hanajaka npe noctaBrbaka Unm
yknararsa gogarHor npuéopa.

1. PaBHU pe3oBu
» Cnukal19: 1. paHnyHuK

» Cnuka20: 1.Mm6yc krbyy 2. 3aBpTak 3. Bohuua
rpaHu4HuKa

Kapa BuLle nyTa y3acToOnHO pexeTe LWMpUHE of,

160 MM 1nu Marbe, KOPUCTUTE FPaHNYHKK Aa Bucte
omoryhunu 6p3e, uncte n npase pesose. [Ja 6ucre
NOCTaBUMM rPaHNYHUK, NOCTaBUTE ra Ha NPaBOYyraoH
oTBOp ca 6oyHe CTpaHe OCHOBe anarta Tako Aa
BOAMNVMLA rpaHnyHKKa byae okpeHyTa Hagone. MNypHute
rpaHNYHKK OO NosoXaja erbeHe LWprHe pesa, a
3aTUM NpUYBpCTUTE 3aBopaks Aa bucte ra 0besbeamnu.

2. Kpy>xHu pe3oBu
» Cnwuka21

» Cnuka22: 1.BoRhuua rpaHuyHuka 2. MNpekugad ca
HaBojeM 3. Vrna umpkynapHe sofuue

3a Kpy>XHe UNnn nyyHe yceke Ymju je nonynpeyvHnk
170 MM 1nu mMakeK, perynaTtop Tectepucara
noctasuTte Ha criegehun HaumH.

Perynatop Tectepucatba ybauuTe y npaBoyraoHu
OTBOp Ha 6O4HOj CTpaHM OCHOBE anara y3
rnopaBHa-€e BOAWNVLE perynaropa npema rope.
Kpos jenHy oa ase pyne y Boaunuuu perynaropa
y6auuTe KNuH 3a KpYXXHO pesarse. 3aBpHuUTe Ayrme
ca HaBojeM Ha KnuH Ja bucte ra npuyBpCTUNN.
['ypHUTe perynartop Tectepucarba y nonoxaj ca
XEerbeHWM MonynpevyHnKom pesatba, a 3aTum
npu4BpCTUTE 3aBopat Aa bucte ra 06e3beannu.
3aTum nomepuTe OCHOBY A0 Kpaja yHanpea.

HAMOMEHA:

. 3a Kpy>XHe Unu ny4YHe pe3oBe yBEK KOPUCTUTE
nncTOBe TecTepe ca o3Hakama B-17, B-18, B-26
vnu B-27.

Komnner apgantepa 3a WWHY

BoAMnuuy (@oaaTHU Npuoop)

» Cnuka23

Kapa pexete napanenHe u jeqHonmyHe WUpWHe 1 kaga
pexeTe npaeo, ynotpeba LWnHe BoaunuLe 1 agantepa LnHe
Boaunuue omoryhuhe npasrbere 6p3nx 1 YUCTUX pe3oBa.
[a 6ucte MoHTUpanu aganTtep LVHe BoQuLe,
YMETHUTE perynaTtop TecTepucawa y KBagpatHu oTBOp
ocHoBe anara fokne rog je moryhe. 3aBopat f06po
npu4BpCTUTE UMBYC Kiby4eMm.

» Cnuka24: 1. 3aBpTamw 2. [MapanenHa Tpaka

MocTaBnTe aganTep WWHE BOAUMULE HA LUUHY LUWHE

BOAMNULE. YMETHUTE perynatop Tectepucama

y KBagpaTHW OTBOp afanTtepa LU1He BOAUNWLE.

MocTaBnTe ocHOBY anarta ca 604He cTpaHe WuHe

BOAMMMLIE, @ 3aTUM JO6PO NPUYBPCTHTE 3aBOPats.

» Cnuka25: 1. llpad 2. Agantep 3a LWNHY BOANNMLY
3. WuHa Bogunuua

Anaxma:

. YBek kopucTuTe nuctose Tectepe 6p. B-8,
B-13, B-16, B-17 nnu 58 kapga kopuctute WnNHy
BOAMNMLY U aganTep LUVHe Boaunuue.

» Cnuka26: 1.[Mnoya noknonua 2. OcHoBa

Moknonay ynotpe6rbaBajTe NpUnMkom pesara
yKpacHor pypHupa, nnactuke uta. Moknonay Wtntn
oceTrbuBe NoBpLUMHE of owTehewa. MpuyBpcTuTe ra
Ha 3afkby CTpaHy OCHOBe.

LUTnTHUK oA pacuenkaBamba

» Cnuka27: 1. OcHoBa 2. Ypehaj npoTvB Lenama

Mpeamet obpage MoxeTe Aa 3alTUTUTE 0f
pacuenkaBarba ako Kopuctute WTnTHUK. OcHoBy anarta
noMepuTe A0 Kpaja yHanpea 1 NpuYBpCcTUTE WTUTHUK
ca 3afre CTpaHe ocHoBe anara. Kaga kopuctute
noksonad, NoCTaBUTe WTUTHUK Of pacuenkaBarka Ha
noknonadg,.
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AnaxmA:

. Mpunukom TecTepurcara nog HarMbom
nocTaBIbak€ WUTUTHUKA O pacuenkaBakba HVIje
moryhe.

OOPXABAKE

AnaxmA:

. Mpe Hero WTo NoYHeTe C nperneaom unv
ofpXaBareM anarta, npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbYYEH a yTMKay U3BYYEH U3 YTUYHULE.

. HewmojTte ga kopuctute HadpTy, 6eH3NH,
paspefusay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce
nojasunTu rybutak 6oje, aecopmaumja nnu
owTeheme.

3a ogpxaBatbe BESBEAHOCTU n MOY3JAHOCTU
0BOr Npou3Boda nonpaske, nNpernes 1 3ameHy
YITbEeHUX YeTKULAa, Kao v CBaKv APYro oapXKaBakse

1 nofellaBana Tpeba obaBrbaTh y oBnawheHom
cepsucy Makita, y3 uckrbyuny ynotpeby opuruHanHux
pesepBHUx genosa Makita.

onumMoHun oOOATHU

NMPUBOP

Anaxiwa:

. OBa onpema v npubop HamMmereH Cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onncaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa fosede A0 Nospeaa.
[enose npubopa unv onpemy KOpUCTUTE cCamo
3a npeaBuieHy HameHy.

[a 6ucTte casHanu getarbe y Be3u ca OBMM A04ATHUM

npubopom oGpaTuTte ce NokanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. Jluctoswu y6oaHe Tectepe

. LLlecToyraonu krby4 4

. Komnnet perynatopa npoTue pacuenkaBatba
(napanenHu rpaHNYHKK)

. KomnneT aganTtepa 3a LWHY BOAUIULY

. Komnner wuHa Boaunuua

. LLITUTHWK o pacuenkaBama

. OpaBop 3a npatumHy

. Moknonay,

. LipeBo (3a ycucusay)

HAMOMEHA:

. MojeanHe cTaBke Ha MMCTU Mory 6UTK
YKIby4eHe y cafipxaj nakoBaa anara kao
cTaHfapAHa onpema. Mory ce pasnukosaTy of
3eMrbe 0 3eMsbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgens 4350T 4350CT 4350FCT
[OnvHa xona 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. PexyLune BO3MOXHOCTH [epeso 135 Mmm 135 Mmm 135 Mm
Cranb 10 mm 10 Mm 10 Mm
AnOMUHWIA 20 Mm 20 Mm 20 Mm
X0noB B MUHYTY (MUH™) 23800 800 - 2 800 800 - 2 800
O6uwasn gnuHa 236 Mm 236 Mm 236 MM
Bec HeTTO 2,7 kr 2,7 kr 2,7 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN Nporpamme nccreaoBaHni n pa3paboTok yka3aHHble 30ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MEHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.
. TexHN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnMyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

HasHaueHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans pacnunu-
BaHWsl MaTepuaros 13 ApeBecyHbl, NacTMacchl 1
meTanna. B pesynsrate 60MbLLIOrO KonMyecTsa Aonos-
HUTENbHBIX NPUHAANEXHOCTEN U NUMbHBIX AUCKOB,
MNHCTPYMEHT MOXHO UCMOMb30BaTh Afs Pa3fnyHbIX
Lenei 1 OH XOPOLLO NMOAXOAMUT A U3OTHYThIX UMK
KPYroBbIX BbIPE30B.

MutaHue
Mopxntoyarite AaHHbIA MIHCTPYMEHT TOMBKO K TOMY
VCTOYHUKY NUTaHWS, HanpshXeHne KOTOPOro COOTBET-
CTBYeT HanpsikeHWIo, ykazaHHOMY Ha NacnopTHOW
Tabnuuke. IHCTpyMeHT npegHasHayeH ans pabotbl oT
UCTOYHMKa OAHOA3HOro NepemMeHHoro Toka. OH nmeet
[IBOVHYIO N3OMSILIMIO U MO3TOMY MOXET NOAKIIYATLCA K
po3eTkam 6e3 3a3eMneHus.
Lym
TUNWUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOO 3BYKOBOIO JaBreHunst
(A), namepeHHbIi B cootBeTcTBUM ¢ EN62841-2-11:
Mopenb 4350T
YpoBseHb 3BykoBOro AaBneHns (Lya): 86 b (A)
YpoBeHb 3BYyKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 94 AB (A)
MorpeluHocTb (K): 3 a6 (A)
Mopenb 4350CT, 4350FCT
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHns (Lpa): 87 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTU (Lya): 95 A6 (A)
MorpeluHocTb (K): 3 AB (A)

A OCTOPOXXHO: Vicron b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs PaKTUUECKOro UCNOMb30BaHUSA NEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OTNINYATLCA OT 3asiBIEHHOTO
3Ha4YeHusi B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba npumMeHe-
HUSI MHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTM OT TMna obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6e30NacHOCTM ANA 3alWMThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B pearb-
HbIX YCNOBMAX UCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabo4ero UMKNa, TAKUX KaK BbIKIHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHUIA U MOXET ObiTh
MCMNOMb30BaHO ANsi CPaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHeHUst LUyMa MOXHO TakXe UCMonb30oBaTh A
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34eWCTBUS.

BKITOYEHUE).

Bubpauus
CyMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB Mo
TPeM ocsim) onpeaensieTcsa no creayoLym napame-
Tpam EN62841-2-11:
Mogenb 4350T
Pabounin pexum: pacnunmBaHne 4OCoK
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (ang): 7,0 m/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?
PabGouunin pexum: peska NnMcToBOro meTanna
PacnpoctpaHeHve Bubpauum (anv): 4,5 m/c?
MorpetwuHocTs (K): 1,5 m/c
Mogenb 4350CT, 4350FCT
Pabounin pexuvm: pacnunmBaHne 4OCOK
PacnpoctpaHeHve Bubpaunu (ang): 7,5 m/c?
MorpetHocTs (K): 1,5 m/c?
PabGouunin pexum: peska NnMCTOBOro meTanna
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (anv): 4,5 m/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET

6bITb MCMNONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3assneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takxe UCMosib-
30BaTh A1 NPeaBapUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHve Bu6pa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUUYECKOro UCMONb30BaHUs
3NeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNINYaTLCA OT 3asB-
NIeHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnoco6a
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabarbiBaeMoWn aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpeaenure
Mepbl 6€30MacHOCTU ANA 3alUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKITIO-
YeHMue UHCTPyMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHME).

[eknapauuu o cooTBeTCTBMU

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapaummn 0 COOTBETCTBMM BKIMOYEHbI B [pnnoxeHve
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCMyaTauuu.

O6wme pekomeHgALMNMU MO

TexHukKe 6e3onacHoOCcTH Ans
ANIeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakomuTect co Bcemm
npeAcTaBNeHHbIMU MHCTPYKLUMUSIMU MO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMMU, UNMOCTPALUAMMU

M TEXHUYECKMMM XapaKTepucTukamu, npuna-
raemMmbIMM K AaHHOMY 311eKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHne kakux-nmbo UHCTPYKLUWI, yKa3aHHbIX
HUXKE, MOXET MPUBECTY K MOPAXKEHMIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, MOXapy W/unv cepbesHoit Tpasme.

CoxpaHuTe 6poLIOpYy C UHCTPYK-
LMAMU U peKoMeHaauusaMu Ans
AanbHeWLLero UCrnonb30BaHUA.

TepMuUH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCSI KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

MpaBuna TexHukn 6e3onacHocTH

npu aKcniyaraunm nod3uka

1. Ecnu npu BbINONHEeHWUM paboT cyllecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MHCTPyMeHTa co
CKPbITOM 3N1eKTPONPOBOAKOW MU COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM MUTaHUSA, AePXUTE ANEeKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneumanbHo npeaHa3HavyeHHble
M30nMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOAOM MOA, HaNpshxeHNem MOXET CTaTb MPUHNHON
nopaxxeHus onepartopa TOKOM.

2. [nsA dmkcauun paspesaemMoi geTanu Ha yCTou-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCMONb3YyNTe 3AXKUMbI
VN Apyrue COOTBETCTBYHOLLME NMPUCMOCO-
6neHus. Hukorga He AepxuTe pacnunmBaemble
[eTanu B pykax v He NpuwxvmaiiTe ux k Teny, Tak
Kak 970 He 06ecneymnT yCTONYMBOrO NONOXEHNS
AeTanu n MOXeT NPMBECTM K NoTepe KOHTPONs Hafj,
MNHCTPYMEHTOM.

3. O6s3aTenbHO HageBaWuTe 3alMUTHbIE OYKU
WNU 3alWUTHY0 Macky Ans nuua. O6bIYHbIe
unu conHuesawuTHble oukn HE ABNAKOTCA
3aLMTHLIMU OYKaMMU.

4.  W36GeranTe nonagaHus pexyLlero UHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Mepen nuneHnem ocmoTpute
AeTanb u ydbeauTecb B OTCYTCTBUU rBO3AEN.

5. He pacnunuBaiite getanu, npeBbiwatowmne
AONYCTUMBLIV pa3mep.

6. Y6eautecb B HaNM4Yuu cBO60AHOro NPOCTPaH-
cTBa 3a pacnunvBaeMou AeTanbio, YTo6bI
MONIOTHO He YNepriock B Mo, BepCTak U T. M.

7. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

8. Mepepn BkNouYeHMeM nepekniovartens yoeau-
Tecb B TOM, YTO NOJIOTHO He KacaeTcs o6paba-
TbiBaemMou getanu.

9.  Pyku BOMXHbI HAXOAUTLCS Ha PacCTOSIHUM OT
ABWXYLUMXCA AeTanen.

10. He ocTtaBnsiTe pa6oTalowmii UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BknioyanTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OoH HaXoAUTCA B pyKax.

11. Mepep n3BneyeHneM NonoTHa u3 getanu
BcCeraa BbIKMOYauTe UHCTPYMEHT U XXAUTe
OCTaHOBKM ABWXEeHUA NOMNOTHA.

12. He kacanTecb NonoTHa unu obpabarbiBaeMou
[eTanu cpasy Xe nocrne paboTbl; OHU MOTyT
ObITb OYEHb FOPAYUMM U 0GXKEUDL KOXY.

13. Be3 Heo6xoAMMOCTU He IKCNIyaTUpymnuTe
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

14. HekoTopble MaTepuanbl MOFyT cogepxaTb
TOKCUYHbIE XMMUYeckue BellecTsa. Mpumute
COOTBETCTBYOLMUE MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObI U36€eXaTb BAbIXaHMA UIU KOHTaKTa C
KOXeW Takux BelecTB. Cobniopaiite Tpe6o-
BaHWUs, yKa3aHHble B nacnopte 6esonacHocTu
MaTepuana.

15. O6s3aTenbHO UCMONb3YyNTe COOTBETCTBYHO-
Y0 NblNe3alWwmnTHY0 MacKy/pecnmparop Ans
3alWMTbl AbIXaTernbHbIX NyTeN OT NblAK pa3pe-
3aeMbIx MaTepuanos.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUHNW.

A OCTOPOXXHO: HE NONYCKANTE, 4to6b!
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTauumn AaHHOro
YCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
“cnonb3oBaHUSA) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrMM
cobntogeHneM npaBun TeEXHUKKU 6e3onacHo-

CTV Npu o6paLleHnm ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.
HEMNPABUINbHOE UCMNOJIb3OBAHMUE nHcTpy-
MeHTa UNu Hecob6nioaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM pPyKOBOACTBeE,
MOXET MPUBECTU K TAXKENON TpaBme.
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OMNMUCAHUE

®YHKUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBefeHWeM perynvMpoBKu MW Npo-
BEPKU paﬁOTbI WHCTpyMeHTa Bcerga npose-
pAiTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LWHYP
nnUTaHna BbIHYT n3 pOSeTKVI.

Bbi6op nencTeus pesku

» Puc.1: 1. Pbiyar nepeknioyeHns pesku

[laHHbIA MIHCTPYMEHT MOXHO MCNONbL30BaTh ANsi OpoU-
TanbHON UNW NPAMONUHERHON (BBEPX U BHW3) PE3KU.
[OevictBne opbutanbHom pesku 6pocaet ne3sue Bnepes
no yaapy pesku v 3Ha4YMTeNbHO YBENUYMBAET CKOPOCTh
pesku.

[ina nameHeHVs AencTBUSt pe3ku, MPOCTO NOBEpPHUTE
pblyar nepeknioYeHns AecTBNs B enaemoe norno-
xeHue. CM. Tabnuuy Ans Bbibopa CooTBETCTBYIOLLENO
[eNCcTBUS Pe3Ku.

Monoxenue | JencTeue peskun MpumeHeHne

[1ns peskn MArkoii, HepxaseroLen
Pe3aka no npsiMoit | cTanu n nnactMacchl.

[V1CcK perynupoBKu CKOpPOCTH

Ona 4350CT, 4350FCT

» Puc.3: 1.[1oBOpPOTHbLIN PErynaTop ckopocTu

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO BeccTyneH4yaTo
perynuposatb B npeaenax ot 800 ao 2800 xoa0B B
MWHYTY NyTeM NoBOpoTa Aucka perynuposku. bonee
BbICOKasi CKOPOCTb JOCTUrAeTCsl, KOraa AUCK MOBEPHYT
no HanpaBsneHuto k undpe 5; 6onee HM3Kasa CKOPOCTb
[OCTUraeTcsl nyTem nepemelLeHus aucka k umdpe 1.
Cwm. Tabnuuy ans Beibopa Hagnexalien ckopocTu Ans
pa3spe3aemoln obpabaTeiBaemoin getanu. OgHako Haa-
nexatias CKopocTb MOXeT ObITb pasHoii B 3aBUCUMO-
CTM OT TONWMHbLI 06pabaTbiBaeMoii AeTanu. B obuwem
nnaxe, 6ornee BbICOKNE CKOPOCTM NO3BONSIIOT pe3aTb
obpabaTbiBaeMble feTanu bbicTpee, HO CPOK CryXObl
Ne3BUI COKpaTUTCS.

O6pabarbiBaemas aeTanb Ans peskv | Yvcno Ha perynmpoBO4HOM Ancke
[epeso 4-5
Msrkasi cTanb 3
Hepxasetowasi ctanb 3-
3
1

AnoMUHMIA
Mnactmacca

ABHUMAHUE:

W MSATKOW cTanu.

[ins GbicTpoit pe3ku aepesa U
aHepsbl.

HencTBune BbiKNIOYaTENs

» Puc.2: 1. KypkoBbliii Beikntodatens 2. KHonka
6rOKNPOBKU

Peska ¢ 6onblunm
I
paanycom

ABHUMAHUE:

. Mepepn BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerza NnpoBepsifTe, YTO TPUITEPHbIN nepe-
Kntoyatenb paboTaeT Hagnexalmm o6pas3om un
Bo3BpaLlaetcs B nonoxeHue "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTH.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HaXMWUTe Ha Tpur-
repHbiil nepekntodatens. OTnycTUTe TPUrrepHbIn Nepe-
KntovaTenb Ans OCTaHOBKM.

[Mpu HenpepbIBHOW aKCMnyaTauun, HaOXMUTE Ha Tpu-
ITepHbI NepeksoyaTesb, 3aTeM HaKMUTE KHOMKY
6roKMpoBKM.

[Ins ocTaHOBKM MHCTPYMEHTa 13 3abrokMpoBaHHOMO
MOMOXEHWS, MOMHOCTbIO HAXMUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KntovaTenb, 3aTeM OTnycTuTe ero.

0 o [1n1 WCTORbIX . . . [l1ck perynupoBKy CKOPOCTH MOXHO MoBopa-
" cpaHecp: pesos B iepese ymBaTh TOMbKO A0 Umdpbl 5 1 obpatHo o 1.
= He nbiTanTecb NoBepHyTh ero ganbiie 5 unu 1,
I Peaka ¢ HeGonblum | [Insi pe3ki Msirkoi ctany, Tak Kak (pyHKLMSI pEryNIMPOBKM CKOPOCTU MOXET
paguycom anioMUHUs 1 TBEPAOTo Aepesa. BbINITW U3 CTPOSA.
Peaka co CoemHM Ans pesku Aepesa n aHepbI. MHCTpyMeHTbI, 060pyaoBaHHbIE 3NEKTPOHHLIMU PyHK-
I ped Ansi GbicTpoi pesky aniomuHna UMsIMK, MPOCThI B 3KCMJyaTauum Gnarogaps criegyio-
pagmycom ) y p! ay

LM XapaKTepucTukam.

MoCTOAHHBIN KOHTPOJb CKOPOCTHU

aﬂeKTpOHHbIVI KOHTPOJb CKOPOCTU OANA obecneyeHus
NOCTOSIHHOMN CKOpPOCTHU. BoamoxHocTb nony4yeHna ToH-
KOV OTAESKN, Tak Kak CKOPOCTb BPaLLeHUS AePXUTCA Ha
NOCTOAHHOM YPOBHE MpU YCNOBUAX HArpy3ku.

(DyHKLWIﬂ nriaBHOroO 3anycka

BesonacHslii 1 nnaeHbIi 3anyck Gnarogaps nogasne-
HUWIO0 HaYanbHOro yaapa.

BknroueHue namn

Tonbko ansa 4350FCT
ABHUMAHUE:

. He CMOTpUTE HENnOoCpeACTBEHHO Ha CBET Uin
WCTOYHUK CBEeTa.

[ns BKIIOYEHUS NaMMbl HAXKMUTE Ha TPUITEPHbI Nepe-
Kkntoyatens. OTNycTUTE NepekntoyaTens Ans BbIKIYe-
HUS Namnbl.

NMPUMEYAHUE:

. Mcnonb3yiTe Cyxyto TkaHb AN O4UCTKM rpasn
C NMH3bI Namnbl. Cnegute 3a Tem, 4To6bl He
nouapanarb N1H3Y Namrbl, Tak kKak 3TO MOXET
YMEHBLLUTH OCBELLEHNE.
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MOHTAX

SKCIMNYATALMN

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCerzia NpoBEpPSiNTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

YcTaHOBKa Unu cHATME NUIIbHOro

aucka

ABHUMAHME:

. Bcerga cuunwarite Bce LWENKU UNn MHOPOa-
HbIi MaTepuan, MPUAUMNLLNIA K Ne3BMI0 W/nnm
Aepxartento nessus. HecobniogeHne gaHHOrO
TpeboBaHMSt MOXET NPUBECTM K HEJOCTaTOYHOMN
3aTsHKKe NEe3BUS U cepbe3HON TpaBMe.

. He kacavitecb ne3sus unun obpabatbiBaemom
aetanu cpasy xe nocne paboTbl; OHU MOTyT
BbITb O4EHb FOPAYNMU U OBXKEUb KOXY.

. Kpenko 3atarvsainTte nunbHoOe nessue.
HecobntogeHne gaHHoro Tpe6oBaHus MOXeT
NPUBECTM K CEPbE3HOI TpaBMe.

. Ecnun Bbl xoTUTe CHATL NesBue, cobniogante
OCTOPOXHOCTb, YTODObI HE NOPaHWTL NasnbLibl
BEpPXHEeN YacTbio ne3sust unu kpasmm obpaba-
TblBaeMOW Aetanu.

[nsi ycTaHOBKW NE3BUS OTKPOWMTE OTKPbIBATENb UHCTPY-
MeHTa B MOMOXEHUW, yKa3aHHOM Ha PUCYHKe.
» Puc.4: 1. OTkpbIiBaTENb MHCTPYMEHTA

Cobntofas aTo NoNoXeHne, BCTaBbTe NUIbHOE Nes-

BME B 3aXXUM N1€3BMSI Kak MOXHO Aanblue, 4yTobbl ABa

BbICTyNa ne3sus He 6bIno BUAHO.

» Puc.5: 1. 3axum ne3sus 2. JleaBne HOXXOBOYHOMN
nunbl 3. BeicTynbl

BoaBpatute oTkpbIBaTENb UHCTPYMEHTA B NEPBOHA-
YasibHOE MOSIOKEHNE.

Mocrne ycTaHOBKU BcerAa NpoBepsiiTe HafexXHOCTb Kpe-
NMeHVsi Ne3Bust Ha MecTe, NOMbITANTECh BLITSHYTb €ro.

ABHUMAHME:

. He oTkpbiBaiTe OTKpbIBaTENb MHCTPYMEHTa
CINMULLKOM CUITbHO, UHa4e 3TO NpuBeeT K
noBpexaeHuto I/IHCprMeHTa.

[nsi cCHATWSA Ne3BUS OTKPOWTE OTKPbIBATENb MHCTPY-
MeHTa B MOMOXEHUW, yKa3aHHOM Ha pucyHKe. BbiTaHuTe
NUNbHOE Ne3Bre Mo HanpaBneHNIo K OCHOBaHMIO.

» Puc.6: 1.Jle3Bne HOXXOBOYHOW MUIbl

NMPUMEYAHME:
. MHorga cmasbiBaiite ponuk.

XpaHeHwe we rpaHHOro Knr4a

» Puc.7: 1. OcHoBaHue 2. LLlecTurpaHHbIn Koy

Ecnn LIJeCTI/IrpaHHbIﬁ KIKOY HE UCNonb3yeTcd, ero
MOXXHO y,ElOGHO XPaHUTb.

ABHUMAHUE:

. Bo Bpemsi paboTbl Kpenko AepXuTe UHCTPY-
MEHT 32 OCHOBHYI0 pyuKy. Mpu HeobxoguMocTn
nepeaHIol YacTb MHCTPYMEHTa MOXHO Npuaep-
XMBaTb BTOPOW PYKOW.

. Bcerga aepxute ocHoBaHWe 3anoanuuo ¢ obpa-
BaTbiBaemoit getanbio. HecobniogeHune gax-
Horo TpeboBaHUA MOXET NMPUBECTM K NMONIOMKE
Ne3BUsi  CEPbE3HOW TpaBMe.

» Puc.8: 1.JlnHus otpesa 2. OcHoBaHue

BKIMOUYMTE MHCTPYMEHT M MOAOXKAUTE, MOKa Ne3sme
HabepeT MomHy CKOPOCTb. 3aTeM MOMOXMTE OCHOBA-
HUe MHCTpyMeHTa Ha obpabaTbiBaemyto Aertanb U Mes-
NEHHO NepeMeLLaTe UHCTPYMEHT Brepes no 3apaHee
HaHeCeHHOW NHUK oTpesa. Mpwn peske KPUBbLIX NUHUIA
NPOABUranTe UHCTPYMEHT O4EHb MELANIEHHO.

ABHUMAHUE:

. I'Iepe,q HaKIOHOM OCHOBaHuA BCcerga npose-
pﬂﬁTe, YTO UHCTPYMEHT OTKIKO4Y€EH, a WHYp
BbIHYT U3 PO3ETKM NUTAHUA.

Mpu HakNoOHEHHOM OCHOBaHWK Bbl MoxeTe aenatb
KocCble Bblpeabl Nof, nobbiM yrnom B AnanasoHe ot 0°
[0 45° (BneBo unv Bnpaeo).

» Puc.9

OTKpyTUTE GONT B 3aHEN YaCTV OCHOBAHWS LUECTUrPaH-

HbIM Knto4oM. CLIBUHLTE OCHOBaHMe Tak, YTobbl 6onT

pacnonararncs B LleHTpe KOCoro paspesa B OCHOBaHUU.

» Puc.10: 1. OcHoBaHue 2. bonT 3. LecTurpaHHbI
KoY

HaknoHnTe ocHOBaHWe Ha Xenaemblii yron ckoca.
V-06pasHeblii Hagpes Ha Kopryce MexaHu3Ma ykasbiBaeT
yron ckoca B rpagyupoBke. 3atem Kpenko 3aTsHuTe
60NnT ANA 3aKpenneHns OCHOBaHUS.
» Puc.11: 1.Tpapyuposka 2. Kocou paspes

3. OcHoBaHue 4. Kopnyc pegykropa

5. V-paspes 6. bont

npﬂMble 3pe3bl 3anoannuo

» Puc.12: 1. OcHoBaHue 2. Bont 3. LLlecTurpaHHbii
KoY

OTkpyTUTEe GONT B 3a4HEN YAaCTV OCHOBAHWS LUECTUrPaH-
HbIM KIOYOM U COBUHLTE OCHOBaHWE [0 KOHLa Hasag.
3aTem 3aTsiHUTe GONT ANs 3aKpenseHns OCHOBaHUS.

Bblpesbl MOXHO AenaTh C MOMOLLbIO OQHOMO U3 ABYX
MeToAo0B - Nnbo A, nuto B.

A) CBeprieHne Ha4anbHOro OTBepPCTUS:
» Puc.13: 1. HayanbHoe oTBepcTune
[ins BHYTpeHHUX BbIpe30B 6e3 HavanbHoro Bpesa-
HWS C Kpasi, BbICBEPNNTE NpeaBapuTenbHO OTBep-
cTue anameTtpom 12 mm nnm 6onee. BctasbTe
ne3Bue B 3TO OTBEPCTUE ANt HaYana pesku.
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B) Bpe3aHue:
» Puc.14

Bam He HyxHO ByaeT npocBepnvBaTth Ha4yarnbHoe
oTBepcTUe UNnu Aenatb Bpe3ky, ecrnv Bbl BHUMa-
TENbHO cAenaeTe criedylollee.

(1) TNogHMMUTE MHCTPYMEHTa 3a NepeaHuii Kpaw
OCHOBaHWS1, PacnonoXuB OCTPUE Ne3BUS
HemnocpefCTBEHHO Haf, NMOBEPXHOCTLIO 06pa-
6aTtbiBaemon geranu.

(2) HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOObLI NepeaHuii
Kpaii oCHOBaHWs He CABUHYMCS, koraa Bbl
BKITOYNTE UHCTPYMEHT, U MEAJIEHHO Ony-
CTUTE 3aJHI0I0 YacCTb.

(3) Mo mepe Bpe3saHus ne3sus B obpabatbiBae-
Myt0 AeTanb, OrnyckanTe OCHOBaHUE UHCTPY-
MEHTa Ha NOBEePXHOCTb 06pabaTbiBaeMom
aeranu.

(4) 3aBepunTe Bbipe3 06bI4HBIM 06pa3om.

O6paboTtka kpaeB

» Puc.15

[nsi 06paboTku KpaeB UNy pa3amMepHO PErynmnpoBku,
cnerka npoBeauTe Ne3BreM Mo Bbipe3aHHbIM KpasiM.

€3Ka MeTanna

Bcerga ucnonbayinTe noaxogsilee oxnaxaatollee
BeLLeCTBO (Macrno Ans pe3ku) npu peske MeTanna.
HecobntoaeHve gaHHoro TpeboBaHust npuBeaeT K 3Ha-
YnTENBLHOMY U3HOCY Ne3Busi. BMecTo ncnonb3oBaHus
oxnaxaatLLero BeLecTBa MOXHO cMa3aTb 0bpaTHyto
noBepxHocTb obpabaTbiBaemon aeTanu.

» Puc.16: 1. Mbinec6opHbin natpybok 2. OcHoBaHWe
» Puc.17

[ns "4ucToro" pacnunuBaHusi peKoMeHayem nonb3o-

BaTbCS NPOTMBONbINEBOW HacaaKow (AONONHUTENbHoe

npucnocobnexue).

[nsa kpenneHusi conna Ans nbiiv K UHCTPYMEHTY,

BCTaBbTE KPIOYOK COMMna Ans Mbifin B OTBEPCTUE B

OCHOBaHUW.

Conno ans nbinym MOXHO yCTaHaBNMBaTh NGO ¢ NeBon,

nmbo ¢ NpaBoi CTOPOHbI OCHOBAHMS.

3aTteM noaknoumnTe nbinecoc Makita k conny aAns nbinu.

» Puc.18: 1. TMbinec6opHbin natpybok 2. Lnavr ans
nbinecoca

ABHUMAHWE:

. Ecnu Bbl nonbiTaeTech C ycUnmem CHsTb COMNIo
NS NbINK, KPOYOK conna Ans nbinv MoXeT
YMEHbLUUTBLCS U HENPeAHaMEPEHHO CneTeTb
npu aKkcnnyarauum.

KomnnekT HanpaBnsowen nnaHku

(mocTtaBnsieTcs oTAeNbHO)

ABHUMAHUE:

. [Mepen ycTaHOBKON UMW CHATUEM NMpUHaA-
NEeXHOCTEN, Bceraa NpoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LLIHYP BbIHYT N3 PO3ETKU
BMEKTPONUTaHNSA.

1. MpsAmMble pa3pe3bl
» Puc.19: 1. Hanpaenstowiasa nnaHka

» Puc.20: 1. lLecturpanHbii knioy 2. BonT 3. HanpaensioLlas

Mpu MHorokpaTHo pe3ke B rnybuHy Ao 160 Mm nnu
MeHee, UCMOIb30BaHWe HanpasnsioLLeit NnaHky No3so-
NUT [0BNTLCA BBICTPBIX, YUCTLIX, NPAMBIX pa3pe3oB. [Ans
YCTaHOBKM HanpaenstoLLei NNaHkv BCTaBbTe ee B KBa-
ApaTHoe oTBepcTMe CHOKY OCHOBAHUS UHCTPYMEHTa, Npu
3TOM HanpasnsioLlas AomkHa CMOTPETb BHU3. CABUHBTE
HanpaBsnsioLLyo NaHKky B Heobxoaumoe nornoxeHue Ans
pesku, 3aTem 3aTsaHUTe 60T, 4TO6bI 3aKpenuTh ee.

2. KpyroBble Bbipe3bl
» Puc.21

» Puc.22: 1. Hanpaensiowas 2. Pe3bboBas pyyka
3. Kpyrnbii Hanpasnsowmi Wit

Mpw peske kpyros unu ayr pagmycom B 170 mm
UV MeHee, YCTaHOBUTE HanpaBnsioLLyo NaHKy
cneaytoLwmm o6pasom.

BcTaBbTe HanpaensioLLyto NnaHKy B KBagpaTHoe
oTBepcTMEe COOKY OCHOBAHUS, MpW 3TOM Hanpaens-
toLas AomkHa CMOTpeTh BBepX. BeTaBbTe WTNdT
KpYroBoWn HanpaensioLlen B noboe us gByx oTBep-
CTU B HanpasnstoLen nnaxHke. HakpytuTe pesb-
6OBYIO PYKOATKY Ha LITUAT ANS ero KpenmeHus.
3aTeM caBVHbLTE HanpaBnsoLLyo NNaHKy Ha
»Kenaemeblii pagumyc Bbipesa v 3atsHuTe 6onT ans
ero chukcaumm Ha mecTe. [locne 3Toro CABMHLTE
OCHOBaHwe Bnepep A0 KOoHLa.

NMPUMEYAHME:

. Mpw BbIpE3Ke KPYros unv Ayr Bcerga nonb3yin-
Tecb ne3suamu Ne B-17, B-18, B-26 unu B-27.

Komnnekr aganTtepa HanpasndaoLwero

penbca (aononHuUTenbHas
NPUHaANEXHOCTb)

» Puc.23

Mpu pe3ke napannensHO U 0OAMHAKOBOW LUMPUHbLI UK
npu NPsIMO pesake, UCMONb30BaHNE HaNpPaBnsoLWEero
penbca u aganTtepa HanpasnstoLLero penbca obecne-
YUT BbICTPbIE M YNCTbIE BbIPE3bI.

[ns ycTaHOBKM ajanTepa HanpasnsitoLLEro perbea,
BCTaBLTE NUHENKY B KBaZpaTHOE OTBEPCTUE OCHOBaHUS O
ynopa. Kpenko 3akpyTuTe 60NT WeCcTUrpaHHbIM KIo4oM.
» Puc.24: 1. bonrt 2. JluHenka

YcTaHoBWT apanTep HanpaBnsoLLEro penbca Ha Hanpaens-

10K penbce. BeTaBbTe NiHeliky B KBaapaTHoe OTBepCTUE

apanTepa HanpasnstoLLero penbca. MonoxuTe ocHoBaHne

cboKy OT HanpaBnsIoLLEro penbca 1 Kpernko 3aTsiHuTe 6onT.

» Puc.25: 1. BuHT 2. AganTtep HanpasnsoLwero
penbca 3. Hanpaenstowwmin penbc
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ABHUMAHME:

. Bcerga ncnonbayite neasus Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 unu 58 npu ncnonb3oBaHuy Hanpas-
nAoLLero penbca u aganTtepa HanpasnsoLLEro
penbca.

» Puc.26: 1. 3akpbiBatowas nnactuHa 2. OcHoBaHue

VcnonbayiiTe KpbILWKY Npu pe3ke AeKopaTUBHOMN
daHepbl, nactmaccsl 1 T.4. OHa 3almLaeT YyBCTBU-
TenbHbIe NN TOHKME NOBEPXHOCTM OT MOBPEXAEHUA.
YcTaHaBnuBaliTe ee Ha 3aHI0l0 YacTb OCHOBaHWS
MHCTPYMeHTa.

YCTPOﬁCTBO NnpPoTUB pacKarnbiBaHUA

» Puc.27: 1. OcHoBaHue 2. YCTPOWUCTBO NPOTUB
packanblBaHusi

[ns obecneyveHns pesku 6e3 packonoB MOXHO UCNOSb-
30BaTb YCTPOMCTBO NPOTMB packanbiBaHus. YToObI
YCTaHOBUTb YCTPOICTBO NPOTUB packaribiBaHUs,
MOMHOCTbLIO NOABUHBETE OCHOBAHWE Brepes U BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3a4HeW YacTy OCHOBaHWUSA MHCTPYMEHTa.
Ecnu Bbl ucnonbayeTe KpbiLLKY, yCTaHOBUTE YCTPOWCTBO
NPOTUB packanblBaHUs Ha KPbILLKY.

ABHUMAHWE:

. Mpw ocyLecTBNeHN pa3pe3oB CO CKOCOM
yCTpOl;ICTBO npoTUB packKarsblBaHUSA NCNOSb30-
BaTb HENb3A.

TEXOBCIYXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBepkoii W NpoBeaeHnem Texobeny-
XKUBaHUA yB6eamuTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHO-
YeH, a LTeKkep OTCOEAMHEH OT PO3ETKM.

. Banpelyaertcs UCNonb3oBaTh GEH3VH, MUMPOVH,
pacTBopuTErnb, CANPT U T.NM. TO MOXKET NpuBe-
CTV K U3MEHEHMIO LiBeTa, AedopmaLim 1 nosis-
JIEHUIO TPELLVH.

[ns o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW napgenusa pemoHT, npoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX WETOK 1 Ntobble apyrne paboTbl No Texobeny-
XKMBAHWIO UM PerynpoBKe AOMKHbI OCYLLECTBMATLCS

B YMOSTHOMOYeHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnons-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTeln TONbKO NPON3BOACTBa
KomnaHum Makita.

AOMOJNTHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMoSb30BaTb BMECTE C BaLIUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam HeoGxoaMMO cofieicTBUE B NOSyYeHUn
Z[OMNOMHUTENbHON MHGOPMALUK MO 3TUM NPUHAATIEXKHO-
CTSIM, CBSKMTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

Jle3Bunsi HOXOBOYHbIX MU

. LLlecTurpaHHbIv koY 4

. KomnnekT HanpasnstoLleii nnaHku (Hanpaensio-
e NMUHENKM)

. KomnnekT agantepa HanpasnstoLlero penbca

. KomnnekT HanpasnstoLero penbca

. YCTpPOWCTBO NPOTUB packanbiBaHUs

. Conno gns nbinu

. Kpbiika

. LnaHr (ans neinecoca)

NPUMEYAHME:

. HekoTopble aneMeHTbI crmcka MoryT BXOAUTb B
KOMMIEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHAapT-
HbIX NpucnocobneHmin. OHKM MOryT OTNMYaTLCS B
3aBMCUMOCTU OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens 4350T 4350CT 4350FCT
[osxuHa xony 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. pixyya CrpoMOXHICTb [epesuHa 135 Mmm 135 Mm 135 Mm
Cranb 10 Mm 10 Mm 10 Mm
AntomiHin 20 Mm 20 Mm 20 Mmm
LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBUNuHY (xB.™) 2800 800 - 2800 800 - 2800
3aranbHa goBXuHa 236 Mm 236 MM 236 MM
Yucra Bara 2,7 kr 2,7 kr 2,7 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Halwa nporpama HaykoBWX JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH Pi3HUMM.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHayveHo Ans pisaHHA AePeBUHM,

nnacTMacu Ta metany. Yepes Te L0 iIHCTPYMEHT Mae

LUMPOKUI BMGIp Mporpam 3acTocyBaHHs! MUMbHOMO JUCKY AﬂOﬂEPE,q)KEHHﬂ: 3anexHo Big ymoB

A\ OMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3axXUCTy OpraHiB CryXxy.

Ta JOMNOMDKHUX MPUHANEXHOCTEN, BiH € 6araTodyHKLio- BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nif Yac hakTMyHoi
HarbHVM Ta Kpalle Hafj yce MiaxoauTb A0 KyToBOro abo pPo6OTHN eneKkTPoiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
KpPYroBOroO pi3aHHs. TUCA BifA 3aABNeHOro 3HaYeHHs BibpaLii; oco-
[Xepeno KNBneHHs 6nMBO CUMNbBHO Ha Lie BNNMBae TN getani, Wwo
[HCTPYMEHT MOXHa MiAKMIYaTY NNLLE [0 AKepena 06pobnioeThCA.
KUBMEHHS!, O MA€E Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuui AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
i3 3aBOACBKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa- 3ano6ixHi 3axoan Ans saxucTy onepaTopa,
LloBaTK NULLE Bif OAHO(A3HOTO JKepena 3MiHHOro Lo BiANOBIAATUMYTEL YMOBaM BUKOPUCTaHHS
cTpymy. BiH Mae noggiiHy isonsito, a omxe Moxe iHCTpyMeHTa (cnig 6paTv Ao yBaru BCi cknanosi
TaKoX NigknovaTucs Ao po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs. POBOYOro LMKIY, AK-OT 4ac, KONM iIHCTPYMEHT
LLym BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTy Ha
PiBeHb LUyMy 3a LKanow A y TUMIOBOMY BUKOHaHHI, XONIOCTOMy XOAi MiA Yac 3anycky).
BVI3Ha'\‘;IeHVIVI BignosigHo oo EN62841-2-11: Bi6pavin

ogenb 4350T

PiBeHb 3BykoBoro tucky (L,a): 86 AB (A) gsgigz:i:ggM:gHsaEBILGG%%T‘II Eg}_/‘llvl‘]a TPLOX BEKTOPiB)
PiBeHb 3BYyKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 94 OB (A) Mo.qenbn4350T :

Moxu6ka (K): 3 b (A) .

Moaent 4350CT, 4350FCT g?g“’;"" iz"(g°T;’!'7“("')”;/';2'“ Aotilok

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 87 AB (A) I'Iofmﬁuka (Kh)'-B 1' 5YM/C2

PiBeHb 3BYkOBOiI NOTYXHOCTI (Lwa): 95 A6 (A) e

. Pexvm poboTu: pizaHHs nucToBoro metany
Moxu6ika (K): 3 AB (A) Bibpaist (any): 4,5 W/c?
NPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Wwymy 6yno Bumi- Moxu6ka (K): 1,5 m/c*
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY- Mogenb 4350CT, 4350FCT
BaHHs1 i MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS AN1St MOPIBHSIHHS PexnM poBOoTH: MUASIHHS JOLLOK
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM. Bibpauis (ang): 7,5 m/c?
MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs LyMy MOXe TaKoX Moxu6ka (K): 1,5 _’V'/CZ
BYKOPUCTOBYBATUCS ANS NONEPEAHLOTO OLIiHIOBAHHS Pexum poboTu: PISaHHS NICTOBOTO MeTany
BNNVBY. Bibpauis (anwv): 4,5 m/c

Moxubka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiANOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TakoX BUKOPUCTOBYBaTUCA NSt NonepeaHboro
OLiHIOBaHHS BNMUBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHA Bi6pauifa nia yac dakTuyHoi
po6OTN eNeKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEeHOro 3Ha4yeHHsA BibpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLloBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nif Yyac 3anycky).

Hdeknapaduii BignoBigHoOCTi

Tinbku dns kpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBegeHo B [lonaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

3aranbHi 3acTepeXxeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPyMeHTaMu

A\ OMEPEMXEHHSI: YeaxHo oznaitomecs 3
yciMa nonepea)XeHHAMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTpoiHcTpymeHTa. HeBrkoHaHHs Gyab-
SAKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 10 ypaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/

abo THKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLil 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOiIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHNI y iHCTPYKUIi 3
TEXHIKM Be3nekmn, CTOCYeTbCsl ENEKTPOIHCTPYMEHTA, AKUIA
DYHKLIOHYE Bifl enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBMeHHs), abo enekTPoIHCTPYMEHTa 3 KMB-
neHHAM Big 6aTapei (6e3npoBigHNUI €NeKTPOIHCTPYMEHT).

I'Ionepe,qx(eHHﬂ npo AOTPUMAaHHA

TexHiku 6e3neku nig yac
BUKOPUCTaHHSA NTOG3MKa

1. TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKK 3a
NpU3HaYeHi AnsA LUboro i30NboBaHi NOBEPXHi
nif Yac BUKOHaHHSA Ail, 3a AKOI pisanbHUK
iHCTPYMEHT MOXe 3a4enuTu NPUXoBaHy enek-
TponpoBoAKy a6o BNacHWM WHYpP. TopkaHHA
pisanbHUM NpyUNaaasm ApOTY Mif HaNpyrow Moxe
npW3BeCTV [0 nepeaaBaHHA Hanpyru 4o OroneHux
MeTaneBuX YacTUH IHCTPYMeHTa Ta 40 YPaXeHHs!
ornepatopa enekTPUYHNM CTPYMOM.

2. BukopucTtoByiTe newjara abo iHwWi 3aTUCKHI
NpUCTpOi, Wo6 3a6e3neunTn onopy AeTtani Ta
3aKpinuTH il Ha CTiMKiA NOBepPXHi. YTpYMaHHSA
netani pykamu abo Tinom He 3abesnevye ii CTin-
KICTb i MOXe NPU3BECTH 40 BTPATN KOHTPOIIO.

3. O6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
napu. 3BM4ariHi abo coHLe3axmMcHi okynsapu
HE € 3axucHumm.

4.  YHukawuTe pisaHHA uBAXxiB. lepea noyaTkom
po6oTu ornsiHbTe AeTanb Ta BUAaniThb i3 Hel
BCi LiBAXU.

5. He moxHa pi3aTu 3aBenuki gertani.

6. Mepen noyaTkoM pi3aHHsA NepeBipTe, 4n 3a30p
nosa geTanno AocTaTHi Ans Toro, Wwo6
NMONOTHO He BAApANocs o nianory, Bepcrat
Touo.

7. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. He ponyckanTe KOHTakTy NONoTHa 3 AeTanmno
[0 BBIMKHEHHSA iIHCTPYMeHTa.

9. He HabnuxanTe pyku 4o 4acTUH, AKi
pyxaroTbcs.

10. He sanuwanTte 6e3 HarnAAy iHCTPYMEHT, AKUIA
npautoe. MpauronTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TpUMaloym Koro B pyKax.

11. MNicna BUMKHEHHSA iIHCTPyMeHTa 060B’A3KOBO
3ayekanTe A0 NOBHOI 3yNMHKKN NOMOTHa i Nuiue
ToAi 3HiMaKnTe 1oro 3 getani.

12. He TopkanTecs nonoTtHa a6o getani ogpasy
nicns po6oTn — BOHW MOXYTb 6yTu Ayxe
rapsA4uMMm Ta CIPUYMHUTU OMNiKMU.

13. Be3 HeobGXxigHOCTI He gonyckanTe, Wo6 iHCTpY-
MEHT npauoBaB Ha XOocToMy xoay.

14. [OesKi maTepiany MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevyoBuHU. ByasTe o6epexHi, Wo6 He gony-
CTUTU BAMXAHHA MUY Ta NOro KOHTaKTYy 3i
wkipoto. [loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
neku BUpoGHMKa maTepiany.

15. O6O0B’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NUIIO3aXUCHY
Macky/pecnipaTop BianoBigHO A0 AiNSAHKK
3acTocyBaHHA Ta po6oyoro martepiany.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A\ OMNEPEN)XEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSi BUPOGOM (LLLO MOXMUBO NPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
TecA BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wi iHCTPYKUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXxe NPU3BECTN 40 CEPNO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CrnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIAKNIOYEHWI Bif Mepexi.

Bub6ip pexumy pisaHHA

» Puc.1: 1. Baxinb 3amiHu pizaHHs

Lle# iHCTpyMeHT Mae MOXNMBICTb pobOTU B peXUMI
KPYroBOro pi3aHHsi abo npsiMoniHiiHoro (Bropy Ta BHU3)
pisaHHsi B pexwumi KpyroBoro pisaHHs NonoTHo nia-
LUTOBXYETBCS MO XOA4Y Pi3aHHA Ta 3HAYHO 36iNbLUYETLCA
LIBUAKICTb Pi3aHHs.

[nsi Toro, Wob 3MiHUTU PEXUM pi3aHHs, cnif Tinbku
NOBEPHYTU BaXinb 3aMiHu pisaHHs B GaxaHe nono-
XKEHHS pexxuMy pisaHHs. ns Toro wob obpatu Bigno-
BiJHWI PEXUM pi3aHHsi AMB. Tabnuuto.

MonoxenHs | PizaHHa BuikopuctaHhs
[ins pisanHs M'sKoi CTani, Hepxasito4ol
0 PisaHHsi 3a npsimoto | CTani Ta nnacTMach.
niHiew [Ins yncToro pisaHHA AepeBUHU
Ta haHepu.
I Kpyroge pisarHsi 3 | [inst pisaHHs M'sikoi cTani, antoMiHito

Marolo amnmiTysolo | Ta AepeBUHI TBEPAOT MOPOAM.

[ins pisaHHa aepeBuHN Ta
haHepu.

[Ans WwBnaKoro pisaHHsA
anioMmiHito Ta M'aKoi cTani.

Kpyrose pisarHs 3
I cepeaHboI0
aMnniTynoo

m Kpyrose pizaths 3 [ins WweunaKoro pisaHHsA
BEMMKOI0 amnAiTyfow | AEPEBMHA Ta aHepu.

» Puc.2: 1. Kypkosui BMuKka4 2. Pikcatop

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKAHHSAM iIHCTPYMEHTY Y MEpEXyY
060B'A3KOBO NepeBipTe, UM KHOMKa BUMMKaYa
HOPMasbHO CMpaLbOBYE i NICNSA BiANYyCKaHHA
NOBEPTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

LL{o6 BKMIOYNTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMYMKaYa. LLlo6 3ynuHUTK - BigNYCTiTb KHOMKY BUMU-
Kava.

[ina poBroTpuBanoi poboT! HAaTUCHITb KHOMKY BUMU-
Kaya, nicnsa 4oro HaTUCHITb KHOMKY pikcaTopa.

LLlo6 3ynuHWUTY IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMMKA-
YeM, HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya A0 KiHUS i BiAnycTiTb
ii.

Koniwartko perysnto HA WBUAKOCTI

Ons 4350CT, 4350FCT
» Puc.3: 1. KoniwaTko perynoBaHHs LWBWAKOCTI

LLBnakicTb 06epTaHHs iIHCTPyMEHTa MOXHa HanawTy-
BaTh Ha Byab-siky BENUYMHY B Mexax Big 800 go 2800
TaKTIB 3@ XBUMMHY 3a JOMOMOTO0 AMCKa PeryrnoBaHHs.
BinbLuy WBMAKICTL MOXHA HanawTyBaTu, NOBEPHYBLUN
OVCK Y HanpsMKy umMdpu 5; MeHLLY - NOBEPHYBLUW Or0
0o undpm 1.

[Ons Toro, Wo6 obpaTu HanexHy WBWUAKICTb AN AeTani,
Lo pisaTumeTbCs - AnB. Tabnuuto. OgHak, BignosigHa
LUBMAKICTb MOXY OYTW pi3HOIO B 3aNeXHOCTI Bif TUMy Ta
TOBLUMHM AeTani. Baarani, BuwWi wemnakocti obepTaHHs
[aloTb MOXIMBICTb LUBMALLE pi3aTn AeTani, ane TepMiH
cnyx6u nonoTHa 6yae kKopoTWwMM.

[etanb sika 6yae pisatucs Homep Ha peryntoio4omy aucky
[epeBuHa 4-5
M'sika cTanb 3-5
Hepxasitoua cTanb 3-4
AntomiHin 3-5
Mnactmaca 1-4

A OBEPEXHO:

. KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI MOXHA
noeepTaTtu Tinbku BiA 1 Ao 5 Ta Hasaa. He Hama-
rantecb NOBEPHYTY Oro cumoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le MoXe 3namaTy AUCK perynoBaHHs.

IHCTpyMeHTU obnagHaHi enekTPOHHUMU DYHKLIiSIMK
€ NPOCTMMU B eKcnnyaTauii 3aBAsKN HAaCTYNHUM
DYHKUIAM.

MoCTiNHNI KOHTPOSb LWBUOKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHa WBUAKICTIO ANnst 3abe3neyeHHs
NOCTIHOT LIBMAKOCTI. [lae MOXIMBICTb OTPUMATH YNACTY
06po6Ky, TOMY Le WBMAKICTb 06epTaHHs NiaTpUMy-

€TbCS Ha NOCTIHOMY PiBHi, HaBITb MNif HABAHTAXKEHHAM.

®DyHKLUis nnaBHOro 3anycky

BesneyHuit Ta NnaBHWI 3anyck 3a paxyHOK yTpUMaHHs
puBKa nig 4Yac 3anycky.

YBiMKHEHHS1 NiACBITKN

Tinbkn gna 4350FCT
A OBEPEXHO:

. He auBiTbcsa Ha cBiTno abo 6e3nocepenHbo Ha
[Kepeno csiTna.

[Ons Toro, WwWo6 yBIMKHYTW NiACBIYYBaHHS, HATUCHITb
KypOK BMUKaya. [ins BUMKHEHHS NiACBiYyBaHHA Bigny-
CTiTb KYpOK.

MNPUMITKA:

. [nsa BuaaneHHs 6pyay 3 niH3W NiacBiTk1 Kopu-
CTYWTeCh CyxOto TKaHWHO. Byaste 06epexHi,
wo6 He noagpsinaTy NiH3y MiACBITKX, TOMY LLO

MOXHa MOripLUMTY OCBITMIOBaHHSA.
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KOMIMJEKTYBAHHA

3ACTOCYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepe,q TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

BcTaHOBEHHS Ta 3HATTSA NOMOTHA

nunn

A OBEPEXHO:

. 3aBxau 3aificHoWTe YUCTKY nesa Ta/abo Tpu-
Mauya nesa Bif CTPYKu abo CTOPOHHIX PE4OBUH
HeBuWKOHaHHS L€l yMOBM MOXe Npu3BecTy A0
He[0CTaTHbOro 3aTAryBaHHSA MOMOTHA, LLO MOXe
CNPUYUHUTY CEPUO3HI TpaBMMU.

. He TopkaiTeck nonoTtHa abo Aetani oroneHnMn
pykamu ofpa3y nicns pisaHHs, BOHU MOXYTb
ByTW AyKe rapsiuMMm Ta NpU3BecTy 40 Oniky
LUKipW.

. HapginHo 3aTArHiTh NONOTHO NMUMKA.
HeBuWKOHaHHS L€l yMOBM MOXe Npu3BecTy A0
CEepro3HOi TpaBMu.

. 3HiMaloum NONOTHO NUIKK, ByabTe YBaXXHUMMU,
o6 He NopaHUTK NanbLi 0 Bepx NonotHa, abo
rocTpi KPOMKM AeTani.

[ns Toro, Wwo6 BCTaHOBWTH NOMOTHO, BigKpUATE Npu-
CTpii ANSA BiAKPUTTS iHCTPYMEHTY Y NONOXEHHS Bifo-
BpaxeHe Ha MarnioHKy.

» Puc.4: 1. Tlpuctpin Ans BiAKPUBAHHS IHCTPYMEHTY

Y LbOMY MOMOXEHHi BCTaBTe NOMOTHO MUIKW B 3aTHUCKaY
nonoTHa Tak, Wwo6 He 6yno BuaHo obuasa BUCTYNU
nonoTHa.
» Puc.5: 1. 3atuck nonotHa 2. MNonotHo no63suka

3. Buctynu

[MoBepHiTb NPUCTPIN ANA BiAKPUBAHHS IHCTPYMEHTY Y
NnoYaTKOBE MOMOXEHHS.

Micns BCTaHOBMNEHHN 3aBxXau nepesipsaiTe, Wob
nonoTHo 6yno HagiHoO 3akpinneHe Ha CBOEMY MicLyi,
HamararumCch BULLTOBXHYTH OTO.

A OBEPEXHO:
. He BigkpuBanTe HaaMipHO NPUCTPIV ANSA BiAKPK-

BaHHS iHCTPYMEHTY, iHaKLLE Lie MOXe NpU3BecTm
[10 MOLIKODKEHHS! iHCTPYMEHTY.

[insa Toro, Wo6 BATAITK NOMOTHO, BiAKPUIATE NPUCTPIN
ANs BiAKPUTTS IHCTPYMEHTY Y NONOXeHHs BiaobpaxeHe
Ha MarntoHKy. BULLTOBXHITb MONOTHO NUMKM Yy HAaNPsIMKY
[10 OCHOBW.

» Puc.6: 1. [MonotHo no6svka

NPUMITKA:
. Yac Big yacy amallynTe poruk.

36epiraHHA WeCTUrpaHHOro Knro4a

» Puc.7: 1. CraHuHa 2. LLlecturpaHHuii kniod

Konwu wecTurpaHHWii Koy He BUKOPUCTOBYETLCS, OO
cnipg 36epirati B 3py4HOMY MiCTi.

A OBEPEXHO:

. MiluHO TpMaiTe iHCTPYMEHT OAHIE0 PyKOLO 3a
rONOBHY PYYKY nifg Yac poboTu. AKLwo Heob-
XiHO, TO NepeaHIo YaCTUHY MOXHa NPUTPUMY-
BaTH PYKOI0.

. OcHoBa noBuHHa ByTun 3aBXAW Ha OHAKOBOMY
piBHI 3 geTannto. HeBMKoHaHHS Ui€i yMoBU
MO>e NpK3BeCTH A0 NOMOMKU MOSoTHa Ta cep-
O3HOI TPaBMW.

» Puc.8: 1. JliHis pisaHHaA 2. CTaHuHa

[MoTiM YBIMKHIiTb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, JOKW NMOMOTHO
Habepe NoBHOT WBMAKOCTI. MoTiM LWinbHO cnupakynch
Ha feTanb NoBiNbHO NepeMillyiTe iIHCTPYMEHT Bnepes,
O0OEPXKYHYNCH NoNepeaHbO BiA3HAYeHOI NiHil pi3aHHs.
[Mia Yyac pisaHHsA KPUBU3H, NepeMillynTe iIHCTPYMEHT
Ayxe NoBinbHO.

PizaHHA nig KyTom

A OBEPEXHO:

. [Mepen BCTaHOBMNEHHSIM OCHOBMU Nif KyTOM
3aBXAau nepesipsiiTe, Wo6 iHCTPyMeHT ByB
BUMKHEHWI TaK BiAKMOYEHWUIA Big Mepexi.

Micns BCTaHOBNEHHS1 OCHOBW Mif, KYTOM MOXHa BUKO-

HyBaTK KOCi 3pi3u nig kyTom 0° Ta 45° (niBopy4y abo

npaBopyu4).

» Puc.9

BignycTite 60NT No3agy OCHOBM 3@ AONOMOrOH LLECTU-

rpaHHoro kroya. Mepemilyiite ocHoBY AOKM 6ONT He

pO3TalLyETLCA Y LLEHTPi XPecTonoAibHoro nady oOCHOBMU.

» Puc.10: 1. CtanuHa 2. bonT 3. LecturpanHumn
Koy

Haxunsinte ocHoBy [oku He Byae BcTaHOBNeHoO Gaxa-

HOro KyTKa ckocy. V-noaibHuii Haapis kopnycy npunagy

BKa3ye KyTOK CKOCY rpajytoBaHHsAM. [1oTiM MiLHO 3aTsr-

HiTb 60nT, W06 3aKPINUTN OCHOBY.

» Puc.11: 1. TpagytoBaHHs 2. Kocuii na3 3. CTaHuHa
4. Kopnyc mexaHiamy 5. V-nogibHuin Hagpis
6. bont

lNMepenHe pizaHHA 3anoaNMLbLO

» Puc.12: 1. CranuHa 2. bonT 3. WecTurpaHHui
KoY

BignycTite 60nT No3agy OCHOBM 3@ AOMOMOrOH LLECTU-

rPaHHOrO KIlo4Ya Ta BCTaBTE OCHOBY [0 YNopy Ha3af.
MoTim 3aTarHiTe 60nT, WO6 3aKpiNnUTN OCHOBY.

Bupiaun BUKOHYIOTECS Byab-sikMM i3 4BOX crnocobiB A
abo B.

A) CBepAaniHHA NO4aTKOBOroO OTBOPY
» Puc.13: 1. lNouyaTtkoBuin OTBIp
[ins BHYTPILLHIX BUPI3iB, SKLLO HeMae BBOAY 3
Kpato, HeobXiAHO NonepeaHbLO NPOCBEPANUTH
noyaTkoBuii oTBIp AiameTpom 12 mm abo Ginblue
BcTaBTe NonoTHO B Liewt OTBIp Ta NoynHanTe
pisaHHs.
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B) Muboke pisaHHsA:
» Puc.14

HeobxiaHo npocBepanuT NoYaTkoBWIA OTBIP

abo Hagpis, AOTPMMYIOUMCH NPUBEAEHUX HUKYE

pekomeHAaLin.

(1) TloBepHiTb IHCTPYMEHT AOropu 3 NepeaHbOoro
Kpato OCHOBMU, MPU LibOMY BICTps Ne3a
MOBVHHO GYTV PO3TaLLOBAHO TPOXU BHLLE
po60o4Oi MOBEPXHI.

(2) [HOoxnapgitb 3ycunns 4o iHCTPYMEHTY Takum
YnHOM, o6 NepeaHin Kpa OCHOBU He
pyxaBcsi NPy YBIMKHEHHI iIHCTPYMEHTY,

Ta NoBiNbHO onyckanTe 3agHiv kpan
IHCTPYMEHTY.

(3) Ak TiNbkv NONOTHO NPOCTPOMMUTL AeTarb,
NOBINbHO OMycKanTe OCHOBY IHCTPYMEHTa Ha
po6oyy NoBEPXHIO.

(4) BwuKOHyWTE pi3aHHsA 3BUYANHUM CNOCOGOM.

O6po6NEeHHA KPOMOK

» Puc.15

[ns Toro, wo6 06pobutn abo NiapiBHATA KPOMKHM, MPO-
BefiTb NOMNOTHO NefBe TOPKakyMCh BiApi3aHUX KPOMOK.

PizaHHs no meTany

Mig Yac pisaHHA meTany 3aBxAun 3aCTOCOBYWTE Bia-
NOBIJHWI OXONOAXYyBaY (OXONOAXyBarbHe MaCTUIO).
HeBrKOHaHHS L€l yMOBM MOXE CNPUYUHUTYI [0 3HAY-
HOTO 3HOLUEHHS MOMOTHA. 3aMiCTb 3aCTOCYBaHHS OXO-
nomxxyBaya MOXHa 3ma3atu aeTanb 3Hu3Yy.

BinBeaeHHA nuny

» Puc.16: 1. Wtyuep ans nuny 2. CtaHuHa
» Puc.17

[INs BUKOHAHHSA pi3aHHS i3 MeHLWUM 3abpyaHeHHSM
PEeKOMEHYETLCS 3aCTOCOBYBATU HAKOHEYHUK AN nuny
(monomixHwit 3acib).

[nsi Toro Wwo6 NpUKPINUTN HAaKOHEYHWK ANS NNy Ha
{HCTPYMEHT, BCTaBTe rak HaKOHEYHUKY ANS MUy B OTBIp
OCHOBM.

HakoHe4HVK Ana nuny MoXHa BCTaHOBIIOBATY 5K NiBO-
pyY, Tak i npaBopyy OCHOBM.

MoTim nigkntounTe Nnococ dipmn Makita 4o HakoHeu-
HUKY AN nuny.

» Puc.18: 1. WTtyuep ana nuny 2. Wnaxr nunococy

A OBEPEXHO:

. HKLLI,O BU cnpoGyeTe NPUMYCOBO 3HATU HaKOHeY-
HUK Onsa FII/Iﬂy, rak HaKOHeHHI/IKy ansa I'IMI'Iy MOXe
3MEHLINTUCA Ta BUNagKkoBO 3icko4nTn I'Ii,CL Yyac

DYHKLIOHYBaHHS.

HanpsimHa nnaHka (@aogaTtkoBa

NPUHarNexHicTb)

A OBEPEXHO:

. 3axau nepesipsnTe, Wo6 iHCTPyMeHT byB
BMMKHEHWI Ta BiOKIIOMEHWI Big Mepexi nepen
BCTAHOBINEHHSIM 260 3HATTAM 40AAaTKOBOI

NPUHaNEeXHOCTI.

1. Mpsawmi 3pi3un
» Puc.19: 1. Hanpaensto4a nnaHka

» Puc.20: 1. lecTturpanHum kntoy 2. bont
3. HanpsamHa niHiviku

SAKLLO BM HEOHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY pi3aHHs
160 MM ab0 MeHLL, KOPUCTYATECH HANPSIMHOO MNaH-
KO0, sika 3a6e3nevmnTb WBUAKICTb, YNCTOTY, NPSMONi-
HINHICTb pidaHHA. [ns Toro, wo6 BCTaHOBUTU HANPSMHY
NnaHKy, BcTaeTe il B NPSAMOKYTHUIA OTBIp 3 6OKY OCHOBM
iHCTpyMeHTa, Npu LibOMY HanpsiMHa NnaHk1 NOBMHHA
6yTn 3BepHeHa BHK3. BCTaHOBITL HANPAMHY NnaHKy B
6axkaHe NOMOXEHHS LWMPUHW pidaHHs, NOTIM 3aTArHITb
60nT, Wwob 3akpinuTK ii.

2. KinbueBi 3pi3u
» Puc.21

» Puc.22: 1. HanpsmHa niHiviku 2. Kpyrna pykositka
3 BHYTpiWHiM pisbbneHHsm 3. Kpyrna
HanpsiMHa Lnunbka

Mpw pisaHHi kpyrie abo apok pagiycom 170 mm abo
MEHLL, HanpsiMHY NNaHKy Cnif BCTaHOBMNOBATH,
[OTPVIMYIOHMCH NPUBEAEHOTO HIKYe cnocoby:
BcTaBTe HanpsMHy nnaHky B NPSAMOKYTHUIA OTBIp
3 GOKY OCHOBU, NPU LIbOMY HaNpsiMHa NnaHku
nosuHHa 6yTu 3BepHeHa goropu. BetasTe
LUNKUIIbKY KiNbLEBOi HaNpsIMHOT B Byab-sikui 3
[OBOX OTBOPIB Ha HAMPSIMHIN NNaHku. 3akpinitTe
LUMUIIbKY, 3arBUHTUBLLN Ha HET KPYTIy PyKOSTKY 3
BHYTPILUHIM pi3bOneHHAM.

Tenep BCTaHOBITb HaNPsIMHY NnaHKy B 6axaHe
NONOXeHHs pagiycy pi3aHHs, Ta 3aTArHiTb 60nT,
Wo6 3akpinuTw ii B po6oyoMy nonoxeHHi. Motim
nepeMillynTe OCHOBY Bnepes A0 ynopy.

NPUMITKA:

. 3aBxau KopucTynTech nonotHamu Ne B-17,
B-18, B-26 abo B-27 npwu pisaHHi kpyris abo
apok.

KomMmnnekT agantepa HanpAMHOI

penku (gopaTkoBa NPUHANEXHICTb)

» Puc.23

[Mpu napanenbHOMY pi3aHHi Ta 3 piBHOMIPHOIO
LUMpKHOto abo Npu NPSAMONIHINHOMY pi3aHHi, BUKO-
PUCTaHHA HAaNPAMHOI perikv Ta aganTtepa HanpsMHO|
peliku 3a6e3neynTb LWBMAKE Pi3aHHS i3 MEHLLNM
3abpyaHeHHSAM.

[ns Toro, W06 BCTaHOBUTY afantep HanpsiMHOI Penku,
BCTaBTe MiHiliKy B KBaApaTHUIA OTBIp OCHOBM A0 YNopy.
HapiinHo 3akpiniTe 60NT 3a LONOMOrot0 LECTUTPaHHOTO
Kntoya.

» Puc.24: 1. bonr 2. JliHinka

BctaBTe agantep HanpsiIMHOT peiku Ha peiiky. BctaBTe
NiHiNKy B KBaApaTHUA OTBIp aganTtepa HanpsAMHoT
peliku. BcTaBTe ocHOBY 3 60Ky HanpsIMHOI perkn Ta
HagilHo 3akpiniTe 60nT.
» Puc.25: 1.BUHT 2. AganTep HanpsiMHOT peWikn

3. HanpsamHa peiika

A OBEPEXHO:

. 3aBxan kopuctynTech nonotHamu Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 abo 58 npu 3acTocyBaHHi HanpsAMHOT
pevikv Ta aganTtepa HanpsMHOT perku.
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nocka Kpuiuka

» Puc.26: 1.Kpuwka 2. CtaHnHa

Mig yac pisaHHA CTpyraHoi WNOHW, NNacTMacK BUKO-
pWCTOBY¥TE NIOCKY KpULLKY. BoHa 3axuLiae 4yTnvey
abo TOHKY MOBEPXHIO Bif NOLLKOmKEHHS. BcTasTe il
no3ajay OCHOBW iHCTPYMEHTY.

MpucTpin npoTn po3LienneHHA

» Puc.27: 1. CtaHuHa 2. [MpucTpiit npotu
po3LenneHHs

MpunCcTpii NPOTU Po3LLEnIIeHHS MOXe 3aCTOCOBYBaTUCh,
W06 YHUKHYTU PO3KOSOBaHHS Mif Yac pisaHHs. ns
TOro, W06 BCTaHOBUTU NPUCTPIN NPOTU PO3LLENTIEHHS,
pyxainTe ocCHOBY iHCTpyMeHTa Brnepes A0 yrnopy Ta
BCTaBTe 0o B OCHOBY iHCTPyMeHTa nosagy. FAKLLOo BK
3aCTOCOBY€ETE NMOCKY KPULLKY, MPUCTPI NPOTU po3LLie-
NNeHHst BCTAHOBMIOETLCS Ha NITOCKY KPULLIKY.

A OBEPEXHO:

. MpWCTpit NPoTK po3LLENSIeHHS He MOXHa 3acTo-
COBYBATW, SIKLLO B BUKOHYETE KOCUIA 3pi3.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUI BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, GEH3UH,
po3pigxyBad, CnvpT Ta NoAibHI pevyoBUHN.
Ix BUKOPUCTaHHA MOXE NPU3BECTM 0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NOABK TPILLUH.

[ns Toro, wob6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta
HALINHICTb, peMoHT, ornsa Ta 3aMiHy BYrinbHUX
LiTOK, OyAb-sike iHLWe TexHiYHe obcnyroByBaHHst abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nvwe ctaHaapTHI 3anyacTuHy "Makita".

AOAOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeH40BaHO
0151 BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnMcaHi B IHCTPYKLUIT 3 ekcrnyarauii.
BukopucTaHHs AKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagasa Moxe CNpUYUHUTY TPAaBMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NuLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobXigHOCTI, OTpMaTK Aonomory B BinbLu
AeTanbHOMY 03HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MonotHa no63vika

. LecTurpaHHmn kntod 4

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMMIEeKT
. KomnnekT agantepa HanpsiMHOI penku
. KomnnekT HanpsimMHOT peviku
. [MpucTpin NpoTn posLuenneHHs
. HakoHeuHuk ans nuny
. [nocka kpuwka
. LnaHr (ans nunococy)
NPUMITKA:

. [eski eneMeHTn CNUcky MOXyTb BXOAUTN A0
KOMMMEKTY iHCTPYMEHTA sk CTaHAapTHE npu-
nagas. BoHn MoxyTb BiApi3HATUACA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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